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ZESTAWIENIE 
cen jednostkowych modernizacji 

 
 

Oferowana cena 
jednostkowa 

danego zakresu dla 
1 ezt – w zł 

 
Lp. Szczegółowy opis zakresu modernizacji 

netto brutto 

1. 

Wymiana wszystkich foteli w przedziałach pasaŜerskich. Fotele muszą spełniać 
wymagania ergonomiczne wg karty UIC 567, wytrzymałościowe wg karty UIC 
566 i palnościowe wg karty UIC 564-2 oraz normy PN-K-02511. Konstrukcja 
foteli musi zapewnić moŜliwość ich montaŜu w dotychczasowych miejscach 
mocowania, tak aby zachować dotychczasową ilość miejsc siedzących. Po 
zamontowaniu foteli minimalna szerokość przejścia korytarzowego musi 
wynosić 600 mm. Konstrukcja foteli musi zapewnić personifikacje miejsc. 
Fotele muszą posiadać podpory do nóg, zabezpieczające przed kontaktem z 
grzejnikiem elektrycznym. Wszystkie fotele muszą być wyposaŜone w osłony 
boczne od strony korytarzowej.  Moduły tapicerowane foteli muszą być 
miękkie o grubości pianki na siedziskach minimum 50 mm, pokryte tkaniną 
trudnopalną typu wełna – plusz. Kolorystyka i wzornictwo tkaniny do 
uzgodnienia z Zamawiającym. Zagłówki muszą być wyprofilowane i 
tapicerowane skórą naturalną pod kolor materiału obiciowego foteli. Kolor i 
faktura skóry do uzgodnienia z Zamawiającym. Elementy konstrukcyjne 
metalowe naleŜy zabezpieczyć antykorozyjnie farbą proszkową poliestrowo – 
epoksydową. Kolor farby do uzgodnienia z Zamawiającym. Spody foteli oraz 
oparcia (od strony tylnej) muszą być zabezpieczone trudnopalnym płótnem 
aluminiowanym. Fotele 2 – osobowe na ściany czołowe przedziałów nie mogą 
wchodzić w światło drzwi przedziałowych (naleŜy maksymalnie wykorzystać 
przestrzeń przewidzianą dla foteli) oraz muszą być wyposaŜone w podłokietnik 
ruchomy od strony korytarzowej i podłokietnik stały od strony przyokiennej. 
Fotele 4 – osobowe muszą być wyposaŜone w 2 podłokietniki ruchome od 
strony korytarzowej i 2 podłokietniki stałe od ściany przyokiennej (wymiar 
pomiędzy podłokietnikami minimum 900 mm) oraz muszą posiadać uchwyt 
dla rąk od strony przejścia korytarzowego na wysokości zagłówka. Wszystkie 
podłokietniki muszą posiadać drewniane nakładki (rodzaj drewna – buk, 
szerokość podłokietnika – minimum 40 mm). Ostateczna wersja fotela do 
uzgodnienia z Zamawiającym.  
Zamawiający wymaga, aby w kaŜdym przedziale słuŜbowym w 
miejscach montaŜu ławek, zamontować po 6 sztuk foteli uchylnych     
(po 3 sztuki na kaŜdej ścianie okiennej). 
Wykonawca w ramach realizacji zamówienia dostarczy Zamawiającemu 
dodatkowo 24 sztuki foteli uchylnych oraz 30 sztuk podłokietników wraz z 
elementami maskującymi połączenie śrubowe podłokietnika ze stelaŜem fotela. 

  

2. 

Wymiana wszystkich okien bocznych. Zamawiający wymaga, aby wszystkie 
okna były konstrukcji pakietowej i zachowany był dotychczasowy sposób 
otwierania i zamykania (góra-dół). Okna muszą być zbudowane z profili 
aluminiowych, malowanych farbami proszkowymi, odpornymi na zewnętrzne 
warunki atmosferyczne (kolor profili musi być uzgodniony z Zamawiającym). 
Szyby bezpieczne spełniające wymagania karty UIC 564-1. Osadzenie szyb 
zespolonych oraz montaŜ ramy głównej okna do pudła za pośrednictwem 
uszczelek silikonowych, spełniających wymogi normy PN-K-02511;2000 w 
zakresie palności, dymności i toksyczności. Musi istnieć moŜliwość wymiany 

  



szyb zespolonych od środka bez demontaŜu okna. W kaŜdym przedziale 
pasaŜerskim naleŜy zamontować po dwa okna bezpieczeństwa zlokalizowane 
po przeciwnych bokach pojazdu. Przy oknach bezpieczeństwa w miejscu łatwo 
dostępnym zamontować młotki do zbicia szyby (po jednym na okno) i 
umieścić odpowiednie oznaczenie wyjścia bezpieczeństwa. 
Wykonawca w ramach realizacji zamówienia dostarczy Zamawiającemu 
dodatkowo 3 okna pakietowe otwierane i 3 okna bezpieczeństwa oraz 15 sztuk 
młotków. 

3. 

Wymiana przetwornicy głównej. 
Zamawiający wymaga, aby starą przetwornicę wirującą zastąpić przetwornicą 
statyczną, o parametrach technicznych dostosowanych do potrzeb ezt 
poddawanych naprawie.  
 

  

4. 

Wymiana spręŜarki powietrza. 
Zamawiający wymaga, aby starą spręŜarkę tłokową zastąpić agregatem 
spręŜarkowym ze spręŜarką śrubową wraz z osuszaczem powietrza, o 
parametrach technicznych dostosowanych do potrzeb ezt poddawanych 
naprawie.  
 

  

5. 

Zabudowa w kabinach maszynisty sygnalizacji zamkniętych drzwi 
automatycznych w pojeździe ze wskazaniem na sygnalizatorze, które drzwi są 
otwarte. Wyprowadzić instalację sygnalizacji drzwi na czoła pojazdu i 
zakończyć ją gniazdami. Dostarczyć do ezt przewód umoŜliwiający 
przeniesienie sygnału otwartych drzwi z innej jednostki połączonej w trakcję 
wielokrotną. Opcja otwarte/zamknięte drzwi musi być sygnalizowana dla 3 ezt 
połączonych w jeden pociąg. Oznakowanie i rozmieszczenie przycisków oraz 
lampek sygnalizujących nie zamknięcie zewnętrznych drzwi wejściowych do 
ezt musi być uzgodnione z Zamawiającym. Rozwiązanie musi zapewnić pełną 
współpracę (kompatybilność) z taborem wyposaŜonym w tego typu urządzenia.  

  

6. 

Zabudowa nowych, zmodernizowanych osłon przekładni zębatych, z których 
kaŜda musi posiadać: dwie klapy inspekcyjne (po jednej dla duŜego i małego 
koła zębatego), oraz duŜy otwór wlewowy o średnicy co najmniej 80 mm, 
umoŜliwiający łatwe uzupełnienie, wymianę i kontrolę poziomu materiału 
smarnego. Klapa inspekcyjna małego koła musi zostać zabudowana od spodu 
osłony przekładni w celu umoŜliwienia kontroli z kanału technologicznego 
podtorowego. Otwór wlewowy naleŜy wykonać w taki sposób, aby po 
zabudowie osłony przekładni znajdował się on w pozycji równoległej do 
główki szyny. Korek musi spełniać jednocześnie funkcję wskaźnika poziomu 
materiału smarnego. Osłona musi posiadać po obu stronach po jednej 
dodatkowej śrubie łączącej część górną i dolną w celu poprawy szczelności. 
Przy pierścieniach uszczelniających oś, naleŜy wykonać Ŝebra wzmacniające i 
usztywniające tę część osłony. Uszczelnienie osłony naleŜy wykonać z filcu. 
Dokumentacja konstrukcyjna osłony musi być zatwierdzona przez Biuro 
Eksploatacji i Utrzymania Taboru „Przewozy Regionalne” sp. z o.o. 

  

Łączna cena modernizacji 
(od pozycji 1-6) 
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