MARSZALEK
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO

DSR-11-1.7222.31.2015 Poznd, dnia 23 lipca 2015 .
za dowodem dor¢czenia

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 usartl 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, 2istist. 2a, ust. 4
iust. 7, art. 211 ust. 1 i ust. 6 pkt 1, pkt & 876 pkt 2b, art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z d@iakwietnia
2001 r. — Prawo ochronyyodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., p4232 ze zm.) oraz art. 104 i art.
155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeksepostania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U.
z2013r., poz. 267 ze zm.), po rozpatrzeniu wniog¥itrochem sp. z o0.0., ul. Cisowa 16, Skoérzewo,
60 185 Pozna

ORZEKAM

Zmieni¢ decyzg Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSRM@R3-179/10 z dnia
30.09.2011 r., udzielaga Witrochem sp. z o.0., ul. Cisowa 16, Skoérzewo,186- Pozna pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powtamiowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
Z zastosowaniem procesOw elektrolitycznych Iub dbenych, gdzie catkowita olfjos¢ wanien
procesowych przekracza 3G,nma terenie Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 1&r8wo, gm. Dopiewo,
zmieniory decyzp Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-[F222.202.2014 z dnia
16.12.2014 r.

1. Tabela w punkcie 1.1. ww. decyzji, otrzymuje brzmas

1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji oraz onaczenie prowadacego instalacg

Nazwa instalaciji Rodzaj instalacji * | Parametr instalacji Prowadzacy instalacje

Instalacja do powierzchniowej
obrébki metali lub materiatéw Witrochem sp. z 0.0.

z tworzyw sztucznych ul. Cisowa 16
Z wykorzystaniem procesow Skérzewo, 60-185 Pozha

elektrolitycznych lub ust. 2 pkt7 44,272
chemicznych, gdzie catkowita NIP: 777-26-41-441
objetos¢ wanien procesowych REGON: 634346561

przekracza 30 fzlokalizowana
przy ul. Cisowej 16 w Skorzewie

* wg zahcznika do rozpormzenia MinistraSrodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie ajd@ instalacji
mogicych powodowé znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elemeptbyvodniczych albasrodowiska jako
caldsci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Wielkopolskiego, Deparment Srodowiska:
al. Niepodlegidci 34, 61-714 Pozn@ tel.: 61 626 64 00, fax. 61 626 64 01



2. Punkt I.1.2. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
1.2. Charakterystyka technologii

Zaklad zajmuje si przetwoérstwem tworzyw sztucznych (wtryskiwanie &lw@anizowanie) oraz
galwanizowaniem elementéw metalowych.

Na terenie Zaktadu zlokalizowang wniez instalacje kottowni gazowej i ¢glowej pracujce na potrzeby
centralnego ogrzewania pomiesathiurowych, produkcyjno-magazynowych oraz cieptepy.

Na terenie Zakladu znajdugic nastpujace obiekty:
1. Budynek administracyjno-produkcyjny — budynek Cktérym znajdug Sie:
- Stanowisko elektrogeenia w nafcie — do obrébki skomplikowanych ksztatd twardym materiale
metalowym stosuje siobroblke elektroerozyjp przy wyciu elektrodgzarki. Obrébka odbywa si
w ostonie nafty.
- Narzdziownia — w nargziowni znajdu sie dwie tokarki, jedna frezarka i w osobnym
pomieszczeniu szlifierka do ptaszczyzn.
Stanowiska wtryskarek do tworzyw — 5 wtryskarek &URSS MAFFEI 40 KM — 1 szt, KRAUSS
MAFFEI 50 KM — 1 szt, KRAUSS MAFFEI 125 KM — 1tsKRAUSS MAFFEI 500 K — 1 szt.,
ENGEL 125 KM — 1 sz.), 2 pediarki do wykonywania wyprasek w folii PET, 1 wykvarka do
wyprasek, 1 sszywarka do kartonow, 6 suszarek dazymwa. Gotowe tworzywo w postaci granulatu jest
wsypywane do suszarki stan@aej integralg czes¢ kazdej wtryskarki, nie powodag emisji pytow. Po
wysuszeniu granulat tworzywa jest dostarczany dgskarki w trakcie procesu wtryskiwania.
Stosowanymi rodzajami tworzywa:spolietylen, polistyren, ABS (kopolimer akrylonitr— butadien
— styren) i PC (poliwglany).
- Dziat opakowa — stanowisko klejenia kartonéw.
- Maszyna CNC - stanowisko obrébki toczenigt@v mosgznych.
2. Hala produkcyjna — budynek D, w ktérym znajdsk:
- Galwanizernia — stanowia wydzielone pomieszczenia D-1-7, D-1-8, D-1-9, 04,-D-1-12, D-1-15
w Hali produkcyjnej Il (budynek D), w ktorych reatiwane g wszystkie procesy zwiane
z nakladaniem powitok galwanicznych na produkowameez Zaktad wyroby. W galwanizerni
prowadzone $ nastpujace procesy technologiczne: odtluszczanie, trawjem@edziowanie
— 14 000 rrok, niklowanie — 15 400 ffrok, chromowanie — 14 000 “frok. Integralm czescia
galwanizerni jest neutralizataiciekéw, w ktérym przeprowadzana jest neutralizasjseystkich
sciekéw z galwanizerni. Obrébce galwanicznej poddeva detale wykonane: z
- stali — 400 rfirok,
- mosidzu — 3 000 Afrok,
- tworzywa ABS oraz ABS/PC — 30 00C/nok.
Wszystkie detale metalowe poddawane obrobce gatzaej § szlifowane. Procesy galwaniczne
odbywap si¢ w trzech automatach galwanizerskich: MS, ABS1, 2BSkladajcych sé z wanien
galwanizerskich. Obrabiane detalg grzenoszone do kolejnych wanien za pognpczendnika
sterowanego automatycznie.
Miedziowanie elektrolityczne przebiega w czasie3B5min./wsad. Chromowanie przebiega w czasie
1-2 min./wsad. Niklowanie matowe przebiega w czadie 10 min./wsad. Niklowanie blyszgze
przebiega w czasie ok. 25-30 min./wsad. Wszystkoegsy zwazane z obrébk ABS i ABS/PC g
procesami chemicznymi (bez udziahaqhu).
Sktad kypieli galwanizerskich przedstawia sias¢pujaco:
A. Automat ABS3
a) Odtluszczanie chemiczne — gotowy preparat EkasiUBUA. Zawiera wodorotlenek sodu,
emulgatory rodki zwilzajace.
b) Odttuszczanie elektrochemiczne — gotowy preparasEKE-50. Zawiera wodorotlenek sodu,
srodki zwilzajace i emulgujce.
c) Kapiel trawigco-aktywupca Uniclean 650 — gotowy preparat. Mieszanina $okwasow
zawierajcych fluor.
d) Miedziowanie kwéne Cupracid HT;
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h)
)
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Sktad kpieli:
siarczan miedzi CuS& 5H,0,
kwas siarkowy HSQ,,
jony chlorkowe CI-.
dodatki organiczne:

- noénik potysku,

- wybtyszczacz,

- zwilzacz.

Dekapowanie przed niklowaniem gltel zawiera kwas siarkowy.
Niklowanie potyskowe Supermax.
Skiad kypieli:

siarczan niklu NiS@x 6H,0,

chlorek niklu NiC} x 6H,0,

kwas borowy,

dodatki organiczne:

- noénik potysku,

- wybtyszczacz,

- zwilzacz NPA.
Chromowanie dekoracyjne DC 700.
Skiad kypieli:

bezwodnik kwasu chromowego GO
kwas siarkowy HSQ,
dodatki DC1 ,DC2 i Fumetrol 140.
Mikrotrawienie Uniclean 697emp. otoczenia; gotowy preparat uniclean 697 isksiarkowy.
Neutralizacja chromu +6.
Sktad kypieli:
roztwor pirosiarczynu sodu,
kwas siarkowy.
Kapiel — 1 do czyszczenia zawieszek.
Skiad lgpieli: kwas solny.
Kapiel — 2 do czyszczenia zawieszek; temp. Otoczenia.
Sktad kpieli: kwas azotowy.

B. Automat ABS2

a.

Trawienie ABS.
Sktad kpieli:
bezwodnik kwasu chromowego GO
kwas siarkowy HSQ,,
zwilzacz — fumetrol 140,
dodatek Futuron Cr zawiesgly zwigzki palladu.
Neutralizacja chromu +6.
Skiad kpieli: roztwor pirosiarczynu sodu i kwasu siarkoweg
Dekapowanie przed aktywactemp. Otoczenia.
Skitad kgpieli: kwas solny.
Aktywacja Futuron.
Sktad kpieli:
zawiera koloidalny pallad,
kwas solny,
jony cyny Sn+2.
Futuron Cu-Link
Gotowe preparaty:
Cu-link cz. A,
Cu-Link cz. B,
wodorotlenek sodu,
wodorotlenek litu,
siarczan miedzi.



f.Miedziowanie kwane Cupracit HT.
Sktad kpieli:
siarczan miedzi CuS& 5H,0,
kwas siarkowy HSQ,,
jony chlorkowe ClI-,
dodatki organiczne:
- wybtyszczacz Cupracid Grain Refiner,
- wygtadzacz Cupracid Leveller,
- zwilzacz Cupracid Wetting Agent.
g. Niklowanie potyskowe Superman.
Skiad kgpieli:
siarczan niklu NiS@x 6H,0,
chlorek niklu NiC} x 6H,0,
kwas borowy,
dodatki organiczne:
- noénik potysku,
- wybtyszczacz,
- zwilzacz NPA.
h. Niklowanie satynowe Supramatt KN 650000.
Skiad kypieli:
siarczan niklu NiS@x 6H,0,
chlorek niklu NiC} x 6H,0,
kwas borowy,
dodatki organiczne:
- dodatek specjalny KN650071,
- dodatek DF,
- dodatek matucy KN 650031.
i. Chromowanie dekoracyjne DC 700.
Sktad kpieli:
bezwodnik kwasu chromowego G4,O
kwas siarkowy HSQ,,
dodatki DC1 , DC2 i Fumetrol 140.
C. Automat ABS1
a) Trawienie ABS.
Sktad kpieli:
bezwodnik kwasu chromowego GO
kwas siarkowy HSQ,,
zwilzacz — fimetrol,
dodatek Futuron Ultra Cr zawiegay zwigzki palladu.
b) Neutralizacja chromu +6.
Skiad kgpieli:
roztwér pirosiarczynu sodu,
kwas siarkowy.
c) Dekapowanie przed aktywacj temp. otoczenia.
Skitad kypieli: kwas solny.
d) Aktywacja Futuron Ultra.
Skiad kgpieli:
koloidalny pallad,
kwas solny,
jony cyny Sn+2.
e) Futuron Ultra Cu-Link
Gotowe preparaty:
Cu-link cz.1,
Cu-Link cz.2,
Cu-Link cz.3,
dodatek S,
wodorotlenek sodu,
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wodorotlenek litu,

siarczan miedzi.
Miedziowanie kwéne Cupracid HT.
Skiad kypieli:

siarczan miedzi CuS& 5H,0,

kwas siarkowy HSQ,

jony chlorkowe ClI-,

dodatki organiczne:

- wybtyszczacz Cupracid Grain Refiner,

- wygtadzacz Cupracid Leveller,

- zwilzacz Cupracid Wetting Agent.
Niklowanie potpotyskowe MARK 90.
Skiad kypieli:

siarczan niklu NiS@x 6H,0,
chlorek niklu NiC} x 6H,0,
kwas borowy,

dodatki organiczne:

- Mark 90 M901,

- Mark 90 M902,

- Mark 90 M904,

- Mark 90 M9O06.
Niklowanie potyskowe Supermax.
Skiad kypieli:

siarczan niklu NiS@x 6H,0,
chlorek niklu NiC} x 6H,0,
kwas borowy,

dodatki organiczne:

- nasnik potysku,

- wybtyszczacz,

- zwilzacz NPA.

Niklowanie mikroporowate MPS.
Sktad kpieli:
siarczan niklu NiS@x 6H,0,
chlorek niklu NiC} x 6H,0,
kwas borowy,
dodatki organiczne:

- Supreme Plus Brightener,

- Nickel Carrier A-5 (2x),

- Nickel Additive SA-1,

- Mark 90 M 904,

- MPS 300 Pore Inducer,

- MPS 300 Carrier.
Chromowanie dekoracyjne DC 700.
Skiad kgpieli:

bezwodnik kwasu chromowego GO
kwas siarkowy HSQ,
dodatki DC1, DC2 i Fumetrol 140.

Kapiel — 1 do czyszczenia zawieszek — temp. otoczenia

Skitad kgpieli: kwas solny.
Kapiel — 2 do czyszczenia zawieszek.
Skiad lgpieli: kwas azotowy.

D. Pozostate stanowiska

a)
b)

c)

Kapiel do usuwania powtoki chromowe;j.
Skiad lgpieli: wodorotlenek sodu.

Kapiel do usuwania powtoki niklowej — temp. otoczenia
Skiad kpieli: roztwoér kwasu siarkowego @sfcsci 1,74g/cm.
Kapiel do wstpnego chemicznego odtluszczania detali z ABS.



d)

e)

Gotowy preparat Ekasit BTU/10A.

Odttuszczanie wspne detali z mogdzu — temp. otoczenia.

Skiad lgpieli: benzyna ekstrakcyjna.

Odotluszczanie rurek przed szlifowaniem — gotowypprat Ekasit BTU/10A.
— Szlifiernia metali — w pomieszczeniu szlifierni mktprzeprowadza siszlifowanie oraz obrolek
wyprodukowanych detali stalowych i meaiych za pomag mechanicznych szlifierek, wiertarki,

prasy mimérodkowej, nayc gilotynowych, zgrzewarki punktowej.
3. Hala produkcyjna — budynek E, w ktorym znajdsig:

— Lakiernia — wyposzenie lakierni stanowi 2 kabiny do nanoszenia farby proszkowej, agrelpat
nanoszenia farby proszkowej, 2 piece do wypalaardyf proszkowej. Stosowanym surowcem S
farby proszkowe suche, niezawiax@ jakichkolwiek rozpuszczalnikéw. Udzenia napylaice
proszek wyposane g w cyklony odzysku proszku farb. Proces wulkanizdarby proszkowej
odbywa st w dwoch piecach elektrycznych SEM. Pod wiaialezaca do lakierni wykonuje si
powlekanie zawieszek warsfvochronm Tegumitu, polegage na zanurzeniu zawieszek w roztworze

Tegumitu | wysuszeniu natonej powierzchni w piecu suszarniczym.

4. Stacja uzdatniania wody — woda do celéw technologich i sanitarnych pobierana jest ze studni

giebinowej i poddawana jest procesowizethziania i odmanganiania w stacji uzdatniania wody

3. Punkt 1.2. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:

2. Rodzaj i ilaé¢ wykorzystywanej energii, materialdw, surowcow i piw

L.p. Rodzaj energii, materiatdw, surowcow i paliw Zuzycie Jednostka
1. Energia elektryczna 1200,0 MWh/rok
2. | Woda 43 800,0 mrok
3. | Gaz ziemny 25 000,0 mrok
4. Wegiel 180,0 Mg/rok
5. Tworzywa (ABS, polistyren, polietylen, polaglan) 90,0 Mg/rok
6. Folie PET, PE 11,0 Mg/rok
7. Kartony 15,0 Mg/rok
8. Blacha stalowa 4,0 Mg/rok
9. Prety: moskzne i stalo_w_e, rury: aluminiowe i m@gne 50 Mg/rok
oraz t&my i ptaskowniki mosjzne
10. | Dodatki galwanizerskie 10,0 Mg/rok
11. | Anody: miedziane, niklowe, otowiane 11,0 Mg/rok
12. | Kwas: solny, siarkowy, azotowy, borowy 39,0 Mg/rok
13. | Wodorotlenek sodu, gglan sodu, uniclean, ekagit 4,0 Mg/rok
14. | Bezwodnik kwasu chromowego 4,0 Mg/rok
15. | Podsiarczyn sodu — redukcja Cr przy wysokim pH 1,0 Mg/rok
16. | Pirosiarczan sodu — redukcja Cr przy niskim pH 016, Mg/rok
17. | Wapno hydratyzowane — korekta pH 24,0 Mg/rok
18. | Flopam 0,5 Mg/rok
19. | Wegiel aktywny 2,0 Mg/rok
20. | Siarczan niklu 4,0 Mg/rok
21. | Chlorek niklu 1,0 Mg/rok
22. | Siarczek sodu 5,0 Mg/rok
23. | Siarczek miedzi 2,0 Mg/rok
24. | Farby do zawieszek 1,0 Mg/rok




4. Punkt 1.5.1.1. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
5.1.1. Charakterystykazrédet emisji i miejsc wprowadzania gazow i pytdw dpowietrza

a. Zaklad posiada nagiujace zrédta emisji zorganizowanej do powietrza:

Budynek C:
— stanowisko elektrodéenia w nafcie — emitor E-4C,
- narzdziownia — szlifierka (1szt.) — odg miejscowy emitor E-11C,
— stanowiska wtryskarek do tworzyw sztucznych — 5wmntyskarek — emitory E-2C, E-5C, E-6C,

E-7C, E-8C.
Budynek D:
- galwanizernia:

Linia — Automat ABS3
Nazwa procesu/wanny/stanowiska Rodzaj wentylacji Numer emitora

Miedziowanie

Miedziowanie

Ptukanie

Mikrowytrawianie U697

Mikrowytrawianie U650

Ptukanie

Ptukanie

Odtluszczanie EKASIT E50 Wentylacja szczelinowa E-12D

Ptukanie

10. | Plukanie

11. | Odtluszczanie BTU/10A

12. | Odtluszczanie BTU/10A

13. | Dekapowanie K50, Wentylacja szczelinowa E-12D

14. | Niklowanie

15. | Niklowanie

16. | Plukanie odzyskowe po niklowaniu

Wentylacja szczelinowa E-12D

Brak wentylacji szczelinowej

©lo|~|o| o s wd(e S

17. | Plukanie
18. | Plukanie
19. | Chromowanie DC700 Wentylacja szczelinowa E-15D

20. | Plukanie odzyskowe po chromowaniu
21. | Neutralizacja

22. | Plukanie

23. | Czyszczenie zawieszek HNO

24. | Czyszczenie zawieszek HCI U G RN E-15D
25. | Plukanie — woda demineralizowana
Linia — Automat ABS2
L.p Nazwa procesu/wanny/stanowiska Rodzaj wentylaciji Numer emitora
; m::::gx:g:z Wentylacja szczelinowa E-4D
3. | Plukanie
4. | Plukanie
5 Mikrowytrawianie U697 Brak wentylacji szczelinejv
6 Miedziowanie
7 Miedziowanie Wentylacja szczelinowa E-11D
8 Miedziowanie
9. | Plukanie
10. | Plukanie
11. | Plukanie
12. | Miedziowanie Cu-Link Wentylacja szczelinowa E-11D
13. | Plukanie — woda demineralizowana
14. | Dekapowanie }$0, Brak wentylacji szczelinowej
L. | M@ Wentylacja szczelinowa E-11D

16. | Niklowanie




17. | Plukanie odzyskowe po niklowaniu

18. | Plukanie

19. | Plukanie

20. | Plukanie

g; gl;tlg;)ag\?v;nie ol Wentylacja szczelinowa E-11D
23. | Chromowanie DC700 Wentylacja szczelinowa E-14D
24. | Plukanie odzyskowe po chromowaniu

25. | Wytrawianie ABS

26. | Wytrawianie ABS Wentylacja szczelinowa E-14D
27. | Wytrawianie ABS (2 wanny)

28. | Wytrawianie ABS

29. | Plukanie odzyskowe

30. | Plukanie natryskowe

31. | Neutralizacja Wentylacja szczelinowa E-12D
32. | Plukanie

33. | Plukanie

34. | Plukanie

Linia — Automat ABS1

L.p. Nazwa procesu/wanny/stanowiska Rodzaj wentylaciji Numer emitora
; m:zg;:gxgg:z Wentylacja szczelinowa E-1D
3. | Plukanie
4. | Mikrowytrawianie U697 Wentylacja szczelinowa E-1D
5. | Plukanie z natryskiem
6. | Plukanie z natryskiem
7. | Miedziowanie Cu-Link Wentylacja szczelinowa E-1D
8. | Plukanie — woda demineralizowana
9. | Dekapowanie Brak wentylacji szczelinowej
10. | Niklowanie
E m::::gxz::g Wentylacja szczelinowa E-2D
13. | Niklowanie
14. | Niklowanie MPS
15. | Plukanie odzyskowe po niklowaniu
16. | Plukanie z natryskiem
17. | Plukanie natryskowe
18. | Plukanie z natryskiem
;g gztlzg\;)%t\(l)v;nie el Wentylacja szczelinowa E-10D
21. | Chromowanie DC700 wentylacja szczelinowa E-9D
22. | Plukanie odzyskowe po chromowaniu
22 wﬁzazzg:g 232 Wentylacja szczelinowa E-9D
25. | Plukanie odzyskowe
26. | Plukanie z natryskiem
27 Czyszczenie zawieszek UNISTRIP

_| RACKSTRIP temp. 30-3€ pH=6-7 Wentylacja szczelinowa E-10D

o8 Czyszczenie zawieszek UNISTRIP

" | RACKSTRIP temp. 30-3& pH=6-7

29. | Plukanie z natryskiem
30. | Neutralizacja Wentylacja szczelinowa E-9D
31. | Plukanie — woda demineralizowana
32. | Suszarka

Linia do usuwania wadliwych powtok niklo

ch i clmowych

L.p. | Nazwa procesu/wanny/stanowiska Rodzaj wentylacji Numer emitora
1. | Kapiel zasadowa NaOH : : i
2. | Kapiel kwaina iSO, Wentylacja szczelinowa E-4D




Wentylacja ogoélna galwanizerni

L.p.

Nazwa procesu/wanny/stanowiska

Rodzaj wentylacji

Numer emitora

1. | Hala galwanizerni

Wentylacja ogdlna

E-3D

E-13D

Neutralizator

L.p.

Nazwa procesu/wanny/stanowiska

Rodzaj wentylaciji

Numer emitora

1. Neutralizator

Wentylacja ogoélna

E-19D

E-27D

Myjka ultradzwickowa

L.p.

Nazwa procesu/wanny/stanowiska

Rodzaj wentylaciji

Numer emitora

1. | Myjka ultradzwiekowa

Wentylacja miejscowa

E-5D

Wentylacja ogoélna

E-6D

- hala obrobki metali:
— spawalnia — 3 stanowiska — emitory E-16D, E-1700.8P (wentylacja stanowiskowa),

- szlifiernia — 6 szlifierek — emitory E-20D, E-21B;22D, E-23D (wentylacja stanowiskowa).

Budynek E:

— lakiernia proszkowa — emitor E-6E, E-7E (wentylamjglna z hali),
— lakiernia zanurzeniowa zawieszek — emitor E-8E.

b. Zaktad posiada rowniezrodta emisji z procesow energetycznego spalaniavmalacznej mocy 728 kW.
W budynku A znajduje sipiec opalany gazem ziemnym wysokometanowym o mi&dyW. W budynku
B znajduje si kociot wodny Viessmann Paromat Simplex 7530 o maednej wydajnéci 0,13 MW,
opalany gazem wysokometanowym GZ — 50. W budynkwaCuje kociot UKS — 200 o mocy 0,20 MW,
opalany wglem kamiennym. W budynku D znajduje &ociot KW-GR 560 opalany miatemgglowym
o0 mocy 0,38 MW. Wszystkie ww. kottownie produkugiepto na potrzeby socjalne, w zaku
Z powyzszym nie stanowiczesci instalacji wymagajcej pozwolenia zintegrowanego.

c. Oznaczenigrddet emisji i emitoréw, ich charakterystyka i wakiipracy

Krotka
charakterystyka Charakterystyka zrédet emis;ji
procesu Czas _
L.p. Zrodio emisji oczyszczanial | pracy Srednica Wysokosé Predkos¢ | Temp.
redukcja emisji | [h/rok] Kod (przekroj) emitora przeptywu | wylotowa
W procesie emitora | emitora [m] gazow gazow
oczyszczania [m] [m/s] (K]
Budynek C
1. | Elektrodgzarka - 6 240 E-4C 0,16 2,90 0,00 298
2. | Narzdziownia — szlifierka - 6 240 E-11C  0,18x0,10 6,00 0,00 298
BUDYNEK D — galwanizernia

3. - 6 240 E-1D 0,31 5,20 11,52 300
4, - 6 240 E-2D 0,31 8,00 12,33 306
5, | Automat ABS3 - 6240 | E-9D 0,37 5,60 8,01 305
6. - 6 240 E-10D 0,37 8,00 12,47 305

Linia do usuwania

wadliwych powtok
7. | niklowych i chromowych - 6 240 E-4D 0,31 8,00 11,72 306

Automat ABS2

a) niklowanie

8. - 6 240 E-11D 0,40 8,00 10,79 291

Automat ABS2
9. - 6 240 E-14D 0,37 8,00 9,24 309




Automat ABS2
1. neutralizacja
Automat ABS3
10. | 2. miedziowanie - 6240 | E-12D 0,31 8,00 9,76 306
3. odttuszczanie
4. dekapowanie
5. niklowanie
11. | Automat ABS3 6240| E-15[ 0,37 8,00 8,98 304
Budynek D — hala obrébki metali
14. - 6240 | E-16D 0,16 3,00 2,80 203
15. | Spawalnia - 6240 | E-17D 0,20 3,80 5,07 203
16. - 6240 | E-18D 0,16 3,80 2,52 203
17. Filtr wodny, | 6540 | E200| 0,40 2,20 0,00 293
18 1 =60 %
Filtr wodny, | g 545 | E-21D 0,40 2,20 0,00 293
o n=60%
19. | szlifiernia :
Filtr wodny, | 6540 | E-22D| 0,40 2,20 0,00 293
1 =60 %
20. :
Filtrwodny, | 6540 | E-23D 0,40 2,20 0,00 293
n =60 %
Budynek E
ierni i 2,00
o1, | Lakiernia zanurzeniowa - 6240 | E-8E | 0,20%0,20 2,60 313
zawieszek

5. Skrefla sie punkt 1.5.2.2. ww. decyzji ,OdprowadzeriieiekOw bytowych”.

6. Punkt 1.5.2.3. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:

5.2.3. OdprowadzanigsciekOw przemystowych

a.

b.

C.

W wyniku funkcjonowania instalacji powsiagcieki przemystowe, ktére odprowadzaredo

zbiornika bezodptywowego o pojemiwd V = 20 n?, z ktérego s okresowo wywaone do
stacji zlewnej, na podstawie umowy zawartej z AQUANS.A. w Poznaniu.

lloé¢ sciekdw przemystowych:

Q roczne = 39 865,00 r?m‘

Stan i skladiekow przemystowych:

Parametr Jednostka Zawartosé
Odczyn pH 6,5-9,5
8- 10*
BZTs mg Oy/dm’ 800,0
Zawiesina ogélna mg/din 500,0
Miedz mg Cu/dni 1,0
Cynk mg Zn/dm 2,5
Nikiel mg Ni/dn? 1,0
Chronti® mg Cr/dnd 0,1
Chrom ogélny mg Cr/dfh 1,0

* $cieki zawierajce cyjanki i siarczki pH: 8-10

7. Skrela si punkt 1.5.2.4. ww. decyzji ,Odprowadzenie wod opagich lub roztopowych”.
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8. Punkt 1.5.3. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
5.3. Gospodarka odpadami
Podstawa prawnaart. 188 ust. 2b, art. 202 ust. 4 i art. 211 Liststawy Prawo ochronyyodowiska (tekst

jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze zm.) orazporadzenie MinistraSrodowiska z dnia 9 grudnia
2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 20140z. 1923).

5.3.1. Rodzaje i iléci odpaddw dopuszczonych do wytworzenia podczas noalnej pracy instalacji,
ich podstawowy sktad chemiczny i wigciwosci

. llosé Podstawowy sktad chemiczn
e il 2elpEE g aeREal [Mg/rok] i W+aéc\:/\il\yvo§ci odpadu Y
Odpady niebezpieczne
Inne rozpuszczalniki organiczy Skiad: benzen < 0.05%, toluef3%,
1. | roztwory z przemywaaii ciecz¢ 07 01 04* 3,0 n-heksar>3%.
macierzyste Wiasciwosci: H3-BY, H4Y, H8Y, H10P, H14.

Odpady farb i lakieréw Skiad: mlels;i(\|na ppllmerqw s_,yntet3/*c;nycr
zawierajcych rozpuszczalnik rozpuszczalnikéw , pigmentow i wypetniaczy|
. . 08 01 11* 1,0 Metakrylan metylu, toluen (25-50%),
organiczne lub inne substang
ksylen do 2,5%.

niebezpieczne Wiasciwosci: H3-BY, H4Y.

Skiad: wegiel aktywny, jony niklu (11)
i miedzi (Il), pozostatéci dodatkow
galwanizerskich.
Wiasciwosci: H4Y, H14Y.

Szlamy i osady pofiltracyjne
3. zawierajce substancje 11 01 09* 2,0
niebezpieczne

Skiad: pozostake substancji chemicznych
— chrom (ll), nikiel (1), mied (ll), dodatkéw
11 01 98* 50 chemicznych oraz olejow hydraulicznych

i rozpuszczalnikow.
Wiasciwosci: H4Y, H10Y, H14.

Inne odpady zawierage
substancje niebezpieczne

Skilad: mieszanina olejow mineralnych oraz
destylaty lekkie naftowe obrabiane wodoren,
kwasy tluszczowe, nienasycone, mieszanin
oksyetylowanych glicerydéw kwaséw
Odpadowe emulsje i roztwor tluszczowych.
5. | z obrobki metali niezawiergje| 12 01 09* 2,0 Wiasciwosci: H3Y, H5Y, H6Y.
chlorowcow Wyglad: zielony lubzétta do jasnokyzowej.
Zapach: typowy dla rodzaju, charakterystyczny
dla produktéw naftowych.
Stan skupienia: substancja ciekta
w temperaturze pokojowej.

D

Sktad: mieszaniny olejéw bazowych
niespecyfikowanych i dodatkéw
uszlachetniajcych.
Mineralne oleje hydrauliczne Wiasciwosci: H6Y, H14Y.
6. niezawierajce zwpzkow 1301 10* 2,0 Wyglad: ciecz; kolor odréitego
chlorowcoorganicznych do brzowego.
Zapach: charakterystyczny dlgglowodoréw.
Stan skupienia: substancja ciekta
w temperaturze pokojowej.

Sktad: mieszaniny olejow bazowych
niespecyfikowanych i dodatkow
uszlachetniajcych.
Wiasciwosci: H6Y, H14Y.
7. Inne oleje hydrauliczne 1301 13* 2,0 Wyglad: ciecz; kolor odréitego
do brzowego.
Zapach: charakterystyczny dlagiowodoréw.
Stan skupienia: substancja ciekta
w temperaturze pokojowej.
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Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Skiad: olej mineralny zawiergy <3% ekstraktu

dimetylosulfotlenku (DMSO) zgodnie z nogm

IP346 (nota L). Produkt nie zawiera substangj

zarejestrowanych w ramach REACH atomych

jako PBT (substancje trwate, wykagog zdolnéé
do bioakumulaciji i toksyczne) lub vPvB

(substancje bardzo trwate i wykazcg bardzo

8. . o L 13 02 05* 1,0 duzg zdolna¢
niezawierajce zwihzkOw do bi N
; o bioakumulaciji).
chlorowcoorganicznych SR
Wihasciwosci:
Wyglad: ciecz o zabarwieniu od jasritego
po bursztynowe.
Zapach: charakterystyczny olejowy.
Stan skupienia: substancja ciekta
w temperaturze pokojowej.
Sktad: mieszaniny olejéw mineralnych,
emulgatory, stabilizatory i inhibitory.
Wiasciwosci:
9 Inne ole_je silr_likowe, 13 02 08* 1.0 Wyglad: ciecz; kolor od:6ttego
przektadniowe i smarowe do brzowego.
Zapach: charakterystyczny dlaglowodoréw.
Stan skupienia: substancja ciekta
w temperaturze pokojowej.
Sklad: opakowania z papieru i tektury, tworzyw
. L sztucznych, drewna, metali lub wielomateriatowe
Opakowania zawierage . L -
ozostatéci substancii zanieczyszczone pozost@@ml subst.ancp
10. P ) I 1501 10* 2,0 chemicznych — chrom (l11), nikiel (I1), mied(Il),
niebezpiecznych lub nimi dodatkéw chemicznych oraz olejow
zanieczyszczone ho atkow iczny "
ydraulicznych i rozpuszczalnikéw.
Wiasciwosci: H4Y, H10Y, H14.
Skiad: tkaniny i ubrania bawetniane lub
Sorbenty, materialy filtracyjné z tworzyw sztucznych, wktady filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieugte z pianki polipropylenowej lub z pgdzy
w innych grupach), tkaniny polipropylenowej, wkiady filtracyjne papierowe,
11. do wycierania (np. szmaty,| 15 02 02* 8,0 ktére mog zawierg& pozostatéé substancji
scierki) i ubrania ochronne chemicznych — chrom (lIl), nikiel (II), mied(Il),
zanieczyszczone substancja dodatkéw chemicznych oraz olejow
niebezpiecznymi (np. PCB) hydraulicznych i rozpuszczalnikow.
Wiasciwosci: H4Y, H10Y, H14.
. . . Skiad: filtr metalowy, medium: nafta kosmetyczna.
12. Filtry olejowe 16 01 07 1,0 Wiasciwosci: Ha®, H14.
Zuzyte uradzenia zawierage Skitad: lampy _fluorescgncyjn.e sklagieg st _
niebezpieczne elementy inne: Z rury szklapej_z zgto_ppnyrm w_oIframowyml
13. - 16 02 13* 1,0 elektrodami, niewielkiej il& rteci oraz gazu
wymienione w 16 02 09 . .
do 16 02 12 szlachetnegq (mle_szanka argonu i azotu).
Wihasciwosci: H6Y, H14,
Szlamy z fizykochemicznej Skitad: nierozpuszczalne zwki wapnia,
14. | przerébki odpadow zawiergie| 19 02 05* 28,0 chromu (111), niklu (1) i miedzi gll).
substancje niebezpieczne Wiasciwosci: H4Y, H10Y, H14",
Odpady inne niz niebezpieczne
Skiad: PC/ABS: mieszanka polimerowa na bazie
bisfenolu A — poliwglanu / kopolimeru
1. Odpady tworzyw sztucznyci 07 02 13 15,0 akrylonitrylu-butadienstyrenu;
ABS: kopolimer akrylonitrylowo-butadienowo
styrenowy; polistyren, polietylen.
Skiad: plastizole, pasty PVC, tworzywo sztuczne.
Sq to zabrudzone elementy tworzywowe z ABS
2. Inne niewymienione odpady 07 02 99 50 ABS/PC oraz odpady z procesu przygotowania
do naktadania powtoki galwanicznej bez powtpk

miedzianych, niklowych lub chromowych.
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3. OdPady Z toczenia | p|+ovyan| 120101 50 Sktad:zelazo oraz jego stopy.
zelaza oraz jego stopow
4, Odpady z _toc_;ema | pitowani 12 0103 50 Skiad: metale nigelazne (mogidz).
metali nieelaznych
Sorbenty, matena’:y f|Itra_cyjne Skiad: tkaniny i ubrania bawetniane lub
tkaniny do wycierania z tworzyw sztucznych, wkiady filtracyjne
5. (np. szmatyscierki) i ubrania| 15 02 03 5,0 OrZyW Sz yeh, wikiady Y]
. . - z pianki polipropylenowej lub z pedzy
ochronne inne giwymienione olioroovienove:
w 15 02 02 POlIpropy J:
Sklad: zanieczyszczenia mechaniczne ze stacji
uzdatniania wody — odpad zzedaziania
i odmanganiania wody technologicznej uzyskanej
na prasie filtracyjnej wod poptécznych, kamienie.
Odpady stale ze wginej Wiasciwosci:
6. filtracji i skratki 190901 5.0 Wyglad: z6étta przez jasnohrzowej
do szaroczarnej.
Zapach: typowy dla rodzaju, charakterystyczny
dla produktéw odpadowych.
Stan skupienia: substancja stata.

kY

Zalkgcznik nr 3 do ustawy o odpadach ,\&tavosci powodujce,ze odpady $ odpadami niebezpiecznymi”

5.3.2. Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanyaidpaddéw oraz dalszy sposéb gospodarowania

nimi
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu Miejsce i sposob magazynowania oraz gospodarowania
odpadami
Odpady niebezpieczne
Magazynowane w szczelnie zamitgch beczkach
Inne rozpuszczalniki organicz metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawione
1. | roztwoly z przemywania i ciec] 07 01 04* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
macierzyste Odpad nalgy przekazywé do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Odpady farb i lakierow Magazynowane w szczelnie zamitgch beczkac_h
oo . metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawione
zawierajicych rozpuszczalnik . ; Lo .
2. ; . 080111 w magazynie odpaddw niebezpiecznych.
organiczne lub inne substang . A
. . Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
niebezpieczne . . .
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamitgch workach
Szlamy i osady pofiltracyjne z tworzywa sztucznego, ustawione w magazynie odpado
3. zawierajice substancje 11 01 09* niebezpiecznych.
niebezpieczne Odpad nalgy przekazywé do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w pojemnikach ustawionych
Inne odpady zawierage . w magazynie odpadow niebezpiecznych.
4, o . 11 0198 i ! A
substancje niebezpieczne Odpad nalgy przekazywé do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamitgch beczkach
Odpadowe emulsje i roztwor metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawione
5. | z obrébki metali niezawierage| 12 01 09* w magazynie odpaddw niebezpiecznych.
chlorowcow Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamitgch beczkach
Mineralne oleje hydrauliczng metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawione
6. niezawierajce zwpzkow 1301 10* w magazynie odpaddw niebezpiecznych.
chlorowcoorganicznych Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
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Magazynowane w szczelnie zamitgch beczkach
metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawione

7. Inne oleje hydrauliczne 1301 13* w magazynie odpaddw niebezpiecznych.
Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
. . Magazynowane w szczelnie zamitgch beczkach
Mlnerk?lr:je _oleje_snnlkowe, metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawione
8. przekiadniowe 1 smarowe 13 02 05* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
niezawierajce zZwhzkow dpad nalg kazywaé do unieszkodliwiania
chlorowcoorganicznych Odpad nalgy przekazy . .
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamitgch beczkach
Inne oleje silnikowe metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawione
9. przektadniowe | smarc;we 13 02 08* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Opakowania zawiergge Magazynowane w pojemnikach lub na paletach,
10. pozostfaiéci substancj.i _ 15 01 10* ustawione w magazynie odpadéyv niebe;piec;nych.
niebezpiecznych lub nimi Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
zanieczyszczone uprawnionemu podmiotowi.
Sorbenty, materiaty filtracyjné
(w tym filtry olejowe nieugte Magazynowane w szczelnie zamitgch pojemnikach
w innych grupach), tkaniny metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawione
11. do wycierania (np. szmaty,| 15 02 02* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
scierki) i ubrania ochronne Odpad nalgy przekazywé do unieszkodliwiania
zanieczyszczone substancja uprawnionemu podmiotowi.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Magazynowane w pojemnikach, ustawione
. . . w magazynie odpaddw niebezpiecznych.
12. Filry olejowe 16 0107 Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Zuzyte urzdzenia zawierage Magazynowane w pojemnikach, ustawione
13 niebezpieczne elementy inne: 16 02 13* w magazynie odpaddw niebezpiecznych.
’ wymienione w 16 02 09 Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
do 16 02 12 uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamitgch workach
Szlamy z fizykochemicznej z tworzywa sztucznego, ustawione w magazynie odpado
14. | przerébki odpadow zawiergie| 19 02 05* niebezpiecznych.
substancje niebezpieczne Odpad nalgy przekazywé do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Odpady inne niz niebezpieczne
Magazynowane w szczelnie zamitgch workach
z tworzywa sztucznego, ustawione w magazynie odpadé
L Odpady tworzyw sztucznycf] 07 0213 Odpad nalgy przekazywé do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamitygch workach
. . z tworzywa sztucznego, ustawione w magazynie odpadé
2. Inne niewymienione odpady 07 02 99 Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamitgch pojemnikach
3 Odpady z toczenia i pitowani 12 01 01 metalowych ustawionych pod wiat
' zelaza oraz jego stopow Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamitgch pojemnikach
4 Odpady z toczenia i pitowani 12 01 03 metalowych ustawionych pod wiat
' metali nieelaznych Odpad nalgy przekazywé do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
SOr?EQ:‘){h;ng(t)e&?geﬂ:;ﬁ;yjne Magazynowane w szczelni_e zamyKych Work_ach )
5 (np. szmatyscierki) i ubrania| 15 02 03 z tworzywa sztucznego, ustawione w magazynie odpado

ochronne inne giwymienione

w 15 02 02

Odpad nalgy przekazywé do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
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Magazynowane w szczelnie zamitgch workach

Odpady stale ze wginej 19 09 01 Z tworzywa sztucznego, ustawione w magazynie odpado
filtracji i skratki Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwiania

uprawnionemu podmiotowi.

5.3.2.1.0dpady nalgy magazynowa selektywnie, z zachowaniem wymagachronysrodowiska. Miejsca
magazynowania odpadéw oraz pojemniki pgl@dpowiednio opisa oraz oznakowa Odpady nalgy
magazynowa w sposob ograniczgjy negatywne oddziatywanie na ludzirodowisko, w wyznaczonych
miejscach, zgodnie z warunkami niniejszej decy@dpady naley zabezpieczy przed dosipem o0sob
trzecich.

5.3.2.2. Odpady nalgy przekazywa do odzysku Ilub unieszkodliwiania odbiorcom posjaciam
uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospmania odpadami.

5.3.2.3. Nalezy przestrzega warunkéw dotycgcych okresu magazynowania odpadow, érgych
w przepisach prawa w tym zakresie.

5.3.2.4.Transport odpaddéw zlecaprawnionym podmiotom.

5.3.2.5.0leje odpadowe natg magazynowazgodnie z przepisami szczegdtowymi w tym zakresie.

5.3.3. Zapobieganie powstawaniu odpadow lub ogrardania ilosci odpadow i ich negatywnego
oddziatywania nasrodowisko

W celu zapobiegania powstawaniu oraz ograniczémiai ipowstagcych odpadéw stosowaneg isastpujace
Cczynnaci:

— unowoczénianie parku maszynowego oraz instalacji techniclany celu zapewnienia racjonalnego
zagospodarowania materiatow,

- przyjecie warunku zastosowania podczas produkcji zunifikaych wymiaréw dla wyrobéw, co
znacznie ograniczy ik¢ powstajcych odpadow,

— zastosowanie w procesie projektowania oprogramavakomputerowego, ktoére zapewni
maksymalne wykorzystanie materiatdw produkcyjnyckyachowaniu ograniczenia powstawania
odpaddw,

- dokonywanie zakupdw olejow wysokiej jakd o przediionym okresie eksploatacji,

— stosowanie lampswietleniowych spetniacych normy w zakresie utrzymania Wtavego poziomu
natzenia gwietlenia w czasie eksploatacji, co zapewni przaghie ichzywotndici,

- racjonalna eksploatacja pojazdéw mechanicznych Koz widtowych i samochoddw)
zapewniajca zmniejszenie ikei awarii i uszkodze pojazdow, a tym samym zmniejszeq ilos¢
odpadow powstagych podczas napraw i usuwania awarii.

9. Punkt 1.6.2.2. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:

6.2.2. Monitoring sciekow przemystowych

Prowadzt ewidencg wywazonych ze zbiornika bezodptywowegoiekéw przemystowych, obejmidy ilosé
i dae wywozusciekdw, ze wskazaniem odbiorcow.

Pozostate warunki decyzji Marszatka Wojewddztwa Mdpolskiego znak: DSR.VI.7623-179/10 z dnia
30.09.2011 r., udzielggej Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16, Skérze$®;185 Pozna pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powtamiowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
Z zastosowaniem procesOw elektrolitycznych Iub dbenych, gdzie catkowita olfjos¢ wanien
procesowych przekracza 30°,nma terenie Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 1&r8wo, gm. Dopiewo,
zmienionej decyzj Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-I1222.202.2014 z dnia
16.12.2014 r., pozostgpez zmian.
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Niniejsza decyzja jest integralnie awana z decyzj Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR.VI.7623-179/10 z dnia 30.09.2011 r., udziggjWitrochem sp. z o0.0., ul. Cisowa 16, Skoérzewo,
60-185 Pozn@a pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instaticjpowierzchniowej obrébki metali
lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesOwtrelitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objetos¢ wanien procesowych przekracza 3G, ma terenie Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16,
Skérzewo, gm. Dopiewo, zmienign decyzp Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-II-1.7222.202.2014 z dnia 16.12.2014 r.

UZASADNIENIE

Witrochem sp. z o.0., ul. Cisowa 16, Skdrzewo, 86-Pozna wystpita z wnioskiem z dnia
19.03.2015 r. (data wptywu 20.03.2015 r.) do Maisz&Vojewddztwa Wielkopolskiego o zmianlecyzji
Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR78R3-179/10 z dnia 30.09.2011 r., udzigtaj
Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16, Skdérzewo, 86-Pozna pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub ameyw sztucznych z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowihjetosé wanien procesowych przekracza 36, ma
terenie Witrochem sp. z o0.0., ul. Cisowa 16, Skéegm. Dopiewo, zmienionej decyzMarszatka
Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222. 21714 z dnia 16.12.2014 r.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Pravimomy srodowiska w zwizku z 8 2 ust. 1 pkt 15
rozporzdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 rspvawie przedgivzie¢ mogicych znacgco
oddziatywda nas$rodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213, poz. 1397 ze)zaraz majc na uwadze art. 60
ustawy z dnia 3 palziernika 2008 r. o udaginianiu informacji cérodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczéstwa w ochronigrodowiska oraz o ocenach oddziatywaniasraowisko (tekst jednolity: Dz. U.
z 2013 r., poz. 1235 ze zm.), organem Sail@ym do wydania przedmiotowej decyzji jest Marskat
Wojewddztwa Wielkopolskiego.

Obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przethwiej instalacji, wynika z faktu zaliczenia
jej do instalacji mogcej powodowd znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elemeiriaysodniczych
albosrodowiska jako cakei, wymienionej w ust. 2 pkt 7 zgiznika do rozporgizenia MinistreSrodowiska

z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow iasfamogcych powodowé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoblnych elementow przyrodniczych aftmmlowiska jako cakei.

Przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego nigzew sk z istotry zmiarg sposobu
funkcjonowania instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochramgdowiska,
w zwigzku z czym nie zostata pobrana optata rejestracyjiie bylo wymagane réwnieprzeprowadzenie
postpowania z udzialem spotedmtwa, na zasadach i w trybie oiomych w ustawie z dnia 3 paziernika
2008 r. o udospnianiu informacji crodowisku ijego ochronie, udziale spotefgtsva w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywanigimaowisko.

Podstaw zmiany pozwolenia zintegrowanego jest wniosek zglmony przez Witrochem sp. z o.0.,
ul. Cisowa 16, Skorzewo, 60-185 Pozrzadnia 19.03.2015 .

Prowadzacy instalac} przeditayt tacznie z wnioskiem o zmignpozwolenia dowod uiszczenia
stosownej optaty skarbowe;.

Majac na uwadze obowiek wynikapcy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrénydowiska,
przekazano Ministrow$rodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektroniczne;

W toku postpowania wyjdniajacego wezwano Wnioskodawao usungcia brakéw formalnych
wniosku o0 wydanie przedmiotowego pozwolenia zindegmego oraz do zienia wyj&nien
merytorycznych. Przedmiotowy wniosek zostat uzuipein w zadanym zakresie.

Po analizie przedimnej dokumentacji, pismem znak: DSR-11-1.7222.312@ dnia 8.07.2015 r. na
postawie art. 61 8§ 4 ustawy Kodeks ppstvania administracyjnego, zawiadomiono Wnioskodawc
0 WSZCZzCiu postpowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowandigovw. instalacji.

W przedmiotowe] zmianie pozwolenia zintegrowanegi&othano aktualizacji charakterystyki stosowanej
technologii, zwazanej z likwidacy niektérych stanowisk oraz zmi@amazewnictwa automatow w liniach
budynku D. W zwizku z czym, zmianie ulegly réwnierodzaje i ilgci wykorzystywanej energii,
materiatéw, surowcéw i paliw w giju roku, co zostato uwzglnione w niniejszej decyzji.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochéoodowiska, pozwolenie zintegrowane citee
w odniesieniu do instalacji wymagagj pozwolenia zintegrowanego §to stan i sklad sciekow
przemystowych, o ilécieki nie kzda wprowadzane do wéd lub do ziemi.
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Wobec powyszego, w przedmiotowej decyzji wykleno punkt 1.5.2.2. ,Odprowadzeniéciekow
bytowych” oraz punkt 1.5.2.4. ,Odprowadzenie wodadpwych lub roztopowych” pozwolenia, natomiast
punktowi 1.5.2.3. ,Odprowadzenigiekow przemystowych” nadano nowe brzmienie (zngamiegt zapis
dotyczcy stanu i sktadgciekow przemystowych).

Przedmiotowa zmiana dotyczy réwaiepunktu 1.6.2.2. ,Monitoring odprowadzanycKciekéw”,

w ktérym zobowizano Wnioskodawgcdo prowadzenia ewidencji wywwonych ze zbiornika bezodptywowego
sciekow przemystowych, obejmuds ilos¢ | dat wywozusciekdw, ze wskazaniem odbiorcow.

Whiosek o zmiag posiadanego pozwolenia zintegrowanego w zakresgpaglarki odpadami
dotyczy zwekszenia ildci wybranych odpadéw dopuszczonych do wytwarzamiz alopuszczenia do
wytwarzania sz&iu nowych rodzajow odpadow.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrérgdowiska, w pozwoleniu zintegrowanym oiee sk
warunki wytwarzania i sposoby pegbwania z odpadami na zasadach dkre/ch w przepisach ustawy
0 odpadach, niezaleie od tego, czy dla instalacji wymagane bytobydtge z tymi przepisami uzyskanie
pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

Zgodnie z art. 180 pkt 3 ustawy Prawo ochrérgdowiska eksploatacja instalacji (przez co rozusie
uzytkowanie instalacji lub uggdzenia oraz utrzymywanie ich w sprawoiy, powodujca wytwarzanie
odpadéw wymaga uzyskania pozwolenia. W gzki z powyszym w niniejszej decyzji uwzglnia s¢
wytagcznie odpady powstgje w zwizku z eksploatagjinstalacji. Wytwarzanie pozostatych odpadow nie
wymaga uzyskania decyzji na wytwarzanie odpadddna&e ich wytwdrca jest obowkany posipowat

z nimi zgodnie z wymaganiami oktenymi w przepisach prawa, planami gospodarki odpadoraz
zasadami gospodarki odpadami oraz prow@aeidencg wytwarzanych odpadéw.

W niniejszej decyzji, zgodnie z przedamym wnioskiem oraz uzupetnieniami 2kszono dopuszczgrdo
wytwarzania ilé¢ odpadéw o kodach: 11 01 98* — Inne odpady zawjeeajsubstancje niebezpieczne
z 2,00 Mg/rok do 5,00 Mg/rok; 12 01 09* — Odpadoevaulsje i roztwory z obrébki metali niezawieyeg
chlorowcow z 1,00 Mg/rok do 2,00 Mg/rok; 15 02 02*Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieugte w innych grupach), tkaniny do wycierania (npmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (§B)Pz 2,00 Mg/rok do 8,00 Mg/rok; 15 02 03
— Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wywiria (np. szmatyscierki) i ubrania ochronne innemi
wymienione w 15 02 02; 19 02 05* — Szlamy z fizykemicznej przerobki odpadow zawieyag substancje
niebezpieczne z 18,00 Mg/rok do 28,00 Mg/rok ora202 01 — Odpady state ze emhej filtracji i skratki

z 0,50 Mg/rok do 5,00 Mg/rok. Ponadto, zmniejszolopuszczon do wytworzenia ilé¢ odpadu o kodzie:
12 01 01 — Odpady z toczenia i pitowaneaza oraz jego stopow z 10,00 Mg/rok do 5,00 Mg/ro

Do listy odpadow dotychczas dopuszczanych do wytarda dodano odpady o kodach: 07 01 04* — Inne
rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywanieiecze macierzyste; 08 01 11* — Odpady farb
i lakierow zawierajcych rozpuszczalniki organiczne lub inne substanigbezpieczne;

11 01 09* — Szlamy i osady pofiltracyjne zawigca substancje niebezpieczne;

13 01 10* — Mineralne oleje hydrauliczne niezawjigra zwiazkdéw chlorowcoorganicznych;

13 02 05* — Mineralne oleje silnikowe, przekltadn®swsmarowe oraz

07 02 99 — Inne niewymienione odpady.

Dodatkowo w pozwoleniu okéwno: NIP i REGON posiadacza opadow, rodzaje kciloodpadow
przewidzianych do wytwarzania z uwgdhieniem ich podstawowego skiadu chemicznego scmhasci,
sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub omramia ildci odpaddéw i ich negatywnego
oddziatlywania na&rodowisko, miejsca i sposoby ich magazynowania al@szy sposob gospodarowania
nimi.

Z przedstawionego wniosku i uzupelfigvynika, ze sposob pogpowania z odpadami¢hzie zgodny

z wymogami ochronyrodowiska i ustawy o odpadach. Gospodarowanie aipadaley prowadzé
uwzgkdniajgc hierarch postpowania z odpadami. Odpady nale magazynowa w sSposob
uniemaliwiajacy przedostanie i substancji zawartych w odpadach dé&odowiska. Czas
magazynowania odpadéw nie o przekracza terminéw okrélonych ustaw o odpadach. Nahy
prowadzé jakosciows i ilosciowg ewidencg odpadow zgodnie z przepisami szczegbtowymi w taRresie.

W postpowaniu z olejami odpadowymi naleuwzgkdni¢c warunki okrélone w przepisach szczegotowych
w tym zakresie. W aktualnym stanie prawnym jestapporadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia
4 sierpnia 2004 r. w sprawie szczegotowego spopoBtipowania z olejami odpadowymi (Dz. U. z 2004 r.
Nr 192, poz. 1968).
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Majac na uwadze obowzek wynikajcy z art. 29 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 zmianie
ustawy Prawo ochronysrodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz.U. z 204, poz. 1101),
Whnioskodawca przedigt analiz, z ktérej wynika, 2z eksploatacja instalacji nie obejmuje produkcji lub
uwalniania substancji powodaych ryzyko oraz nie wysgpuje maliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi
lub wdd gruntowych substancjami stwaszgimi ryzyko. Wobec powsszego, wykonanie raportu
pocatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi dwvgbuntowych tymi substancjami nie byto
wymagane.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks pgsiwania administracyjnego, decyzja ostateczna, ogym
ktorej strona nabyta prawo, m® by w kazdym czasie za zgadstrony uchylona lub zmieniona przez organ
administracji publicznej, ktoryajwydal, lub przez organ wgzego stopnia, jeli przepisy szczegdlne nie
sprzeciwiaj sic zmianie takiej decyzji i przemawia za tym intesgsteczny lub stuszny interes strony.

Za przedmiotowy zmiary ww. decyzji Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskieganak:
DSR.VIL.7623-179/10 z dnia 30.09.2011 r., zmieniodefyzja Marszatka Wojewddztwa Wielopolskiego
znak: DSR-II-7222.202.2014 z dnia 16.12.2014 zeprawia stuszny interes Strony i nie sprzeciyviag
temu przepisy szczegotowe.

Majac powyzsze na uwadze, Marszalek Wojewddztwa Wielkopolskimgeka jak w sentenciji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo egienia odwotania do Ministrrodowiska,
za parednictwem Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiegatenminie 14 dni od dnia jej dgezenia.

Za zmiar niniejszej decyzji pobrano optaskarbowy w wysokaci 1006,00 zt, na podstawie przepiséw ustawy z dnia
16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (tekstgditly: Dz. U. z 2015 r., poz. 783). Opakniesiono na konto Uezlu
Miasta Poznania, Wydziat Finanséw, Oddziat PozgstatDochodéw Podatkowych i Niepodatkowych, ul. liae

16/20, 61-706 PozmaPKP BP S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763

z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Mariola Gorniak
Dyrektor Departamentirodowiska

Otrzymup:

1. Witrochem sp. z 0.0.
ul. Cisowa 16, Skorzewo, 60-185 Pozna

2. Wielkopolski Wojewodzki Inspektor Ochromyodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Posna

3. Regionalny Zargd Gospodarki Wodnej w Poznaniu (kataster wodny)
Pion Zaradzania Zasobami Wodnymi
ul. Grunwaldzka 21, 60-783 Pozna

4. Minister Srodowiska
(na adres e-mail: pozwolenia.zintegrowane@mos.tfov.p

5. Wydziat Optat i Baz Danych Srodowisku

6. Aa (x2)
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