MARSZALEK
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO

DSR-11-2.7222.46.2015 Pozna, dnia 20 listopada 2015 .
za dowodem derczenia

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ysartl 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, Zistist. 2a,
ust. 4, i ust. 7, art. 211 ust. 1, ust. 6 pkt ki p, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 2 wsta dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrosyodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., pd232 ze zm.) oraz
art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1966 Kodeks pogpowania administracyjnego (tekst
jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 267 ze zm.), pazpatrzeniu wniosku Romualda Frankowskiego,
prowadacego dziatalné gospodarcg pod nazwy : Przedsibiorstwo Ustugowo — Produkcyjne ,,GALWA
— MET” Frankowski Romuald, z siedailprzy ul. Sosnowej 20, w m. Brago, 62-513 Krzymow

ORZEKAM

l. Zmieni¢ decyzip Marszalka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: SRIY6600-58/07,
DSR.I11.7623-64/08 z dnia 6.04.2009 r., udzigtaj Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobketati lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
proceséw chemicznych lub elektrolitycznych, gdzskowita obgtos¢ wanien procesowych przekracza
30 n?, zmienion decyzj Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSRxIF222.78.2014
z dnia 11.12.2014 r., w n@pujacym zakresie:

1. Punkt Il ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
Il. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji

Nazwa instalaciji Rodzaj instalacji* | Parametr instalacji | Oznaczenie prowadgcego
instalacje

Romuald Frankowski
Instalacja do powierzchniowe Przedstbiorstwo Ustugowo
obrébki metali lub tworzyw — Produkcyjne
sztucznych z zastosowanien .GALWA — MET”
procesow elektrolitycznych lut Frankowski Romuald
chemicznych, gdzie catkowita ul. Sosnowa 20,
objetos¢ wanien procesowych m. Brzezno, 62-513 Krzymow
przekracza 30 frw m. Brzeno,
gm. Krzymoéw NIP: 665-101-22-72
REGON: 310101913

Catkowita obgtos¢
ust. 2 pkt 7 wanien procesowych
wynosi 115,52

=]

* wg zakcznika do rozpormzenia MinistraSrodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawiezafl instalacji mogcych powodowa znaczne
zanieczyszczenie poszczeg6lnych elementéw przycagcei albasrodowiska jako cakei (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

II.1. Opis instalacji

Instalacg wymagajca pozwolenia zintegrowanego stanowi instalacja deigzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych, prowadzw Brzenie na terenie zaktadu galwanizerni
Przedstbiorstwa Ustugowo — Produkcyjnego ,GALWA — MET” Fleowski Romuald, zlokalizowanego na
dziatkach o numerach ewidencyjnych 1313 i 1315.

Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Wielkopolskiego, Deparament Srodowiska:
al. Niepodlegtaci 34, 61 - 714 Poznpg tel.: 61 626 64 00 fax. 61 626 64 01



W hali galwanizerni prowadzone procesy chemicznej obrobki powierzchniowej (traviée odtluszczanie)

w roztworach substancji chemicznych; galwaniczneosaenie powtok metalicznych na drobne elementy
metalowe (niklowanie, cynowanie, chromowanie, miedane i cynkowanie) na dwdch liniachkdmowych

i trzech zawieszkowych.

Zaklad prowadzi dziatalrio ustugova w zakresie naktadania powtok galwanicznych, talihcynk, nikiel,
cyna, mied i chrom.

Roczna wielké¢ produkcji elementéw powleczonych powidpknetalows metod, elektrolityczry, wynosi
2277600 rh Zaklad pracuje w systemie trzyzmianowymadstczas pracy w ggu roku wynosi
ok. 7488 godzin.

I1.2. Charakterystyka stosowane] technologii iagzn

1. W hali galwanizerni znajdujsie nastpujace uradzenia do nakladania powtok galwanicznych:

a. linia bebnowa automatyczna nr 1, w ktérej prowadzone jedttadanie powtok cynku zakieli
stabokwdnych, nakltadanie powtok miedzi i naktadanie powhilu na drobne elementy,

b. linia zawieszkowa automatyczna nr 3, w ktérej prdzame jest nakladanie cynku zpheli
stabokwdnych, naktadanie powitok cynk — nikiel i naktadamewiok cynku z kpieli alkalicznej
na due nietypowe elementy,

c. linia bebnowa automatyczna nr 2, w ktorej prowadzone jedttaganie powlok cynku z aieli
stabokwdnych, naktadanie powtok cynk zelazo i nakladanie powlok cynk — nikiel na drobne
elementy,

d. linia zawieszkowaegczna nr 1, w ktérej prowadzone jest naktadanie aynkapieli stabokwanych,
nakladanie powtok niklu i naktadanie powtok cynkkapieli alkalicznej na die nietypowe elementy,

e. linia zawieszkowagczna nr 2, w ktorej prowadzone jest naktadanie aynkapieli stabokwanych,
naktadanie powtok cynku zkieli alkalicznej i naktadanie powtok cyny nazguelementy nietypowe.

2. W hali galwanizerni znajdujsie takze:

a. linia wdrazeniowa przeznaczona do wykonywania préb iswladczér nowych technologii
z zastosowaniem procesOw chemicznych,

b. linia mechaniczna do trawienia i odtluszczania nrpizeznaczona do usknia z powierzchni
stalowych korozji, zgorzeliny oraz ttuszczéw, smaid®lejow,

c. linia mechaniczna do trawienia i odtluszczania nrpezeznaczona do usgnia z powierzchni
stalowych korozji, zgorzeliny oraz ttuszczéw, snvaii@®lejow,

d. fizykochemiczna oczyszczalnigciekdw przemystowych przeznaczona do oczyszczarsaystkich
rodzajowsciekow pochodzcych z linii galwanicznych (oczyszczalnia sktada sisekcji oczyszczania
sciekdw kwdno — alkalicznych gciekdw chromowych, ktora zmniejsza dopowstajcych odpaddw
i efektywnie oczyszczécieki przemystowe),

e. laboratorium, gdzie prowadzones podstawowe analizy chemiczne w celu kontroli pstee
technologicznych,

f. pomieszczenie kontroli jakoi, gdzie prowadzone asbadania wytrzymakemi w celu kontroli
wykonanych powtok galwanicznych.

3. W skiad instalacji wchodzwanny technologiczne: cynkowania, cynowania, mildoia, miedziowania
i chromowania, a tade wanny: wdréenia, trawienia i odtluszczania.
W tabelach ponkj przedstawiono zestawienie wanien procesowychzasjgh do obrobki
powierzchniowej i galwanicznej w zakladzie.

a. Zestawienie wanien procesowych - linigbhowa automatyczna nr 1 (cynkowanie stabckea
miedziowanie, niklowanie).

NI Obj gtos¢ wanny Tempe.raFura
wanny Proces Sktad roztworu procegowej kapieli
[m] [*C]
1 Uszczel./Utwardz.* Wo_dny roztwér neutralnych 2,0 15
soli sodowych.
2 Ptukanie Woda 2,0 20
3 Ptukanie Woda 2,0 20
4 Ptukanie Woda 2,0 20
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5 Pasywacja Cry(SQy)3— 2,5 - 10% 20 15
grubopowtokowa* Co(NGy),—- 2,5 - 10% '
. 10% — Cr*
6 Pasywacja 1 - 5% — HNQ 2,0 15
7 Ptukanie Woda 2,0 20
8 Ptukanie Woda 2,0 20
0% +
9 Pasywacja* 10_/05% Ci?HN Q 2,0 15
10 Rozj&nianie* 0,3% HNQ 2,0 15
NaOH — 35 - 45 g/l
11 Odtluszczanie chemiczne* | NaaCO; — 9 — 11 g/l 2,6 50
NasPO, — 18 — 23 g/l
12 Plukanie Woda 2,0 20
13 Plukanie Woda 2,0 20
14 Trawienie* 10 — 15% - HCI 1,95 15
15 Trawienie* 10 — 15% - HCI 1,95 15
16 Plukanie Woda 2,0 20
17 Plukanie Woda 2,0 20
. NaOH — 70 — 90 g/l
| Qe | Naco-19-z2g) s
NasPO, — 35 — 45 g/l
19 Ptukanie Woda 2,0 20
20 Ptukanie Woda 2,0 20
21 Dotrawianie* 2 —5% — HCI 2,0 15
22 Ptukanie Woda 2,0 20
23 Ptukanie Woda 2,0 20
24 Plukanie Woda 2,0 20
25, 26, ZnCl, — 60 — 90 g/l
27, 28, | Cynkowanie stabokwéme* KCI — 190 — 250 g/l 2,55 20-30
29 H:BO; — 20 - 30 g/l
25, 26,
27, 28, | Miedziowanie* CusSQ - 504/l 2,55 20 - 30
29 H,SO, — 70 g/l
25, 26, NiCl, — 150 g/l
27, 28, | Niklowanie* NiSo, — 85 g/l 2,55 20-30
29 HsBO;—35-45 g/l
tacznie wanny obrébki powierzchniowej - procesowe 33.85

(bez ptuczek i obiegdw neutralizacyjnych)

* wanny procesowe

b. Zestawienie wanien procesowych - lingbhowa automatyczna nr 2 (cynkowanie stabodagacynk
- zelazo, cynk - nikiel).

Nr Obj etos¢ wanny Temperatura
Proces Skiad roztworu procesowej kapieli
wanny [m] °C]
L 10% — Cr*
1 Pasywacja 1 — 5% HNQ 15 15
2 Plukanie Woda 1,5 20
3 Plukanie Woda 1,6 20
4 Uszczelnianie/Utwardzanie* quny roztwor neutralnych 1,2 15
soli sodo%/vych
- 10% — Cr*
5 Pasywacja 1 - 5% HNQ 1,2 15
6.7 8 _ ZnCl,— 60 — 90 g/l
é iO " | Cynkowanie stabokwéme* KCI — 190 - 250 g/l 1,6 30
' HsBO; — 20— 30 g/l
6.7 8 ' Zn—-7-94gl/l
é, 1’0 " | Cynk —Zelazo* NaOH — 80— 120 g/l 1,6 30

Fe — 45 — 105 mg/I




NaOH — 125 g/l

6,7,8, o Zn-7gll
9,10 Cynk — Nikiel* Koncengtrat niklu 1.6 30
—-90 ml/l
11 Ptukanie Woda 1,6 20
12 Trawienie* 10 — 15% — HCI 1,6 15
13 Ptukanie Woda 1,2 20
14 Ptukanie Woda 1,2 20
15 Ptukanie Woda 1,6 20
. NaOH — 70 —90 g/l
o |Qusmermne . |Naco-s-aow s
NagPO, — 35 — 45 g/l
tacznie wanny obrébki powierzchniowej - procesowe 151

(bez ptuczek i obiegdw neutralizacyjnych)

* wanny procesowe

c. Zestawienie wanien procesowych - linia zawieszkaw@matyczna nr 3 (cynkowanie stabokne,
cynk - nikiel, cynkowanie alkaliczne).

Nr Obj gtos¢ wanny Temperatura
Proces Skitad roztworu procesowej kapieli
wanny [m?] °C]
6 Pasywacja Cry(SQy)3— 2,5 - 10% 177 15
grubopowlokowa* Co(NGy),— 2,5 - 10% '
7 Ptukanie Woda 1,77 20
8 Ptukanie Woda 1,77 20
. 10% — Cr*
9 Pasywacja 1 - 5% — HNQ 1,77 15
10 Rozjgnianie* 0,3% - HNQ@ 1,77 15
NaOH — 35 - 45 g/l
11 Odtluszczanie Chemiczne*| Na,CO;— 9 — 11 g/l 2,6 50
NasPO, — 18 — 23 g/l
12 Ptukanie Woda 1,77 20
13 Trawienie* 10 — 15% — HCI 1,77 15
14 Trawienie* 10 — 15% — HCI 1,77 15
15 Trawienie* 10 — 15% — HCI 1,77 15
16 Ptukanie Woda 1,77 20
17 Ptukanie Woda 1,77 20
Odttuszczanie NaOH —70 - 90 g/
18 Elektrochemiczne* N&,CO;- 18 - 22 g/l 2.6 60
NasPO, — 35 — 45 g/l
19 Ptukanie Woda 1,77 20
20 Dotrawianie* 2 —5% — HCl 1,77 15
21 Ptukanie Woda 1,77 20
22 Ptukanie Woda 1,77 20
23 Ptukanie Woda 1,77 20
24 Ptukanie Woda 1,77 20
25 26 . ZnCl, — 60 — 90 g/l
27’ 28’ Cynkowanie stabokwéiae* KCl - 190 - 250 g/l 2,6 30
' H3;BOs— 20 — 30 g/l
225; 22% Cynkowanie alkaliczne* ;Igi)? B 11 41 8 /I_ 130 g/ 2,6 30
NaOH — 125 g/l
2> 25 | cynk - Nikielr -7l 2,6 30
' Koncentrat niklu— 90ml/I
tacznie wanny obrobki powierzchniowej - procesowe 27.99

(bez ptuczek i obiegdéw neutralizacyjnych)

* wanny procesowe




d. Zestawienie wanien procesowych - linia zawieszkoweazna nr 1 (cynkowanie staboksvee,
niklowanie, cynkowanie alkaliczne).

NI Obj gtos¢ wanny Temperatura
Proces Skiad roztworu procesowej kapieli
wanny [m] °C]
1 Ptukanie Woda 0,50 20
2 Ptukanie Woda 0,70 20
3 Pasywacja Cry(SQy)3— 2,5 - 10% 0.50 15
grubopowtokowa* Co(NGy),— 2,5 - 10% '
. 10% — Cr*
4 Pasywacja 1 - 5% — HNQ 0,50 15
5 Ptukanie Woda 1,17 20
6 Ptukanie Woda 1,17 20
. 10% — Cr*
7 Pasywacja 1 - 5% — HNQ 1,17 15
8 Ptukanie Woda 1,17 20
9 Ptukanie Woda 1,17 20
101; L Cynkowanie alkaliczne* ;I§9H7 B ﬂogﬁ 130 g/ 4,2 20
10.11 . _ N!CIZ —150 g/l
1’2 " | Niklowanie* NiSO, — 85 g/l 4,2 20
H;BO;—35 — 45 g/l
10.11 . ZnCl, — 60 — 90 g/l
1’2 " | Cynkowanie stabokwiae* KCI - 190 - 250 g/l 4,2 20
HsBO; —20 — 30 g/l
13 Ptukanie Woda 1,17 20
14 Ptukanie Woda 1,17 20
15 Trawienie* 10 — 15% — HCI 1,17 15
16 Trawienie* 10 — 15% — HCI 1,17 15
17 Ptukanie Woda 1,17 20
Odttuszczanie NaOH —70 - 90 g/l
18 Elektrochemiczne* Ng,CO,— 18 - 22 gl 2,65 60
NasPO,— 35 — 45 gl
tacznie wanny obrobki powierzchniowej - procesowe
o ; . 19,76
(bez ptuczek i obiegbw neutralizacyjnych)
* wanny procesowe
e. Zestawienie wanien procesowych - linia zawieszkoweazna nr 2 (cynkowanie staboksvee,
cynkowanie alkaliczne, cynowanie).
Nr Obj g¢tos¢ wanny Temperatura
Proces Sktad roztworu procesowej kapieli
wanny [m7 °c
1 Ptukanie Woda 1,04 20
2 Ptukanie Woda ? 0,91 20
- 10% — Cr*
3 Pasywacja 1 - 5% — HNQ 0,97 15
4 Plukanie Woda 0,90 20
ZnClL, - 60 - 90 g/l
5 Cynkowanie stabokvwiae* KCl - 190 - 250 g/l 1,98 20
H;BO; — 20 — 30 g/l
. . . NaOH - 110 — 130 g/l
5 Cynkowanie alkaliczne Zn—7-14gl 1,98 20
- H,SO, — 140 — 220 g/l
5 Cynowanie SnsQ — 20 — 60 gl 1,98 20
6 Plukanie Woda 0,55 20
ZnClL, - 60 —90 g/l
7 Cynkowanie stabokvéae* KCI - 190 - 250 g/l 1,98 20
HsBO; - 20 - 30 g/l
. . . NaOH — 110 - 130 g/l
7 Cynkowanie alkaliczne Zn—7-14g 1,98 20
7 Cynowanie* g;sé%‘ ~ ;SO_—GSZQOAg/I 1,98 20




8 Plukanie Woda 0,38 20
9 Plukanie Woda 0,38 20
10 Ptukanie Woda 0,38 20
11 Trawienie 10 — 15% — HCI 1,05 15
12 Trawienie* 10 — 15% — HCI 1,05 15
13 Ptukanie Woda 0,38 20
. NaOH - 70 — 90 g/l
| Qe | Naco-s-zew s
NaPQ, — 35 — 45 g/l
tacznie Wanny obrobki powierzchniowej - procesowe 902

(bez ptuczek i obiegdw neutralizacyjnych)

* wanny procesowe

f. Zestawienie wanien procesowych - linia wigeniowa (wykonywanie prob nowych technologii).

Nr Obj etos¢ wanny Temperatura
Proces Skitad roztworu procesowej kapieli
wanny [m?] °C]
1 Wanna technologiczna* Rény 0,60 15 - 60
2 Wanna technologiczna* Rény 0,80 15 - 60
3 Wanna technologiczna* Rény 0,60 15 - 60
tacznie wanny obrobki powierzchniowej - procesowe 20

(bez ptuczek i obiegdéw neutralizacyjnych)

* wanny procesowe

g. Zestawienie wanien procesowych - linia mechanidm&awienia i odttuszczania nr 1.

Nr Obj g¢tos¢ wanny Temperatura
Proces Sktad roztworu procesowej kapieli
wanny [m3 °c
1 Alkalizowanie* NagCO; — 18 — 22 g/l 1,30 15
2 Ptukanie Woda 1,30 20
3 Trawienie* 15 — 25% — HCI 1,20 15
NaOH — 35 -45 g/l
4 Odtluszczanie chemiczne* NaCO; -9 - 11 g/l 1,20 50
NaPO, — 18 — 23 g/l
5 Trawienie* 15 — 25% — HCI 1,20 15
tacznie wanny obrobki powierzchniowej - procesowe 490

(bez ptuczek i obiegdéw neutralizacyjnych)

* wanny procesowe

h. Zestawienie wanien procesowych - linia mechanidm#&rawienia i odttuszczania nr 2.

Nr Obj gtos¢ wanny Temperatura
Proces Sktad roztworu procesowej kapieli
wanny [m3 °c
1 Alkalizowanie* Na,CO; — 18 — 22 g/l 0,5 15
2 Ptukanie Woda 0,5 20
3 Trawienie* 15 — 25% — HCI 0,4 15
NaOH — 35 -45 g/l
4 Odtluszczanie chemiczne* |NaCO;—9 — 11 g/l 0,5 50
Na,PO, — 18 — 23 g/l
5 Trawienie* 15 — 25% — HCI 0,5 15
6 Trawienie* 15 — 25% — HCI 0,5 15
7 Trawienie* 15 — 25% — HCI 0,5 15
tacznie wanny obrébki powierzchniowej - procesowe 290

(bez ptuczek i obiegdw neutralizacyjnych)

* wanny procesowe




2. Tabela w punkcie 1l ww. decyzji, w czsci zuzycia energii, surowcow i paliw, otrzymuje
brzmienie:

Zuzycie energii, surowcow i paliw
Energia elektryczna 2 100 MWh/rok
Gaz ziemny 10,10 Mg/rok
Gaz propan butan 11,00 Mg/rok
Olej nagdowy 34,6 Mg/rok
Benzyna 2,00 Mg/rok
Woda 17 120 nirok

3. Tabela w punkcie VI.1.1 ww. decyzji, otrzymuje brznmenie:

Charakterystykarddet emisji i miejsc wprowadzania gazow do povzatr

Charakterystyka zrodet emisiji

Oznaczenig 2 : A ol . _|predkosé | temperatura czas
emitora Zrodio powstawania emisji wyfrgl](osc sre[cri:]lca wyrzutu gazoéw pracy
[m/s] [K] [h/roK]

E-1 linia zawieszkowa automatyczna ni 3 7.0 0.6 6.5 293 8760

linia zawieszkowagczna nr 1
linia bebnowa automatyczna nr 1
linia zawieszkowaegczna nr 2
linia wdrozeniowa
E-2 linia mechaniczna do trawienia 7,0 0,60 6,5 293 8760
i odttuszczania nr 1
linia mechaniczna do trawienia
i odtluszczania nr 2
E-3 linia lkbnowa automatyczna nr 2 7,0 0,60 6,5 293 8760

4. Tabela w punkcie VI.1.2 ww. decyzji otrzymuje brzmenie:

VI.1.2. Rodzaje i iléci gazow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

. Rodzaj . fr
Oznaczenie . ] fF " ] Wielko$é emisji
. Zrodto powstawania emisji emitowanej
emitora - kg/h
substancji
linia zawieszkowa automatyczna nr 3 .
E-1 Y Chlorowodor 0,14

linia zawieszkowagczna nr 1

linia bebnowa automatyczna nr 1
linia zawieszkowagczna nr 2
E-2 linia wdrozeniowa Chlorowodor 0,14
linia mechaniczna do trawienia i odttuszczania ni 1
linia mechaniczna do trawienia i odttuszczania nif 2

E-3 linia kebnowa automatyczna nr 2 Chlorowodor 0,14

5. Skresla sig punkt VI.2.2 ww. decyzji

6. Punkt VI.2.3. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
V1.2.3. Odprowadzanigciekdw przemystowych.

a. Scieki przemystowe powstgie w wyniku funkcjonowania instalacji, po uprzednjpodczyszczeniu
w fizykochemicznej oczyszczalni, odprowadzaneds uradzen kanalizacyjnych &dacych wlasnécia
Zaktadu Ustug Wodnych Sp. z 0. 0. w Koninie nagtadie umowy Nr UMF-2013/40; 13253-33-020
zawartej z ww. zakladem w dniu 29.10.2013 r. Warumgrowadzaniasciekow przemystowych do
urzadzen kanalizacyjnych, &dacych wiasnécia innych podmiotow, zawierggych substancje szczegolnie
szkodliwe dlarodowiska wodnego, oksia odebne pozwolenie wodnoprawne.



b.

C.

llos¢ sciekdw przemystowych:
Qroczne = 10950,0 rﬁr

Sktadsciekéw przemystowych:

Parametr Jednostka Zawartosé
Cynk mg Zn/dm 5,0
Cyna mg Sn/dfh 2,0
Kadm mg Cd/drh 0.4
Otéw mg Pb/dri 1.0

Chrom ogélny mg Cr/dfh 1,0

Chronf* mg Cr/dnd 0,2
Miedz mg Cu/dni 1.0
Nikiel mg Nifdn? 1,0

Fluorki mg F/dni 20,0
Bor mg B/dni 10,0
Fosfor ogéiny mg P/din 20,0

7. Tabela w punkcie VI.3.1 ww. decyzji otrzymuje brzmenie:

VI.3.1. Rodzaje i iléci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w normdiny@runkach eksploataciji

instalacji
Lp. | Kod odpadu Nazwa odpadu llos¢ w Mg/rok
Odpady niebezpieczne
1. 11 01 05* | Kwasy trawce 50,00
2. 1101 11* | Wody poptuczne zawiefeg substancje niebezpieczne 6000,00
3. 1101 13* | Odpady z odtluszczania zawigrajsubstancje niebezpieczne 30,00
4. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowamarowe 1,00
5. 13 0508* | Mieszanina odpadow z piaskownikéwodzvadniania olejow 0,50
w separatorach
6. 1501 10* | Opakowania zawiegag pozostakxri substancji niebezpiecznyc 1,00
lub nimi zanieczyszczone (nfrodkami ochrony rdin 1 i 1l klasy
toksyczndci — bardzo toksyczne i toksyczne)
7. 16 01 07* | Filtry olejowe 0,10
8. 16 02 13* | Zuayte uradzenia zawierafe niebezpieczne elementy inne ni 0,30
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
9. 1908 13* | Szlamy z biologicznego oczyszczaniakOw przemystowych 100,00
inne niz wymienione w 19 08 11
Odpady inne i niebezpieczne
1. 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny wiymieniony w 08 03 17 0,10




2. 110114 Odpady z odtluszczania innevaymienione w 11 01 13 40,00

3. 150101 Opakowania z papieru i tektury 2,00

4. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 5,00

5. 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkan@o wycierania (np. 1,00
szmaty scierki) i ubrania ochronne inneznivymienione
w 15 02 02

6. 17 04 07 Mieszaniny metali 10,00

7. 19 03 07 Odpady zestalone inn2z wiymienione w 19 03 06 150,00

8. 1908 14 Szlamy z innegazrbiologiczne oczyszczanigiekdw 150,00
przemystowych inne niwymienione w 19 08 13

8. Do punktu VI.3.1. ww. decyzji dodaje st podpunkt VI.3.1.1. o nasgpujacym brzmieniu:

VI1.3.1.1. Podstawowy sktad chemiczny i wdawvosci nast

pujacych rodzajow wytwarzanych odpadéw

Podstawowy sktad chemiczny i wigciwosci

L.p. | Kod odpadu R E bl nowych rodzajéw wytwarzanych odpaddéw
Odpady niebezpieczne
13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikow|i  Sktad: weglowodory ropopochodne, mieszanina
1. z odwadniania olejéw w separatorach wody, szlamu i piasku.

Wiasciwosci: drazniace

9. Tabela w punkcie VI.3.2. ww. decyzji otrzymuje brznienie:

V1.3.2. Sposoby gospodarowania odpadami oraz naejsposob magazynowania odpadow

Miejsca i sposéb magazynowania oraz

L.p. | Kod odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
1. 11 01 05* | Kwasy trawce Pojemnik, usytuowany w magazynie numer 18,
Odpad nalgy przekazywé do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
2. 1101 11* | Wody poptluczne zawieteg substancje Zbiornik podziemny nr 13, usytuowany na tereni
niebezpieczne Zaktadu. Odpady naty przekazywa do
unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
3. 11 01 13* | Odpady z odtluszczania zawigraj Z odolejacza odpady z odtluszczania zawigmj
substancje niebezpieczne substancje niebezpieczne sptyyvdp beczek,
a nastpnie transportowaney$lo magazynu nr 18.
Odpad nalgy przekazywa do unieszkodliwienia
uprawnionemu podmiotowi.
4, 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i Magazynowany w pojemniku, magazyn nr 18.
smarowe Odpad nalgy przekazywa do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
5. 13 0508* | Mieszanina odpadow z piaskownikow i Odpady bezpwednio po wytworzeniu bez
z odwadniania olejow magazynowania przekazywane uprawnionym
w separatorach podmiotom do przetwarzania.
6. 1501 10* | Opakowania zawiegag pozostakri
substancji niebezpiecznych lub nimi Pojemnik usytuowany w magazynie nr 18.
zanieczyszczone (ngrodkami ochrony Odpad nalgy przekazywa do odzysku lub
roslin 17 11 klasy toksycznéci — bardzo unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
toksyczne i toksyczne)
7. 16 01 07* | Filtry olejowe Pojemnik, usytuowanymwagazynie nr 18.

Odpad nalgy przekazywé do odzysku

uprawnionemu podmiotowi.




8. 16 02 13* | Zuayte uradzenia zawierage Pojemniki, usytuowane w wydzielonym

niebezpieczne elementy inne ni pomieszczeniu w magazynie nr 18.
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 Odpad nalgy przekazywé do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
9. 19 08 13* | Szlamy z biologicznego oczyszczanig Szczelny paleto pojemnik pod pgasastpnie
sciekéw przemystowych inne i transportowany do magazynu nr 18. Odpadayale
wymienione w 19 08 11 przekazywa do odzysku lub unieszkodliwiania

uprawnionemu podmiotowi.

Qdpady inne niz niebezpieczne

1. 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny ni Pojemnik, usytuowany w magazynie nr 19.
wymieniony w 08 03 17 Odpad nalgy przekazywa do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
2. 110114 Odpady z odtluszczania inne ni Z odolejacza odpady z odtluszczania inre ni
wymienione w 11 01 13 wymienione w 11 01 13 splywafo beczek,

a nastpnie transportowane slo magazynu nr 19.
Odpad nalgy przekazywé do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.

3. 150101 Opakowania z papieru i tektury Pojemuigytuowane w magazynie nr 19.
Odpad nalgy przekazywé do odzysku
uprawnionemu podmiotowi.

4, 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych Poj&muasytuowane w magazynie nr 19.
Odpad nalgy przekazywa do odzysku
uprawnionemu podmiotowi.

5. 1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkanin ) o )
do wycierania (np. szmatsgierki) i Pojemniki, usytuowane w magazynie nr 19.
ubrania ochronne inneznivymienione Odpad nalgy przekazywa do odzysku lub
w 15 02 02 unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.

6. 17 04 07 Mieszaniny metali Pojemniki, usytuowanmagazynie nr 19.

Odpad nalgy przekazywa do odzysku
uprawnionemu podmiotowi.

7. 19 03 07 Odpady zestalone innzwiymienione Palety przy kontenerze odpadéw. Magazyn nr 108.

w 19 03 06 Odpad nalgy przekazywa do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.

8. 1908 14 | Szlamy z innegazrbiologiczne Szczelny pojemnik usytuowany w magazynie nr 19.
oczyszczanidciekow przemystowych Odpad nalgy przekazywa do odzysku lub
inne niz wymienione w 19 08 13 unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.

10. Skresla sie punkt VII.2.2 ww. decyzji.

11. Punkt VII.2.3. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
VI1.2.3. Monitoring ilasci odprowadzanyckciekdw przemystowych.

Prowadzt ewidencg sciekdw przemystowych odprowadzanych doadean kanalizacyjnych innego podmiotu,
obejmupca ilosci | dat wprowadzanyckciekow, ze wskazaniem odbiorcy.

II. Pozostate warunki decyzji Marszatka Wojewddztwa Mdipolskiego znak: SR.VI.11-6600-58/07,
DSR.111.7623-64/08 z dnia 6.04.2009 r., udzigtaj Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébletati lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
proceséw chemicznych Ilub elektrolitycznych, gdziatkowita obgtos¢é wanien procesowych
przekracza 30 ™ zmienionej decyaj Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-I1-2.7222.78.2014 z dnia 11.12.2014 r. pozadiag zmian.

lll.  Niniejsza decyzja jest integralnie agéna z decyzjMarszatka Wojewoddztwa Wielkopolskiego znak:
SR.VI.11-6600-58/07, DSR.III.7623-64/08 z dnia 62009 r., udzielajica Wnioskodawcy pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powtarowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem proceséw chemicznych lub elekgodlitych, gdzie catkowita offjps¢ wanien
procesowych przekracza 30°, zmienion decyzj Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-II-2.7222.78.2014 z dnia 11.12.2014 r.
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UZASADNIENIE

Romuald Frankowski, prowaglzy dziatalnd¢ gospodarcg pod nazw: Przedsibiorstwo Ustugowo
— Produkcyjne ,GALWA — MET” Frankowski Romuald, #dzila przy ul. Sosnowej 20, w m. Braeo,
gm. Krzymow, wysipit do Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego z wsk@em z dnia 16.06.2015 r.,
o zmiag decyzji Marszalka Wojewodztwa Wielkopolskiego znakSR.VI.11-6600-58/07,
DSR.III.7623-64/08 z dnia 6.04.2009 r., udzigtaj Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrdiletali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow chemicznych lub elektrolitycznych, gdzakowita obgtos¢ wanien procesowych przekracza
30 n?, zmienionej decyzj Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR:IF222.78.2014
z dnia 11.12.2014 r.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Prawwany srodowiska oraz art. 60 ustawy z dnia
3 padziernika 2008 r. o udaginianiu informacji osrodowisku i jego ochronie, udziale spotetztsva
w ochroniesrodowiska oraz o ocenach oddziatywaniasmadowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r.,
poz. 1235 ze zm), w zadku z § 2 ust.1 pkt 15 rozpadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedswzig¢ mogcych znaczco oddziatywdé na srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213,
poz. 1397 ze zm.), organem wdavym w przedmiotowe] sprawie jest Marszalek Wojetiva
Wielkopolskiego.

Whnioskodawca wygpit 0 zmiarg ww. pozwolenia zintegrowanego w zakresie wprowaidzgazow
i pytow do powietrza, gospodarki woddoiekowej oraz gospodarki odpadami.

Zmiana niniejszej decyzji nie wie st z istotry zmiary sposobu funkcjonowania instalacji, w rozumieniu
art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochr@negowiska, w zwizku z czym nie zostata pobrana optata
rejestracyjna. Nie bylo wymagane rowhniprzeprowadzenie pagtowania z udziatem spotecmdwa, na
zasadach i w trybie okilwbnych w ustawie z dnia 3 pdziernika 2008 r. o udaginianiu informacji

o srodowisku i jego ochronie, udziale spotegzisva w ochronigrodowiska oraz o ocenach oddziatywania
nasrodowisko.

W toku posgpowania wyjaniajacego tutejszy Organ wezwal Wnioskodawid usungcia brakdéw
formalnych wniosku oraz zienia wyja@nien merytorycznych dotyexych przediaonej dokumentacii.
Whioskodawca zlgyt stosowne uzupetnienia.

Pismem znak: DSR-I1-2.7222.46.2015 z dnia 22.0%201na podstawie art. 61 8§ 4 ustawy Kodeks
postpowania administracyjnego, zawiadomiono S¢ron WSzCzCiu posépowania w sprawie zmiany
ww. pozwolenia zintegrowanego. Strona nie wniostag do toczcego s¢ postpowania.

Pismem znak: DSR-I1-2.7222.46.2015 z dnia 6.10.2016a podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks
postpowania administracyjnego, zawiadomiono S$foo zak@czeniu posfpowania wyjdniajacego.
Strona nie wniosta uwag.

Majac na uwadze obowzek wynikapcy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrédnydowiska,
przekazano Ministrowsrodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej

Zmiana przedmiotowego pozwolenia w zakresie ersigfistancji do powietrza wynika z redukcji
zrédet emisji podiczonych do emitorow oraz zmiany pacitenia poszczegolnychrddet emisji pod dane
emitory.

Prowadacy instalagg dokonat likwidacji jednej linii zawieszkowejeecznej nr 2, w ktérej
prowadzone byto naktadanie cynku apleli stabo kwanych na elementy nietypowsednie i mate, linii
odtluszczania nr 1 przeznaczonej do rozpuszczaongzczéw, smardw i olejdow z powierzchni stali,
deemulgowani w aglomeratach i separowania w wapirzelewowej z odolejaczem oraz linii odtluszczania
nr 2 przeznaczonej do odtluszczania pod ¢tipn padu w celu usuricia trudno zmywalnych ttuszczow.
Ponadto, dokonano zmiany pectenia poszczegollnyclirédet emisji pod dane emitory tj. lii
zawieszkow automatycza nr 3 oraz ling zawieszkow reczm nr 1 podiczono do emitora E-1, ligi
bebnowy automatycza nr 1, lini¢ zawieszkow reczma nr 2 linie wdrazeniows, linie mechanicza
do trawienia i odtluszczania nr lini¢ mechanicza do trawienia i odttuszczania nr 2 pacitono do emitora
E-2 natomiast lini bgbnowa automatycza nr 2 podiczono do emitora E-3Nobec powyszego tutejszy
organ dokonat zmiany zapisow pkt. VI.1.1 i VI.1iBigjszej decyzji.

Przedsgbiorstwo Ustugowo - Produkcyjne ,GALWA-MET” Sp. z. @. Frankowski Romuald,
z siedzila przy ul. Sosnowej 20 w m. Brazso w wyniku dziatalnéci prowadzonej w instalacji do
powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucezhy z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych
wytwarzascieki przemystowe, ktére po podczyszczerjuprowadzane do udzen kanalizacyjnych innego
podmiotu. Wnioskodawca wysgtit 0 zmiarg zapiséw punktu VI.2.3. pozwolenia zintegrowanegawiazku
ze zmial sposobu odprowadzania podczyszczonyciekow przemystowych poleg@h na podiczeniu
wewretrznej sieci kanalizacyjnej i odprowadzaniu wsgiekéw bezpérednio do urzdzer kanalizacyjnych
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bedacych wiasnécia Zaktadu Ustug Wodnych Sp. z 0. 0. w Koninie. Pgsze zostato uregulowane w ghinej
decyzji pozwoleniu wodnoprawnym.

Ponadto w zwizku z wegciem w zycie z dniem 5.09.2014 r. ustawy z dnia 11 lipcd4£0.

0 zmianie ustawy — Prawo ochrofipdowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. 120., poz. 1101),
ktéra obecnie nakazuje uwzdhia¢ w pozwoleniu zintegrowanym (w sytuacji gdgieki nie leda
wprowadzane do wad lub do ziemi) — wgtniescieki przemystowe, Wnioskodawca wys# o wykreslenie
zapisow dotycacych sciekow bytowych wprowadzanych do adzer kanalizacyjnych innego podmiotu
zawartych w pkt. VI.2.2 i VII.2.2 ww. decyzji.

Zmiana przedmiotowego pozwolenia zintegrowanegakesie gospodarki odpadami spowodowana
zostata rozszerzeniem listy rodzajow odpadéw wsgarmych w wyniku funkcjonowania instalacji o odpad
o kodzie 13 05 08* mieszanina odpadéw z piaskownikow i z odwadniategw w separatorachwraz
Z okrg&leniem miejsca i sposobu magazynowania.

Ponadto Whnioskodawca przegp analiz, z ktorej wynika, 2 eksploatacja instalacji mimo
wykorzystywania substancji powodaych ryzyko nie stwarza mibwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub
waod gruntowych tymi substancjami. Wobec pasaego naley stwierdzé, iz wykonanie raportu pogikowego
0 stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod grupbi tymi substancjami nie bytlo wymagane.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks pgsiwania administracyjnego decyzpstateczs, na mocy
ktorej Strona nabyta prawo, e zmient za zgod Strony jdli przemawia za tym stuszny interes Strony,
a przepisy szczegdlne nie zakazwjokonania zmiany. Za dokonaniem zmiany przedmietodecyzji
Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego przemawiabzaro stuszny interes Wnioskodawcy, jak i interes
spoteczny, wyrzajacy sk w dostosowaniu téei posiadanego pozwolenia zintegrowanego do akegaln
stanu faktycznego instalacji oraz stanu formalnepegyo. Jednoczeie brak jest przepiséw szczegoélinych,
ktére zakazywatyby dokonania zmiany decyziji.

W zwiazku z powyszym, Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego orzglkaw sentenciji.

POUCZENIE

Od decyzji shay Stronie odwotanie do Ministrérodowiska, ztaone za pérednictwem Marszatka
Wojewddztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dn daty dogczenia decyzji.

Na podstawie przepiséw ustawy z dnia 16 listopadlz62. o optacie skarbowej (tekst jednolity: Dz.2)2015 r., poz. 783 ze zm.)
za wydanie niniejszej decyzji pobrano optakarbovq w wysokdci 253,00 zt. Optat wniesiono na konto: Ugzl Miasta Poznania,
Wydziat Finanséw, Oddziat Pozostalych Dochodow Ramaych i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-7(Bozna,
PKO BP 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763.

z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Mariola Gorniak
Dyrektor Departamentrodowiska

Otrzymup:

1. Romuald Frankowski
Przedstbiorstwo Ustugowo — Produkcyjne ,GALWA — MET”
Brzezno, ul. Sosnowa 20, 62-513 Krzyméw
2. Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrorfyodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61 — 261 Pazna
3.  Minister Srodowiska
(na adres e-mappzwolenia.zintegrowane@mos.goy.pl
4. Regionalny Dyrektor Gospodarki Wodnej w Poznaniug&eer wodny)
Pion Zaradzania Zasobami Wodnymi
ul. Grunwaldzka 21, 60-783 Pozna
5. Wydziat Optat i Baz Danych Srodowisku
6. Aax2
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