MARSZALEK

WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO
DSR-I11-1.7222.132.2015 Poznan, dnia 31 maja 2016 r.

za dowodem doregczenia

DECYZJA

Na podstawie art.181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2, ust. 2a, ust. 4,
i ust. 7, art. 211 ust.l i ust.6 pkt 1, pkt 3 i pkt 6, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 672) oraz
art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postgpowania administracyjnego (tekst jednolity:
Dz. U. z 2016 r., poz. 23) — po rozpatrzeniu wniosku przedsigbiorstwa Sapa Aluminium sp. z 0.0., z siedziba
ul. Kopernika 18, 64-980 Trzcianka, reprezentowanego przez pelnomocnika — Adama Dymka

ORZEKAM

Zmieni¢ decyzje Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.Pi-1.6600-3/05 zdnia 30.12.2005 r.,
udzielajaca SAPA Aluminium sp. z o.0., ul. Kopernika 18, 64-980 Trzcianka, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki aluminium z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych w powigzaniu z wyciskaniem profili aluminiowych, zlokalizowane;j
na terenie SAPA Aluminium sp. z 0.0. w Trzciance przy ul. Grunwaldzkiej, na dziatkach o nr ewid.
746/32 i 746/33, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak:
DSR.I11.7623-11/08 z dnia 14.11.2008 r., znak: DSR.VI1.7623-151/10 z dnia 28.02.2011 r., znak:
DSR-11-1.7222.49.2014 z dnia 18.08.2014 r. oraz znak: DSR-11-1.7222.123.2014 z dnia 18.12.2014 r.,
W nastepujacym zakresie:

1. Punkt I. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Rodzaj i opis instalacji

1. Rodzaj instalacji i parametry instalacji

Oznaczenie prowadzacego

Nazwa instalacji Rodzaj instalacji* Parametr instalacji . .
instalacje

Instalacja do powierzchniowej
obrobki metali z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych, gdzie
catkowita pojemno$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m®
zlokalizowana przy
ul. Grunwaldzkiej, na dziatkach
0 nrew. 746/32 i 746/33
w Trzciance

ust. 2 pkt 7

Pojemno$¢ wanien:
729,6 m®

Sapa Aluminium sp. z 0.0.
ul. Kopernika 18
64-980 Trzcianka

NIP: 76300003558
REGON:570087910

*wg zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

2. Opis instalacji oraz charakterystyka stosowanej technologii

a. Instalacje, wymagajaca pozwolenia zintegrowanego stanowi instalacja do powierzchniowej obrobki
metali z zastosowaniem procesow elektrolitycznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien
procesowych wynosi 729,6 m®, zlokalizowana na dziatce o nr ewidencyjnym: 746/32 i 746/33, przy
ul. Grunwaldzkiej w Trzciance.

Urzad Marszalkowski Wojewodztwa Wielkopolskiego, Departament Srodowiska
al. Niepodleglosci 34, 61-714 Poznan, tel.: 61 626 64 00; faks: 61 626 64 01




b. Proces anodowania profili aluminiowych przeprowadzany jest w dwoch ciggach technologicznych:

— linia anodowania A2,
— linia anodowania A3.

€. Maksymalna zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi:
— 3240 Mg/rok (tj. ok. 1 200 000 m* powierzchni profili) na linii anodowania A2.
— 6750 Mg/rok (tj. ok. 2 500 000 m* powierzchni profili) na linii anodowania A3.

d. W sktad poszczegdlnych linii anodowania wchodzg nastgpujace wanny:

Linia anodowania A2:

Nr Bl Skiad roztworu Pojemnos¢ \_Nansny pH Temperagura kapieli
wanny procesowej [m°] [°C]
Wodny roztwoér
1. Elektropolerowanie* mieszaniny do 19,0 1,0 6075
elektropolerowania
Wodny roztwor
1a, Wanna buforowa mieszaniny do 2,0 1,0 40-50
elektropolerowania .
elektropolerowania
Woda z dodatkiem
2. Ciepte ptukanie mieszaniny do 11,0 1,0 40
elektropolerowania
3. Plukanie Woda 8,8 1,0 temp. otoczenia
4 Plukanie Woda 8,8 1,0 temp. otoczenia
Wodny roztwor
5, Klarowanie* oo do 10,1 10,0 18- 24
arowania
+ wodorotlenek sodu
6. Plukanie Woda 8,8 2,0 temp. otoczenia
7. Plukanie Woda 8,8 2,0 temp. otoczenia
. Wodny roztwor
8. Odtlus.zczanle mieszaniny do 9,45 11,0 <60
alkaliczne* .
odtluszczania
. Wodny roztwor
9. Odtuszczanie mieszaniny do 9,45 11,0 <60
alkaliczne* .
odtluszczania
10. Ptukanie Woda 8,8 8,0 temp. otoczenia
5-10 % wodorotlenek
11. Trawienie E6* sodu + dodatki do kapieli 11,3 13,0 55-70
trawigcych
5-10 % wodorotlenek
12. Trawienie EO relingi* |sodu + dodatki do kapieli 11,3 13,0 55-70
trawigcych
13. Ciepte plukanie woda 10,1 11,0 40 -50
14. Ciepte ptukanie woda 10,1 11,0 40 - 50
15. Ptukanie woda 8,8 ,75’)00 temp. otoczenia
16. Ptukanie woda 8,8 jéoo temp. otoczenia
. 15-20 % kwas siarkowy
*
17. Pasywacja + dodatki do pasywacji 8,8 2,0 20
Wodny roztwoér
18. Wyblyszczanie* mieszaniny 15,1 1,0 80 — 88
do wybtyszczania
19. Ciepte ptukanie woda 10,0 1,0 60
20. Ptukanie woda 8,8 <1,0 temp. otoczenia
21, Ptukanie woda 8,8 <1,0 temp. otoczenia
15-20% kwas siarkowy +
22, Pasywacja* dodatki do kapieli 8,8 1,0 temp. otoczenia
pasywujacych




23. Anodowanie I* 15-20 % kwas siarkowy 12,6 2,0 17-20
24, Anodowanie I1* 15-20 % kwas siarkowy 12,6 <1,0 17-20
25, Anodowanie I11* 15-20% kwas siarkowy 12,6 <1,0 17-20
26. Plukanie demi Woda demineralizowana 8,8 2,0 temp. otoczenia
27. Plukanie demi Woda demineralizowana 8,8 2,0 temp. otoczenia
Kwas siarkowy
28 Elektrobarwienie* + dodatki do kapieli 12,6 4,0 22
barwigcej
29, Plukanie demi Woda demineralizowana 8.8 1,0 temp. otoczenia
30. Plukanie demi Woda demineralizowana 8.8 1,0 temp. otoczenia
31. Ptukanie demi Woda demineralizowana 8.8 <1,0 50
32. Plukanie demi Woda demineralizowana 8.8 <1,0 temp. otoczenia
Woda demineralizowana
33. Uszczelnianie zimne* + dodatki do kapieli 10,1 6,5 28-32
uszczelniajacej
Woda demineralizowana
34. Uszczelnianie zimne* + dodatki do kapieli 10,1 6,5 28-32
uszczelniajacej
35. Ptukanie demi Woda demineralizowana 8,8 7,0 temp. otoczenia
Woda demineralizowana
36. Uszczelnianie goragce™ + dodatki do kapieli 10,7 5,4 95-98
uszczelniajacej
Woda demineralizowana
37. Uszczelnianie gorace™ + dodatki do kapieli 10,7 5,4 95-98
uszczelniajacej
Woda demineralizowana
38. Uszczelnianie gorgce* + dodatki do kapieli 10,7 5,4 95-98
uszczelniajacej
Woda demineralizowana
39. Uszczelnianie gorgce* + dodatki do kapieli 10,7 5,4 95-98
uszczelniajacej
40. Stripping (odtlenianie)* | Mieszanina do strippingu 8,8 <2,0 temp. otoczenia
41. Plukanie Woda 8,8 6,0 temp. otoczenia
42. Trawienie EO* Wodny roztwor 10,1 13,0 55— 70
wodorotlenku sodu
43. Plukanie demi Woda demineralizowana 9,5 8,0 temp. otoczenia
44. Krzemianowanie Mlesz_anlna dc_) 9,5 11,0 20-25
krzemianowania -12,0

Laczna objetoéé wanien procesowych wynosi 235,6 m®

* wanny procesowe

Linia anodowania A3

Nr Proces Sklad roztworu Pojemnosé \_Nangly pH Temperagura kapieli
wanny procesowej [m’] [’C]
Wytrawianie zawieszek 0 : .
1. (zmickczanie anody) 5% kwas siarkowy 25,7 1,0 temp. otoczenia
2. Plukanie zawieszek Woda 25,7 - temp. otoczenia
3. Odtlus_zczanle roztwor weglanu sodu 30,8 9,0 50 - 60
alkaliczne*

-80
A, Trawienie E6* 6-8% ng dOJOt'e”e" 30,8 13,0 50 - 70

-80
5. Trawienie E6* 0-8% wodorotlenek 30,8 13,0 50— 70

-80,
6. Trawienie E6* 6-8% wodorotienek 30,8 13,0 50— 70
7. Ciepte ptukanie woda 25,7 12,0 40 -50




8. Ciepte ptukanie woda 25,7 12,0 40 -50
9. Ptukanie woda 25,7 —?L(()) 0 temp. otoczenia
10. Phukanie woda 25,7 —?L(()) 0 temp. otoczenia
11. Pasywacja* roztwor wodny kwasu 51,7 <1,0 temp. otoczenia
siarkowego
12. Anodowanie 1* 15% kwas siarkowy 33,3 <1,0 17-20
13. Anodowanie 2* 15% kwas siarkowy 33,3 <1,0 17-20
14. | Zbiorik pomiarowy | YSpolnawanna dla 33,3 <1,0 17-20
wanien anodujacych
15. Anodowanie 3* 15% kwas siarkowy 33,3 <1,0 17-20
16. Anodowanie 4* 15% kwas siarkowy 33,3 <1,0 17-20
17. Ptukanie Woda 25,7 1,0 temp. otoczenia
18. Ptukanie Woda 25,7 2,5 temp. otoczenia
Roztwor wodny
19. Elektrobarwienie* siarczanu cyny, kwas 30,8 15 temp. otoczenia
siarkowy
20. Ptukanie Woda 25,7 1,5 temp. otoczenia
21, Ptukanie Woda 25,7 - temp. otoczenia
22. Phlukanie demi . qua 25,7 4,0 temp. otoczenia
demineralizowana
23. Phlukanie demi . qua 25,7 6,0 temp. otoczenia
demineralizowana
Roztwér wodny
24, Uszczelnianie zimne siarczanu cyny, kwas 51,7 6,5 30
siarkowy
25. Uszczelnianie zimne* roztwor W.Odny fluorku 51,7 6,5 30
niklu i kobaltu
26. Plukanie demi . Woda 25,7 6,0 temp. otoczenia
demineralizowana
Woda
. demineralizowana
%
27. Uszczelnianie gorace + dodatek 51,7 6,0 98
uszlachetniajacy

F.aczna objeto$é wanien procesowych wynosi 494,0 m®

* wanny procesowe

e.

W wannach stosuje si¢ anodowanie typu II, polegajace na wytwarzaniu warstw tlenku przy uzyciu
elektrolitu roztworu kwasu siarkowego. Efektem koncowym procesu jest sztuczne utlenienie
powierzchni profilu aluminiowego, wytworzenie tzw. korundu — tlenku aluminium w postaci
krystalicznej. Proces sklada sie z kilku etapow przygotowujacych powierzchnie aluminium do
anodowania oraz uszlachetniajacych wytworzona warstwe. Anodowanie polega na zanurzaniu na
okreslony czas wieszakow z obrabianymi detalami w wannach w ustalonej kolejnosci. Detale po
procesie anodowania sg wysytane bezposrednio do klienta lub przekazywane do montazu.

Charakterystyka procesow prowadzonych na liniach A2 i A3:

— Elektropolerowanie — proces prowadzony w mieszaninie kwaséw fosforowego i siarkowego
w temperaturze 60 — 75°C, stosowany zamiennie do procesu trawienia. Polega na wyrdéwnaniu
powierzchni aluminium za pomocg procesu utleniania elektrochemicznego, co powoduje powstanie
bardzo cienkiej warstwy tlenku glinu wynikajacej z przeplywu pradu prostego, ktéry nastgpnie
usuwany jest przez agresywny elektrolit. W efekcie koncowym proces usuwa nieréwnosci
powierzchni pozostawiajagc wypolerowang powierzchni¢ aluminium 2z charakterystycznym

potyskiem.

Klarowanie — proces, w ktorym usuwa si¢ pozostatosci kapieli procesowej i warstwy tlenku glinu
powstatych w procesie eletropolerowania, bez utraty potysku. Prowadzone jest w kapieli alkalicznej

zawierajacej rozcienczony weglan sodu oraz fluorek sodu.




Odtluszczanie alkaliczne — proces prowadzony w rozworze wodnym weglanu sodu w temperaturze
ponizej 60°C. Polega on na pozbyciu si¢ z powierzchni profili warstwy ttuszczu lub innego typu
zabrudzen pochodzenia organicznego i mechanicznego.

Trawienie E6 — proces prowadzony w roztworze wodnym wodorotlenku sodu i dodatkow
uszlachetniajgcych w temperaturze 55-70°C, w celu nadania aluminium odpowiedniej matowosci
oraz zniwelowania drobnych zarysowan i innych uszkodzen mechanicznych. Powierzchnia detalu po
trawieniu jest jednorodna, satynowa i wygtadzona.

Trawienie E0 — proces prowadzony w roztworze wodnym wodorotlenku sodu w temperaturze
55-70°C. Trawienie zawieszek to proces majacy na celu usuni¢cie z zawieszki aluminiowej warstwy
tlenku aluminium powstatego podczas anodowania lub powloki krzemianowej z profili i zawieszek
po wczesniejszym strippingu. Efektem procesu trawienia jest odstoniecie powierzchni aluminium.
Pasywacja — proces przeprowadzany w roztworze wodnym kwasu siarkowego i dodatku typu DEOX
w temperaturze 20°C. Proces ma na celu przeprowadzenie aluminium w stan, w ktérym bedzie ono
odporne na dziatanie czynnikow chemicznych (stan pasywny). Proces polega na zredukowaniu
tlenkéw metali domieszkowych zawartych w niewielkich ilo$ciach w stopie aluminiowym.
Wyblyszczanie — Proces prowadzony w mieszaninie kwasow fosforowego i siarkowego
w temperaturze 80-88°C. Wybtyszczanie stosowane zamiennie do procesu trawienia. Efektem
wybltyszczania jest nadanie powierzchni charakterystycznego potysku. Wybtyszczanie polega na
wyroéwnaniu powierzchni aluminium za pomoca procesu utleniania elektrochemicznego, co
W konsekwencji prowadzi do nadania powierzchni walorow estetycznych w postaci zdolnosci do
zwigkszonego odbicia. W efekcie koncowym usuwa nierdwnosci powierzchni pozostawiajac
wypolerowang powierzchni¢ aluminium z charakterystycznym potyskiem.

Anodowanie — proces prowadzony w roztworze wodnym kwasu siarkowego w temperaturze
17-20°C. Anodowanie wykonywane jest w celu ochrony obrabianego materiatu przed korozja,
podniesienia twardo$ci powierzchni i waloréw estetycznych oraz umozliwienia zabarwienia
powierzchni. Anodowanie jest procesem pradowym, wykorzystujacym zjawisko elektrolizy. Polega
ono na wytwarzaniu warstwy powloki tlenkowej (tlenku aluminium) przy uzyciu elektrolitu
— roztworu kwasu siarkowego. Powloka tlenkowa po anodowaniu jest bezbarwna, stosunkowo gruba
i porowata.

Elektrobarwienie — proces prowadzony w roztworze wodnym siarczanu cyny i kwasu siarkowego
w temperaturze 22°C. Elektrobarwienie (elektrokolorowanie) prowadzi si¢ w celu nadania
odpowiedniego koloru warstwie anodowej. Jest to proces pradowy, prowadzony w roztworze kwasu
siarkowego zawierajacego sole metalu (siarczan cyny), w trakcie ktorego tlenek cyny przenika
w glab por profilu. Siarczan cyny nadaje profilowi odcien od szampanskiego poprzez oliwkowy,
bragzowy az do czarnego, w zaleznosci od czasu trwania procesu.

Uszczelnianie zimne — proces prowadzony w roztworze wodnym zawierajgcym fluorek niklu
w temperaturze 28-32°C. Powloka po anodowaniu jest zwykle silnie porowata i chtonie zaréwno
barwnik, jak i wszelkie zanieczyszczenia. Aby zamkna¢ pory stosuje si¢ zabieg uszczelniania, w celu
zamknigcia porow powloki tlenkowej na powierzchni obrabianych elementow. W czasie
uszczelniania zimnego profile aluminiowe poddawane sg dziataniu fluorku niklu. Zwiazki niklu
czgsciowo zasklepiajg otwarte pory.

Uszczelnianie gorace — proces prowadzony w roztworze wodnym dodatku typu Sealox BR
W temperaturze okoto 95-98°C. Proces polega na uwodnieniu bezpostaciowego tlenku glinu (Al,O3),
czego nastgpstwem jest domknigcie warstwy przez zwigkszenie jej objetosci.

Stripping — proces prowadzony w roztworze kwasu azotowego i kwasu siarkowego zawierajacym
fluorki amonu w celu usuni¢cia wadliwej powloki krzemianowej z profilu, jak réwniez oczyszczania
z nadmiaru warstwy krzemianowej zawieszek technologicznych przed powtérnym uzyciem.
Krzemianowanie — proces prowadzony w roztworze mieszaniny zawierajacej sole krzemianowe
w temperaturze 20 - 25°C. Krzemianowanie to proces polegajacy na pokrywaniu powierzchni
obrabianych elementéw powtoka nieorganiczng, majacy na celu zwigkszenie odpornosci aluminium
na skrajnie niekorzystne warunki atmosferyczne, podwyzszong temperature i chemikalia. W celu
uzyskania odpowiedniej twardosci, a tym samym odpornosci wytworzonej powloki krzemianowe;j,
po kapieli krzemianujacej profile sa wygrzewane w piecu elektrycznym. Krzemianowanie nie jest
procesem chemicznym lub elektrolitycznym.

Plukanie zimne — kapiel pluczaca w temperaturze otoczenia.

Plukanie ciepte — kapiel ptuczgca w temperaturze 40-50°C lub 60°C.



— Plukanie Demi — ptukanie w wodzie zdemineralizowane;j.

Po zakonczeniu cyklu profile przekazywane sa na stanowisko demontazowe, gdzie sa $ciagane
z zawieszek i przekazywane do spedycji.

Na wannach procesowych zainstalowane sa odciggi miejscowe. Substancje powstajace w trakcie
poszczegblnych etapow procesu anodowania zbierane sg w kanatach wentylacyjnych, a nastepnie
emitorami, stanowigcymi wyprowadzenie wentylacji wyciggowej, kierowane na zewnatrz hali.

Surowce i preparaty niebezpieczne stosowane w procesie technologicznym przechowywane
sa w specjalnie przystosowanym magazynie z chemoodporng posadzka.

Zuzyte roztwory kwasu siarkowego, zawierajace w sktadzie siarczan glinu i siarczan sodu, zuzyta kapiel
do usuwania powltoki krzemianowej, zawierajaca: kwas azotowy i kwas siarkowy oraz fluorki amonu
oraz zuzyte roztwory wodorotlenku sodu, zawierajace siarczek sodu i glinian sodu, usunigte z wanien
procesowych przekazywane sg do odzysku uprawionym podmiotom.

Zaktada sie, ze instalacja pracuje w warunkach normalnej eksploatacji przez 6 760 h/rok, przy czym
proces anodowania prowadzi si¢ przez 5 760 h/rok. Przez pozostaly czas (gléwnie dni wolne od pracy)
instalacja nie jest uzytkowana, jednak parametry kapieli pozostaja bez zmian.

Zaktad wyposazony jest w:

— laboratorium zaktadowe, w ktorym zlokalizowano dygestorium, gdzie przygotowywane sg roztwory
kwasu azotowego, fosforowego oraz tlenku chromu; roztwory wykorzystywane sg w czasie badania
stopnia uszczelnienia detali aluminiowych, poddanych wczesniej obrobce na liniach anodowania A2
i A3,

— narzedziownie, w ktérej wykonywane sa drobne prace okoloprodukcyjne (spawanie), majace na celu
utrzymanie ciaggtosci funkcjonowania zaktadu,

— neutralizatorni¢, w ktérej nastepuje zobojetnianie zuzytych kapieli: odtluszczajacych, pasywujacych,
anodujacych, trawigcych, uszczelniajacych (uszczelnianie gorace) oraz wody z wanien pluczacych;
proces odbywa si¢ w 3 zbiornikach reakcyjnych.

2. Punkt 11. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Il. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow i surowcéw

Lp. Rodzaj wykorzystywanej energii, materialow i surowcow Jednostka Zuiyciglzj ciagu
1. Energia elektryczna MWh 11 000,00
2. | Woda m° 148 000,00
3. Kwas siarkowy 95% Mg 1 258,00
4, Kwas octowy 80% Mg 0,73
5. Amoniak 25% Mg 3,00
6. Wodorotlenek sodu 50% Mg 1759,00
7. Mieszaniny do kapieli odttuszczajacych Mg 32,70
8. Mieszaniny do sporzadzania kapieli trawiacych Mg 125,24
9 Iz\;lriﬁrslg?niny do sporzadzania kapieli uszczelniajacych (uszczelnianie Mg 141,87
10. Mieszaniny do sporzadzania kapieli uszczelniajacych (uszczelnianie Mg 32,70

gorace)

11. Mieszaniny do sporzadzania kgpieli barwigcych Mg 27,00
12. Mieszaniny do sporzadzania kapieli wybtyszczajacych Mg 44,30
13. Mieszaniny do sporzadzania kapieli pasywujacych Mg 19,50




14. Mieszanina do kapieli krzemianujacej Mg 12,00

15, Mleszgnma do spprzgdzama kapieli usuwajacej powtoke Mg 40,00
krzemianowg (stripping)

16. Siarczek sodu 9 hydrat Mg 0,69

17. Inne dodatki Mg 0,381

18. S6l wypadowa Mg 68,00

19. Kwas cytrynowy 1 hydrat Mg 0,24

20. Kwas solny techniczny Mg 24,20

21 Mieszaniny flo sporza,dzama kapieli v_vyblyszczaj acych Mg 44,00
elektrochemicznie (elektropolerowanie)

22, Mieszaniny do sporzadzania kapieli klarujacych Mg 8,00

3. Punkt IV.a. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

1V.a.

Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania

Sposob magazynowania odpadow uniemozliwiajacy przedostanie si¢ substancji w nich zawartych do
srodowiska gruntowo-wodnego, zgodnie z warunkami dotyczacymi gospodarki odpadami
okreslonymi w niniejszej decyzji.

Przechowywanie surowcdw i preparatow niebezpiecznych stosowanych w procesie technologicznym
w specjalnie przystosowanym magazynie z chemoodporng posadzka.

Neutralizacja $ciekow przemystowych przed ich wprowadzeniem do zakladowego systemu
kanalizacji.

Przestrzeganie wymagan dla wewnatrzzaktadowego transportu substancji niebezpiecznych.
Wyposazenie zaktadu w pneumatyczne poduszki blokujace odptyw ze studzienek kanalizacyjnych.
Prowadzenie neutralizacji Sciekdw przemystowych, ze statym pomiarem pH.

Wyznaczenie i odpowiednie przygotowanie miejsc magazynowania alkanow trawigcych oraz
sciekowych osadow pofiltracyjnych.

Zabezpieczenie na wypadek rozszczelnienia wanien procesowych lub opakowan magazynowych,
mozliwosci odprowadzenia wycieku do wewnatrzzaktadowej neutralizatorni,

Zabezpieczenie na wypadek rozszczelnienia wanien procesowych mozliwosci przepompowania ich
zawartosci do wanien rezerwowych.

Jako sposob prowadzenia systematycznego nadzoru zastosowanych $rodkéw majacych na celu ochrone
gleby, ziemi i wod gruntowych okresla sie:

staty dozor techniczny nad sprawnoscig instalacji 1 urzadzen eksploatowanych na terenie Zakladu
w szczegolnosci nad stanem posadzek w obiektach gdzie znajduja si¢ substancje powodujace ryzyko
oraz nad szczelno$cig wanien, instalacji przesylowych i do magazynowania ww. substancji.
Prowadzenie biezacego monitoringu procesow technologicznych, ze szczegélnym uwzglednieniem
punktéw krytycznych, w ktérych istnieje prawdopodobienstwo zaktdcenia jego prawidtowosci.
Przeprowadzania okresowych przegladdw i konserwacji uzytkowanego sprzetu i instalacji.

4. Punkt VI.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

VI.1.

Wprowadzanie gazow lub pylow do powietrza

Podstawa prawna: art. 202 ust.1, ust. 2 i ust. 2a, art. 211 ust. 1, art. 220 ust.1 oraz art. 224 ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 672), rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).




VI.1.1. Charakterystyka zZrédel emisji i miejsc wprowadzania gazow i pylow do powietrza

a. Zrodlem emisji gazow i pytow do powietrza z instalacji sa procesy zachodzace na liniach anodowania

A2 oraz A3 i powodujace emisje kwasu siarkowego, fluoru, amoniaku, dwutlenku siarki i dwutlenku
azotu.

Oznaczenie zrodet emisji i emitorow:

Linia anodowania A2:

Substancje z procesu elektropolerowania (wanna nr: 1), klarowania (wanna nr: 5), wyblyszczania
(wanna nr 18) oraz anodowania (wanny nr: 23,24 i 25) usuwane sg na zewnatrz przez ukltad ssawek
szczelinowych zainstalowanych na dluzszych brzegach wanien i odprowadzane do skrubera
0 skuteczno$ci redukcji ok. 98% zakonczonego emitorem E-1. W skruberze nastgpuje redukcja
substancji unoszonych znad wanien na zasadzie pochtaniania substancji przez ciecz oraz
samoneutralizacji.

Substancje z procesu strippingu (wanna nr 40) oraz trawienia (wanna nr 42) odciggane sg przez uktad
ssawek szczelinowych zainstalowanych na brzegach wanny do emitora E-7.

Substancje z pozostatych wanien migruja do wnetrza hali anodowania i wraz z powietrzem z gornej
cze$ci hali usuwane sg za pomocg 2 wentylatoréw dachowych: emitora E-2 —emisja z procesu
pasywacji (wanny nr: 17 i 22) oraz emitora E-3 — emisja z procesu elektrobarwienia (wanna nr 28)
i uszczelniania zimnego (wanna nr 33 i 34).

Linia anodowania A3:

Substancje z procesu anodowania (wanny nr: 12, 13, 15 i 16) usuwane sg na zewnatrz emitorem E-4
wyposazonym w skruber o skuteczno$ci redukcji ok. 95%.

Substancje z pozostatych wanien odprowadzane sg emitorami: E-5 — emisja z wytrawiania zawieszek
(wanna nr 1) i procesu pasywacji (wanna nr 11) oraz E-6 — emisja z procesu elektrobarwienia (wanna
nr 19) i procesu uszczelniania zimnego (wanny nr: 24 i 25), stanowigcymi wentylacje ogolng hali
anodowania.

V1.1.2. Zrédla emisji i emitory, ich charakterystyka i warunki pracy

Lp.

Charakterystyka miejsc emisji Czas et

Wysokosé| Srednica UGBTI B Ll aits emisji ograniczajace

[m] [m] g?ZK‘S]W g[ﬁfsﬁv [h/roK] emisje

Oznaczenie Rodzaj

Zrédlo emisji . .
odlo emis) emitora emitora

Linia anodowania A2

Elektropolero-
wanie (wanna
nr: 1),
klarowanie

(wanna nr: 5), . skruber
wyblyszczanie E-1 %mgs’t"y 8,0 1,25 293 10,64 | 5760 | - skutecznosé
(wanna nr 18) y 98%
oraz
anodowanie
(wanny nr:
23,24 25)

Pasywacja

(wanny nr: 17 E-2 plonowy |- g 0,55 293 3,04 5 760 brak
i 22) otwarty

Elektrobarwie-
nie (wanna

nr 28) E3 pionowy

i uszczelnianie otwarty

zimne (wanna
nr 33 i 34)

8,0 0,55 293 3,04 5760 brak




Stripping
4, | (wannanr 40), E-7 pionowy | g 0,45 293 1408 | 5760 brak
trawienie otwarty
(wanna nr 42)
Linia anodowania A3
Anodowanie iono skruber
5 | (wannynr12, E-4 PlonOWYy |- g g 1,30 293 1120 | 5760 | - skutecznosé
- otwarty
13,15 16) 95%
Wytrawianie
zawieszek
6. | (wannanrl) E-5 plonowy 1 44 o 0,90 293 087 | 5760 brak
i proces otwarty
pasywacji
(wanna nr 11)
Elektrobarwie-
nie (wanna nr
19) i proces ionow
7. | uszczelniania E-6 PIoNOWY 1 11 9 0,90 293 0,87 5 760 brak
X otwarty
zimnego
(wanny nr: 24
i 25)
V1.1.3. Rodzaje i ilosci gazow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
Zrédla emisji Wielkosé emisji
Lp. substancji Oznaczenie emitora Emitowana substancja [ka/h] J
do powietrza g
Linia anodowania A2
Elektropolerowanie
(wanna nr: 1), Kwas siarkowy (V1) 0,0856
klarowanie (wanna nr:
1. 5), wyblyszczanie E-1
(wanna nr 18) oraz
anodowanie (wanny nr: Fluor 0,0001
23,24 i 25)
Pasywacja (wanny i .
2. o 17 i 22) E-2 Kwas siarkowy (V1) 0,0074
Elektrobarwienie Kwas siarkowy (V1) 0,0036
3. . (Wanng nr 28.) E-3 Dwutlenek siarki 0,0016
i uszczelnianie zimne
(wanna nr 33 i 34) Fluor 0,0003
o Kwas siarkowy (V1) 0,00006
Stripping (wanna nr Fluor 0.00002
4. 40), trawienie (wanna E-7
nr 42) Dwutlenek azotu 0,0003
Amoniak 0,00001
Linia anodowania A3
Anodowanie (wanny nr .
5. 12,13, 15 i 16) E-4 Kwas siarkowy (V1) 0,127
Wytrawianie zawieszek
g. | (wanmanr1)iproces E-5 Kwas siarkowy (V1) 0,00235
pasywacji (wanna
nrl1l)
Elektrobarwienie Kwas siarkowy (V1) 0,0077
(wanna nr 19) i proces
7. uszczelniania zimnego E-6 Fluor 0,000018
(wanny nr: 24 T
Dwutlenek siarki 0,0034

i 25)




VI.1.4. Dopuszczalna wielko$¢ emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym

Rodzaj substancji Dopuszczalna emisja [Mg/rok]
Kwas siarkowy (VI) 1,3283
Dwutlenek siarki 0,029
Dwutlenek azotu 0,002
Fluor 0,0032
Amoniak 0,0001

5. Punkt V1.3.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie

V1.3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w trakcie normalnej pracy instalacji

oraz ich podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci

L.p.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci odpadow

Ilos¢

(Mg/rok)

Odpady niebezpieczne

06 03 13*

Sole i roztwory zawierajgce metale
ciezkie

Odpady stanowig szlamy lub osady
zawierajace siarczan niklu, usunigte
z ptuczek po procesie uszczelniania
zimnego. Odpady wykazuja whasciwosci:
draznigce, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos$¢, rakotworcze,
dziatajace szkodliwie na rozrodczo$é,
mutagenne oraz ekotoksyczne.

20,00

11 01 05*

Kwasy trawigce

Odpady stanowig zuzyte roztwory kwasu
siarkowego, zawierajace w sktadzie
siarczan glinu i siarczan sodu, usunigte z
wanien procesowych. Odpady wykazuja
wlasciwosci: draznigce oraz zrace.

10,00

11 01 06*

Odpady zawierajgce kwasy inne niz
110105

Odpady stanowig zuzyta kapiel do
usuwania powloki krzemianowe;j,
zawierajacg: kwas azotowy, kwas
siarkowy oraz fluorki amonu oraz
zuzyty roztwor wodny kwasu siarkowego
i kwasu fosforowego, zwierajace siarczan
glinu, usunigty z wanny do
elektropolerowania. Odpady wykazuja
wlasciwosci: dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg oraz zZrace.

300,00

110107*

Alkalia trawigce

Odpady stanowig zuzyte roztwory
wodorotlenku sodu, zawierajace siarczek
sodu i glinian sodu, usunigte z wanien
procesowych. Odpady wykazuja
wlasciwo$ci: draznigce oraz zrace.

12 500,00

1101 16*

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpady stanowig polimerowe zywice
jonitowe, nasycone rozcienczonym
kwasem siarkowym, zuzyte w procesie
retardacji kwasu siarkowego. Odpady
wykazuja wlasciwosci: draznigce.

0,10

10




11 01 98*

Inne odpady zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady stanowig roztwor wodny soli
krzemianowych (s6l sodowa i s6l litowa
kwasu krzemowego) oraz boraksu,
usunigty z wanny do krzemianowania lub
roztwor wodny zawierajacy fluorki niklu i
kobaltu, usuniety z wanny do
uszczelniania zimnego. Odpady wykazuja
whasciwosci: draznigce, dziatanie
toksyczne na narzady docelowe lub
zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksycznos$é, rakotworcze, dziatajace
szkodliwie na rozrodczos$¢, mutagenne
oraz ekotoksyczne.

50,00

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow
chlorowco-organicznych

Odpady stanowig przepracowane oleje
pochodzenia naftowego lub estrowego,
zawierajace weglowodory i ich zwiazku z
tlenem, azotem lub siarka oraz w
zalezno$ci od rodzaju oleju m.in.: zwigzki
fosforu, cynku, arsenu” Odpady wykazuja
wlasciwosci: draznigce oraz
ekotoksyczne.

0,50

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i
Smarowe

Odpady stanowig przepracowane oleje
pochodzenia naftowego lub estrowego,
zawierajagce weglowodory i ich zwiazku z
tlenem, azotem lub siarkg oraz w
zaleznosci od rodzaju oleju m in.: zwiazki
fosforu, cynku, arsenu. Odpady wykazuja
wlasciwosci: draznigce oraz
ekotoksyczne.

5,00

1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpady stanowig wykonane
z materiatow obojetnych (papier,
tworzywa sztuczne, szkto, metal)
opakowania zanieczyszczone
substancjami w postaci wiasnej lub
wchodzgcymi w sktad mieszanin, w tym:
kwasem solnym, kwasem azotowym,
kwasem fosforowym, wodorotlenkiem
sodu, siarczanem cyny oraz
weglowodorami. Odpady wykazuja
wlasciwos$ci: draznigce, dziatanie
toksyczne na narzady docelowe lub
zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksyczno$¢ oraz ekotoksyczne.

30,00

10.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne  (w
tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

Odpady stanowia wykonane z materiatlow
obojetnych (papier, tworzywa sztuczne,
tkaniny naturalne i z witdkien sztucznych)
ubrania ochronne, sorbenty, filtry,
zanieczyszczone substancjami w postaci
wlasnej lub wchodzacymi w sktad
mieszanin, w tym: kwasem solnym,
kwasem azotowym, kwasem fosforowym,
wodorotlenkiem sodu, siarczanem cyny
oraz weglowodorami' Odpady wykazuja
wlasciwosci: draznigce, dzialanie
toksyczne na narzady docelowe lub
zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksyczno$¢ oraz ekotoksyczne.

5,00

11




QOdpady inne niz niebezpieczne

Odpady stanowia zuzyte $ciski z tworzyw
sztucznych. Odpady stabilne w
normalnych warunkach manipulowania,
1. 0702 13 Odpady tworzyw sztucznych stale, palne oraz topliwe. Odpady nie 1,50
wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych
oraz sktadnikéw okreslonych w
zalgczniku nr 4 ustawy o odpadach.

Odpady stanowig frakcje flotujace
wytracone w trakcie odttuszczania,
zawierajace sole oraz tluszcze.
Odpady stabilne w normalnych
warunkach manipulowania, potptynne, 0,80
posiadajace odczyn zasadowy. Odpady nie
wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych
oraz sktadnikéw okreslonych w
zalaczniku nr 4 ustawy o odpadach.

Odpady z odtluszczania inne niz

2 110114 wymienione 11 01 13

Odpady stanowig powtoke krzemianowa,
ktéra po wyschnigciu tworzy warstwe
szkta. Odpady stabilne w normalnych

warunkach manipulowania, state, kruche,
niepalne oraz nietopliwe. Odpady nie 30,00

wykazujg wlasciwosci niebezpiecznych
oraz sktadnikow okreslonych w
zalgczniku nr 4 ustawy o odpadach.

3. 110199 Inne niewymienione odpady

Odpady stanowig ubrania robocze
i ochronne, sorbenty, niezanieczyszczone
substancjami stwarzajacymi zagrozenie.
Odpady stabilne w normalnych
warunkach manipulowania, state, palne w 22,00
catosci lub w cze$ci. Odpady nie
wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych
oraz sktadnikow okreslonych w
zatgczniku nr 4 ustawy o odpadach.

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

4. 150203

Odpady stanowig odfiltrowane na prasach
filtracyjnych szlamy z neutralizacji
$ciekow, zawierajace sole wodorotlenku
glinu. Odpady stabilne w normalnych
warunkach manipulowania, state,
niepalne, nietopliwe oraz oboj¢tne.
Odpady nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych oraz sktadnikow
okreslonych w zatgczniku nr 4 ustawy
0 odpadach.

Szlamy z innego niz biologiczne
5. 1908 14 oczyszczania $ciekow przemystowych
inne niz wymienione w 19 08 13

10 000,00

6. Punkt VV1.3.3. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

V1.3.3. Miejsca i spos6b magazynowania oraz gospodarowania odpadami

Miejsca i sposob magazynowania oraz gospodarowania

L.p. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadami
Odpady niebezpieczne
* Sole i roztwory zawierajgce metale Tymczasowo magazynowane w sposob selektywny
1. 06 0313 S Lo .
ciezkie w szczelnych pojemnikach, ustawionych

W Wyznaczonym miejscu na utwardzonym placu.
Pojemniki sg sukcesywnie przewozone na teren zaktadu
2. 11 01 05* Kwasy trawiace macierzystego, do magazynu odpadéw niebezpiecznych.
Odpady nalezy przekazywac do przetwarzania (odzysku

lub unieszkodliwiania) uprawnionym odbiorcom.
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Odpady zawierajace kwasy inne

Specjalistyczne pojemniki, usytuowane na utwardzonym
podtozu, w wydzielonym miejscu hali, sukcesywnie
przewozone na teren zaktadu macierzystego do

*
3 110106 niz 11 01 05 magazynu odpadow niebezpiecznych.
Odpady nalezy przekazywac uprawnionym podmiotom
do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).
Tymczasowo magazynowane w haziemnych zbiornikach
o pojemnosci 30 m®, wykonanych
z materiatu chemoodpornego, nieprzepuszczalnego,
umieszczonych w wannie umozliwiajacej wychwycenie
4. 1101 07* Alkalia trawiace ewentualnych wyciekow. Zbiorniki sg ustawione w
wyznaczonym miejscu utwardzonego placu, w poblizu
hali produkcyjnej. Odpady nalezy przekazywac
uprawnionym podmiotom do przetwarzania (odzysku lub
unieszkodliwiania).
Tymczasowo magazynowane w sposob selektywny
w szczelnych pojemnikach, ustawionych
e W Wyznaczonym miejscu na utwardzonym placu.
5. 11 01 16* Nasycqne lub zuzyte zywice Pojemniki sa sukcesywnie przewozone na teren zaktadu
jonowymienne . . .
macierzystego, do magazynu odpaddéw niebezpiecznych.
Odpady nalezy przekazywac¢ uprawnionym podmiotom
do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).
Specjalistyczne pojemniki, usytuowane na utwardzonym
podtozu, w wydzielonym miejscu hali, sukcesywnie
6 1101 98* Inne odpady zawierajace substancje przewozone na teren zakladu macierzystego do
' niebezpieczne magazynu odpadow niebezpiecznych.
Odpady nalezy przekazywa¢ uprawnionym podmiotom
do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).
Mineralne oleje silnikowe, Tymczasowo magazynowane w sposob selektywny
; 13 02 05* przektadniowe i smarowe w szczelnych, oznaczo_nych pojemnikach, ustawionych
: niezawierajace zwiazkow W Wyznaczonym miejscu na utwardzonym placu.
chlorowco-organicznych Pojemniki sg sukcesywnie przewozone na teren zaktadu
macierzystego, do magazynu odpadéw niebezpiecznych.
o ' Miejsce magazynowania jest wyposazone w urzadzenia
8. 13 02 08* Inne oleje sﬂt_nkowe, przekfadniowe lub $rodki do zbierania ewentualnych wyciekow.
I smarowe Odpady nalezy przekazywac uprawnionym podmiotom
do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).
Tymczasowo magazynowane w pojemnikach lub
Opak . L uporzadkowanych stosach na paletach,
pakowania zawicrajace W Wyznaczonym miejscu na utwardzonym placu.
pozostatosci substancji . o . .
9. 1501 10* : . - Pojemniki sa sukcesywnie przewozone na teren zaktadu
niebezpiecznych lub nimi . L .
- macierzystego, do magazynu odpadoéw niebezpiecznych.
zanieczyszczone . , . .
Odpady nalezy przekazywa¢ uprawnionym podmiotom
do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).
. . Tymczasowo magazynowane sposob selektywny,
Sorbenty, maten{ﬂy ﬁltr.acyj ne w pojemnikach, ustawionych
(w tym filtry olejowe nieujete . . o
. : w wyznaczonym miejscu zaktadu. Pojemniki
- w innych grupach), tkaniny do ’ .
10. 1502 02 . . , sg sukcesywnie przewozone na teren zaktadu
wycierania (np. szmaty, Scierki) . . .
. - . macierzystego, do magazynu odpadéw niebezpiecznych.
i ubrania ochronne zanieczyszczone Odpady nales K . . dmiot
substancjami niebezpiecznymi pady nalezy przexazywac uprawnionym podmiotom
do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).
Odpady inne niz niebezpieczne
Tymczasowo magazynowane w sposob selektywny,
1 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych w_szczelnych pojemnikach Igb_workach foliowych,
ustawionych w wyznaczonym miejscu utwardzonego placu
na terenie zaktadu. Odpady sa sukcesywnie przewozone na
teren zaktadu macierzystego, pod zadaszong wiatg do
2 1101 14 Odpady z odtluszczania inne niz magazynowania odpadow. Odpady nalezy przekazywac

wymienione 11 01 13

uprawnionym podmiotom do przetwarzania (odzysku lub
unieszkodliwiania).
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Szczelne pojemniki, umieszczone na utwardzonym podtozu
w wydzielonym miejscu hali, sukcesywnie przewozone na
teren zaktadu macierzystego, pod zadaszong wiate
magazynowa na odpady.

Odpady nalezy przekazywac uprawnionym podmiotom do
przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

3. 110199 Inne niewymienione odpady

Tymczasowo magazynowane w sposob selektywny,
w szczelnych pojemnikach lub workach foliowych,
ustawionych w wyznaczonym miejscu na terenie zaktadu,

Sorbenty, materialy filtracyjne, na utwardzonym podtozu. Odpady

tkaniny do wycierania (np. szmaty,

4. 1502 03 e . ; o s sukcesywnie przewozone na teren zaktadu
$cierki) i ubrania ochronne inne niz . . .
S macierzystego, pod zadaszong wiate¢ do magazynowania
wymienione w 15 02 02 .
odpadow.
Odpady nalezy przekazywac uprawnionym podmiotom do
przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).
Tymczasowo magazynowane w szczelnych zamykanych
Szlamy z innego niz biologiczne kontenerach, ustawionych
5 1908 14 oczyszczania $ciekow W wyznaczonym miejscu utwardzonego,
' przemystowych inne niz nieprzepuszczalnego placu na terenie zaktadu.
wymienione w 19 08 13 Odpady nalezy przekazywa¢ uprawnionym podmiotom do

przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

7. Punkt VII. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

VII. Eksploatacja instalacji w warunkach innych niZ normalne

Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych wynosi 2 000 h/rok. Okresy w jakich instalacja jest
eksploatowana na warunkach odbiegajacych od normalnych odnosza si¢ do przegladow, remontow
i konserwacji urzadzen wchodzacych w jej sktad. Eksploatacj¢ instalacji w ww. warunkach mozna podzieli¢
na: rozruch instalacji, wytaczanie instalacji oraz postdj remontowy instalacji. Do warunkéw pracy instalacji
odbiegajacych od normalnych zalicza si¢ rowniez awarie.

Przedmiotowa instalacja w ww. warunkach nie generuje emisji wigkszej niz dopuszczona w niniejszej
decyzji (podczas normalnej pracy instalacji).

Rozruch instalacji — moment zakonczenia rozruchu instalacji

Za moment zakonczenia rozruchu instalacji uwaza si¢ osiagnigecie wymaganych parametrow kapieli
w wannach procesowych okre§lonych w pkt 1.2. lit. ¢ niniejszej decyz;ji.

W trakcie rozruchu nie sa prowadzone procesy produkcyjne oraz wylgczony jest system wentylacji
mechanicznej, a ewentualna emisja gazow do powietrza odbywa si¢ za posrednictwem wentylacji
grawitacyjnej.

Wylaczanie instalacji — moment rozpoczecia wylaczenia instalacji

Za moment rozpoczecia wylaczania instalacji uwaza si¢ zmiang¢ wymaganych parametréow kapieli
w wannach procesowych okreslonych w pkt 1.2. lit. ¢ (spadek temperatury, wymiana kapieli).

W trakcie wylaczania nie sg prowadzone procesy produkcyjne oraz wylgczony jest system wentylacji
mechanicznej, a ewentualna emisja gazow do powietrza odbywa si¢ za posrednictwem wentylacji
grawitacyjnej.

8. Punkt VII1.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

VII1.1. Monitoring emisji do powietrza
VII1.1.1. Zakres pomiaréw — nie okreslono.

VII1.1.2. Sposob prowadzenia pomiaréw — nie okreslono.
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VII11.1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkoS$ci emisji
Na emitorach E-1, E-4 oraz E-7 zainstalowane sg punkty pomiarowe zgodnie z normg PN-Z-04030-7.

Na emitorach E-2, E-3, E-5 oraz E-6, ze wzgledu na konstrukcje wyrzutni wentylacyjnych, nie ma
technicznych mozliwos$ci zlokalizowania punktow pomiarowych zgodnie z Polskimi Normami.

1. Pozostate warunki decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.Pi-1.6600-3/05 z dnia 30.12.2005 r.,
udzielajacej SAPA Aluminium sp. z o0.0., ul. Kopernika 18, 64-980 Trzcianka, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki aluminium z wykorzystaniem
proceséw elektrolitycznych w powigzaniu z wyciskaniem profili aluminiowych, zlokalizowanej na
terenie SAPA Aluminium sp. z 0.0. w Trzciance przy ul. Grunwaldzkiej, na dziatkach o nr ewid. 746/32
i 746/33, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR.111.7623-11/08
zdnia 14.11.2008 r., znak: DSR.V1.7623-151/10 z dnia 28.02.2011 r., znak: DSR-11-1.7222.49.2014
z dnia 18.08.2014 r. oraz znak: DSR-11-1.7222.123.2014 z dnia 18.12.2014 r., pozostajg bez zmian.

I1l. Decyzja niniejsza jest integralnic zwigzana z decyzja Wojewody Wielkopolskiego znak:
SR.Pi-1.6600-3/05 z dnia 30.12.2005 r., udzielajacg SAPA Aluminium sp. z o.0., ul. Kopernika 18,
64-980 Trzcianka, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
aluminium z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych w powigzaniu z wyciskaniem profili
aluminiowych, zlokalizowanej na terenie SAPA Aluminium sp. z 0.0. w Trzciance przy
ul. Grunwaldzkiej, na dziatkach o nr ewid. 746/32 i 746/33, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewodztwa  Wielkopolskiego  znak: DSR.II1.7623-11/08 zdnia 14.11.2008 r., znak:
DSR.V1.7623-151/10 z dnia 28.02.2011 r., znak: DSR-11-1.7222.49.2014 z dnia 18.08.2014 r. oraz
znak: DSR-11-1.7222.123.2014 z dnia 18.12.2014 r.

UZASADNIENIE

W dniu 3.11.2015 r. do Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego wptynat wniosek przedsiebiorstwa
Sapa Aluminium sp. z o.0., z siedzibag ul. Kopernika 18, 64-980 Trzcianka, reprezentowanego przez
pelnomocnika — Adama Dymka, o zmiane decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.Pi-1.6600-3/05
z dnia 30.12.2005 r., udzielajacej SAPA Aluminium sp. z o.0., ul. Kopernika 18, 64-980 Trzcianka,
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki aluminium
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych w powigzaniu z wyciskaniem profili aluminiowych,
zlokalizowanej na terenie SAPA Aluminium sp. z 0.0. w Trzciance przy ul. Grunwaldzkiej, na dziatkach
0 nr ewid. 746/32 i 746/33, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak:
DSR.111.7623-11/08 z dnia 14.11.2008 r., znak: DSR.VI.7623-151/10 z dnia 28.02.2011 r., znak:
DSR-11-1.7222.49.2014 z dnia 18.08.2014 r. oraz znak: DSR-11-1.7222.123.2014 z dnia 18.12.2014 r.

Obowiagzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowe;j instalacji wynika z zaliczenia
jej do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych —elementow
przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci, wymienionej w ust. 2 pkt 7 zalacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 71) oraz majac na uwadze art. 60 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o s$rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (tekst jednolity:
Dz. U. 22016 r., poz. 353), organem wtasciwym do wydania niniejszej decyzji jest Marszatek Wojewodztwa
Wielkopolskiego.

Whnioskodawca, w zwiazku z modyfikacja linii anodowania A2, wystapil o zmiang ww. pozwolenia
w zakresie opisu instalacji, charakterystyki stosowanej technologii, rodzaju i ilo§ci wykorzystywanej energii,
materiatow, surowcow i paliw oraz warunkéw wprowadzania do srodowiska substancji i energii.
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Przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego stanowi istotng zmiang sposobu funkcjonowania
instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, ktora moze powodowac znaczace
zwigkszenie negatywnego oddzialywania na $rodowisko. W zwigzku z powyzszym Prowadzacy instalacje
przedtozyt tacznie z wnioskiem 0 zmiang decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak:SR.Pi-1.6600-3/05
z dnia 30.12.2005 r. dowdd uiszczenia stosownej oplaty rejestracyjne;.

Podstawa zmiany niniejszego pozwolenia jest opracowanie pt.: ,,Wniosek o zmiang pozwolenia
zintegrowanego dla Sapa Aluminium sp. z 0.0.” oraz uzupetnienia do ww. wniosku.

W toku postgpowania wyjasniajacego dwukrotnie wezwano Prowadzacego instalacje do usunigcia
brakow formalnych wniosku o zmiang¢ przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego oraz do ztozenia
wyjasnien merytorycznych. Przedmiotowy wniosek zostal uzupetiony w zadanym zakresie.

Po analizie przedlozonej dokumentacji, na podstawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postgpowania
administracyjnego, pismem znak: DSR-11-1.7222.132.2015 z dnia 31.03.2016r., zawiadomiono
Whnioskodawce o wszczeciu postepowania W sprawie zmiany decyzji Wojewody Wielkopolskiego
znak:SR.Pi-1.6600-3/05 z dnia 30.12.2005 r.

Zgodnie art. 218 pkt 2 ustawy Prawo ochrony $srodowiska, w zwiazku z art. 33 ust. 1 pkt 1, pkt 2, pkt 3,
pkt 4, pkt 5, pkt 6, pkt 7, pkt 8 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko,
zapewniono mozliwos$¢ udzialu spoteczenstwa w postgpowaniu.

Ponadto, poinformowano o zamieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych podstawowych
informacji o wniosku.

W dniu 17.02.2016 r. na terenie zakltadu Spa Aluminium sp. z o0.0. w Trzciance przy
ul. Grunwaldzkiej, pracownicy Departamentu Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Wielkopolskiego w Poznaniu, przeprowadzili ogledziny instalacji. Podczas ogledzin stwierdzono, iz stan
faktyczny odbiega od informacji zawartych we wniosku. Wnioskodawca uzupeinit wszystkie braki
w dokumentacji.

Majac na uwadze obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrony $rodowiska,
przekazano Ministrowi Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej.

Na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego poinformowano Strong
postgpowania o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowoddéw i materiatow oraz zgloszonych
zadan. Wnioskodawca nie skorzystat z ww. uprawnien.

Zmiana niniejszego pozwolenia w zakresie wprowadzania gazow lub pytéw do powietrza zwigzana
jest ze zmiang wielko$ci emisji na emitorach E-1, E-2 i E-3 oraz uruchomieniem nowego emitora E-7.
We wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego przedstawiono oddzialywanie instalacji na stan
powietrza, ze szczegdlnym uwzglednieniem emisji kwasu siarkowego, fluoru, amoniaku, dwutlenku siarki
i dwutlenku azotu.
Z wykonanych obliczen rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wynika, iz ich emisje nie powoduja
przekroczenia pozioméw dopuszczalnych okre§lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz czgstosci przekroczen
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu. Wobec powyzszego nalezy stwierdzi¢, iz instalacja
spelnia wymagania w zakresie ochrony powietrza okre§lone w przepisach prawa.
Wielko$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki i czas wystgpowania,
okreslono W niniejszym pozwoleniu, zgodnie z wielkoSciami i parametrami emisji podanymi przez
Prowadzacego instalacje we wniosku o zmiang¢ pozwolenia oraz uzupelnieniach do wniosku i zgodnie
z art. 202 ust. 2 i art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Zgodnie z art. 147 ust. 4 w ciggu 14 dni od zakoficzenia rozruchu instalacji nalezy wykona¢ pomiary
wstepne wielko$ci emisji na emitorach E1 oraz E7.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkos$ci emisji oraz pomiardéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542),
Prowadzacy instalacje nie jest zobowigzany do wykonywania pomiaréw wielko$ci emisji do powietrza
z instalacji. W zwigzku z powyzszym nie okreslono zakresu i sposobu pomiaréw wielkosci emisji do powietrza.
Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu zintegrowanym okresla
si¢ warunki wytwarzania i sposoby postgpowania z odpadami, niezaleznie od tego, czy dla instalacji
wymagane byloby uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpadow.
Whniosek o zmiang ww. pozwolenia zintegrowanego wraz z uzupelnieniami spelnia wymagania
uwzglednione w art. 184 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska.

16



Zgodnie z art. 180 pkt 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska tylko eksploatacja instalacji (przez co rozumie
si¢ uzytkowanie instalacji lub urzadzenia oraz utrzymywanie ich w sprawnosci), powodujgca wytwarzanie
odpadow wymaga uzyskania pozwolenia. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji uwzglednia si¢
wylacznie odpady powstajace w zwiagzku z eksploatacja instalacji. Wytwarzanie pozostatych odpadow nie
wymaga uzyskania decyzji na wytwarzanie odpadow, jednakze ich wytworca jest obowigzany postepowac
z nimi zgodnie z wymaganiami okreslonymi w przepisach prawa, planami gospodarki odpadami oraz
zasadami gospodarki odpadami oraz prowadzi¢ ewidencje wytwarzanych odpadow.

W zwigzku z tym, iz wniosek sporzadzono na podstawie aktualnego rozporzadzenia Ministra Srodowiska
w sprawie katalogu odpadow, zmieniono podstawg prawng punktu VI.3. ww. decyzji.

Ponadto, wnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami dotycza
zmiany ilosci wytwarzanych odpadow o kodzie 11 01 06* oraz 11 01 98*. Odpady o kodzie 11 01 06*
to odpady stanowigce zuzyte kapiele do elektropolerowania. oraz odpady powstajace w zwigzku
z uzytkowaniem kapieli do strippingu (usuwanie powloki krzemianowe). Wobec powyzszego
uszczegotowiono sktad i wiasciwosci tych odpadow. Zwigkszona ilo§¢ ww. odpadéw wynika z ich
niedoszacowania. Natomiast zwigkszenie ilo$ci odpadu o kodzie 11 01 98*, Wnioskodawca uzasadnia
okresowa wymiang kapieli procesowych do wuszczelniania zimnego, w celu poprawienia jako$ci
otrzymywanych wyrobow.

W nawigzaniu do przeprowadzonych ogledzin, podczas, ktoérych stwierdzono, iz odpad o kodzie
19 08 14, magazynowany jest niezgodnie z posiadanym pozwoleniem zintegrowanym, wnioskowano
réwniez o zmian¢ sposobu magazynowania ww. odpadu.

Whioskodawca poinformowat, iz nie wnioskuje o zmiany w sposobach zapobiegania powstawaniu odpadow
lub ograniczeniu ilosci odpadow i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko. W celu czytelno$ci oraz
przejrzystosci decyzji nowe brzmienie nadano punktowi VI.3.1. oraz punktowi V1.3.3. ww. decyzji.

Z przedstawionego wniosku wynika, ze sposoby gospodarowania odpadami sg zgodne z wymogami ochrony
srodowiska oraz ustawy o odpadach. Monitorowanie gospodarki odpadami nalezy prowadzi¢ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami szczegdtowymi w tym zakresie.

Whnioskodawca przedtozyt analize, z ktorej wynika, iz eksploatacja instalacji nie obejmuje produkcji
substancji powodujacych ryzyko oraz, ze mimo wykorzystywania i uwalniania substancji powodujacych
ryzyko, z uwagi na zastosowane zabezpieczenia nie wystepuje mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub
wod gruntowych tymi substancjami. Wobec powyzszego nalezy stwierdzi¢, iz wykonanie raportu
poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami nie bylo
wymagane.

W zwigzku z dokonaniem zmian w instalacji nadano nowe brzmienie pkt IV.a. ww. decyzji dotyczacemu
ochrony gleby, ziemi i wod gruntowych.

Whioskodawca jest odpowiedzialny za ewentualne szkody powstate w wyniku nieprawidtowego
wykonywania orzeczen niniejszej decyzji.

Niniejsza decyzja winna stale znajdowac¢ si¢ u Wnioskodawcy i by¢ dostepna organom kontroli.

Naruszenie przez Wnioskodawce przepisow ustawy Prawo ochrony srodowiska i ustawy o odpadach,
lub nieprzestrzeganie warunkow niniejszej decyzji moze spowodowac cofnigcie udzielonego pozwolenia
zintegrowanego.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego decyzja ostateczna, na mocy
ktorej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony uchylona lub zmieniona przez organ
administracji publicznej, ktory ja wydal, lub przez organ wyzszego stopnia, jezeli przepisy szczegodlne nie
sprzeciwiajg si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoleczny lub stuszny
interes strony. Za przedmiotowa zmiang ww. decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego przemawia
stuszny interes Wnioskodawcy i nie sprzeciwiaja si¢ temu przepisy szczegodlne.

Abstrahujac od meritum sprawy tutejszy Organ zwraca uwage, ze za wydanie decyzji dokonujacej
zmiany decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.Pi-1.6600-3/05 z dnia 30.12.2005 r., Wnioskodawca
uiscit wyzsza anizeli powinien — oplate skarbowg (2011 zt zamiast 1006 zI). W zwigzku z tym Prowadzacy
instalacj¢ moze — na podstawie art. 9 ust. 1 pkt 2 i ust. 2 ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie
skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 783 ze zm.) — ztozy¢ wniosek do Prezydenta Miasta
Poznania o zwrot nadptaty. Do wniosku nalezy dotaczy¢ oryginat lub kserokopi¢ wniosku, oryginat lub
kserokopig niniejszej decyzji oraz oryginat lub kserokopi¢ dowodu uiszczenia optaty skarbowej za zmiang
decyzji. Zgodnie z art. 9 ust. 3 ustawy o optacie skarbowej — uiszczona optata skarbowa (nadptata) podlega
zwrotowi do konca 2020 r.
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Majac powyzsze na uwadze, Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano stosowng optate skarbowa w wysokosci 1006,00 zit, na podstawie przepiséw
ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 783 ze zm.). Oplate
whniesiono na rachunek bankowy: Urzad Miasta Poznania, Wydzial Finansow, Oddziat Pozostatych Dochodow
Podatkowych i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznaf, PKO Bank Polski S.A. 94 1020 4027 0000 1602
1262 0763. Wnioskodawca zostat poinformowany o mozliwosci ztozenia podania o zwrot nadptaty.

z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Mariola Gorniak

Dyrektor Departamentu Srodowiska

Otrzymuja:

1. Sapa Aluminium sp. z 0.0.
ul. Kopernika 18, 64-980 Trzcianka

2. Adam Dymek - pelnomocnik
ODUM Zaktad Ustugowy s.c.
ul. Mostowa 9, 64-800 Chodziez

3. Minister Srodowiska
(na adres email: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)

4.  Wielkopolski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznan

5. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu (kataster wodny)
Pion Zarzadzania Zasobami Wodnymi
ul. Grunwaldzka 21, 60-783 Poznah

6. Wydzial Oplat i Baz Danych o Srodowisku

7. Aax?2
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