MARSZALEK
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO

DSR-11-1.7222.43.2016 Poznan, dnia 22 czerwca 2016 r.

za dowodem doregczenia

DECYZJA

Na podstawie art.181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2, ust. 2a, ust. 4,
i ust. 7, art. 211 ust.1 i ust.6 pkt 1, pkt 3, pkt 6 i pkt 7, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 672) oraz
art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania admlmstracyjnego (tekst jednolity:
Dz. U. z 2016 r., poz. 23) — po rozpatrzeniu wniosku przedsigbiorstwa Odlewnia Zeliwa ,,Srem” S.A.,

ul. Staszica 1, 63-100 Srem

ORZEKAM

I. Zmieni¢ decyzjc Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.11-8.6600-38/07 z dnia 31.05.2007 r.,
udzielajaca Odlewni Zeliwa ,,Srem” S.A., ul. Staszica 1, 63-100 Srem, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do wytapiania i odlewanla zehwa na terenie Odlewni Zeliwa ,.Srem” S.A.,
ul. Staszica 1 w Sremie, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak
DSR.111.7623-54/08 z dnia 21.03.2008 r., znak: DSR-VI.7222.72.2012 z dnia 9.07.2012 r., znak:
DSR-11-1.7222.73.2012 z dnia 17.12.2013 r., znak: DSR-11-2.7222.34.2014 z dnia 4.09.2014 r. oraz
znak: DSR-11-1.7222.107.2014 z dnia 11.12.2014 r., w nastepujacym zakresie:

1. Punkt I. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
I. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji

I.1. Rodzaj i parametry instalacji

Nazwa instalacji Rodzaj instalacji* Parametr instalacji Oznaczef“e prov.vadzacego
instalacje
) _ _ Odlewnia Zeliwa ,,Srem” S.A.
Instalacja do odlewania stali lub ul. Staszica 1,

stopow zelaza o zdolnosci ust. 2 pkt 4 331 ton 63-100 Srem
produkcyjnej ponad 20 ton e P wytopu zeliwa na dobg

wytopu na dobe NIP: 7850010299

REGON: 630262070

*wg zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

1.2. Opis instalacji oraz charakterystyka stosowanej technologii

1. Instalacje = wymagajaca pozwolenia  zintegrowanego stanowi instalacja do  wytapiania
i odlewania zeliwa zlokalizowana na terenie Odlewni Zeliwa ,Srem” S.A. przy ul. Staszica 1
w Sremie. W sktad instalacji objetej niniejszym pozwoleniem wchodza urzadzenia stuzace do produkcji
odlewow zlokalizowane w: Centralnej Wytapialni (Wydziat P-2), Odlewni Recznej (Wydziat P-3),
Odlewni Maszynowej (Wydziat P-5), Odlewni Maszynowej (Wydziat P-4).
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2. W instalacji produkowane sg odlewy o masie od 0,5 kg do 30 ton z zeliwa szarego, sferoidalnego
1 stopowego, na wydziatach:
a. Odlewnia Reczna (Wydziat P-3)
— linie produkcyjne D1 i D2,
— powstajg odlewy o masie do 20 t,
— formy wytwarzane sa z mas formierskich zawierajgcych zywice furanowe i kwasy organiczne.
b. Odlewnia Maszynowa (Wydziat P-5)
— linia produkcyjna B1,
— na linii B1 produkowane sa odlewy o masie nieprzekraczajacej 500 kg,
— Stosowane s3 masy formierskie bentonitowe.
c. Odlewnia Maszynowa (Wydziat P-4)
— linie produkcyjne Al i Al12,
— produkowane sg odlewy o masie nieprzekraczajacej 120 kg,
— stosowane sg masy formierskie bentonitowe.

3. Zdolnos¢ produkcyjna instalacji wynosi 331 Mg wytopu zeliwa na dobe, $rednia wielko$¢ produkcji
rocznej wynosi 65 000 Mg odlewow/rok.

4. Centralna Wytapialnia (Wydzial P-2):

a.  Wyposazona jest w:

— 2 zeliwiaki o wydajnos$ci ok. 10 Mg/h, zatadunek materiatow wsadowych do zeliwiakow odbywa
si¢ w sposob zmechanizowany,

— 2 piece indukcyjne sieciowej czestotliwosci o pojemnosci 3,5 Mg kazdy,

— 5 piecow indukcyjnych sieciowej czestotliwosci o pojemnosci 8 Mg kazdy,

— 2 piece indukcyjne $redniej czestotliwosci o pojemnosci 0,5 Mg kazdy, zatadunek piecow
odbywa sig¢ czeSciowo w sposob zmechanizowany, a czeSciowo rgeznie,

— zmechanizowane urzadzenia stuzace do zatadunku piecow oraz transportu cieklego zeliwa
do wydzialéw odlewniczych.

b. Wytapiane jest zeliwo szare, stopowe i sferoidalne réznych gatunkéw. Dla uzyskania odpowiednich
wlasnosci dla wigkszosci gatunkéw zeliwa, przeprowadza si¢ zabieg modyfikacji. Stosuje si¢ kilka
sposobow modyfikacji i rodzajow modyfikatoréw, w zaleznosci od wymagan stawianych
poszczegbdlnym gatunkom zeliwa, technologii formowania oraz sposobu zalewania odlewow.

c. Cieklym zeliwem zalewane sg formy, wykonane z piasku i specjalistycznych dodatkow.

d. W wydziatach odlewniczych znajduja si¢ po 2 linie produkcyjne, na ktorych odbywa
si¢ zalewanie form, wybijanie form, czyszczenie odlewdéw, malowanie odlewow oraz pakowanie
gotowych odlewow. Przygotowywane sg tu rowniez formy, w agregatach mas formierskich
i agregatach mas rdzeniowych.

5. Odlewnia Reczna (Wydzial P-3):

a. Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych:
— piasek formierski przygotowywany jest w agregacie przerobu mas,
— masy rdzeniowe wykonuje si¢ w mieszarko — nasypywarkach i mieszarkach skrzydetkowych,
— rdzenie i kesony wykonuje sie recznie oraz w mieszarko — nasypywarkach.

b. Formowanie i wykonanie rdzeni:
— mieszarko — nasypywarki szybkoobrotowe i wolnoobrotowe,
— suszarki komorowe elektryczne,
— montaz przygotowanych form, rdzeni oraz kesondéw odbywa si¢ rgcznie, przy pomocy suwnic na
stanowiskach formowania,
— zalewanie form cieklym metalem przeprowadza si¢ z kadzi unoszonej suwnicg lejnicza,
— studzenie form odbywa si¢ na stanowiskach montazu i zalewania.

c. Whybijanie form, oczyszczanie i wykanczanie odlewow:
— odbywa si¢ na kratach wstrzagsowych na linii D11 D2,
— wybita masa formierska jest transportowana przeno$nikiem taSmowym na oddzial przerobu mas
formierskich, gdzie nastepuje jej regeneracja mechaniczna,



— wybita masa spod kraty wstrzagsowej dostarczana jest przenosnikami ta$mowymi
do regeneracji po drodze zainstalowany jest oddzielacz elektromagnetyczny i kruszarka walcowa,

— oczyszczony i schtodzony piasek formierski transportowany jest za pomocg tasmociaggéw
do zbiornikow,

— zdolno$¢ przerobowa regeneracji wynosi 10 Mg/h,

— wybite formy na kratach wstrzagsowych trafiajg na oddziat oczyszczalni, gdzie w oczyszczarkach
srutowych oczyszczane sg pozostato$ci masy,

— wykanczanie odlewow przeprowadza si¢ w kabinach dzwickochtonnych przy pomocy narzgdzi
pneumatycznych,

— czg$¢ odlewdw surowych, w zaleznosci od wymagan technologicznych poddawana jest obrobce
cieplnej w piecu komorowym (zarzak), po obrébce cieplnej odlewy oczyszczane sa
w oczyszczarkach srutowych.

d. Malowanie odbywa si¢ na wozkach w zamknietych komorach lakierniczych metodg natrysku.
Z malarni odlewy przekazywane sa do magazynu wyrobow gotowych, gdzie przygotowywane sg do
wysyiki.

6. Odlewnia Maszynowa (Wydzial P-5):

a. Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych:
— masy formierskie przygotowywane sg w agregacie przerobu mas,
— masy rdzeniarskie przygotowywane sa na agregacie rdzeniarskim.

b.  Stosuje si¢ kilka technologii wykonywania mas rdzeniowych:
— masy rezolowe wykonane sa na osnowie piasku $wiezego w mieszarko-nasypywarce
szybkoobrotowej lub w mieszarko-nasypywarkach,
— masy utwardzane CO, uzyskuje si¢ przez dodanie do piasku §wiezego lub regenerowanego szkta
wodnego lub zywicy rezolowej, wykonywane sg na mieszarkach lub na strzelarce,
— masy utwardzane aming s3 wykonywane wylacznie na osnowie piasku kwarcowego §wiezego
z dodatkiem zywicy, na strzelarkach.

c. Formowanie:
— wykonywanie form odbywa si¢ na linii B1 przy pomocy formierki HSP-4,
— rdzenie formowane s3 r¢cznie oraz przy pomocy mieszarko-nasypywarki,
— suszenie rdzeni przeprowadza si¢ w suszarce komorowej ogrzewanej elektrycznie,
— po wysuszeniu nastgpuje montaz formy.

d. Zalewanie i wybijanie:

— zalewanie form pltynnym metalem nastgpuje z kadzi zawieszonej na suwnicy, nastepnie
ma miejsce chtodzenie w tunelu chlodzenia,

— wybijanie odbywa si¢ na kratach wstrzasowych, a odlewy transportowane sa na stanowiska
czyszczenia Srutowego lub rgcznego przy uzyciu narzgdzi pneumatycznych, jesli
jest to konieczne odlewy poddawane sg obrobce mechanicznej,

— wybita masa transportowana jest do agregatu przerobu mas celem ponownego uzycia
lub poddaniu regeneracji.

e. Malowanie i suszenie odlewow odbywa si¢ w zespole malarni M1, M2 oraz M3.
7. Odlewnia Maszynowa (Wydzial P-4):

a. Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych:
— nastgpuje w zautomatyzowanej stacji przerobu mas formierskich, zlokalizowanej na wydziale
P-4, cykl przygotowania masy obejmuje: oddzielenie czesci metalowych, przesiewanie,
odpylanie, mieszanie potagczone z nawilzaniem, spulchnianiem oraz chtodzeniem.

b. Wykonywanie form i rdzeni:
— proces formowania odbywa si¢ na dwdch zautomatyzowanych liniach Al i A12, gdzie nastgpuje
zaggszczenie formy przez prasowanie,
— formowanie rdzeni odbywa si¢ na strzelarkach, w procesie goracej rdzennicy (hot-box) oraz
procesie zimnej rdzennicy (cold-box),
— podsuszanie rdzeni pomalowanych odbywa sie¢ w suszarkach elektrycznych.



C.

Zalewanie i wybijanie:
— formy zalewane sa w cyklu automatycznym, po zalaniu formy wprowadzane sg na lini¢
chlodzenia, a nastepnie wybijane na kracie wstrzagsowe;j.

Oczyszczanie odlewow odbywa si¢ w oczyszczarkach komorowych i bgbnowych mechanicznie przy
uzyciu $rutu. Wykanczanie odlewow realizowane jest na stanowiskach wykanczania
przy pomocy narzedzi pneumatycznych oraz szlifierek stacjonarnych.

Malowanie i szuszenie odbywa si¢ w zespole malarni M1, M2 i M3. Odlewy przy pomocy urzadzen
dzwigowych (czesciowo recznie — odlewy lekkie) podwieszane sg na przenosnik, ktory przemieszcza
je przez wanne malarskg i dalej przez tunel obciekania i suszenia. Po operacji malowania odlewy

transportowane sg przenosnikiem do magazynéw wyrobow gotowych.

1.3. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow i paliw

1. Energia, paliwa, surowce

Energia, paliwa, woda Jednostka Zuzycie
Energia elektryczna MWh/rok 75 000
Gaz ziemny m°/rok 2 200 000
Olej napedowy Mg/rok 110
Woda m%/rok 3 608 585

2. Materialy

Materialy Cel wykorzystania Jednostka Wielko$¢ zuzycia
Zywice Mg/rok 800
Utwardzacz do zywic Mg/rok 240
Piasek kwarcowy Mag/rok 12 200
Piasek chromitowy Mag/rok 240
Piasek powleczony zywica Mg/rok 3900
Pokrycie gotowe Materiaty do produkcji rdzeni Mg/rok 185
Srodek do wypalania form i form Mg/rok 52
Maczka cyrkonowa Mg/rok 5
Masa egzoterm. Termix Mg/rok 40
Dwutlenek wegla Mg/rok 700
Bentonit Mg/rok 2 650
Pyt weglowy Mg/rok 525
Otuliny szt./rok 90 000
Szamotowe elementy o szt ok 78 000
Filtry Materialy wejsciowe szt./rok 1250000
Ptynny metal Mg/rok 87 350
Srut Mg/rok 800
Ztom Mg/rok 82 000
Surowka ) Mg/rok 11 000
Zelazostopy Materiaty wsadowe Mg/rok 2300
Koks odlewniczy Mg/rok 8 500
Materiaty malarskie Procesy malowania Mg/rok 265,85




2. Punkt 1l.a. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Il.a. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich systematycznego
nadzorowania

a. Zorganizowane odprowadzanie podczyszczonych w separatorze $ciekéw - wdd opadowych lub
roztopowych do ziemi — rowu R-A.

b. Przestrzeganie procedur okreSlonych w programie przeciwdzialania powaznym awariom
przemystowym, o ktéorych mowa w pkt VII. ww. decyzji.

c. Stosowanie szczelnych instalacji technologicznych.

d. Zastosowanie szczelnych utwardzonych posadzek w obiektach, w ktorych jest eksploatowana
instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego.

e. Magazynowanie odpadow w sposdb uniemozliwiajacy przedostanie si¢ substancji w nich zawartych
do srodowiska gruntowo-wodnego, zgodnie z warunkami dotyczacymi gospodarki odpadami,
okreslonymi w niniejszej decyzji.

f.  Odprowadzanie $ciekow przemystowych — odcieku z placu magazynowania odpadow — ztomu do
urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu.

Jako sposob prowadzenia systematycznego nadzoru zastosowanych $rodkéw majacych na celu ochrong
gleby, ziemi i wod gruntowych okresla sig:
— Staly dozér techniczny nad sprawnoscig instalacji i urzadzen eksploatowanych na terenie Zaktadu
w szczegolnosci nad stanem posadzek w obiektach, gdzie znajduja si¢ substancje powodujace
ryzyko.
— Prowadzenie biezacego monitoringu procesow technologicznych, ze szczegdolnym uwzglednieniem
punktoéw krytycznych, w ktérych istnieje prawdopodobienstwo zaktocenia jego prawidtowosci.
— Przeprowadzania okresowych przegladow i konserwacji uzytkowanego sprzetu i instalacji.

3. Po punkcie IL.a. ww. decyzji dodaje si¢ punkt II.b. w brzmieniu:

I1.b. Sposob i czestotliwosé¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym
pobierania prébek.

Ze wzgledu na eksploatacje instalacji obejmujacej wykorzystywanie substancji powodujacych ryzyko, oraz
wystepowanie mozliwos$ci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych substancjami powodujacymi
ryzyko, nalezy wykonywaé raz na pie¢ lat badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz pomiary zawartosci tych substancji w wodach gruntowych:

a. pomiary zanieczyszczenia gleby i ziemi w nastgpujacym zakresie: (substancje ropopochodne, arsen,
bar, kadm, kobalt, chrom, miedz, molibden, nikiel, otow, cynk, cyna, rte¢), w punktach kontrolnych
zlokalizowanych w bliskim sasiedztwie gltownego budynku odlewni, w ktorym znajduje si¢
instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego.

b. pomiary zanieczyszczenia wod gruntowych w nastgpujacym zakresie: (substancje ropopochodne,
arsen, bar, kadm, kobalt, chrom, miedz, molibden, nikiel, otdéw, cynk, cyna, rte¢) w wodach
gruntowych pobieranych z punktu kontrolnego w poblizu placu magazynowego ztomu.

4. Punkt IV.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
IV.1. Wprowadzanie gazéw lub pylow do powietrza

Podstawa prawna: art. 202 ust.1, ust. 2 i ust. 2a, art. 211 ust. 1, art. 220 ust.1 oraz art. 224 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 672), rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).




1V.1.1. Charakterystyka zrdédel emisji i miejsc wprowadzania gazow i pyléw do powietrza

a. Zrodlem emisji gazow i pytéw do powietrza sa procesy zwigzane z praca instalacji i powodujace emisje
pytu, w tym pylu zawieszonego PM10 oraz PM2,5, dwutlenku azotu, dwutlenku siarki, tlenku wegla,
zelaza, manganu, niklu, tytanu, chromu, formaldehydu, amoniaku, benzenu, cyjanowodoru, fenolu,
siarkowodoru, toluenu, dwusiarczku wegla oraz lotnych zwigzkow organicznych (LZO).
Substancje powstajace w wyniku procesow prowadzonych w instalacji emitowane sg do powietrza
za posrednictwem 50 emitorow.

IV.1.2. Miejsca emisji, ich charakterystyka i warunki pracy

Charakterystyka miejsc emisji

. " 7 Czas Urzadzenia
Lp. Zrédlo emisji CHTEIENE || Ry Wysoko$é| Srednica Temper'atura Pr@dl’(osc emisji | ograniczajace
emitora emitora [m] [m] gazow gazow [h/rokK] emisi
[K] [mis] ¢
Centralna wytapiania — Wydzial P-2
2 zeliwiaki . .
. Filtr tkaninowy
1. ©1200CD e201 | PlOnOWy | 514 1,0 423 1249 | 5250 | — skutecznosé
+ komora spalania otwarty 98%
LKUTTNER”
3 piece indukcyjne
— linia (induktory Al Cyklon i filtr
i A2 opalane gazem) iono tkaninowy OP-
2. +2 stanowiska e206 | PIOMOWY gy 5 0,63 346 2270 | 6050 | 8/2,5-FITIF-T/S
. R otwarty o
sferoidyzacji zeliwa — skutecznos¢
+ linia masy 98%
odwalowej
1 zbiornik iono
3. przechylny CD €208 PIONOWY | 250 | 0,61x1,2 342 0,00 6 000 brak
zadaszony
(opalany gazem)
Filtr tkaninowy
PJ-A-088
Proces ionowy — stezenie
4. sferoidyzacji €209 P 26,5 1,0 323 18,15 1600 ¢
o otwarty gwarantowane
zeliwa 3
3 mg/m,>dla
pytu
Proces wytapiania Filtr tkaninowy
(6 szt. piecoOw PJ-A-088
5. indukeyjnych €210 pIonowy | 56 5 1,0 346 1815 | 6000 — stezenie
1'i 1l baterii otwarty gwarantowane
z reduktorami 2,5 mg/m2dla
elektrycznymi) pytu
Odlewnia reczna — Wydzial P-3
Oczyszczarka Kom ora
érutowa OWT _ rozpre;lz_na ilszt.
6. | 1000 + kabina do 315 | PIONOWY | 9q9 08 293 0,00 1500 | *Mmufticyklon
- zadaszony 2 szt.
czyszczenia ,,
dlewdw — skutecznos$é
© 99%
Kruszarka zwrotu Filtr pulsacvin
masy D1 + zwrot P yiny
masy obiegowej pionowy tkaninowy typ
7. - e409 22,3 0,83 293 0,00 4 000 DF2,1/4,0/2,3/8
D1 + dozownik zadaszony 2
. - 1 — skuteczno$é
mieszarki
. . 99%
kraznikowej
Kruszarka zwrotu
masy D2 + zwrot
masy obiegowej Filtr pulsacyjny
D2 + mieszarka iono tkaninowy typ
8. pobocznicowa 411 | PIOMOWY 993 08 293 000 | 4000 | DF2,1/4,0/23/8
- zadaszony ‘2
+ dozownik 1 - skutecznosé¢
agregatu 99%
rdzeniowego
+ przesypy




Cyklon + filtr

Transport oulsacyjny
9 f’a'lekinlatyézeﬂy ea13 | Plonowy | o4 05 203 000 | 4000 | kaninowy typ
P e 82 : yp zadaszony| <’ ' ’ DF2,1/4,0/2,3/8
rdzeniarni cigzkiej 1- slggt;oc/inos'c'
Krata inercyjna Filtr tkaninowy
D2 + kanat HCSS-507-
technologiczny pionowy 3,0/3,0/2,3/80/
10. D2 + mieszarko- e423 otwarty 21,7 1,3 293 9,32 4 000 DWN
nasypywarka — skutecznos¢
WOHR 98%
Kabina malarska-
linia D1-K1 203 1272 | 1550 brak
— malowanie )
11. natryskowe e425 pionowy 243 0,8
Kabina malarska- otwarty
linia D1-K1 323 4,20 4 650 brak
— suszenie
Kabina malarska-
linia D2-K2
- malowanie _ 293 10,78 1550 brak
12 natryskowe ed26 | PIONOWY ) o1 g 08
' - otwarty ' '
Kabina malarska-
linia D2-K2 323 3,57 4 650 brak
- suszenie
Kabina malarska-
linia D2-K2
- malowanie . 293 10,78 1550 brak
13 natryskowe e427 pionowy 228 08
' . otwarty ' '
Kabina malarska-
linia D2-K2 323 3,57 4 650 brak
- suszenie
14. Zarzak D1 0428 pIONOWY | 56 7 038 380 9,43 5 250 brak
otwarty
15. | Spawalnia D1 e429 PIONOWY | 51 3 08 293 0,00 2 000 brak
zadaszony
16. | Spawalnia D2 €430 pIONOWY | 45 7 0,15 293 0,00 2000 brak
zadaszony
17. | Spawalnia D2 e431 PIONOWY 1 936 | 0,5x1,2 293 0,00 2 000 brak
zadaszony
5 stanowisk Filtr tkaninowy
czyszczenia HCSS-507-
18, odlewow +_ kanat 0440 pionowy 182 12 293 17,60 4000 3,0/3,0/2,3/80/
technologiczny otwarty DWN
mas D1 + krata —skuteczno$é
inercyjna D1 98%
19, | SuszarkaSEL15 e441 | PIONOWY |55 0,6 325 0,00 400 brak
do rdzeni zadaszony
20, | SuszarkaSEL15 ead2 | PIONOWY | 55 0,6 325 0,00 400 brak
do rdzeni zadaszony
g1, | SuszarkaSEL15 e4q3 | PlOnOWY | 555 0,6 325 0,00 400 brak
do rdzeni zadaszony
2y, | SuszarkaSEL15 edqq | PIONOWY |5, 0,6 325 0,00 400 brak
do rdzeni zadaszony




Filtr pulsacyjny

DF503-
23 Regenergcja mas 0485 pionowy 241 05 293 0,00 3800 3,0/3,0/2,3/80K
D1iD2 zadaszony D
— skutecznosc
98%
Mieszarko- .
24, nasypywarka 0486 Zg'(fa’;‘;‘(’)vg 242 06 293 0,00 1930 brak
WOHR D1 y
Odlewnia maszynowa — Wydzial P-5
25. | Strzelarka H 100 e502 PIONOWY' | 935 |0,325%0,67| 310 0,00 800 brak
zadaszony
Proces
przygotowania
mas formierskich
(agregat
rozdrabniajaco Filtr panelowy
- chtodzacy B1 typ DF —
2. + chtodnica + €509 pionowy 17.9 0.7 293 0,00 4950 stezenie
kanat zadaszony gwarantowane
technologiczny 18 mg/m,® dla
+ mieszarka pyhu
WOHR B1
+ mieszarka
RV19 + transport
masy obiegowej)
Odpylacz
Krata inercyjna pionowy mokry typ
27. B1 (segmenty) e514 otwarty 18,0 0,8 290 17,34 2000 OHD 1630
4 szt.
Odpylacz
tkaninowy
28, | Ouzyszezarka €515 pionowy |4 0,7 290 1950 | 4250 - stgzenie
$rutowa OWPs otwarty gwarantowane
10 mg/m.® dla
pylu
Filtr pulsacyjny
tkaninowy typ
Stanowiska iono 4400 OP 10-3,5
29. wykanczania €516 PIONOWY | 50 4 0,7 293 0,00 _ stezenie
, zadaszony
odlewow - 10 szt. gwarantowane
6 mg/m,® dla
pylu
Filtr tkaninowy
Stanowiska . t%’%SXOIT('Ilo'
30. wykanczania €518 p'c‘l)”o""y 14,8 08 293 0,00 2750 Y q/’ on
odlewow — 12 szt. zadaszony CE/s .
— skutecznosé
99%
31. Kabina €523 poziomy | 13,0 0,7 293 18,00 | 2000 brak
spawalnicza B1
Proces
formowania mas Filtr tkaninowy
formierskich . — stezenie
32. (stacja przerobu e528 plonowy 21,7 1,6 293 0,00 4 200 gwarantowane
A zadaszony 3
mas i linia 4 mg/m,° dla
formierska A12 pylu
- linia Savelli)




Instalacja
redukcji LZO
(redukcja na

. weglu
Proces malowania K +
i suszenia pionowy aktywnym
33. . eb42 16,5 0,7 305 18,1 6 220 katalityczne
(Malarnie M1, otwarty dopalanie) —
M2 i M3) patanis
ste¢zenie
gwarantowane
50 mg/m,® dla
LZO
Proces malowania
i suszenia pionowy
34. (Malarnie ML €543 otwarty 16,5 0,7 305 18,1 6 220 brak
M2 i M3)
g5, | Liniazalewania €547 PIONOWY | 14 g 0,9 303 0,00 4 050 brak -
B1 zadaszony
36, | Liniazalewania €548 plonowy | - 475 0,8 303 0,00 4050 brak
Bl zadaszony
g7, | Liniazalewania €550 PIONOWY "1 165 | 0,77x0,43 303 0,00 3950 brak
Bl zadaszony
3g, | Liniazalewania €551 PIONOWY | 417 5 0,9 303 0,00 4050 brak
B1 zadaszony
Komora
rozprezna
39, Linia 'zAallgwama 0556 pionowy 17,0 0.7 303 0,00 3950 - stezenie
zadaszony gwarantowane
6 mg/m.> dla
pyhu
Gazowy agregat
g0, | grzewezy (proces | oggq | PIONOWY 55, 0,2 413 000 | 6350 brak
suszenia na zadaszony
malarni M2)
Gazowy agregat
41, | 9rzewezy (proces €570 PIONOWY | 55 3 03 413 0,00 6 350 brak
suszenia na zadaszony
malarni M3)
Gazowy agregat
ap. | 9rzewczy (proces e571 PIONOWY | 55 3 03 413 0,00 6 350 brak
suszenia na zadaszony
malarni M3)
Gazowy agregat
a3, | 9rzewezy (proces €572 PIONOWY | 55 3 04 413 1,43 6 350 brak
suszenia na otwarty
malarni M3)
44. | StrzelarkaSCB30 | e573 | POMOWY 1187 | 045 413 1050 | 4100 brak
otwarty
Odlewnia maszynowa — Wydzial P-4
45. | Suszarka SEL 15 e657 | PIONOWY | 535 0,6 325 0,00 2 760 brak
zadaszony
46. | Suszarka SEL 15 e658 | PIOMOWY 1 o35 0,6 325 0,00 2 760 brak
zadaszony
3 strzelarki H2,5, pionowy
47. 4 strzelarki H6.5 €661 otwarty 19,1 0,8 310 14,54 3000 brak




48. | Sstrzelarek HS22 | 662 PIONOWY | 51 3 0,81 310 0,00 3000 brak
zadaszony
a9, | SstzelarekHI6, | oqn | piOnOWY |45 0,8 310 000 | 3000 brak
2 strzelarki TF zadaszony
Wyciag z iono
50. przenognika €665 plonowy | 459 08 301 0,00 4000 brak
-, zadaszony
pakietow

IV.1.3. Rodzaje i ilo$ci gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza, dla ktérych ustalone
zostaly standardy emisyjne

Oznaczenie | Emitowana SEmeEE emisyjnyl)
Lp. | Zrédla emisji substancji do powietrza T substancja S1 S2
mg/m°, %
Proces powlekania® ¥
1. Kabina malarska-linia D1-K1 e425
2. Kabina malarska-linia D2-K2 e426
3. Kabina malarska-linia D2-K2 e427 LZO
Malarnia zanurzeniowa M1 Io.tnek. 751507 20
4. + Malarnia natryskowa M2 e542 ZW1gzxl
+ Malarnia zanurzeniowa M3 organiczne
Malarnia zanurzeniowa M1
5. + Malarnia natryskowa M2 €543
+ Malarnia zanurzeniowa M3

1) Standardy emisyjne LZO z instalacji, wyrazone sg jako:

— S1 - emisji zorganizowanej, wyrazone jako st¢zenie LZO w gazach odlotowych, w przeliczeniu na catkowity wegiel

organiczny,

—  S2 —emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wktadu LZO,
2) Zgodnie z zatacznikiem nr 9 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla
niektdrych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow,
3) Inny rodzaj powlekania metali, tworzyw sztucznych, tkanin, witdkien, folii lub papieru - zgodnie z tabelg 1. zatacznika nr 10 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji,
zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoéltspalania odpadow,
4) Pierwsza warto$¢ dotyczy naktadania powtoki, a druga suszenia.

1V.1.4. Rodzaje i ilo$ci gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

Zrédta emisji Wielko$¢ emisji
Lp. substancji Oznaczenie emitora Emitowana substancja [kg/h] J
do powietrza g
Centralna wytapiania — Wydzial P-2
Pyt? 0,9800
- w tym pyt zawieszony PM10 0,9800
2 zeliwiaki @ 1200_CD Dwutlenek azotu 2,5002
1. + komora spalania 6201 Dwutlenek siarki 2,9200
»KUTTNER”
Tlenek wegla 13,3992
Zelazo" 0,0027
3 piece indukcyjne — Pyt 01000
linia (induktory AL i A2 - w tym pyt Izawtszony PM10 0,1000
) opalane gazem) +2 0206 Dwutlene a.zotu. 0,6012
" | stanowiska sferoidyzacji Dwutlenek siarki 0,0601
zeliwa + linia masy Tlenek wegla 2,1312
odwalowe; Mangan® 0,0004
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Pyl:? 0,9400
- w tym pyt zawieszony PM 10 0,9400
1 zbiornik przechylny Dwutlenek azotu 0,3000
3 CD (opalany gazem) 6208 —
Dwutlenek siarki 0,1098
Tlenek wegla 0,0400
o Pyt:? 0,1300
4. Proces 'sf;a.rmdyzaql €209 - w tym pyt zawieszony PM10 0,1300
zeiva Mangan® 0,0010
Proces wytapiania pyt:? 0,1000
(6 szt. piecOw - w tym pyt zawieszony PM10 0,1000
5. indukcyjnych i 1l €210
baterii z reduktorami Mangan® 0,0004
elektrycznymi)
Odlewnia reczna — Wydzial P-3
Oczyszczarka Srutowa 2
6. OW1}'I 1000 + kabina do e315 Pyh.) 1.7644
. , - w tym pyt zawieszony PM10 0,3838
czyszczenia odlewow
Kruszarka zwrotu masy Pyt:? 0,1300
D1 + zwrot masy - w tym pyt zawieszony PM10 0,1300
7. obiegowej D1 + e409
dozownik mieszarki Formaldehyd 0,6700
kraznikowej
Kruszarka zwrotu masy
D2 + zwrot masy
8 obiegowej D2 + " pyt:? 0,1300
" | mieszarka pobocznicowa - w tym pyt zawieszony PM10 0,1300
+ dozownik agregatu
rdzeniowego + przesypy
Transport pneuma_ty_c_zny pyt-2 0,1699
S pla.Sku * przesyp I.m." .D2 e4l3 - w tym pyt zzwieszony PM10 0,1699
i rdzeniarni cigzkiej
Krata inercyjna D2 + pyt:? 0,6224
10 kanat technologiczny D2 0423 - w tym pyt zawieszony PM10 0,6224
+ mieszarko-
nasypywarka WOHR Tlenek wegla 0,2099
Pyt? 0,0148
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0148
1. Kabina gflgika_”nia 0425 Dwutlenek azotu 0,0464
i Dwutlenek siarki 0,0060
Tlenek wegla 0,0089
pyt:? 0,0115
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0115
12, Kabina I21)1§1I|a1<r;ka-linia 0426 Dwutlenek azotu 0,0349
i Dwutlenek siarki 0,0046
Tlenek wegla 0,0069
pyt:? 0,0115
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0115
13 Kabina Bq;lﬁ’;ka-linia 0427 Dwutlenek azotu 0,0349
i Dwutlenek siarki 0,0046
Tlenek wegla 0,0069
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pyt:? 0,1001

- w tym pyt zawieszony PM10 0,1001

1. Farzak D1 0428 Dwutlenek azotu 0,0612

Dwutlenek siarki 0,0828

Tlenek wegla 0,2520

pyt:? 0,0328

- w tym pyt zawieszony PM10 0,0328

Dwutlenek azotu 0,0032

Tlenek wegla 0,0011

15. Spawalnia D1 e429 Mangan® 0,0018

Nikiel" 0,0032

Tytan® 0,0016

Zelazo" 0,0091

pyt:? 0,0346

- w tym pyt zawieszony PM10 0,0346

Dwutlenek azotu 0,0049

Tlenek wegla 0,0010

16. Spawalnia D2 e430 Mangan” 0,0002

Nikiel" 0,0049

Tytan? 0,0002

Zelazo" 0,0090

pyt:? 0,0346

- w tym pyt zawieszony PM10 0,0346

Dwutlenek azotu 0,0023

Tlenek wegla 0,0001

17. Spawalnia D2 e431 Mangan® 0,0018

Nikiel” 0,0023

Tytan" 0,0001

Zelazo® 0,0091

5 stanowisk czyszczenia Pyt:? 1,0033

odlewdw + kanat - w tym pyt zawieszony PM10 1,0033

18. . e440
technologiczny mas D1 + lenck : 0.1980
krata inercyjna D1 Tlenck wegla ’

19. Suszarka SE!‘ 15 do ed41 Formaldehyd 0,1498
rdzeni

20. Suszarka SE!‘ 15 do ed42 Formaldehyd 0,1498
rdzeni

g1, | SuszarkaSEL15do 6443 Formaldehyd 0,1498
rdzeni

9p. | SuszarkaSEL15do edd4 Formaldehyd 0,1498
rdzeni

23 Regeneracja mas D1 i 0485 Pyh? 0,0590

) D2 - w tym pyt zawieszony PM10 0,0590

54, | Mieszarko-nasypywarka c486 Pyt:? 0,0389

' WOHR D1 - w tym pyt zawieszony PM10 0,0389
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Odlewnia maszynowa — Wydzial P-5

pyt:? 1,0001
25. Strzelarka H 100 e502 - w tym pyl zawieszony PM10 10001
Proces przygotowania
mas formierskich
(agregat rozdrabniajaco -
chlodzacy B1 +

26 chtodnica + kanat 6509 Pyt:? 0,8650
' technologiczny + - w tym pyt zawieszony PM10 0,8650

mieszarka WOHR B1 +

mieszarka RV19 +
transport masy
obiegowej)

97 Krata inercyjna B1 6514 pyt:? 1,9555
' (segmenty) - w tym pyt zawieszony PM10 0,4165
)8 Oczyszczarka $rutowa 6515 Pyt:? 0,2700
' OWPs - w tym pyt zawieszony PM10 0,2700
59 | Stanowiska wykanczania 6516 Pyt:? 0,1620
' odlewow - 10 szt. - w tym pyt zawieszony PM10 0,1460
30 Stanowiska wykanczania o518 Pyt:?) 0,1940
' odlewow — 12 szt. - w tym pyt zawieszony PM10 0,1750
Pyt? 0,0097
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0097
Dwutlenek azotu 0,0144
Tlenek wegla 0,0003
31. | Kabina spawalnicza B1 e523 Mangan” 0,0014
Nikiel" 0,0014
Chrom VI D 0,00007
Zelazo" 0,0009

Proces formowania mas

formierskich (stacja 2)
32. przerobu mas i linia e528 - w tvm pvi Ef'ieszon PMI10 83(8)28
formierska A12 - linia W iym pyt zaw Y ’
Savelli)

pyt:? 0,0673
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0673
Amoniak 0,0119
Benzen 0,0003
Cyjanowodor” 0,0079
Dwusiarczek wegla 0,0108
33. Linia zalewania B1 e547 Dwutlenek azotu 0,0007
Dwutlenek siarki 0,0007
Fenol 0,0022
Siarkowodor 0,0072
Tlenek wegla 0,4979
Toluen 0,0072
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pyt:? 0,0673

- w tym pyt zawieszony PM10 0,0673
Amoniak 0,0119

Benzen 0,0003
Cyjanowodor” 0,0079
Dwusiarczek wegla 0,0108

34, Linia zalewania B1 e548 Dwutlenek azotu 0,0007
Dwutlenek siarki 0,0007

Fenol 0,0022
Siarkowodor 0,0072

Tlenek wegla 0,4979

Toluen 0,0072

pyt:? 0,0673

- w tym pyt zawieszony PM10 0,0673
Amoniak 0,0119

Benzen 0,0003
Cyjanowodor” 0,0079
Dwusiarczek wegla 0,0108

35. Linia zalewania B1 e550 Dwutlenek azotu 0,0007
Dwutlenek siarki 0,0007

Fenol 0,0022
Siarkowodor 0,0072

Tlenek wegla 0,4979

Toluen 0,0072

pyt:? 0,0673

- w tym pyt zawieszony PM10 0,0673
Amoniak 0,0119

Benzen 0,0003
Cyjanowodor” 0,0079
Dwusiarczek wegla 0,0108

36. Linia zalewania B1 e551 Dwutlenek azotu 0,0007
Dwutlenek siarki 0,0007

Fenol 0,0022
Siarkowodor 0,0072

Tlenek wegla 0,4979

Toluen 0,0072
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Pyt:? 0,0673
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0673
Amoniak 0,0119
Benzen 0,0003
Cyjanowodor” 0,0079
Dwusiarczek wegla 0,0108
37. Linia zalewania A12 e556 Dwutlenek azotu 0,0007
Dwutlenek siarki 0,0007
Fenol 0,0022
Siarkowodor 0,0072
Tlenek wegla 0,4979
Toluen 0,0007
Pyt? 0,0144
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0144
Gazowy agregat Dwutlenek azotu 0,0439
38. grzewczy (proces €568
suszenia na malarni M2) Dwutlenek siarki 0,0058
Tlenek wegla 0,0086
pyt:? 0,0050
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0050
Gazowy agregat Dwutlenek azotu 0,0162
39. grzewczy (proces e570
suszenia na malarni M3) Dwutlenek siarki 0,0021
Tlenek wegla 0,0032
pyt:? 0,0050
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0050
Gazowy agregat Dwutlenek azotu 0,0162
40. grzewczy (proces e571
suszenia na malarni M3) Dwutlenek siarki 0,0021
Tlenek wegla 0,0032
pyt:? 0,0190
- w tym pyt zawieszony PM10 0,0190
Gazowy agregat Dwutlenek azot 0,0602
41. grzewczy (proces e572 Whtenek azol ’
suszenia na malarni M3) Dwutlenek siarki 0,0078
Tlenek wegla 0,0115
pyt:? 0,0024
42. Strzelarka SCB 30 e573 - w tym pyl zawieszony PM10 0,0024
Odlewnia maszynowa — Wydzial P-4
Amoniak 0,0015
43. Suszarka SEL 15 e657 Cyjanowodor” 0,0005
Formaldehyd 0,00008
Amoniak 0,0015
44, Suszarka SEL 15 658 Cyjanowodor” 0,0005
Formaldehyd 0,00008
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Pyt 0,1001
- w tym pyt zawieszony PM10 0,1001
i Dwutlenek azot 22
' Dwutlenek siarki 0,0003
Tlenek wegla 0,0005
pyt:? 0,1001
- w tym pyt zawieszony PM10 0,1001
Dwutlenek azot 22
46. | 5 strzelarek HS22 €662 irenex azom 0.0
Dwutlenek siarki 0,0003
Tlenek wegla 0,0005
pyt:? 0,1001
- w tym pyt zawieszony PM10 0,1001
Dwutlenek 22
47, 5 ngrtzrilea};eriil}"llf, 0663 wutlenek azotu 0,00
Dwutlenek siarki 0,0003
Tlenek wegla 0,0005
pyt:? 0,4338
- w tym pyt zawieszony PM10 0,4338
48, Wqugazk?ertzéegosmka 0665 Dwutlenek azotu 0,0025
P Dwutlenek siarki 0,0036
Tlenek wegla 0,0058

1)Jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10,

2) Pyt jako pyt ogdtem — warto$¢ stanowiaca podstawe oceny dotrzymywania warunkow pozwolenia w zakresie pytow,
3) Cyjanowodor i cyjanki w przeliczeniu na HCN.

1V.1.5. Dopuszczalna wielko$¢ emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym

Dopuszczalna
Rodzaj substancji emisja
[Mag/rok]
Pyt 41,3888
- w tym pyl zawieszony PM10 35,3696
- w tym pyt zawieszony PM2,5 25,8657
Dwutlenek azotu 20,2097
Dwutlenek siarki 16,987
Tlenek wegla 96,6877
Zelazo? 0,0728
Mangan? 0,0144
Nikiel? 0,0236
Tytan? 0,0038
Chrom VI? 0,0001
Formaldehyd 0,2401
Amoniak 0,0553
Benzen 0,0012
Cyj anowodor” 0,034
Fenol 0,0441
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Siarkowodor 0,1444
Toluen 0,1187*
Dwusiarczek wegla 0,2165
Lzo" 13,42

1) Pyt jako pyt ogdtem — warto$¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkow pozwolenia

w zakresie pylow,
2) Jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10,

3) Cyjanowodor i cyjanki w przeliczeniu na HCN,
4) W przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny.

5. Punkt I1VV.2.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

IV.2.2. Odprowadzanie $ciekéw

IV.2.2.1. Scieki przemystowe — stanowiace mieszaning wod chtodniczych oraz $ciekow - wod opadowych lub
roztopowych wprowadzane sa do wod - Jeziora Grzymislawskiego na zasadach okreslonych w

odrebnej decyzji — pozwoleniu wodnoprawnym.

a. llosc¢ sciekow przemystowych:
Quocme = 3400000 m¥/r

b. Stan i sktad §ciekow przemystowych:

Najwyzsze dopuszczalne
Lp. Parametr Jednostka warto$ci wskaznikéw
zanieczyszczen
1. Temperatura °c 26
2. Zawiesina ogolna mg /dm?® 35
3. Weglowodory mg /dm?® 15
ropopochodne

IV.2.2.2. Scieki przemystowe — odciek z placu magazynowania odpadéw — ztomu wprowadzane sa do urzadzen
kanalizacyjnych innego podmiotu.

a. llos¢ $ciekow przemystowych:

Qrozme =500 m’/r

b. Skiad $ciekéw przemystowych:

Najwyzsze dopuszczalne
Lp. Parametr Jednostka wartos$ci wskaznikow
Zanieczyszczen
1. Zawiesina ogolna mg /dm® 35
2. Weglowodory mg /dm?® 15
ropopochodne
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6. Punkt 1VV.3.2.1.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

IV.3.2.1.1. Rodzaje i masa odpadow przewidzianych do przetwarzania w procesie odzysku R4

Lp. O;;;C:iu Rodzaj odpadu [I\/}glg(;:gk] Metoda odzysku

1. 02 01 10 | Odpady metalowe 250,00

2. 1003 16 | Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15 1,00

3. 1008 04 | Czastki i pyty (odpady z hutnictwa) 2,00

4. 1009 80 | Wybrakowane wyroby Zeliwne 570,00

5. 1009 99 | Inne niewymienione odpady — zeliwny ztom obiegowy 35 000,00

o | 101012 | et sle b mioene 10 TOTT iy |y

7. 120101 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 2 300,00

8. 12 0102 | Czastki i pyty zelaza oraz jego stopow 2 000,00

9. 1201 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 10,00

10. | 120113 | Odpady spawalnicze 1000,00

11 1201 21 %;zoyltez E)nateria%y szlifierskie inne niz wymienione w 20,00
Inne n_iewymi_e_nione odpady .(Odp’ady. z ks;taltoquia R4 — Recykling lub

12. | 120199 | oraz f_|zycznej i mechanicznej obrobki powierzchni 4 500,00 regeneracja metali
metali) i zwigzkoéw metali

13. | 150104 | Opakowania z metali 10,00

14. 16 01 17 | Metale zelazne 2 500,00

15. 16 01 18 | Metale niezelazne 30,00

16. | 170401 | Miedz, braz, mosiadz 100,00

17. | 170402 | Aluminium 1,00

18. | 170405 | Zelazo i stal 42 000,00

19. | 170407 | Mieszaniny metali 150,00

20. | 190102 | Ztom zelazny usunigty z popiotdw paleniskowych 70,00

21. | 191001 | Odpady zelaza i stali 5000,00

22. | 191002 | Odpady metali niezelaznych 5,00

23. | 191202 | Metale zelazne 7 500,00

24. 19 12 03 | Metale niezelazne 50,00

25. | 200140 | Metale 15,00

Laczna ilo$¢ odpadow przewidzianych do przetworzenia: 131 225 Mg/rok

7. Punkt 1VV.3.2.1.3. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
IV.3.2.1.3. Migjsce i sposdb magazynowania przetwarzanych odpadoéw w procesie odzysku R4
Odpady przetwarzane w procesie R4 s3 magazynowane w nastepujgcy sposob:

a. luzem w zasobnikach na Wydziale P2 — miejsce zadaszone i utwardzone,
luzem w zasobnikach na estakadzie — miejsce utwardzone,

luzem na skanalizowanym placu przy Wydziale P2,

pojemniki usytuowane w Magazynie Gtoéwnym,

pojemniki usytuowane w Magazynie NZ.

©® 00T

Odpady nalezy magazynowac selektywnie. Miejsca magazynowana zlomu muszg by¢ zadaszone oraz
utwardzone. W przypadku braku zadaszenia, ww. odpady nalezy magazynowa¢ w miejscu posiadajgcym
system gromadzenia i oczyszczania odciekow. W przypadku braku zadaszenia oraz systemu gromadzenia
1 oczyszczania odciekow, odpady ztomu nalezy magazynowaé w pojemnikach.
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8. Pkt. IV.4. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
IV.4. Emisja halasu do Srodowiska

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 672) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 112).

IV.4.1. Dopuszczalny poziom halasu

Wielko$¢ hatasu emitowanego do $rodowiska przez przedmiotowg instalacj¢, wyznaczona dopuszczalnymi

poziomami hatasu, w odniesieniu:

do terenéw zabudowy zwiazanej ze stalym lub czasowym pobytem dzieci i mtodziezy:

—  Laego — rOWnowazny poziom dzwigku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie
nastgpujacym najmniej korzystnym godzinom dnia (rozumianej jako przedzial czasu
od godz. 6 do godz. 22%°) — 50 dB,

do terenéw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego:

—  Laego — rownowazny poziom dzwigku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie
nastgpujacym najmniej korzystnym godzinom dnia (rozumianej jako przedzial czasu
od godz. 6 do godz. 22%°) — 55 dB,

—  Laegn — rownowazny poziom dzwigku A dla przedzialu czasu odniesienia rownemu najmniej korzystne;j
godzinie nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22% do godz. 6°) — 45 dB.

1V.4.2. Zrédla halasu oraz ich czas pracy

Czas pracy
Lp. Charakterystyka Zrédla hatasu (h)
Dzien Noc
1 Wentylator zarzaka 16 8
) z obudowa dzwigkochtonna (W13)
2. Stanowisko kruszenia (K14) 7 -
3. Rozbijnica ztomu (R15) 7
4 Wentylatory dachowe wentylacja linii 16 8
' Al2 (d16 — d19)
5. Wentylator przy dopalaczu LZO (W20) 16 8
6. Wentylatory przy komorze 16 8

z weglem aktywnym (W20, W21)
Suwnica na estakadzie

— transport ztomu (S23, S24)
Suwnica na estakadzie

8 — transport surowcow (S25, S26) 8 -
9. Wytapialnia 1 (Zb2) 16 8
10. Wytapialnia 2 (Zb3) 16 8
11. Wytapialnia 3 (Zb4) 16 8
12. Wytapialnia 4 (Zb5) 16 8
13. Odlewnia P3 (Zb6) 16 8
14. Odlewnia P4 (Zb8) 16 8
15. Odlewnia P5 (zb7) 16 8

IV.4.3. Metody ochrony przed halasem

Z przedstawionej we wniosku analizy wynika, iz dziatalno$¢ instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku na granicy terendéw wymagajacych ochrony akustyczne;.
W zwigzku z powyzszym nie okreSla si¢ metod ochrony przed hatasem. W celu ograniczenia
rozprzestrzeniania si¢ hatasu z terenu instalacji nalezy dbac o stan techniczny ww. urzadzen.
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9. Pkt. V.1.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
V.1.1. Stanowiska pomiarowe

Na emitorach e201; €206, €208, e315, e423, e425, e426, e427, €428, 509, 514, e528; €542, €543 oraz €661
zainstalowane sg punkty pomiarowe zgodnie z normg PN-Z-04030-7.

10. Pkt V.2.2. lit. b. przedmiotowej decyzji otrzymuje brzmienie:

b. Prowadzi¢ miesigczne rejestry ilosci powstajacych $ciekow przemystowych — odcieku z placu
magazynowania odpadow — ztomu, odprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu na
podstawie ilo$ci opadoéw oraz metrazu placu magazynowego odpadow — ztomu.

11. Punkt IX. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
IX. Eksploatacja instalacji w warunkach innych niz normalne

Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie —warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych wynosi 2 010 h/rok. Okresy, w jakich instalacja jest
eksploatowana na warunkach odbiegajacych od normalnych, odnosza si¢ do przegladéw, remontow
i konserwacji urzadzen wchodzacych w jej sktad. Eksploatacj¢ instalacji w ww. warunkach mozna podzieli¢
na: rozruch instalacji, wylaczanie instalacji oraz postoj remontowy instalacji. Do warunkow pracy instalacji
odbiegajacych od normalnych zalicza si¢ rowniez awarie.

Przedmiotowa instalacja w ww. warunkach nie generuje emisji wigkszej niz dopuszczona w niniejszej
decyzji (podczas normalnej pracy instalacji).

Rozruch instalacji — moment zakonczenia rozruchu instalacji

Za moment zakonczenia rozruchu instalacji uwaza si¢ osiggniecie wymaganych parametrow zeliwiakow lub
piecow indukcyjnych, tj. temperatury 1400 -1450°C w przypadku zeliwiakow oraz 1450-1550°C
w przypadku piecow indukcyjnych.

Szacowany czas rozruchu wynosi 3 godziny w przypadku zeliwiakow oraz 5-6 godzin w przypadku piecow
indukcyjnych.

Wylaczanie instalacji — moment rozpoczecia wylaczenia instalacji

Za moment rozpoczecia wyltaczania instalacji uwaza si¢ moment, w ktorym rozpoczyna si¢ proces studzenia
zeliwiakdw 1 piecow indukcyjnych. Proces ten polega przede wszystkim na wypromieniowaniu ciepta do
wody chtodzacej.

Szacowany czas wyltaczania wynosi 10 godzin w przypadku zeliwiakow oraz 12 godzin w przypadku piecow

indukcyjnych.

I1. Pozostate warunki decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.11-8.6600-38/07 z dnia 31.05.2007 r.,
udzielajgcej Odlewni Zeliwa ,,Srem” S.A., ul. Staszica 1, 63-100 Srem, pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do wytapiania i odlewania zeliwa, na terenie Odlewni Zeliwa ,,Srem” S.A.,
ul. Staszica 1 w Sremie, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR.111.7623-54/08 z dnia 21.03.2008 r., znak: DSR-V1.7222.72.2012 z dnia 9.07.2012 r., znak:
DSR-11-1.7222.73.2012 z dnia 17.12.2013 r., znak: DSR-11-2.7222.34.2014 z dnia 4.09.2014 r. oraz
znak: DSR-11-1.7222.107.2014 z dnia 11.12.2014 r., pozostajg bez zmian.

I1l. Decyzja niniejsza jest integralnie zwigzana z decyzja Wojewody Wielkopolskiego znak:
SR.11-8.6600-38/07 z dnia 31.05.2007 r., udzielajaca Odlewni Zeliwa ,Srem” S.A., ul. Staszica 1,
63-100 Srem, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytapiania i odlewania zeliwa,
na terenie Odlewni Zeliwa ,,Srem” S.A., ul. Staszica 1 w Sremie, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.111.7623-54/08 z dnia 21.03.2008 r., znak:
DSR-VI1.7222.72.2012 z dnia 9.07.2012 r., znak: DSR-I1-1.7222.73.2012 z dnia 17.12.2013 r., znak:
DSR-11-2.7222.34.2014 z dnia 4.09.2014 r. oraz znak: DSR-11-1.7222.107.2014 z dnia 11.12.2014 r.
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UZASADNIENIE

W dniu 15.03.2016 r. do Marszalka Wojewddztwa Wielkopolskiego wplynat wniosek
przedsiebiorstwa Odlewnia Zeliwa ,,Srem” S.A., ul. Staszica 1, 63-100 Srem, o zmiang decyzji Wojewody
Wielkopolskiego znak: SR.11-8.6600-38/07 z dnia 31.05.2007 r., udzielajacej Odlewni Zeliwa ,,Srem” S.A.,
ul. Staszica 1, 63-100 Srem, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytapiania
i odlewania zeliwa, na terenie Odlewni Zeliwa ,,Srem” S.A., ul. Staszica 1 w Sremie, zmienionej decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR.II1.7623-54/08 z dnia 21.03.2008 r., znak:
DSR-VI.7222.72.2012 z dnia 9.07.2012 r., znak: DSR-11-1.7222.73.2012 z dnia 17.12.2013 r., znak:
DSR-11-2.7222.34.2014 z dnia 4.09.2014 r. oraz znak: DSR-11-1.7222.107.2014 z dnia 11.12.2014 r.

Obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji wynika z zaliczenia
jej do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci, wymienionej w ust. 2 pkt 4 zalacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 71) oraz majac na uwadze art. 60 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (tekst jednolity:
Dz. U. 22016 r., poz. 353), organem wtasciwym do wydania niniejszej decyzji jest Marszalek Wojewoddztwa
Wielkopolskiego.

Whnioskodawca, w zwigzku z modyfikacja instalacji odlewania, wystgpit o zmiang ww. pozwolenia
w zakresie opisu instalacji, charakterystyki stosowanej technologii, rodzaju i ilosci wykorzystywanej energii,
materiatow, surowcow i paliw oraz warunkéw wprowadzania do §rodowiska substancji i energii.

Przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego nie stanowi istotnej zmiany sposobu
funkcjonowania instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
ktéra moze powodowaé znaczace zwigkszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Podstawa zmiany niniejszego pozwolenia jest opracowanie pt.: ,,Aneks do wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla Odlewni Zeliwa SREM S.A. zlokalizowanej w Sremie ul. Staszica 1 (wraz
z pdzniejszymi zmianami w sprawie jego zmiany w zakresie ochrony powietrza” oraz uzupehlienia
do ww. wniosku.

W toku postgpowania wyjasniajacego dwukrotnie wezwano Prowadzacego instalacj¢ do zlozenia
wyjasnien merytorycznych wniosku o zmiane przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego. Przedmiotowy
whniosek zostal uzupelniony w zadanym zakresie.

Po analizie przedlozonej dokumentacji, na podstawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, pismem znak: DSR-11-1.7222.43.2016 2z dnia 23.05.2016r., zawiadomiono
Whioskodawce o wszczeciu postepowania W sprawie zmiany decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak:
SR.Pi-1.6600-3/05 z dnia 30.12.2005 r.

Majagc na uwadze obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrony $rodowiska,
przekazano Ministrowi Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej.

Na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego poinformowano Strong
postgpowania o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowodéw i materiatow oraz zgloszonych
zadan. Wnioskodawca nie skorzystat z ww. uprawnien.

Zmiana niniejszego pozwolenia w zakresie wprowadzania gazow lub pyldw do powietrza zwigzana
jest z ze zmianami w Odlewni, w wyniku ktorych oddano nowg lini¢ do produkcji odlewow zeliwnych,
relokowano istniejace stanowiska malarskie uzupetnione o urzadzenia do redukcji LZO oraz wylaczono
z eksploatacji niektore emitory.

We wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego przedstawiono oddziatywanie instalacji na stan
powietrza, ze szczegdlnym uwzglgdnieniem emisji pylu, w tym pylu zawieszonego PM10 i PM2,5,
dwutlenku azotu, dwutlenku siarki, tlenku wegla, manganu oraz lotnych zwigzkow organicznych (LZO).

Z wykonanych obliczen rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wynika, iz ich emisje nie powoduja
przekroczenia pozioméw dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz czgstosci przekroczen
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu. Wobec powyzszego nalezy stwierdzi¢, iz instalacja
spelnia wymagania w zakresie ochrony powietrza okreslone w przepisach prawa.
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Wielko$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki i czas wystgpowania,
okreslono W niniejszym pozwoleniu, zgodnie z wielko§ciami i parametrami emisji podanymi przez
Prowadzacego instalacje we wniosku o zmiang pozwolenia oraz uzupetlnieniach do wniosku i zgodnie
z art. 202 ust. 2 i art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkos$ci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542),
Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do wykonywania pomiaréw wielkoSci emisji do powietrza
z procesu powlekania.

Prowadzacy instalacj¢ z uwagi na aktualne brzmienie art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, zgodnie z ktorym w pozwoleniu zintegrowanym okresla si¢ wylacznie ilo$¢, stan i sktad
sciekow przemystowych (o ile $cieki te nie bedg wprowadzane do wod lub do ziemi) wystapit o wykreslenie
punktow 1V.2.2.1., IV.2.23. oraz V.2.2 z ww. decyzji, dotyczacych warunkéw odprowadzania oraz
monitoringu Sciekow bytowych i §ciekow — wod opadowych lub roztopowych, a takze o dodanie zapiséw
odnosnie sciekéw przemystowych powstajacych w zwiazku z funkcjonowaniem instalacji — odcieku z placu
magazynowania zlomu, odprowadzanych do wurzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu. Zgodnie
z wnioskiem tutejszy Organ dokonat stosownych zmian jednocze$nie nadajac nowe brzmienie punktowi
IV.2.2. niniejszego pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa zmiana w zakresie gospodarki odpadami dotyczy zwickszenia dopuszczonych ilosci
wybranych odpadéw do odzysku w procesie R4 — Recykling lub regeneracja metali i zwigzkéw metali:

— o0kodzie 16 01 17 — Metale zelazne, z 1 500 Mg/rok do 2 500 Mg/rok,

— 0 kodzie 19 10 01 — odpady zelaza i stal, z 70 Mg/rok do 5 000 Mg/rok,

przy jednoczesnym zachowaniu dotychczasowych mocy przerobowych instalacji w zakresie ww. odzysku,
tj. 131 225 Mg/rok.

Konieczno$¢ dokonania ww. zmiany zostata uargumentowana poprzez zmieniajace si¢ warunki w zakresie
dostepnosci na rynku roznych rodzajéw odpadow metalowych, stanowigcych podstawe wsadow do
przygotowania ptynnego metalu. Obecnie wzrosta dostepnos¢ odpadow objetych niniejsza decyzjg. Zmiany
zaproponowane przez Prowadzacego instalacje nie skutkuja zmianami technologicznymi produkcji i nie
wplyna na zmiane tacznej maksymalnej ilosci odpadoéw dopuszczonych do odzysku.

Ponadto, zgodnie z wnioskiem w niniejszej decyzji wskazano jako nowe jedno z miejsc magazynowania
odpadéw przetwarzanych w procesie R4.

7 przedstawionego wniosku wynika, ze sposob postgpowania z odpadami bedzie zgodny z wymogami
ochrony $rodowiska i ustawy o odpadach. Gospodarowanie odpadami nalezy prowadzi¢ uwzgledniajac
hierarchi¢ postgpowania z odpadami. Odpady nalezy magazynowaé w sposob uniemozliwiajacy przedostanie
si¢ substancji zwartych w odpadach do $rodowiska. Czas magazynowania odpadow nie moze przekraczaé
terminéw okreslonych ustawa o odpadach.

Nalezy prowadzi¢ jakosciowa i ilo§ciowg ewidencje odpadow zgodnie z przepisami szczegotowymi w tym
zakresie.

Gospodarujac odpadami zgodnie z warunkami okreslonymi w niniejszej decyzji, Wnioskodawca spetni
wymogi ochrony srodowiska i przepisow o odpadach.

Prowadzacy instalacje wniost o wykreslenie zrodet emisji halasu niezwigzanych z instalacja do
odlewania metali zZelaznych. Ustalajac dopuszczalny poziom dzwigku emitowanego przez instalacje do
srodowiska uwzgledniono uwarunkowania dotyczgce sposobu zagospodarowania terenu w otoczeniu
instalacji.

Najblizsze tereny wymagajace ochrony akustycznej stanowia zlokalizowane w kierunku zachodnim to tereny
zabudowy zwigzanej ze staltym lub czasowym pobytem dzieci i miodziezy, w kierunku poludniowym
to tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego.

Majac powyzsze na uwadze dopuszczalny poziom hatasu okres$lono dla:

- terendw zabudowy zwigzanej ze statym lub czasowym pobytem dzieci i mtodziezy, zgodnie z pkt 2b tabeli
1 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
pozioméw hatasu w rodowisku, w wysokosci: 50 dB w porze dnia,

— terenow zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, zgodnie z pkt 3a tabeli 1
zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomdw hatasu w srodowisku, w wysokosci: 55 dB w porze dnia i 45 dB w porze nocy.

Przedstawione wyniki obliczen hatasu $wiadcza o tym, ze dziatalno$¢ instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu w §rodowisku na terenach wymagajacych ochrony akustyczne;.
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Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy przeprowadza¢ raz na dwa lata zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielko$ci emisji. Pomiary powinny by¢
wykonywane przez akredytowane laboratorium.

Whnioskodawca przedtozyt analizg, z ktorej wynika, iz eksploatacja instalacji nie obejmuje produkcji

lub uwalniania substancji powodujacych ryzyko, jednak w zwigzku z wykorzystywaniem ww. substancji
powodujacych ryzyko, istnieje mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych tymi
substancjami. Wobec powyzszego nalezy stwierdzi¢, iz wykonanie raportu poczatkowego 0 stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami bylo wymagane. Na podstawie
przedtozonego raportu poczatkowego Wnioskodawca zostat zobowigzany do systematycznego prowadzenia
badan monitoringowych gleby i ziemi oraz wod gruntowych zgodnie z metodyka i zakresem
przedstawionym w raporcie poczatkowym.
Ponadto zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w niniejszej decyzji zmieniono
punkt IL.a. okreslajacy wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania.

Whioskodawca jest odpowiedzialny za ewentualne szkody powstate w wyniku nieprawidlowego
wykonywania orzeczen niniejszej decyzji.

Niniejsza decyzja winna stale znajdowac si¢ u Wnioskodawcy i by¢ dostepna organom kontroli.

Naruszenie przez Wnioskodawceg przepisow ustawy Prawo ochrony $rodowiska i ustawy o odpadach,
lub nieprzestrzeganie warunkéw niniejszej decyzji moze spowodowaé cofnigcie udzielonego pozwolenia
zintegrowanego.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego decyzja ostateczna, na mocy
ktorej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony uchylona lub zmieniona przez organ
administracji publicznej, ktory ja wydal, lub przez organ wyzszego stopnia, jezeli przepisy szczegodlne nie
sprzeciwiaja si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny
interes strony. Za przedmiotowa zmiang ww. decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego przemawia
shuszny interes Wnioskodawcy i nie sprzeciwiajg si¢ temu przepisy szczegolne.

Majac powyzsze na uwadze, Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano stosowng optate skarbowa w wysokosci 1006,00 zt, na podstawie przepisow
ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 783 ze zm.). Oplate
wniesiono na rachunek bankowy: Urzad Miasta Poznania, Wydzial Finanséw, Oddzial Pozostatych Dochodéw
Podatkowych i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznafn, PKO Bank Polski S.A. 94 1020 4027 0000 1602
1262 0763.

z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Marzena Andrzejewska-Wierzbicka

Zastepca Dyrektora Departamentu Srodowiska
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Otrzymuja:

1.

2.

3.

o

Odlewnia Zeliwa ,,Srem” S.A.

ul. Staszica 1, 63-100 Srem

Minister Srodowiska

(na adres email: pozwolenia.zintegrowane@maos.gov.pl)
Wielkopolski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznah

Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu (kataster wodny)
Pion Zarzadzania Zasobami Wodnymi

ul. Grunwaldzka 21, 60-783 Poznan

Wydziat Optat i Baz Danych o Srodowisku

Aax2

24



