
 

 

 

 
           MARSZAŁEK 

WOJEWÓDZTWA WIELKOPOLSKIEGO 

  

       ___________________________________________________________________________ 
 

Urząd Marszałkowski Województwa Wielkopolskiego w Poznaniu, Departament Środowiska  

al. Niepodległości 34, 61 - 714 Poznań, tel.: 61 62 66 400, faks: 61 62 66 401 

 

DSR-II-1.7222.113.2016                                                                                   Poznań, dnia 11 stycznia 2017 r. 
                                                                                                                                                                            za  dowodem doręczenia 

 

 

 

DECYZJA  
 

Na podstawie art.181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2, ust. 2a, 

ust. 4 ust. 7, art. 211 ust. 1, ust. 6, pkt 3, pkt 6 i pkt 7, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia                  

27 kwietnia 2001 r. – Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz.672 ze zm.) oraz                                

art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. – Kodeks postępowania administracyjnego (tekst jednolity: 

Dz. U. z 2016 r., poz. 23 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku przedsiębiorstwa Jenox Akumulatory Sp. z o.o.                         

ul. Notecka 33, 64-800 Chodzież, reprezentowanego przez pełnomocnika - Adama Dymka 
 

ORZEKAM 
 

I. Zmienić decyzję Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.VI-2.6600-18/07 z dnia 24.10.2007 r., udzielającą 

Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wtórnego wytopu ołowiu i jego 

stopów o zdolności produkcyjnej powyżej 4 ton wytopu na dobę, zlokalizowanej w Chodzieży                              

przy ul. Noteckiej 33 na działkach nr 1148/3, 1148/4, 1148/5 i 1148/6, zmienioną decyzją Marszałka 

Województwa Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.102.2013 z dnia 25.07.2014 r., uchyloną w części 

decyzją Marszałka Województwa Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.30.2014 z dnia 17.11.2014 r. oraz 

zmienioną decyzją Marszałka Województwa Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.159.2014 z dnia 

10.12.2014 r. – w następującym zakresie: 
 

 

1. Punkt I. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 

I. Przedsiębiorstwu Jenox Akumulatory Sp. z o.o., ul. Notecka 33, 64-800 Chodzież, pozwolenie 

zintegrowane na prowadzenie instalacji do wtórnego wytopu ołowiu i jego stopów o zdolności produkcyjnej 

powyżej 4 ton wytopu na dobę zlokalizowanej na terenie Zakładu w Chodzieży przy ul. Noteckiej 33                          

na warunkach określonych w niniejszej decyzji. 

 

2. Drugi akapit punktu II.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 
 

Przedsiębiorstwo Jenox Akumulatory Sp. z o.o. zlokalizowane jest w Chodzieży przy ul. Noteckiej 33. Teren 

przedsiębiorstwa stanowi nieruchomość wpisana do ewidencji gruntów miasta Chodzież jako działki                             

nr 1148/3, 1148/4, 1148/5 1148/6, 1147/5, 1147/6, 1201/14 i 1201/15. Instalacja do wtórnego wytopu ołowiu 

i jego stopów zlokalizowana jest na działce nr 1148/3, 1148/4 i 1148/5 
 

3. W punkcie II.1 ww. decyzji - Opis etapów produkcji akumulatorów - Wytwarzanie kratek otrzymuje 

brzmienie: 

 

Wytwarzanie kratek 

Kratki stanowią nośniki past, tj. mas czynnych (aktywnych) i odprowadzają prąd. Kratki wytwarzane                          

są ze stopów ołowiu, które topione są i odlewane grawitacyjne w formach odlewniczych zainstalowanych                      

na automatach odlewniczych.  
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4. W punkcie II.1 ww. decyzji - Opis etapów produkcji akumulatorów - Formacja i elektryczne 

uruchomienie akumulatora otrzymuje brzmienie: 
 

Formacja i elektryczne uruchomienie akumulatora  
 

Akumulatory suche napełniane są elektrolitem automatycznie. Elektrolit stanowi wodny roztwór kwasu 

siarkowego (H2SO4) o gęstości 1,245 lub 1,255 g/cm
3
. 

Po napełnieniu akumulatory poddawane są procesowi formacji. W zakładzie prowadzone są trzy rodzaje 

formacji: 

1. Formacja wannowa. Po napełnieniu elektrolitem, akumulatory transportowane są do wanien                         

za pomocą transportera, następnie łączone są szeregowo w obwód, który podłączony zostaje                        

do prostownika. Gdy wanny załadowane są akumulatorami następuje wypełnienie wodą, która krąży                  

w obiegu zamkniętym. Temperatura wejściowa wody wynosi 20 – 25ºC.  

2. Formacja z recyrkulacją elektrolitu. Formacja z recyrkulacją elektrolitu prowadzona jest w module 

formacyjnym przeznaczonym dla 180 akumulatorów. Moduł posiada 2 równoległe przenośniki                     

do transportu akumulatorów. Akumulatory suche, ulokowane w module, łączone szeregowo w obwód, 

podłączane są do prostownika, następnie są nakładane na adaptery do recyrkulacji elektrolitu na każdy 

otwór wlewowy akumulatora. Gdy moduł jest załadowany akumulatorami rozpoczyna się proces 

automatycznego napełniania elektrolitem, który ciągle cyrkuluje.  

3. Formacja na regałach. Po napełnieniu elektrolitem akumulatory połączone są szeregowo w obwód, 

następnie są transportowane na paletach ustawianych na regałach i podłączane do prostownika.                      

Po formacji, zarówno wannowej, regałowej jak i z recyrkulacją elektrolitu, wyłączone z obwodów 

akumulatory pozostawia się na minimum dwie godziny w celu odgazowania oraz ustabilizowania 

napięcia spoczynkowego. Następnie automatycznie koryguje się poziom elektrolitu i montuje korki 

zamykające ogniwa. W dalszej kolejności akumulatory są myte i poddawane tzw. testowi HRD,                   

w czasie którego sprawdzone zostaje napięcie spoczynkowe oraz obciąża się akumulatory prądem                

o wysokim natężeniu w celu eliminacji akumulatorów z ewentualnymi wadami. Sprawdzone 

akumulatory, po zaetykietowaniu i nałożeniu osłon na bieguny, są układane na paletach                                      

i przekazywane do magazynu akumulatorów gotowych. 
   

5. Tabela w punkcie II.1. ww. decyzji – Urządzenia odlewni do wtórnego wytopu ołowiu otrzymuje 

brzmienie: 

Urządzenia odlewni do wtórnego wytopu ołowiu 
 

Lp. Nazwa maszyny/urządzenia Ilość 

[szt.] 

 

(szt.) 

1. odlewarka listewek spawalniczych 1 

2. odlewarka detali AGC-16 1 

3. odlewarka kratki Wirtz 2 

4. odlewarka kratki Wirtz – 1 szt. oraz odlewarka kratki Cosmec – 2 szt. (2 wspólne 

palniki gazowe odlewarki nr 6, 7 i 8 o mocy łącznej 96 kW) 3 

5. odlewarka kratki Wirtz (palnik gazowy odlewarki nr 5 o mocy 50 kW) 1 

6. odlewarka kratki Cosmec (palnik gazowy odlewarki nr 3 i 4 o mocy 50 kW) 2 

7. odlewarka kratki Concast (2 palniki gazowe odlewarki o mocy 96 kW) 

 

1 

8. odlewarka Cos-Farmer 1 

9. odlewarka Cos-Cosmec (palnik gazowy o mocy 50 kW) 1 

10. odlewarka Cos-Sovema (palnik gazowy odlewarki o mocy 80 kW) 1 

11. odlewarka cylinderków młyna T-8 1 

12. odlewarka cylinderków młyna T-30 (palnik gazowy odlewarki o mocy 130 kW) 1 

6. Punkt IIIa. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 

IIIa. Wymagania zapewniające ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych, w tym środki mające na 

celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wód gruntowych oraz sposób ich 

systematycznego nadzorowania. 

a. Magazynowanie odpadów w sposób uniemożliwiający przedostanie się substancji w nich zawartych 

do środowiska gruntowo-wodnego, zgodnie z warunkami określonymi w punkcie V.3.3 decyzji. 
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b. Zastosowanie zamkniętego obiegu wody chłodzącej formy odlewarek. 

c. Eksploatacja wszystkich urządzeń i instalacji zgodnie z przeznaczeniem i dokumentacją techniczną. 

d. Usuwanie wszelkiego rodzaju wycieków i nieszczelności zbiorników na bieżąco. 

e. Utrzymywanie zajmowanego terenu w czystości i porządku. 

f. Podczyszczanie wytwarzanych ścieków przemysłowych w zakładowej oczyszczalni ścieków. 

g. Zorganizowane odprowadzanie ścieków przemysłowych poprzez szczelny system kanalizacji 

zakładowej do urządzeń kanalizacyjnych innego podmiotu. 
Jako sposób prowadzenia systematycznego nadzoru zastosowanych środków mających na celu ochronę 

gleby, ziemi i wód gruntowych określa się: 

 stały dozór techniczny nad sprawnością instalacji i urządzeń eksploatowanych na terenie Zakładu, 

 stały dozór nad szczelnością posadzek wewnątrz hal produkcyjnych. 

 

7. Punkt V.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 
 

V.1.Wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza 

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1, ust. 2 i ust. 2a, art. 220 ust.1 i art. 224 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.                  

Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.), oraz rozporządzenie Ministra 

Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu 

(Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87) 
 

V.1.1. Charakterystyka źródeł emisji i miejsc wprowadzania gazów i pyłów do powietrza 
 

1. Topienie ołowiu na potrzeby odlewania cylinderków 

a. Odlewarka cylinderków młyna T-30 

Topienie ołowiu na potrzeby odlewania cylinderków odbywa się w tyglu odlewarki. Cylinderki odlewane                         

są z czystego ołowiu (99,99 % Pb) i wykorzystywane do produkcji proszku w młynie T-30. Ołów topiony 

jest pod wpływem wysokiej temperatury, uzyskiwanej w wyniku spalania gazu ziemnego 

wysokometanowego (E) w palniku o mocy ok. 130 kW. 

Podczas prowadzenia procesu następuje emisja oparów i pyłów ołowiu oraz produktów spalania gazu 

ziemnego. Pyły i opary ołowiu odprowadzane są do powietrza emitorem E – 7, natomiast spaliny emitorem 

E – 30/2.  

b. Odlewarka cylinderków młyna T-8 

Topienie ołowiu na potrzeby odlewania cylinderków odbywa się w tyglu odlewarki. Cylinderki odlewane                               

są z czystego ołowiu (99,99 % Pb) i wykorzystywane do produkcji proszku w młynie T-8. Źródłem ciepła 

wykorzystywanego do topienia ołowiu jest energia elektryczna. 

W czasie prowadzenia procesu powstają opary i pyły ołowiu, które odprowadzane są do powietrza emitorem 

E – 2, przed którym zainstalowany jest filtr workowy pulsacyjny o skuteczności odpylania 98,0%.                         

Na filtrze następuje wydzielenie części pyłów z gazów odlotowych z odlewarki.  

Emitorem E – 2 odprowadzane są również pyły ołowiu powstającymi podczas odbierania zapastowanych, 

wysuszonych płyt z tunelu suszarniczego nr 1. 

 

2. Mielenie cylinderków 

a. Młyn proszku T-30 

W młynie proszku następuje mechaniczne rozkruszanie cylinderków. W czasie obracania się bębna młyna 

cząstki ołowiu są ścierane z powierzchni cylinderków i utleniane (powietrze doprowadzane jest                      

z zewnątrz). Pyły ołowiu powstające w czasie rozkruszania cylinderków odprowadzane są do powietrza 

emitorem E – 29 po uprzedniej redukcji w filtrze absolutnym o skuteczności odpylania 99,9 %.  

Młyn podlega chłodzeniu poprzez doprowadzanie do jego bębna wody w postaci mgły. Powstająca para 

wodna odprowadzana jest razem z pyłami ołowiu emitorem E – 29. 

b. Młyn proszku T-8 

W młynie proszku następuje mechaniczne rozkruszanie cylinderków. W czasie obracania się bębna młyna 

cząstki ołowiu są ścierane z powierzchni cylinderków i utleniane (powietrze doprowadzane jest                      

z zewnątrz). Pyły ołowiu powstające w czasie rozkruszania cylinderków odprowadzane są do powietrza 

emitorem E – 28 po uprzedniej redukcji w dwustopniowym układzie odpylania składającym się z filtra 

workowego pulsacyjnego i filtra absolutnego. Skuteczność filtra workowego wynosi 98 %, natomiast filtra 

absolutnego 99,9 %.  

Młyn podlega chłodzeniu płaszczem wodnym, para wodna powstająca w czasie mielenia odprowadzana jest 

do powietrza odrębnym emitorem. 
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3. Topienie stopów ołowiu i odlewanie kratek 

a. Odlewarki kratki nr 1 – 8 

Surowcem wykorzystywanym do produkcji kratek są stopy ołowiu topione w tyglach odlewarek,                                  

w temperaturze ok. 4800ºC.  

Źródłem ciepła dla uzyskania wysokich temperatur podczas pracy odlewarek nr 1 i 2 jest energia elektryczna 

(uwalniane są opary i pyły ołowiu).  

Tygle odlewarek nr 3 – 8 podgrzewane są ciepłem uzyskiwanym w wyniku spalania gazu ziemnego typu E 

w palnikach pieców. Wspólny piec, z palnikiem o mocy 50 kW, posiadają odlewarki nr 3 i 4, odlewarka nr 5 

posiada własny piec z palnikiem o mocy 50 kW, natomiast odlewarki nr 6, 7 i 8 posiadają wspólny piec                           

z dwoma palnikami o łącznej mocy 96 kW. 

Produkty spalania gazu wraz z oparami i pyłami ołowiu emitowanymi z odlewarek 1 – 8 odprowadzane                

są do powietrza emitorem E-7 po uprzedniej redukcji w filtrze absolutnym o skuteczności odpylania 95%. 

b. Odlewarka kratek Concast  

Surowcem wykorzystywanym do produkcji kratek są stopy ołowiu topione pod wpływem ciepła 

uzyskiwanego w wyniku spalania gazu ziemnego E. Urządzenie wyposażone jest w dwa palniki, każdy                     

o mocy 96 kW. Produkty spalania gazu odprowadzane są do powietrza emitorem E – 39 natomiast opary                    

i pyły ołowiu emitorem E – 6/2.  

 

4. Topienie stopów ołowiu i odlewanie detali do akumulatorów 

Surowcem do produkcji detali są stopy ołowiu, z których otrzymywane są m.in. wyjściówki, mostki, bolce, 

itp. Topienie stopów ołowiu i odlewanie detali odbywa się w odlewarce usytuowanej w hali montażu 

akumulatorów. 

Stopy topione są w temperaturze ok. 4800ºC. Odlewarka zasilana jest energią elektryczną, w związku               

z tym podczas prowadzenia procesu następuje emisja jedynie oparów i pyłów ołowiu. Powstające związki 

odprowadzane są do powietrza emitorem E – 6/1. Część pyłów jest zatrzymywana  

w dwustopniowym układzie odpylania składającym się z filtra workowego pulsacyjnego oraz filtra 

absolutnego. 

Do emitora E – 6/1 podłączone są również: odlewarka Cos-Sovema, odlewarka Cos-Farmer, odlewarka 

Cos-Cosmec oraz stanowiska manipulowania płytami na liniach montażowych nr 1, 2, 3, 5, i 6. 

Spaliny powstające w wyniku spalania gazu ziemnego typu E na potrzeby topienia i odlewania ołowiu przez 

odlewarkę Cos-Cosmec odprowadzane są do powietrza emitorem E – 21 natomiast spaliny powstające                         

w wyniku spalania gazu ziemnego typu E na potrzeby topienia i odlewania ołowiu przez odlewarkę                       

Cos-Sovema odprowadzane są do powietrza emitorem E – 22. Źródłem ciepła wykorzystywanego                              

do topienia ołowiu w odlewarce Cos-Farmer jest energia elektryczna. 

 

5. Topienie stopów ołowiu i odlewanie listewek spawalniczych 

Surowcem do produkcji listewek są stopy ołowiu. Listewki wykorzystywane są podczas montażu 

akumulatorów – jako spoiwo w procesach spawania biegunów oraz łączenia zestawów płyt. 

Topienie stopów ołowiu i odlewanie listewek odbywa się w odlewarce listewek spawalniczych usytuowanej 

w hali montażu akumulatorów. Temperatura topienia wynosi ok. 4800ºC. Ołów podgrzewany jest                                          

za pośrednictwem energii elektrycznej, jedynie kolektor podający surowiec do garnka wlewowego odlewarki 

podgrzewany jest ciepłem uzyskiwanym w wyniku spalania gazu ziemnego E w palniku o mocy 15 kW.  

Opary i pyły ołowiu powstające w czasie wytwarzania listewek odprowadzane są do powietrza emitorem                                          

E – 6/1. 

 

6. Montaż akumulatorów 

Montaż akumulatorów odbywa się na pięciu liniach montażowych, które znajdują się w hali montażu 

akumulatorów.  

Na operacje prowadzone na liniach montażu składają się:  

 umieszczanie zestawów w blokach, 

 łączenie w szereg (łączenie chorągiewek płyt jednego biegunowości), 

 zgrzewanie grodzi, 

 klejenie (stabilizacja zestawów płyt w blokach akumulatora), 

 zamknięcie monowieczka, 

 spawanie/ lutowanie ołowianych biegunów akumulatora, 

 testowanie szczelności, 

 znakowanie. 
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Operacje obejmujące montaż oraz emitory, którymi odprowadzane są substancje powstające w czasie 

wykonywania poszczególnych operacji.  

 

LINIA MONTAŻU 

nr 2 nr 3 nr 4 nr 5 nr 6 

Ręczne łączenie 

chorągiewek płyt 

w zestawach płyt 

umieszczonych 

w blokach 

akumulatora 

– 2 stanowiska 

emitor E – 6/2 

Automatyczne 

łączenie 

chorągiewek płyt 

(odlewarka 

Cos-Farmer) 

emitor E-6/1 

emitor E – 22 

Ręczne łączenie 

chorągiewek płyt 

w zestawach płyt 

umieszczonych 

w blokach 

akumulatora 

– 2 stanowiska 

emitor E – 6/2 

Automatyczne 

łączenie 

chorągiewek płyt 

(odlewarka 

Cos-Cosmec) 

emitor E-6/1 

emitor E – 21 

Automatyczne 

łączenie 

chorągiewek płyt 

(odlewarka 

Cos-Sovema) 

emitor E-6/1 

emitor E – 22 

Zgrzewanie grodzi1) 

Umieszczanie 

zestawów płyt 

w blokach 

akumulatora 

emitor E – 6/1 

Zgrzewanie grodzi1) 

Umieszczanie 

zestawów płyt 

w blokach 

akumulatora 

emitor E – 6/1 

Umieszczanie 

zestawów płyt 

w blokach 

akumulatora 

emitor E – 6/1 

Klejenie 

emitor E – 6/2 
Zgrzewanie grodzi1) Zgrzewanie grodzi1) Zgrzewanie grodzi1) Zgrzewanie grodzi1) 

Zgrzewanie 

monowieczka 

z blokiem 

emitor E – 6/2 

Zgrzewanie 

monowieczka 

z blokiem1) 

Klejenie1) Klejenie1) Klejenie 

emitor E – 6/2 

Ręczne spawanie/ 

lutowanie 

biegunów 

– 1 stanowisko 

emitor E – 6/2 

Automatyczne 

spawanie/ lutowanie 

biegunów 

– 1 spawarka 

biegunów 

emitor E – 6/2 

Zgrzewanie 

monowieczka 

z blokiem 

emitor E – 6/2 

Zgrzewanie 

monowieczka 

z blokiem1) 

Zgrzewanie 

monowieczka 

z blokiem1) 

Testowanie 

szczelności1) 
Testowanie 

szczelności1) 

Automatyczne 

spawanie/ lutowanie 

biegunów 

– 1 spawarka 

biegunów 

emitor E – 6/2 

Ręczne spawanie/ 

lutowanie 

biegunów 

akumulatora 

– 1 stanowisko 

emitor E – 6/2 

Ręczne spawanie/ 

lutowanie 

biegunów 

– 1 stanowisko1) 

Znakowanie1) Znakowanie1) 

Ręczne spawanie/ 

lutowanie 

biegunów 

akumulatora 

– 1 stanowisko1) 

Testowanie 

szczelności1) 

Automatyczne 

spawanie/ lutowanie 

biegunów 

– 1 spawarka 

biegunów 

emitor E – 6/2 

- - 
Testowanie 

szczelności1) Znakowanie1) Testowanie 

szczelności1) 

- - Znakowanie1) - Znakowanie1) 

 

1)
 brak emisji zorganizowanej  

 

V.1.2. Charakterystyka miejsc emisji, emitory oraz warunki ich pracy 

Lp. Źródło emisji 

Oznaczenie 

emitora 

(miejsce 

emisji) 

Rodzaj 

emitora 

Charakterystyka miejsc emisji 
Czas 

emisji 

[h/rok] 

Urządzenia 

ograniczające 

emisję 

Wysokość 

[m] 

Średnica 

[m] 

Temperatura 

gazów 

[K] 

Prędkość 

gazów 

[m/s] 

1. 

Ręczne odbieranie płyt                 

z tunelu suszarniczego – 

linia pastowania nr 1 

E – 2 
Pionowy 

zadaszony 
8,0 0,55 293 0,0 2400 

Filtr workowy 

pulsacyjny 

(skuteczność           

98,0 %)  2. 

Topienie ołowiu i 

odlewanie cylinderków 

(odlewarka cylinderków 

młyna T-8) 
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3. 

Topienie stopów ołowiu                  

i odlewanie chorągiewek 

(odlewarka Cos-Farmer) 

E – 6/1 
Pionowy 

otwarty 
10,5 0,60 293 10,96 8050 

Dwustopniowy 

układ 

odpylania  

- filtr workowy 

pulsacyjny 

(skuteczność             

98,0 %)  

- filtr 

absolutny 

(skuteczność          

95,0 %) 

4. 

Topienie stopów ołowiu                   

i odlewanie chorągiewek 

(odlewarka Cos-Sovema) 

5. 

Topienie stopów ołowiu               

i odlewanie chorągiewek 

(odlewarka Cos-Cosmec) 

6. 

Topienie stopów ołowiu              

i odlewanie detali     

(odlewarka detali) 

7. 

Topienie stopów ołowiu                

i odlewanie listewek 

spawalniczych (odlewarka 

listewek) 

8. 

Manipulowanie płytami 

akumulatorowymi                      

(linia montażu nr 3, 5 i 6) 

9. 
Łączenie płyt w zestawy 

(linia montażu nr 2 i 4) 

E – 6/2 
Pionowy 

otwarty 
10,5 0,60 293 13,48 8050 

urządzenie 

filtrujące 

(skuteczność 

98%) 

10. 
Klejenie                                           

(linia montażu nr 2 i 6) 

11. 

Zgrzewanie monowieczka                              

z blokiem                                             

(linia montażu nr 2)  

12. 

Lutowanie/ spawanie 

automatyczne biegunów 

akumulatora (linia montażu 

nr 3, 4 i 6) 

13. 

Lutowanie/ spawanie ręczne 

biegunów akumulatora 

(linia montażu nr 2 i 5) 

14. 

Topienie stopów ołowiu                         

i odlewanie kratek 

(odlewarka Concast) 

15. 
Czyszczenie dolotów 

odlewarki Concast 

16. 
Magazynowanie zgarów                 

z odlewarki Concast 

17. 

Topienie stopów ołowiu               

i odlewanie kratek 

(odlewarki nr 1 ÷ 8) 

E – 7 
Pionowy 

otwarty 
11,0 0,60 293 19,65 

4130 

Filtr absolutny 

(skuteczność          

95,0 %) 

18. 

Spalanie gazu ziemnego 

typu E na potrzeby 

odlewania kratek 

(odlewarki nr 3 ÷ 8) 

4130 

19. 

Topienie ołowiu i 

odlewanie cylinderków 

(odlewarka cylinderków 

młyna T-30) 

3460 

20. 

Spalanie gazu ziemnego 

typu E na potrzeby 

odlewania mostków 

(odlewarka Cos-Cosmec) 

E – 21 
Pionowy 

zadaszony 
6,5 0,12 453 0,0 8050 - 

21. 

Spalanie gazu ziemnego 

typu E na potrzeby 

odlewania mostków 

(odlewarka Cos-Sovema) 

E – 22 
Pionowy 

zadaszony 
6,5 0,12 453 0,0 200 - 

22. 
Mielenie cylinderków 

(młyn proszku T-8) 
E – 28 

Pionowy 

zadaszony 
8,2 0,09 x 0,13 293 0,0 7880 

Dwustopniowy 

układ 

odpylania:                

- filtr workowy 

pulsacyjny 

(skuteczność           

98,0 %)  

- filtr 

absolutny 

(skuteczność            

99,9 %) 
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23. 

Mielenie cylinderków 

(młyn proszku T-30) E – 29 
Pionowy 

zadaszony 
10,4 0,28 x 0,40 293 0,0 3460 

Filtr absolutny      

(skuteczność           

99,9 %) 

24. 

Spalanie gazu ziemnego E 

na potrzeby odlewania 

cylinderków (odlewarka 

cylinderków młyna T-30) 

E – 30/2 
Pionowy 

zadaszony 
10,5 0,20 453 0,0 8050 - 

25. 

Spalanie gazu ziemnego 

typu E na potrzeby topienia 

i odlewania kratek 

(odlewarka Concast) 

E – 39 
Pionowy 

zadaszony 
6,2 0,20 453 0,0 4090 - 

 

 

 

V.1.2. Rodzaje i ilości gazów i pyłów dopuszczonych do wprowadzania do powietrza 
 

 

Kod emitora Emitowana substancja 
Dopuszczalne wielkości 

emisji kg/h
*
 

E – 2 

pył ogółem w tym: 0,0021 

pył zawieszony PM10 0,0021 

ołów w pyle PM10 0,0021 

E – 6/1  

pył ogółem w tym: 0,0001 

pył zawieszony PM10 0,0001 

ołów w pyle PM10 0,0001 

E – 6/2 

pył ogółem w tym: 0,0377 

pył zawieszony PM10 0,0377 

ołów w pyle PM10 0,0003 

węglowodory alifatyczne 0,0176 

dwutlenek azotu 0,0700 

dwutlenek siarki 0,2050 

tlenek węgla 0,6400 

E – 7 

pył ogółem w tym 0,0195 

pył zawieszony PM10 0,0195 

ołów w pyle PM10 0,0005 

dwutlenek azotu 0,0384 

dwutlenek siarki 0,0024 

tlenek węgla 0,0108 

E – 21 

pył ogółem w tym: 0,00009 

         pył zawieszony PM10 0,00009 

dwutlenek azotu 0,0077 

dwutlenek siarki 0,0005 

tlenek węgla 0,0022 

E – 22  

pył ogółem w tym: 0,0001 

         pył zawieszony PM10 0,0001 

dwutlenek azotu 0,0115 

dwutlenek siarki 0,0007 

tlenek węgla 0,0032 

E – 28 

pył ogółem w tym: 0,000002 

pył zawieszony PM10 0,000002 

ołów w pyle PM10 0,000002 

E – 29 

pył ogółem w tym: 0,0002 

pył zawieszony PM10 0,0002 

ołów w pyle PM10 0,0002 
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E – 30/2 

pył ogółem w tym: 0,0002 

         pył zawieszony PM10 0,0002 

dwutlenek azotu 0,0192 

dwutlenek siarki 0,0012 

tlenek węgla 0,0054 

E – 39 

pył ogółem w tym: 0,0003 

         pył zawieszony PM10 0,0003 

dwutlenek azotu 0,0256 

dwutlenek siarki 0,0016 

tlenek węgla 0,0072 
* emisja substancji z pojedynczego emitora 
 

V.1.3. Dopuszczalne wielkości emisji rocznej z instalacji objętej pozwoleniem zintegrowanym 
 

Lp. Rodzaj substancji 

Dopuszczalna 

emisja roczna 

Mg/rok 

1. 

pył ogółem w tym: 

pył zawieszony PM10 

pył zawieszony PM2,5 

ołów w pyle PM10 

0,390 

0,390 

0,386 

0,011 

2. węglowodory alifatyczne 0,140 

3. dwutlenek azotu 0,952 

4. dwutlenek siarki 1,675 

5. tlenek węgla 5,261 
 

V.1.4. Usytuowanie stanowisk do pomiarów wielkości emisji z emitorów 

Stanowiska pomiarowe na emitorach E-2, E-6/1, E-6/2, E-7, E-21, E-22, E-28, E-29, E-30/2, E-39, 

usytuowane są zgodnie z normą PN-Z-04030-7 dotyczącą lokalizacji przekrojów i punktów pomiarowych. 
 

8. Punkt V.2.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 
 

V.2.2. Odprowadzanie ścieków przemysłowych 
 

Ścieki przemysłowe powstające w związku z funkcjonowaniem instalacji (mieszanina ścieków przemysłowych 

z utrzymania czystości hali odlewarek i hali montażu) łącznie ze ściekami przemysłowymi pochodzącymi                     

z pozostałych instalacji na terenie Zakładu (z mycia akumulatorów i posadzek w halach koperciarek, formacji                       

i pastowni) odprowadzane są do zakładowej oczyszczalni  ścieków, gdzie następuje ich neutralizacja                             

i wytrącanie ołowiu. Po oczyszczeniu ww. ścieki przemysłowe po zmieszaniu ze ściekami bytowymi                                    

są wprowadzane do zewnętrznych urządzeń kanalizacyjnych należących do  Miejskich Wodociągów                                   

i Kanalizacji Sp. z o. o., z siedzibą przy ul. Kochanowskiego 29, 64-800 Chodzież. 
 

a. Ilość ścieków przemysłowych z instalacji wymagającej pozwolenia zintegrowanego: 

 

Qroczne = 240 m
3
/rok 

 
b. Skład ścieków przemysłowych z instalacji wymagającej pozwolenia zintegrowanego: 

 

Lp. Wskaźnik Wartość Jednostka 

1. Ołów 1 mg Pb/dm
3
 

2. Arsen 0,5 mg As/dm
3
 

3. Bar 5 mg Ba/dm
3
 

4. Bor 10 mg B/dm
3
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5. Chrom ogólny 1 mg Cr/dm
3
 

6. Cynk 5 mg Zn/dm
3
 

7. Miedź 1 mg Cu/dm
3
 

8. Nikiel 1 mg Ni/dm
3
 

9. Tal 1 mg Tl/dm
3
 

10. Antymon 1 mg Sb/dm
3
 

11. Fluorki 20 mg F/dm
3
 

12. Kadm 
0,4 średnia dobowa 

0,2 średnia miesięczna 
mg Cd/dm

3
 

13. Cyna 2 mg Sn/dm
3
 

14. Selen 1 mg Se/dm
3
 

15. 
Węglowodory 

ropopochodne 
15 mg /dm

3
 

 

 

 

 

 

9.  Punkt V.3.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 

 

V.3.1. Rodzaje i ilości odpadów dopuszczonych do wytworzenia podczas normalnej pracy instalacji, 

ich podstawowy skład chemiczny i właściwości 

 

Lp. Kod 

odpadu 
Rodzaj odpadu 

Ilość                   

w Mg/rok 

Podstawowy skład chemiczny  

i właściwości 

Odpady niebezpieczne 

1. 10 04 02* 
Zgary z produkcji pierwotnej                         

i wtórnej 
500,0 

Odpady w postaci zbrylonych lub 

drobnoziarnistych pozostałości ołowiu 

z procesu topienia w tyglach odlewarek, 

zbierane z powierzchni ciekłego metalu. 

Właściwości: HP 4 – drażniące, HP 14                        

– ekotoksyczne. 

2. 10 04 04* Pyły z gazów odlotowych 200,0 

Odpady w postaci pyłów ołowiu wydzielone 

z gazów odlotowych w urządzeniach 

ochrony powietrza. 

Właściwości: HP 4 – drażniące, HP 14                     

– ekotoksyczne. 

3. 10 04 05* Inne cząstki i pyły 800,0 

Odpady w postaci szlamu ołowiu, 

powstające w wyniku płukania posadzek 

i urządzeń, jak również wadliwie wykonana 

płyta odpadowa (kratka pokryta pastą). 

Właściwości: HP 4 – drażniące, HP 14                     

– ekotoksyczne. 

4. 15 02 02* 

Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym 

filtry olejowe nieujęte w innych 

grupach), tkaniny do wycierania (np. 

szmaty, ścierki) i ubrania ochronne 

zanieczyszczone substancjami 

niebezpiecznymi (np. PCB) 

10,0 

Odpady w postaci filtrów tkanin 

i pozostałości tkanin (czyściwa) 

wykonanych z naturalnych surowców 

włókienniczych bądź surowców 

chemicznych, zabrudzone substancjami 

niebezpiecznymi, np. smarami, olejami, 

rozpuszczalnikami, pyłem ołowiu. 

Właściwości: HP 4 – drażniące, HP 14                            

– ekotoksyczne. 
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Odpady inne niż niebezpieczne 

1. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 40,0 

To pozbawione wartości użytkowej 

obudowy oraz wieczka akumulatorów 

uszkodzone w trakcie montażu 

akumulatorów. Odpady wykonane 

z materiału kwasoodpornego, najczęściej 

polipropylenu. 

Właściwości: nie posiadają właściwości 

niebezpiecznych. 

 

10. Punkt V.3.3. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 

 

V.3.3. Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadów oraz dalszy sposób 

gospodarowania nimi 

 

Lp. 
Kod 

odpadu 
Rodzaj odpadu 

Miejsca i sposób magazynowania  

oraz gospodarowania odpadami 

Odpady niebezpieczne 

1. 10 04 02* 
Zgary z produkcji pierwotnej i 

wtórnej 

Odpady magazynowane w szczelnych kontenerach: 

tymczasowo w miejscach powstawania (hala montażu, hala 

odlewarek, hala młyna), docelowo w wiacie magazynowej, 

o stalowej konstrukcji, zadaszonej z utwardzonym podłożem,  

usytuowanej w południowej części zakładu. Odpady 

przekazywane uprawnionym odbiorcom do dalszego 

zagospodarowania. 

2. 10 04 04* Pyły z gazów odlotowych 

Odpady magazynowane w workach umieszczonych 

w szczelnych pojemnikach, w wiacie magazynowej, o stalowej 

konstrukcji, zadaszonej z utwardzonym podłożem, usytuowanej 

w południowej części zakładu. Odpady przekazywane 

uprawnionym odbiorcom do dalszego zagospodarowania. 

3. 10 04 05* 
Inne cząstki i pyły 

 

Odpady magazynowane w pojemniku lub kontenerze, w wiacie 

magazynowej, o stalowej konstrukcji, zadaszonej z 

utwardzonym podłożem, usytuowanej w południowej części 

zakładu. Odpady przekazywane uprawnionym odbiorcom do 

dalszego zagospodarowania. 

4. 15 02 02* 

Sorbenty, materiały filtracyjne 

(w tym filtry olejowe nieujęte w 

innych grupach), tkaniny do 

wycierania (np. szmaty, ścierki) 

i ubrania ochronne 

zanieczyszczone substancjami 

niebezpiecznymi (np. PCB) 

Odpady magazynowane w pojemnikach: tymczasowo 

w miejscach powstawania (hala montażu, hala odlewarek, hala 

młyna), docelowo w wiacie magazynowej, o stalowej 

konstrukcji, zadaszonej z utwardzonym podłożem,  usytuowanej 

w południowej części zakładu. Odpady przekazywane 

uprawnionym odbiorcom do dalszego zagospodarowania. 

Odpady inne niż niebezpieczne 

1. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 

Odpady magazynowane w pojemnikach lub ułożone na palecie                      

i ofoliowane, w wiacie magazynowej, o stalowej konstrukcji, 

zadaszonej z utwardzonym podłożem, usytuowanej w 

południowej części zakładu oraz na powierzchni utwardzonej 

wydzielonej w południowej części zakładu, w okolicy wiaty 

magazynowej na odpady. Odpady przekazywane uprawnionym 

odbiorcom do dalszego zagospodarowania. 
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11.  Punkt V.4.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 

 

V.4.2. Źródła hałasu oraz ich czas pracy 

 

L.p. Symbol Charakterystyka źródła hałasu 
Czas pracy  

Dzień Noc 

1. E2 Komin – wylot zanieczyszczeń z filtra 16 8 

2. E6 Komin – wylot dwudzielny z filtrów 16 8 

3. E7.1 Filtry odpylający 16 8 

4. E7.2 Wylot z filtra odpylającego 16 8 

 

 
 

12.  Punkt VI.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie: 
 

VI.1. Monitoring emisji do powietrza  
 

VI.1.1. Stanowiska pomiarowe: 

 

VI.1.2. Zakres pomiarów: 

Wykonywać pomiary wielkości emisji substancji wprowadzanych do powietrza okresowo raz na dwa lata                     

na emitorach: 

- E-2, E-28, E-29, E-6/1 – pył ogółem, ołów w pyle PM10 

- E-6/2 – pył ogółem, ołów w pyle PM10, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek węgla, węglowodory 

alifatyczne 

- E-7 – pył ogółem, ołów w pyle PM10, dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek węgla, 
 

VI.1.3. Metodyki pomiarów: 

Pomiary należy wykonać zgodnie z poniższymi akredytowanymi metodykami pomiarów 

Nazwa substancji Metodyka referencyjna 

Pył ogółem 
Technika dowolna wzorcowana metodą grawimetryczną opartą                                       

na normie PN-Z-04030-7 

Dwutlenek siarki 
Metoda wykorzystująca absorpcję promieniowania IR lub UV, lub inna metoda 

optyczna z uwzględnieniem normy PN-ISO 7935 

Tlenki azotu w przeliczeniu                      

na dwutlenek azotu 

Metoda chemiluminescencyjna lub absorpcyjna promieniowania IR lub inna 

metoda optyczna z uwzględnieniem normy PN-ISO 10849                                          

lub normy PN-ISO 10396 

Węglowodory alifatyczne dowolna akredytowana metodyka pomiarów 

Ołów w pyle PM10 Metoda oparta na normie PN-EN 14385:2005 

 

 

II. Pozostałe warunki decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.VI-2.6600-18/07 z dnia 24.10.2007 r., 

udzielającej Jenox Akumulatory Sp. z o.o. ul. Notecka 33, 64-800 Chodzież, pozwolenia zintegrowanego              

na prowadzenie instalacji do wtórnego wytopu ołowiu i jego stopów o zdolności produkcyjnej powyżej 4 ton 

wytopu na dobę, zlokalizowanej w Chodzieży przy ul. Noteckiej 33 na działkach nr 148/3, 1148/4, 1148/5,                

i 1148/6, zmienionej decyzją Marszałka Województwa Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.102.2013                      

z dnia 25.07.2014 r., uchylonej w części decyzją Marszałka Województwa Wielkopolskiego znak:                           

DSR-II-1.7222.30.2014 z dnia 17.11.2014 r. oraz zmienionej decyzją Marszałka Województwa 

Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.159.2014 z dnia 10.12.2014 r., pozostają bez zmian. 
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III. Niniejsza decyzja jest integralnie związana z decyzją Wojewody Wielkopolskiego znak:                                

SR.VI-2.6600-18/07 z dnia 24.10.2007 r., udzielającą Jenox Akumulatory Sp. z o.o. ul. Notecka 33, 64-800 

Chodzież, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wtórnego wytopu ołowiu i jego stopów 

o zdolności produkcyjnej powyżej 4 ton wytopu na dobę, zlokalizowanej w Chodzieży                               

przy ul. Noteckiej 33 na działkach nr 148/3, 1148/4, 1148/5,i 1148/6, zmienioną decyzją Marszałka 

Województwa Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.102.2013 z dnia 25.07.2014 r., uchyloną w części 

decyzją Marszałka Województwa Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.30.2014 z dnia 17.11.2014 r. oraz 

zmienioną decyzją Marszałka Województwa Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.159.2014 z dnia 

10.12.2014 r. 

 

 

 

UZASADNIENIE 
 

 Przedsiębiorstwo Jenox Akumulatory Sp. z o.o. ul. Notecka 33, 64-800 Chodzież, reprezentowane 

przez pełnomocnika – Adama Dymka, złożyło do Marszałka Województwa Wielkopolskiego wniosek z dnia  

19.08.2016 r. o zmianę pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wtórnego wytopu ołowiu                                    

i jego stopów o zdolności produkcyjnej powyżej 4 ton wytopu na dobę, zlokalizowanej w Chodzieży przy                    

ul. Noteckiej 33. 

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Prawo ochrony środowiska w związku z § 2 ust. 1 pkt 14 

rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco 

oddziaływać na środowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 71) oraz mając na uwadze art. 60 ustawy    

z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale 

społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (tekst jednolity:         

Dz. U. z 2016 r., poz. 353 ze zm.), organem właściwym do wydania niniejszej decyzji jest Marszałek 

Województwa Wielkopolskiego. 

Wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji został złożony wskutek 

rozbudowy i przebudowy części zakładu. Wnioskodawca wystąpił o zmianę ww. pozwolenia w zakresie: 

rodzaju i ilości urządzeń do wtórnego wytopu ołowiu, opisu instalacji i charakterystyki stosowanej 

technologii, wprowadzania gazów lub pyłów do powietrza, gospodarki odpadami, gospodarki                                  

wodno - ściekowej oraz emisji hałasu do środowiska.  

Zmiana decyzji udzielającej przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego nie wiąże się z istotną 

zmianą sposobu funkcjonowania instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony 

środowiska, w związku z czym nie była wymagana opłata rejestracyjna. Nie zostało również 

przeprowadzone postępowanie z udziałem społeczeństwa, na zasadach i w trybie określonych w ustawie                                                       

z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale 

społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko. 

 Podstawą wydania niniejszego pozwolenia jest opracowanie przygotowane w sierpniu 2016 r. przez 

Zakład Usługowy ODUM s.c. 

 Prowadzący instalację przedłożył łącznie z wnioskiem o zmianę pozwolenia dowód uiszczenia 

stosownej opłaty skarbowej. 

 Mając na uwadze obowiązek wynikający z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrony środowiska, 

przekazano Ministrowi Środowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej. 

W dniu 29.09.2016 r. na terenie przedsiębiorstwa Jenox Akumulatory Sp. z o.o. ul. Notecka 33,                         

64-800 Chodzież, pracownicy Departamentu Środowiska Urzędu Marszałkowskiego Województwa 

Wielkopolskiego w Poznaniu, przeprowadzili oględziny przedmiotowej instalacji. W trakcie oględzin 

stwierdzono, iż informacje zawarte we wniosku są zgodne ze stanem faktycznym. 

W toku postępowania wyjaśniającego wezwano Prowadzącego instalację do usunięcia braków 

formalnych wniosku o wydanie przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego oraz do złożenia wyjaśnień 

merytorycznych. Przedmiotowy wniosek został uzupełniony w żądanym zakresie. 

 Przed wydaniem rozstrzygnięcia, tutejszy Organ na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks 

postępowania administracyjnego, pismem znak: DSR-II-1.7222.113.2016 z dnia 13.12.2016 r. zawiadomił 

Strony o zakończeniu postępowania wyjaśniającego w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia 

zintegrowanego oraz poinformował o możliwości wypowiedzenia się co do zebranych dowodów 

i materiałów – w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia. W wyznaczonym terminie Strona nie 

wniosła uwag do przedmiotowego postępowania.  
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Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji substancji do powietrza związana jest  

z rozbudową i przebudową Zakładu. Wprowadzone zmiany polegały na: wymianie młyna T-14 na młyn                              

T-30, likwidacji emitorów E-1, E-2, E-7, E-8, E-9, E-10, E-11, E-12, E-13, E-14, E-15, E-30/1 i E-36, 

likwidacji linii montażu nr 1, wykonaniu nowego emitora, który oznaczono symbolem E-2, wykonaniu 

nowego emitora, który oznaczono symbolem E-7, podłączeniu instalacji wyciągowej pyłów ołowiu                                             

z odlewarki Concast do emitora E- 6/2, odłączeniu zgrzewarek na liniach montażu akumulatorów nr 3, 5 i 6 

od emitora E- 6/2. 

Ww. zmiany nie spowodują przekroczenia dopuszczalnych poziomów substancji w powietrzu oraz 

dopuszczalnych częstości przekroczeń określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 

24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych substancji w powietrzu oraz częstości przekroczeń 

określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości 

odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu. Wobec powyższego należy stwierdzić, iż instalacja 

spełnia wymagania w zakresie ochrony powietrza określone w przepisach prawa. 

Wielkość dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki i czas występowania, określono 

w niniejszym pozwoleniu, zgodnie z wielkościami i parametrami emisji podanymi przez Prowadzącego 

instalację we wniosku o zmianę przedmiotowego pozwolenia oraz uzupełnieniach do wniosku i zgodnie 

z art. 202 ust. 2 i art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony środowiska. 

Zgodnie z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 30 października 2014 r. w sprawie wymagań                       

w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., 

poz. 1542), Prowadzący instalację nie jest zobowiązany do wykonywania pomiarów wielkości emisji                    

do powietrza z instalacji jednakże na podstawie art. 151 ustawy Prawo ochrony środowiska, z uwagi                        

na specyfikację procesu prowadzonego w instalacji, w niniejszej decyzji zobowiązano Prowadzącego 

instalację do wykonywania pomiarów. Częstotliwość wykonywania pomiarów określono zgodnie                              

z wnioskiem Strony. 

Stanowiska pomiarowe na emitorach E-2, E-6/1, E-6/2, E-7, E-21, E-22, E-28, E-29, E-30/2, E-39, 

usytuowane są zgodnie z normą PN-Z-04030-7 dotyczącą lokalizacji przekrojów i punktów pomiarowych. 

 W celu jednoznacznego określenia ilości i składu ścieków przemysłowych powstających w związku 

z funkcjonowaniem instalacji wymagającej pozwolenia zintegrowanego nadano nowe brzmienie punktowi 

V.2.2. dotyczącemu gospodarki wodno-ściekowej. Ścieki przemysłowe powstające w związku                               

z funkcjonowaniem instalacji (mieszanina ścieków przemysłowych z utrzymania czystości hali odlewarek                         

i hali montażu) łącznie ze ściekami przemysłowymi pochodzącymi z pozostałych instalacji na terenie 

Zakładu (z mycia akumulatorów i posadzek w halach koperciarek, formacji i pastowni) odprowadzane są                          

do zakładowej oczyszczalni  ścieków, gdzie następuje ich neutralizacja i wytrącanie ołowiu. Po oczyszczeniu 

ww. ścieki przemysłowe po zmieszaniu ze ściekami bytowymi są wprowadzane urządzeń kanalizacyjnych 

innego podmiotu na podstawie odrębnego pozwolenia wodnoprawnego.  

 W zakresie gospodarki odpadami, nadano nowe brzmienie punktom V.3.1. i V.3.3. Powyższa zmiana 

dotyczy zwiększenia ilości wytwarzanych odpadów o kodach 10 04 05* i 15 02 02*, co jest związane                     

z rozbudową i przebudową zakładu, a także wykreślenia z listy odpadu o kodzie 16 02 13*, nie 

wytwarzanego w związku z eksploatacją instalacji. 

Zgodnie z art. 180 pkt 3 ustawy Prawo ochrony środowiska, eksploatacja instalacji powodująca wytwarzanie 

odpadów wymaga uzyskania pozwolenia. W oparciu o powyższe zweryfikowano listę odpadów 

dopuszczonych do wytwarzania. Niniejszą zmianą pozwolenia zintegrowanego, w części określającej 

warunki wytwarzania i sposoby postępowania z odpadami zostały ujęte wyłącznie odpady wytwarzane                        

w wyniku normalnej eksploatacji instalacji do wtórnego wytopu ołowiu i jego stopów. 

Wytwarzanie pozostałych odpadów nie wymaga uzyskania decyzji na wytwarzanie odpadów, jednakże ich 

wytwórca jest obowiązany postępować z nimi zgodnie z wymaganiami określonymi w przepisach prawa, 

planami gospodarki odpadami oraz zasadami gospodarki odpadami, a także prowadzić ewidencję 

wytwarzanych odpadów. 

W niniejszym pozwoleniu określono: rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania 

z uwzględnieniem ich podstawowego składu chemicznego i właściwości oraz miejsca i sposoby ich 

magazynowania. 

Z przedstawionego wniosku wynika, że sposób postępowania z odpadami będzie zgodny z wymogami 

ochrony środowiska i ustawy o odpadach. Gospodarowanie odpadami należy prowadzić uwzględniając 

hierarchię postępowania z odpadami. Odpady należy magazynować w sposób uniemożliwiający przedostanie 

się substancji zwartych w odpadach do środowiska. Czas magazynowania odpadów nie może przekraczać 

terminów określonych ustawą o odpadach. Należy prowadzić jakościową i ilościową ewidencję odpadów 

zgodnie z przepisami szczegółowymi w tym zakresie. 
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Zmiana przedmiotowej decyzji Wojewody Wielkopolskiego w zakresie emisji hałasu do środowiska 

spowodowana jest modernizacją zakładu, w ramach której część źródeł hałasu została zlikwidowana oraz 

powstały nowe źródła hałasu. Przedstawione oddziaływanie akustyczne źródeł powiązanych z instalacją 

wymagającą uzyskania pozwolenia zintegrowanego nie wykazało przekroczeń dopuszczalnych poziomów 

hałasu w środowisku.  

 Wnioskodawca przedłożył analizę, z której wynika, iż eksploatacja instalacji obejmuje  

wykorzystywanie substancji powodujących ryzyko jednak nie stwierdzono możliwości zanieczyszczenia 

gleby, ziemi lub wód gruntowych ww, substancjami powodującymi ryzyko. Wobec powyższego należy 

stwierdzić, iż wykonanie raportu początkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych 

tymi substancjami nie było wymagane. Z uwagi na konieczność doprecyzowania zapisów dotyczących 

wymagań zapewniających ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych oraz sposobu ich systematycznego 

nadzorowania, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo ochrony środowiska oraz przedłożonym 

wnioskiem nadano nowe brzmienie pkt. IIIa.  przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.     

 Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postępowania administracyjnego, decyzja ostateczna, na mocy 

której strona nabyła prawo, może być w każdym czasie za zgodą strony uchylona lub zmieniona przez organ 

administracji publicznej, który ją wydał, lub przez organ wyższego stopnia, jeżeli przepisy szczególne nie 

sprzeciwiają się uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes społeczny lub słuszny 

interes strony.Za przedmiotową zmianą pozwolenia zintegrowanego przemawia słuszny interes 

Prowadzącego instalację i nie sprzeciwiają się temu przepisy szczególne. 

 Mając powyższe na uwadze, Marszałek Województwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji. 

 

POUCZENIE 
 

Od niniejszej decyzji Stronie przysługuje prawo wniesienia odwołania do Ministra Środowiska,                              

za pośrednictwem Marszałka Województwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni od daty otrzymania decyzji. 
 

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano opłatę skarbową w wysokości 1006,00 zł, na podstawie przepisów ustawy z dnia 16 listopada 

2006 r. o opłacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1827). Opłatę wpłacono na rachunek bankowy: Urząd Miasta 

Poznania, Wydział Finansów, Oddział Pozostałych Dochodów Podatkowych i Niepodatkowych – ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznań,  

PKO Bank Polski S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763. 

 

 

 
Z up. Marszałka Województwa 

 

Mariola Górniak 
Dyrektor Departamentu Środowiska 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Otrzymują: 

1. Jenox Akumulatory sp. z o.o.  

ul. Notecka 33, 64-800 Chodzież  

2. Adam Dymek – pełnomocnik 

ODUM Zakład Usługowy s.c. 

ul. Mostowa 9, 64-800 Chodzież 

3. Wielkopolski Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska  

ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznań 

4. Minister Środowiska  

(na adres e-mail: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl) 

5. Regionalny Dyrektor Gospodarki Wodnej w Poznaniu (kataster wodny) 

Pion Zarządzania Zasobami Wodnymi 

ul. Chlebowa 4/8, 61-003 Poznań 

6. Wydział Opłat i Baz Danych o Środowisku 

7. Aa (x2) 
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