MARSZALEK
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO

DSR-II-1.7222.154.2016 Pozna, dnia 21 kwietnia 2017 r.
za dowodem dore¢czenia

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ustrl 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1 i dst.
iust. 7, art. 211 ust. 1 i ust. 6 pkt 1, pkt 6kt 8, art. 376 pkt 2b, art. 378 ust. 2a pkt 2 ugtawdnia
27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrossodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., p&41.9) oraz art. 104
iart. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kedpks¢powania administracyjnego (tekst jednolity:
Dz.U. z2016r., poz. 23 zezm.), po rozpatrzemmiosku MESKO S.A., ul. Legionow 122,
26-111 Skarysko-Kamienna, Oddziat Kéaik-Bolechowo, Zaktad Produkcyjny w Bolechowie, Bahowo,
ul. Obornicka 1, 62-005 Owska

ORZEKAM

Zmienié¢ decyzg Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.11-14.6600-41/@nia 15.05.2007 r., udzielaj
Fabryce Produkcji Specjalnej Sp. z o.0., Bolechowb, Obornicka 1, 62-005 Owska, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powtamiowej obrobki metali z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych i chemicznych, zmieniprdecyzjami Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiegaalkn
DSR-II-1.7222.44.2013 z dnia 13.09.2013 r., znaBRBAII-1.7222.172.2014 z dnia 11.12.2014 r. orakzna
DSR-I1-2.7222.18.2015 z dnia 17.04.2015 r. — zn@igni oznaczenie Prowagzego instalagj oraz adres
jego siedziby na: MESCO S.A. w Skgsku-Kamiennej Oddziat Kéaik-Bolechowo w Kraniku Zaktad
Produkcyjny Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 @sida — w nagpujacym zakresie:

1. Punkt I. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

I. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji oraz omaczenie prowadacego instalacg

Nazwa instalacji Rodzaj instalacji * | Parametr instalacji Prowadzacy instalacije
Instalacja do powierzchniowej MESKO S.A.
obrdébki metali z wykorzystaniem ul. Legionéw 122
procesow eIektrollt'ycznych I'ub ust. 2 pkt 7 51,11 fn 26-111 Skatysko-Kamienng
chemicznych, gdzie catkowita
pojemnd¢ wanien procesowych NIP: 663-000-20-96
przekracza 30 i REGON: 290539889

* wg zahcznika do rozpormizenia MinistraSrodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie apbl@ instalacji
mogicych powodowé znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elemeptbyvodniczych albasrodowiska jako
caldsci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

2. W punkcie II.1. ww. decyzji:
— wykresla s zdanie w brzmieniu: ,Catkowita ofips¢ wanien procesowych wynosi 76°in
— zdanie: ,Roczna produkcja zaktadu to 65 000 sztyfoiu”

otrzymuje brzmienie: ,Roczna produkcja zaktadu wsirg50 Mg wyrobdow”.

Urzad Marszatkowski Wojewodztwa Wielkopolskiego w Poznaiu, Departament Srodowiska
al. Niepodlegtdci 34, 61 - 714 Pozna tel.: 61 62 66 400, faks: 61 62 66 401



3. Punkt 11.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
[1.2. Charakterystyka technologii i urzadzen

Zaktad Produkcyjny w Bolechowie eksploatuje instpdado obrébki metali (stal, metale kolorowe i ich
stopy), w zakresie produkcji elementéw amunicjbrojenia na potrzeby obroniud paistwa.

Surowce poddawane sakim procesom jak: obrobka plastyczna, obrébkalhaeiczna i cieplna, obrobka
chemiczna w tym galwaniczna.

1. Obrébka chemiczna — prowadzona jest w automataelstosowaniem procesow:
— odtluszczania chemicznego,

- trawienia,

- fosforanowania,

- namydlania.

a. Elementy stalowe, przed obrébklastyczi (ttoczeniem) poddawane sajpierw fosforanowaniu, ktére
ma na celu wytworzenie odpowiedniej warstwy smafdeces odbywa siw automatach chemicznych
do pasywacji stali i aluminium oraz fosforanowarrianamydlaniem stali, gdzie w agu wanien
procesowych zawierggych wymaganedpiele ma miejsce:

- odtluszczanie chemiczne afiel w temp. 92,5°C, roztwér: NaOH - 550 gAlm

Na,CO; — 30,0 g/dmy Na,PO, — 65,0 g/driy mydto — 12,5 g/dr),

trawienia (lapiel w temp. 62,5°C, roztwoér 430, — 145,0 g/dr),

fosforanowania (#piel w temp. 51,5°C, roztwor preparatu Ankofos iiibe),

namydlania (kpiel w temp. 80°C, roztwoér mydta sodowo-potasowed®5,0 g/dm).

Uwalniajgce s¢ opary znad wanien odprowadzaneds atmosfery wyrzutniami stalowymi: emitory E-6

i E-8.

b. Po operacji fosforanowania elementy poddawarnszeniu (na wydziale obrébki plastycznej), pgroz
zarowno elementy stalowe, jak i me@sie, poddawane gsponownie odtluszczaniu w automacie
chemicznym do odtluszczania stali i mgiiu (kapiel w temp. 92,5°C, roztwor: NaOH — 17,5 ghim
Na,CO; — 35,0 g/dmy Na;PO, — 80,0 g/driy mydto — 4,5 g/dr).

Powstate opary odprowadzangede atmosfery wyrzutgistalows: emitor E-8.

Celem odtluszczania jest usercie wytworzonej poprzednio warstwy smarnej i tymmgen
przygotowanie elementéw do obrébki cieplnej,ajgdst wyzarzanie rekrystalizacyjne, przeprowadzane
w celu poprawy struktury metalu.

c. Po wyzarzaniu obrabiane elementy stalowe pokrgergorzelig. W celu jej usuricia z powierzchni
elementow stalowych przeprowadze tsawienie i pasywagj Proces przebiega w automacie, gdziegmaj
miejsce nagpujace operacje:

— odtluszczanie i trawienie w temperaturze i roztwbrapisanych w pkt 1 lit. a,

- pasywacja (§piel w temp. otoczenia, roztwér: Cs© 100,0 g/dry H,SO,— 22,0 g/dr),

- neutralizacja (kpiel w temp. 60°C, roztwor NEO; — 10,0 g/dri).

Usuwanie zgorzeliny z elementow mgsiych przeprowadza ¢iw automacie, gdzie zachagdz
nastpujace operacje:

- trawienie (kpiel w temp. 62,5°C, roztwor 480, — 67,5 g/dm),

- tugowanie (lgpiel w temp. 82,5°C, roztwér NaOH — 100,0 gfiim

Uwalniajgce sé opary odprowadzane slo atmosfery wyrzutniami stalowymi — emitory E-8-B.

2. Charakterystyka ugzizen — obrobka chemiczna:

a. Automat chemiczny do pasywacji stali i aluminiunanfosforanowania z namydlaniem stali sklagazsi
— 13 wanien (6 wanien zakielami, 7 wanien ptuegych) o pojemngci od 2,4 mdo 2,8 m, w tym
5 wanien procesowych oraz 1 stanowiska zatadowsziadowczego; wanny wypasane g
W nastpujace uradzenia instalacyjne: doprowadzenia mediow technatogch, spusty, przelewy,
stabilizatory poziomudpieli, czujniki, regulatory temperatury, nagrzevaic

. Liczba . .. | Pojemnc¢ wanny procesowej
Lp. | Proces technologiczny wanien Sktad chemiczny lgpieli [m]
: KL-73B
1. Fosforanowanie 1 KL-73U. NaNO, 2,80
2. Trawienie 1 HSO, 2,80
3. Trawienie 1 HSO, 2,80
4, Neutralizacja 1 N#LO; 2,60




CrQq
H,SO, 2,40
Suma pojemndci wanien procesowych: 13,40

- ukfadow zasilania: w wadsurows, wode zdemineralizowasn oraz energi elektryczr i cieplrg;
woda ptucaca w uktadzie cyrkulacji kaskadowe] pamizy wannami t.j. woda ptugza 1 wanny
zasila za pomacpompy odrodkowej kolejno poszczegdlne wanny plmz, od czystej do brudnej
— powstagcy odpad ciekly (wody poptuczne) przepompowywanyst jedo instalacji
fizyko-chemicznego unieszkodliwiania odpadow SpORRESSEKO”,

- instalacji rurowych: wody zimnej surowej, wody zdeeralizowanej, spronego powietrza,
czynnika grzejnego, dpieli do odttuszczania, apieli do pasywacji mosdzu, wody do ptukania
wraz z 2 pompami obiegowymi.

Urzagdzenia wannowe do procesOow goych posiadaj izolacg cieplry stanowica ostore

termoizolacyja. Do eliminacji oparéw #pieli stuza okotowannowe ssawy wentylacyjne (1 i 2-stronne

ssawki szczelinowe wykonane z materialu chemoodymmn skierowane kotnierzami w  dot,
zainstalowane na obrza#ch odpowiednich wanien) oraz skruber, gdzie opalggap skropleniu.

Skropliny zawracanegsdo tych samych wanien. Zatadunek koszy z obralbiargetalami do kaset

automatu odbywa i recznie. Sterowanie pracautomatu przebiega w cyklu automatycznym

(alternatywnie cyklgczny). Dziatanie automatu polega na obrobce wsat®wannowych stanowiskach

roboczych. Obrabiane detale wsénikach tadunku przenoszone gprzy pomocy weignikbw przez

kolejne stanowiska technologiczne zgodnie z odpdmia harmonogramem pracy automatu. ¥goiki
poruszaj sie po torach jezdnych, umocowanych wzdlinii wanien na stalowych stupach, a ptaszczyzna
torow znajduje si ponad obrzeami wanien. Automat ten jest w obudowie tunelowsj, wysokdci

ok. 2 metrow przeszklonej i wypasmej we wiasny systembwietleniowy.

5. Pasywacja 1

b. Automat do odttuszczania madizu i stali oraz trawienia masizu sktada siz:
- 12 wanien (4 wanny zakielami chemicznymi, 8 wanien ptugzch) o pojemnéci od 2,4 mido
2,8 nt, w tym 2 wanien procesowych oraz 2 stanowisk zaiao-roztadowczych,

. Liczba . o Pojemndé¢ wanny procesowej
Lp. Proces technologiczny wanien Sktad chemiczny lgpieli ]
1. Trawienie 1 HSO, 2,60
2. | Lugowanie 1 NaOH 2,80
Suma pojemndci wanien procesowych: 5,40

— pozostate wypognie techniczno-instalacyjne jest identyczne jaky mutomacie chemicznym do
pasywacji stali i aluminium oraz fosforanowaniaamydlaniem stali.

Obrédbka galwaniczna:

Odbywa s w wydzielonej czsci hali produkcyjnej — galwanizerni. Celem tej obkdjest wytwarzanie
warstw (powtok) ochronnych (antykorozyjnych) na wlyach gotowych. Powioki te uzyskujee si
w procesach elektrolitycznych (osadzanie metalu tpkiwvna powierzchni wyrobu — cynkowanie,
wytwarzanie warstwy tlenkowej — anodowanie, czarigiporaz w procesach chemicznych, wytwarzanie
warstw konwersyjnych (powtoki fosforanowej na powdo cynkowej — fosforanowanie, powioki
chromianowej na mogilzu, na powtoce cynkowej — chromianowanie). WwcpBy prowadzoneas

w linii wanien indywidualnych oraz automatach. Pemzchniowa obrobka metali prowadzona jest
w nasgpujacych procesach galwanotechnicznych:

- chromianowanie,

- fosforanowanie,

- cynkowanie,

- anodowanie,

- czernienie,

— elektropolerowanie.

Ww. procesy odbywajsie:

- w linii wanien indywidualnych, w ktérych zachodzynkowanie z chromianowaniem, anodowanie,
czernienie (w sumie 14 wanien o pojerticod 0,31 mdo 1,00 m); odchg oparéw znad wanien
procesowych patzony z emitorem E-10;

- w automacie do chromianowaniacéa moskznych (4 wanny o pojemioi od 2,8 m do 3,0 n);
odcigg oparéw znad wanien pizony z emitorem E-7;



w automacie do cynkowania stali oraz fosforanowarmiaromianowania cynku (17 wanien, w tym
8 wanien z kpielami i 9 wanien ptuegych, o pojemnéci od 2,0 m do 2,2 m); odchg oparéw
znad wanien paktzony z emitorem E-7; doikiem fadunku materialu poddawanego obrdbce jest
kaseta obrotowa, zawiegap wymienione dostosowane do poszczegoélnych wyrobawieszki
galwanizerskie; proces ptukania odbywa @i ukfadzie kaskadowym d#i zastosowaniu pomp
obiegowych, a powstgje odpady ciekle ags przepompowywane bezfednio do neutralizacji

w instalacji fizyko-chemicznego unieszkodliwianiadpadow Spotki ,PRESSEKO”; ponadto
automat posiada nowoczesny system wizualizacji chiatizacji parametrow; praca automatu
sterowana jest komputerowo;

w 2 wannach indywidualnych w ktérych zachodzi elegblerowanie.

. Chromianowanie elementow meanych:

W celu wytworzenia warstwy ochronnej na powierzchnbseznej, elementy poddaje ¢si

chromianowaniu. Proces ten przebiega w automaddada si z nas¢pujacych operacji:

- odtluszczanie @piel w temp. 92,5°C, roztwér: NaOH — 12,6 ghima,CO; — 25,0 g/dm
NaPQ, — 57,5 g/dm),

- trawienie (kpiel w temp. otoczenia, roztwér,80, — 100 g/dr),

- chromianowanie @piel w temp. otoczenia, roztwor: Cs@ 135,0 g/dm H,SO, — 70 g/dm
NaCl — 5 g/dm).

Opary uwalniggce s¢ znad wanien odprowadzangdo atmosfery emitorem E-7.

Fosforanowanie i trawienie @i stalowych:

W linii wanien do fosforanowania i trawienia ¢gei stalowych, odbywa &i proces trawienia

powierzchni przed cynkowaniem, proces fosforanosvgrawiok cynkowych oraz usuwanie wadliwie

nakzonych powtok cynkowych. W procesie odbywak hastpujace operacie:
odtluszczanie @piel w temp. 92,5°C, roztwér: NaOH — 55,0 ghAirNa,CO; — 30,0 g/dm
NasPQ, — 65,0 g/dr),

- trawienie (kpiel w temp. otoczenia, roztwér: HCI — 11,0 gAim

— fosforanowanie (przebiega dwuwariantowo, gdzie wriaveie A: lgpiel w temp. 51,5°C,
roztwor: preparaty KL65A i KL68U, Zaw wariancie B: kpiel w temp. 20,0°C, roztwor:
koncentrat fosforanowy — 140,0 g/gm

- uszczelnienie @piel w temp. 60°C, roztwor: 4Cr,0; — 0,2 g/dr).

Powstate opary odprowadzangd® atmosfery emitorem E-9.

. Anodowanie aluminium:

Proces przeprowadza v linii wanien, gdzie majmiejsce nagpujace operacje:

- odtluszczanie chemiczne afiiel w temp. 70°C, roztwér: NaOH — 20,0 gfRimNaCO;
— 15,0 g/dr} Na;PQ, — 60,0 g/dm),

- trawienie (kpiel w temp. otoczenia, roztwor: ,80, — 100 g/dm HNO; — 50 g/dm
HF — 10 g/dm),

- anodowanie (kpiel w temp. otoczenia, roztwér,80, — 170,0 g/dr H,Cr,O, — 18 g/dr),

— uszczelnianie @piel w temp 92,5°C w wodzie zdemineralizowanej).

Linia wannowa posiada odgj oparéw znad wanien do emitora E-10.

. Cynkowanie z chromianowaniemeszi stalowych:

Do cynkowania z chromianowaniem przeznaczonageddtielna linia wanien, oraz automat gdzie

przeprowadza gi

- odtluszczanie chemiczne afkel w temp. 90°C, roztwor: NaOH - 55,0 gﬁdm
Na,CO; — 30,0 g/dm Na;PQ, — 65,0 g/dr),

- trawienie, odcynkowanie gkiel w temp. otoczenia, roztwér: HCl — 12,5 gAlm

- odtluszczanie elektrochemiczne agiel w temp. 55°C, roztwér: NaOH — 50 gfgm
Na,CO; — 60 g/dm NaPO,— 90 g/dn),

- cynkowanie (kpiel w temp. otoczenia, roztwér: Zn — 37 gfinNaCN — 93,5 g/di
NaOH — 93,5 g/drhlub KOH — 155+200 g/dri,
chromianowanie @piel w temp. otoczenia, roztwér: Cs@ 110,0 g/dm H,SO, — 8 g/dm

NaCl — 20 g/dr).

Linia wanien indywidualnych posiada oglgi oparow znad wanien padkony do emitora E-10,

a automat do cynkowania do emitora E-7.



e. Czernienie cgci stalowych:
Do czernienia przeznaczona jest oddzielna liniaievgrgdzie przeprowadzasi
- czernienie (kpiel w temp. 46,5°C, roztwor: NaOH — 670 gAdidaNQ; + NaNQ — 220 g/dr),
— nattuszczanie @piel w temp. otoczenia, roztwor: specjalistyczrsj)ol
Linia posiada odgg oparéw znad wanien padizony do emitora E-10.

f. Elektropolerowanie

Proces prowadzony w 2 wannach (1 wannaely o podstawowym skiadzie elektrolitu: wodny

roztwér kwaséw: HSQ,, HNO;, HsPO, oraz 1 wanna plugea). Proces polega na rozpuszczeniu

w elektrolicie fragmentow powierzchni wyrobu wynimsych ponad powierzchgi w skali
mikroskopowej (wygtadzenie i wybtyszczenie powidnzicobrabianej).
Opary uwalniajce st znad wanien odprowadzarnedo atmosfery emitorem E-7.

3. Charakterystyka uszizer — obrobka galwaniczna:
a. Linia indywidualnych wanien:
W sktad linii wchodzi 14 wanien (o pojemsw od 0,31 mdo 3,0 ni), na wannach osadzongtgw.
szyny padowe, na ktorych mocowane snody i zawieszki z obrabianymi detalami; w warmac
zachodz procesy cynkowania z chromianowaniem, anodowaaernienia.
b. Automat do anodowania:
W skiad automatu wchodzi 13 wanien, w tym 3 wannycpsowe; w wannach zachagdgrocesy
odtluszczania chemicznego, trawienia, anodowania.
. Liczba : . Pojemnaé¢ wanny procesowej
Lp. | Proces technologiczny wanien Sktad chemiczny lgpieli [m]
H,SO,
1. Trawienie 1 HNO3 0,31
HF
2. | Anodowanie 2 Hz50, 2 x 1,00
H2 204
Suma pojemndci wanien procesowych: 2,31
¢. Automat do chromianowania gci moskznych:
W sktad automatu wchodz wanny (o pojemnii od 2,8 M do 3,0 m) w tym 2 wanny procesowe;
w wannach zachodzprocesy: odtiuszczania chemicznego, trawieniaymkimvania, odttuszczania
elektrochemicznego, cynkowania, chromianowania.
. Liczba . . Pojemnaé¢ wanny procesowej
Lp. Proces technologiczny wanien Sktad chemiczny lgpieli m]
1. Trawienie 1 HSO, 2,50
2 Chromianowanie 1 Cro, 2,50
' H,SO, '
Suma pojemndci wanien procesowych: 5,00
d. Automat do cynkowania wyrobow stalowych oraz foafmwania i chromianowania cynku:
W sktad automatu wchodzi 17 wanien (8 waniergédami, 9 wanien ptuezych), o pojemnsxi
0od 2,0 M do 2,2 m, w tym 13 wanien procesowych oraz 2 stanowiskadmtczo-roztadowcze;
nosnikiem tadunku materialu poddawanego obrdbce jesteta obrotowa, zawiegap wymienne
dostosowane do poszczegdlnych wyrobow zawieszwayarerskie; proces ptukania prowadzony jest
w uktadzie kaskadowym z wykorzystaniem pomp obiegtw
. Liczba . . Pojemnaé¢ wanny procesowej
Lp. Proces technologiczny wanien Sktad chemiczny lgpieli [m]
1. Odcynkowanie 1 HCI 1,60
2. Trawienie 1 HCI 1,70
3. Dekapowanie 1 HCI 1,70
i KOH
4. Aktywacja 1 SurTec 704R 1,50




Cynk

Cynkowanie KOH

SurTec 704 | SurTec 704 | 1,90
5. 3 SurTec 704 lI 1,90

SurTec 704 R

SurTec 704 li SurTec 704 R 2,20

SurTec 701
K,CO;
6. Rozjgnianie 1 HNQ 1,50
7. Chromianowanie 1 Enthox 747 1,70
8 Aktywacja | (p_rzed 1 SurTec 151 170
' fosforanowaniem) SurTec 610V '
9. Aktywacja Il 1 SurTec 610V 1,70
. SurTec 618
10. | Fosforanowanie 1 SurTec 612 S (prépieszacz) 1,70
11. | Uszczelnianie 1 KCr,0O; 1,70
Suma pojemndci wanien procesowych: 22,50
e. Elektropolerowanie:

Proces elektropolerowania prowadzony jest w 2 welmifhwannna zdpielg oraz 1 wanna ptugza);

w elektropolerowaniu wykorzystywana jest 1 wanracpsowa:
Lp. Proces technologiczny vblgﬁit()ei Sktad chemiczny lgpieli Pojemnasé¢ V\/[?T?sr;y procesowey
1. Elektropolerowanie 1 B0, 2,50
Suma pojemndci wanien procesowych: 2,50
4. Obrobka plastyczna (ttoczenie).

Stosuje si prasy do ttoczenia ghbokiego na zimno. Powzanie procesu technologicznego z instalac]

objetg pozwoleniem zintegrowanym polega na poddawaniumeféw produkowanych wyrobdéw

(na wydziale obrébki mechanicznej), przez zastosoeva obrdébki plastycznej, obrébce chemicznej,

tj. fosforanowaniu w automacie. Po operacji ttocagroddaje si elementy odtluszczaniu w automacie.
5. Obrébka mechaniczna.

Polega na obrébce metali w takich procesach jak:

- skrawaniu i gjciu metali przy zastosowaniu ngstijacych uradzeir: centra obrobcze, obrabiarki,
frezarki,

- czyszczeniugrutowaniu — wyroby, przed przekazaniem ich dadawej fazy obrébki, jak jest
malowanie lub naktadanie powtok galwanicznych, @odane g czyszczeniu. W tym celu stosuje
sie zaczyszczarki kabinowe.

6. Spawanie.

Stanowiska spawania elektrycznego w ostonie C&gonu wyposzone g w filtry PEFO. Powizanie

instalacji do obrobki mechanicznej i do spawaniastalacy objeta pozwoleniem zintegrowanym polega

na przygotowaniu wyrobow do obrébki z wykorzystamigrocesow elektrolitycznych.
7. Obrobka cieplna.
Wyzarzanie rekrystalizacyjne, prowadzone w specjastych piecach elektrycznych. Pawanie

Z instalacj objetg pozwoleniem zintegrowanym polega na przekazanitohdw po obrébce cieplnej do

obrobki chemicznej (pasywacji w automacie).

8. Malowanie:

Niektére wyroby wymagajwykonczenia powtok lakiernicz. Malowanie odbywa simetod, natryskovy.

W procesie nakladania powlok malarskich stosuge farby ftalowe i rozpuszczalniki do tych farb.
Powigzanie procesu malowania z instadagbjeta pozwoleniem zintegrowanym polega na przekazaniu
wyrobow po obrébce chemicznej (fosforanowaniu) gliaiczenia powtok lakiernicz.

Instalacje olgjte pozwoleniem zintegrowanym zlokalizowanens poziomie ,,7,5" dawnej hali produkcyjnej
T.M. Pressta S.A. (hala dwukondygnacyjna). Galwemia jest wydzielona od pozostatejegd hali

i zabezpieczona przed dgstm nieupowznionych osdb. W zwizku z charakterem instalacji, galwanizernia
posiada zabezpieczenie posadzétidan oktadzig chemoodporn Przygotowanie dpieli chemicznych odbywa

sig

w wydzielonym pomieszczeniu na poziomie ,0,0”specjalnych zamkeiych zbiornikach, potaczonych

instalacy rurowg z automatami.



Instalacja jest egciowo powhzana technologicznie (systemem ruggéw) z instalaegj Spotki PRESSEKO
Sp. z o.0. (neutralizator), ktéra znajduje ®i innej czsci tej samej hali (poziom ,0,0") po dawnej T.M.
Pressta. PRESSEKO Sp. z 0.0. prowadzi b&eplaio unieszkodliwianie odpadow (ciektych) wytwemgch
w instalacji MESKO S.A.

4. Punkt 11.3. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

I1.3. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcow i paw

Rodzaj energii, materiatéw, surowcéw i paliw Jednostka Zuzycie
Energia elektryczna MWh/rok 5500,0
Gaz ziemny wysokometanowy *rok 500 000,0
Woda m?/rok 29 000,0
Woda demineralizowana m°/rok 7 000,0
Stal i metale nigelazne Mg/rok 900,0

Chemikalia (w tym: wodorotlenek sodu, kwas siarkpkwas
solny, kwas azotowy i inne)

Farby i rozpuszczalniki (w tym: tetra chloroetyldmenzyna
ekstrakcyjna i inne)

Mg/rok 15,0

Mg/rok 5,5

5. Wykresla sk z tabeli punktu V.1.1.2. ww. decyzji wiersz 8 (émniP-5").
6. Punkt V.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
V.2. Gospodarka wodnosciekowa

Podstawa prawnaart. 211 ust. 6 pkt 8 ustawy z dnia 27 kwietr@®2 r. Prawo ochrongrodowiska (tekst
jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 519).

V.2.1. Zaopatrzenie w wog

a. Zaklad zaopatruje siw wodk z zewntrznej sieci wodoggowe] na podstawie umowy zawartej
z Gminnym Przedsbiorstwem Wodoggowym Sp. z 0.0. z siedzbw Kozieglowach przy
ul. Piaskowej 1. Woda wykorzystywana jest na eadbinologiczne oraz pozostate cele obstugi instalacj

b. llos¢ wykorzystywanej wody:
Qroczne= 29 000 rifr

llo$¢ wykorzystywanej wody Qoczne

Zaopatrzenie w woa na cele: [/

Technologiczne 26 000
Pozostale 3000
RAZEM 29 000

Wykresla sie punkt V.2.2. z ww. decyzji.
Punkt V.3.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

V.3.1. Rodzaje i ilgci odpadow przewidzianych do wytwarzania w normalngh warunkach
eksploatacji instalacji oraz ich podstawowy skfad lstemiczny i wtaciwosci
Kod . llosé Podstawowy sktad chemiczny
Lp. odpadu ReerE] @2l [Mg/rok] i wiasciwosci odpadu
Odpady niebezpieczne
Odpady § mieszaninami ciektych
weglowodoréw parafinowych, naftenowych
i aromatycznych o zmiennym sktadzie
procentowym. Benzyna ekstrakcyjna jest
Inne rozpuszczalniki ciecz lotng, tatwopaln
1 |07 07 04* organiczne, roztwory 1.00 0 charakterystycznym z_apachu,
Z przemywania i ciecze nierozpuszczalna w wodzie. Benzyny
macierzyste ekstrakcyjne gdobrymi rozpuszczalnikami
tluszczow, olejéw, lakieréw.
Zanieczyszczone ttuszczami benzyny
ekstrakcyjne g odpadami szkodliwymi dla
zdrowia isrodowiska naturalnego.




Odpad stanowi ziyta kapiel z procesu
. , trawienia, zawierara gtdwnie kwas siarkov
2.|110105 Kwasy trawice 100,00 i zelazo organiczne. Odpady o ddavosciach
zracych.
Odpady zawierage kwasy Kwaéne.wo_dy pop}ucz_ne Z proceséw
3 |11 01 06* inne niz wymien 15.00 trawienia, zawierajce chrom
. ymienione , L .
w11 01 05 széciowartaciowy. _Odpady
o wiasciwosciachzracych i toksycznych.
Zuzyta kgpiel z procesu fosforanowania,
Osady i szlamy stanowi;ca_ wodny roztwér kwaséw
4. 11101 08* 7 fosforanowania 10,00 fosforowego i azotowego, azotanu cynku,
fosforanu cynku. Odpady o wgeiwosciach
zracych i toksycznych.
Wody popluczne zawierage Wody poptuczne z cynkowania
5. (1101 11* S . 450,00 [cyjankalicznego, zawiergje cyjanki. Odpad
substancje niebezpieczne e .
0 wigciwosciachzracych i toksycznych.
Wody poptuczne z proceséw odttuszczania
Odpady z odttuszczania alkalicznego, zawierage wodorotlenek
6. 1101 13* zawierajice substancje 20,00 sodowy, wglan sodowy, fosforan sodowy.
niebezpieczne Odpady o whéciwosciachzracych
i toksycznych.
Zuzyta kgpiel z procesu cynkowania
Inne odpady zawierage cyjankalicznego, zawiergga wodne roztwor
7. 1110198* Y , 30,00 wodorotlenku sodowego, cyjanku sodu
substancje niebezpieczne :
cyjanku cynku, wglanu sodowego. Odpady
0 wigciwosciachzracych i toksycznych.
Odpadowe emulsje z obrébki metali,
stanowice wodne roztwory chtodziw na ba
Odpadowe emulsje olejéw mineralnych, silnie rafinowanych,
8. |12 01 09* iroztwory z obrébki metali 20,00 uzywanych do toczenia, wiercenia,
niezawieragce chlorowcéw frezowania, gwintowania stali, aluminium,
metali kolorowych. Odpady biodegradowal
0 wiadciwosciach dranigcych.
Odpady stanowipozostatéci po procesie
odtluszczania wyrobow metalowych
Inne chlorowcoorganiczne w tetrachloroetylenie. W skiad odpadu
rozpuszczalniki w_chodz; pozostatéci rozpu_szczalnlka,_
9. | 14 06 02* T : 1,00 zanieczyszczone ttuszczami pochgmani
i mieszaniny oy . : .
< z obrdbki mechanicznej (skrawanie)
rozpuszczalnikéw . - .
i konserwacji wyrobow. Odpady
o wiasciwosciach rakotwdrczych
i ekotoksycznych.
Sorbenty, materiaty . leiami i :
filtracyjne (w tym filtry Zanieczyszczone olejami i smarami .maﬂgr a
olejowe nieugte w innych f||tracyjn_e ' POCh*"’F”'ai?e (wh(_:zmq .
X z sorbentami), stanogge mieszanigwidkien
grupach), tkaniny celulozowych, Inianych, poliamidowych itp
10./ 15 02 02*| do wycierania (np. szmaty, 6,00 wyen, yen, p OWYCh 1tp.
scierki) i ubrania ochronne . zanieczyszczone supstanCJam| .
. niebezpiecznymi np. olejami,eglowodorami
zanieczyszczone L
- Odpady o wiéciwosciach tatwopalnych,
substancjami szkodliwych i ekotoksycznych
niebezpiecznymi (np. PCB) '
Odpady inne niz niebezpieczne
Wody poptuczne (tzw. ,czyste”) pochagdze
z koncowych ptuka wyrobéw
po poszczegdlnych operacjach proceséw
galwanicznych (zawierag5% substancji
Wody poptuczne inne ai szkodliwych, np. kwas siarkowy, kwas solny,
1.1 110112 wymienione w 11 01 11 | 24 000,00 wodorotlenek sodu i <1% substancji
trujacych, np.slady chromu
szeciowartaciowego). Odpady ciekie,
bezbarwne, bezapachu o niskiejggtasci. pH
w zaleznosci od rodzaju lekko kwénie lub
lekko zasadowe.




120101

Odpady z toczenia i pitowan
zelaza oraz jego stopow

800,00

Odpady z toczenia i pitowanigelaza i jego
stopow to gtéwnie ztom stalowy (kawaiki
wibry). Stal - substancja stala, to stagaza
z weglem plastycznie obrobiony i plastyczni

obrabialny o zawartei wegla nie
przekraczajcej 2,06%. Stal ma kolor
srebrzystoszary. W zaleosci od gatunku stg
stop mae zawiera takze inne pierwiastki.
Ww. odpady nie g$zanieczyszczone olejami
i chtodziwami.

120103

Odpady z toczenia i pitowan
metali nieelaznych

500,00

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych to ztom metali kolorowych
(moskdz, aluminium). Mosidz
- stop miedzi i cynku, zawiergjy do 1045%
cynku. Maze zawieré dodatki innych metal,
takich jak otow,
aluminium, cyna, mangawnelazo, chrom oraz
krzem. Topi ¢ w temp. poniej 1000 °C
(zaleznie od gatunku). Stop ten jest odporny
na korozg, ciagliwy, tatwy do obrdbki
plastycznej. Ww. odpady nig s
zanieczyszczone olejami i chtodziwami,

12 01 05

Odpady z toczenia
i wygtadzania tworzyw
sztucznych

5,00

Odpad stanowiresztkizywic fenolowo
-formaldehydowych, termoutwardzalnych
z wtoknem szklanym, ttoczywa, ertalonu

kaprolnu itp. wykorzystywanego w produk
specjalnej. Tworzywa odporne geieranie,
wysoka elastyczrig - odporné¢ na
uderzenia, niski wspéitczynnik tarcia,
ttumienie drga i redukcja hatasu, dobra
odporn@é¢ chemiczna na smary, tluszcze,
benzyr, dobrze skrawalny, dobra
izolacyjnai¢ elektryczna.

I

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione
w12 01 20

0,50

Zuzyte sciernice szlifierskie zawieraj
pozostatéci stali, metali nieelaznych oraz
pozostatéci materiatowsciernych.Sciernice,
segmentycierne i osetki wykonaneys
z materiatowéciernych twardych ze spoami
zywicznym i ceramicznym. Przeznaczone| s
do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania
i przecinania rénych materiatow: stali,
zeliwa, stali nierdzewnych, betonu, ceramiki.

12 01 99

Inne niewymienione odpad

3,00

Odpady stanowi zayty $rut staliwny
zeSrutowaniawyrobow wykorzystywany dg
tzw. oczyszczania wyrobowrut staliwny
(roztopiona, granulowana stal) goierniwo
metalowe twarde i trwale stgce do

chropowacenia powierzchni, usuwaniu
zendry, oczyszczaniu, wygtadzaniu. Z pow
bardzo matej kruchiwi i scieralngci
praktycznie nie pyli podczas stosowanig.
Odpady zawierajdrobiny metali, pochodze
z obrabianych detali. Rodzaj i stopie
zanieczyszczenia zaleod sktadu

chemicznego danego detalu. Nie zawiera on

chromu ogélnego oraz cynku.




9. Punkt V.3.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

V.3.2. Miejsca i sposoby magazynowania odpadow, sgoby dalszego gospodarowania odpadami oraz

sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograiania ich ilgci i negatywnego
oddziatywania nasrodowisko

=<

- . . ; | Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddy
Kod Miejsce i spos6b magazynowania oraz L 2
Lp. ; . lub ograniczania ich ilcéci i negatywnego
odpadu gospodarowania odpadami X X g .
oddziatywania nasrodowisko
Odpady niebezpieczne
Magazynowanie w StaIOWYCh beczkay Srodki shuzace przygotowaniu powierzchni
i pojemnikach ustawionych . : . .
o i naktadaniu powtok malarskich wykorzystujg
w wyznaczonych miejscach magazy T >
PR ) ’ sie w ilosciach okrélonych w technologii
odpaddw niebezpiecznych, w hali (nie gromadzi si zapasow). Odpady zbierane
1. |07 07 04* produkcyjnej, poziom 0. Naginie 9 az1 1 zap ). Ddpady .
s3 selektywnie z zachowaniem zasad bhp, .po
odpady s przekazane do dalszego| ~ , ; .
. i ochronysrodowiska (systemy gaicze, sprzt
przetworzenia (odzysku lub . 7 . -
! T . do usuwania przelewow z instalacji, systemy
unieszkodliwiania) uprawnionym
) alarmowe).
podmiotom.
2 111 01 05* Minimalizowanie zaycia wody, a tym samym
ilos¢ odpaddéw poprzez system ptukania
3.1 11 01 06* Odpady nie $ magazynowane na teren kaskadowego.
4.111 01 og*| zakiadu, bezpwednio po wytworzeniu| W technologii obrébki galwanicznej stosuje s
N s3 przekazywane do dalszego rozdziat stref cyjankowych i kvsaych, lgpiele
5./110111 przetwarzania (unieszkodliwianiapprzez procesowe guzupetniane waoglz ptukania
6.111 01 13* system ruroeigéw do instalacji odzyskowego. W przypadkwkniecia lub
PRESSEKO Sp. z o.0.¢tigcej w obebie rozszczelnienia wanny, zastosowano tace
tego samego obiektu budowlanego.| odciekowe wytaone posadzkchemoodporsn
7.1110198* Zawartdg¢ przepompowywana jest do zbiornikdw
zastpczych.
Magazynowanie w cylindrycznych
zbiornikach o poj. 400 din Zakup i magazynowanigodkow podczas obréb
ustawionych w wydzielonym rejonie hg mechanicznej metali w ikgiach niezbdnych
8.| 12 01 09*| produkcyjnej, na poziomie 7,5. Naghie \wg technologii. Odpady zytych emulsji gromadzi
odpady s przekazane do dalszego | si¢ w przeznaczonych do tego celu zbiornikach
przetworzenia (unieszkodliwiania) i na biezgco przekazuje do unieszkodliwiania
uprawnionym podmiotom.
Srodki stuwzace przygotowaniu powierzchni
i naktadaniu powtok malarskich wykorzystujg
Magazynowanie w stalowych beczkaq sie w ilosciach okrélonych w technologii (nie
ustawionych w wyznaczonym miejsct gromadzi s} zapasow). Odpady zbierane
9 | 14 06 02+ Magazynu odpadow, w hali produkeyjn| sg selektywnie z zachowaniem zasad bhp, .po
’ poziom 0. Nasipnie odpady gprzekazan i ochronysrodowiska (zainstalowanie
do dalszego przetworzenia (odzysku| odpowiednichérodkéw przeciwdziatania skutko
uprawnionym podmiotom. awarii, takich jak systemy @gaicze, sprzt
do usuwania przelewow z instalacji, systemy
alarmowe).
Magazynowanie w metalowych,
szczelnych pojemnikach, wggnie
zbierane na hali, a ngphie przewaone Sorbenty i cz¢ciwo wykorzvstywane
do magazynu odpadéw niebezpieczny OTDENLy |l C b y ystywanes
. ; e . . w ilosciach niezbdnych. Odpady zbieraesi
10, 15 02 02*| w hali produkcyjnej, poziom 0. Naginie ) : ; )
selektywnie, zgodnie z przepisami bhp, g.pg
odpady s przekazane do dalszego : . )
. i ochronysrodowiska.
przetworzenia (odzysku lub
unieszkodliwiania) uprawnionym
podmiotom.
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady nie $ magazynowane na teren
Zakfadu, bezpérednio po wytworzeniu
sa przekazywane do dalszego Zastosowano minimalizowanie zcia wody,
1. | 11 01 12 |przetwarzara (unieszkodliwiania) poprz¢ atym samym ilé& odpaddw poprzez system
system rurogigoéw do instalacji ptukania kaskadowego.
PRESSEKO Sp. z o0.0.¢tiacej w obebie
tego samego obiektu budowlanego.
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120101 Magazynowanie w pojemnikach,
12 01 03| Ustawionych w wydzielonym rejonie hg
produkcyjnej, na poziomie 7,5.

o1 [ [efm

120105 Nastpnie odpady gprzekazane do
12 01 21 dalszego przetworzenia (odzysku) | llosci odpadéw wynikaj z okre&lonego procesu
uprawnionym podmiotom. technologicznego i produkcyjnego.
Magazynowanie w metalowych Odpady g zbierane selektywnie i na kigo
pojemnikach, ustawionych w wydzielon]  przekazywane uprawnionym podmiotom do
rejonie hali produkcyjnej, na poziomie 7,5. dalszego zagospodarowania.

6. 120199 Nastpnie odpady sprzekazane do
dalszego przetworzenia (odzysku lul
unieszkodliwiania) uprawnionym

podmiotom.

10. Punkt V.4. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
V.4. Emisja hatasu dosrodowiska

Podstawa prawnaart. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy z dnia 27 kwietni@2@ — Prawo ochron§rodowiska (tekst
jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 519) oraz rozpgizenie MinistraSrodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hataséredowisku (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., pd4.2).

V.4.1. Dopuszczalny poziom hatasu

Wielkos¢ emisji hatasu emitowanego dérodowiska przez przedmiotaw instalacg, wyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesienivedertow zwizanych ze statym lub czasowym pobytem
dzieci i mtodziey:
Laeqg o — rOwnowany poziom dwigku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu &jkol po sobie
nastpujacym najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumeigjako przedziat czasu od godZ2° 6
do godz. 2%) —-50 dB.

V.4.2.Zrbdka hatasu oraz ich czas pracy

Lp. Zrodto hatasu Czas pracyzrode’: [l
Pora dnia | Pora nocy
1. | Wentylator — 7szt., zainstalowane w pomieszczerntylatorowni 4 -

V.4.3. Metody ochrony przed hatasem

Ograniczenie emisji hatasu dmdowiska zapewnia spetnienie rgmtjgcych warunkow:
- lokalizacjazrodet hatasu w pomieszczeniu wentylatorowni, ktdrajduje s; w hali produkcyjnej,
- wykonywanie okresowych przeglow i konserwacji wentylatorowelacych zrédtem hatasu.

11. Punkt VI.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
VI.2. Monitoring gospodarki wodno-$ciekowej
VI.2.1. Monitoring pobieranej wody

Monitoring ilosci pobieranej wody z sieci wodagowe] prowadzi na podstawie faktur VAT wystawianych
przez dostawg sporadzonych w oparciu o odczyty wskazawodomierza, aktualizowanych 1 raz w njesi

W przypadku uszkodzenia wodomierza pglaiezwtocznie wymierdi go na nowy lub na czas jego naprawy,
zainstalowa inne uradzenie zagpcze kontrolujce ilcé¢ pobieranej wody.

12. Wykresla sie punkt VI1.4. ww. decyzji.

Pozostate warunki decyzji Wojewody Wielkopolskiegaak: SR.II-14.6600-41/06 z dnia 15.05.2007 r.,
udzielapcej Fabryce Produkcji Specjalnej Sp. z 0.0., Badeaty ul. Obornicka 1, 62-005 Omgka,
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instathcjpowierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem
procesOw elektrolitycznych i chemicznych, zmienjonalecyzjami Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego znak: DSR-II-1.7222.44.2013 z db809.2013 r., znak: DSR-11-1.7222.172.2014 z dnia
11.12.2014 r. oraz znak: DSR-1I-2.7222.18.2015 2adt7.04.2015 r. — zmieniga oOznaczenie
Prowadzcego instalagj oraz adres jego Siedziny na: MESCO S.A. w Bksltu-Kamiennej Oddziat
Krasnik-Bolechowo w Kréniku Zaktad Produkcyjny Bolechowo, ul. Obornicka 82-005 Owhska,
pozostaj bez zmian.
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lll. Niniejsza decyzja jest integralnie =zwana =z decyz] Wojewody Wielkopolskiego znak:
SR.11-14.6600-41/06 z dnia 15.05.2007 r., udzig@jabryce Produkcji Specjalnej Sp. z 0.0., Bolechowo
ul. Obornicka 1, 62-005 Owska, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie laggta do
powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem pedwv elektrolitycznych i chemicznych, zmienjon
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego knBSR-11-1.7222.44.2013 z dnia 13.09.2013 r.,
znak: DSR-11-1.7222.172.2014 z dnia 11.12.2014az@nak: DSR-II-2.7222.18.2015 z dnia 17.04.2015 r
— zmieniajca oznaczenie Prowaalzego instalagj oraz adres jego siedziby na: MESCO S.A. w Bfsku-
Kamiennej Oddziat Kraik-Bolechowo w Kréniku Zaktad Produkcyjny Bolechowo, ul. Obornicka6R-
005 Owiiska.

UZASADNIENIE

MESKO S.A., ul. Legionéw 122, 26-111 Skgsko-Kamienna, Oddziat Kéaik-Bolechowo, Zaktad
Produkcyjny w Bolechowie, Bolechowo, ul. Obornicka 62-005 Owiska, wysipita do Marszatka
Wojewddztwa Wielkopolskiego z wnioskiem z dnia 42016 r. (data wplywu: 23.12.2016 r.) o zmgian
decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.1I-14.8601/06 z dnia 15.05.2007 r., udzigtagj Fabryce
Produkcji Specjalnej Sp. z o.0., Bolechowo, ul. @icka 1, 62-005 Owiska, pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obidghktali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych
I chemicznych,  zmienionej  decyzjami Marszatka  Wajdatwa  Wielkopolskiego  znak:
DSR-II-1.7222.44.2013 z dnia 13.09.2013 r., znakRBII-1.7222.172.2014 z dnia 11.12.2014 r. orakzna
DSR-11-2.7222.18.2015 z dnia 17.04.2015 r. — zn@ipnj oznaczenie Prowagzego instalagj oraz adres
jego siedziby na: MESCO S.A. w Skgsku-Kamiennej Oddziat Kéaik-Bolechowo w Kraniku Zaktad
Produkcyjny Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 @sida.

Obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przethwiej instalacji, wynika z faktu
zaliczenia jej do instalacji magej powodowda znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw
przyrodniczych albdgrodowiska jako caki, wymienionej w ust. 2 pkt 7 zgiznika do rozpormlzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie ajil@ instalacji mogcych powodowé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elememigmogniczych albdrodowiska jako cakwi.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Prawwasty srodowiska w zwgzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 rspvawie przedswzie¢ mogycych znaczaco
oddziatywda nasrodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., p@4A.) oraz majc na uwadze art. 60 ustawy
z dnia 3 padziernika 2008 r. o udaginianiu informacji csrodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczéstwa w ochroniesrodowiska oraz o ocenach oddziatywania fmadowisko (tekst jednolity:
Dz. U. z 2016 r., poz. 353 ze zm.), organemsertaym do wydania przedmiotowej decyzji jest Marekat
Wojewddztwa Wielkopolskiego.

Zmiana przedmiotowego pozwolenia nieg#d st z istotry zmiarg sposobu funkcjonowania
instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214.U3 ustawy Prawo ochrorfyodowiska. Z tego wzgtiu nie
byta wymagana optata rejestracyjna, azéakie przeprowadzono pepbwania z udziatlem spoteamstwa,
na zasadach iw trybie okfenych w ustawie z dnia 3 pdziernika 2008 r. o udaginianiu informaciji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spotetziva w ochronigrodowiska oraz o ocenach oddziatywania
nasrodowisko.

Podstaw wydania niniejszej decyzji jest wniosek z dnialP42016 r. o zmian ww. pozwolenia
zintegrowanego, wraz z uzupetieniamizgioy przez Wnioskodavgc

Prowadzca instalagj przediayta lacznie z wnioskiem o zmignpozwolenia dowdd uiszczenia
stosownej optaty skarbowe;.

W toku posg¢powania wyjaniajagcego wezwano Wnioskodawao usungcia brakow formalnych
podania oraz do zienia wyjdnien merytorycznych. Przedmiotowy wniosek zostat uzojosly wzadanym
zakresie.

Majac na uwadze obowzek wynikapcy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochra@ngdowiska,
przekazano Ministrowsrodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej

Po analizie przedimnej dokumentacji, pismem znak: DSR-11-1.7222.16468z dnia 17.03.2017 r.
na postawie art. 61 8 4 ustawy Kodeks gosivania administracyjnego, zawiadomiono Wnioskodawc
0 wSzczciu postpowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowandigovw. instalacji.

Zgodnie z art. 10 8§ 1 ustawy Kodeks ppstvania administracyjnego, tutejszy Organ zawiadlomi
Whnioskodawe o zakaczeniu posfpowania wyjaniajacego oraz o madiwosci wypowiedzenia giodnanie
materiatéw i dowoddéw zgromadzonych w sprawie. Sirnie skorzystata z tego uprawnienia.
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Przed wydaniem niniejszej decyzji pracownicy DegantuSrodowiska Urzdu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Wielkopolskiego w Poznaniu w dniu 302017 r., przeprowadzili ogliziny instalacji
zlokalizowanych na terenie Zakladu Produkcyjneg@alechowie, w toku analizy wydanego pozwolenia
zintegrowanego przeprowadzonej zgodnie z art. 216lwstawy Prawo ochronjrodowiska (sprawa znak:
DSR-1I-1.7222.1.5.2017). Podczas @ifin nie stwierdzono niezgodéw stanu faktycznego instalacji
z informacjami zawartymi we wniosku o0 zméapozwolenia zintegrowanego oraz doprecyzowano 2zakre
wnioskowanych zmian.

Zmiany pozwolenia zintegrowanego zadéne § z planowanym zwkszeniem produkcji wyrobdw,
w ramach posiadanej zdokwd produkcyjnej zaktadu. W konsekwencji czego ¢ksizono ilgci
wykorzystywanej energii, materiatbw, surowcow iipalnadagc nowe brzmienie punktowi I.3. niniejszej
decyzji. Dodatkowo zaktualizowano opis wybranycanentow punktu 11.2. ww. decyzji oraz wykleno
emitor P-5 z punktu V.1.1.2. (wylczenie z procesu technologicznego operacji zaczgsia wyrobow
z zastosowaniem piasku).

W zakresie gospodarki wodioiekowej zmiana pozwolenia zintegrowanego dotycmyekszenia
rocznej ild¢ wykorzystywanej wody. Zaklad zaopatruje 8 wode z zewrtrznej sieci wodogigowej na
podstawie umowy zawartej z Gminnym Przebigirstwem Wodogigowym Sp. z 0.0. z siedzb
w Koziegtowach przy ul. Piaskowej 1. Woda wykorgygina jest na cele technologiczne oraz pozostéde ce
obslugi instalacji. Majc powysze na uwadze w punkcie VII.2.1. ww. decyzji zok@ano Prowadgych
instalaci do prowadzenia monitoringu poboru wody z sieci edghowej na podstawie faktur VAT
wystawianych przez dostawcsporadzonych w oparciu o odczyty wskazavodomierza, aktualizowanych
1 raz w miesicu. W przypadku uszkodzenia wodomierza haleiezwtocznie wymierdi go na nowy lub na
czas jego naprawy, zainstalaiiane uradzenie zagpcze kontrolujce ilaé¢ pobieranej wody.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo oghéomdowiska, w pozwoleniu zintegrowanym ustalgilsisc,

stan i sktadsciekow przemystowych, o ilécieki nie pda wprowadzane do wod lub do ziemi. W zeku

Z powyrszym z ww. decyzji wykrdono zapisy dotycgce wytwarzanycKciekow bytowych oragciekéw — wod
opadowych i roztopowych.

Whnioskowane zmiany ww. decyzji Wojewody Wielkopotsjo, udzielajcej pozwolenia
zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami podidne g planowanym zwikszeniem zaméwiena
produkowane wyroby. W zwiku z powyszym w niniejszej decyzji zaktualizowano punkt Xt.3oraz
punkt V.3.2. pozwolenia zintegrowanego dot rodzajow oraz ikei odpadéw dopuszczonych do
wytwarzania w normalnych warunkach eksploatacjtalesji, a take miejsc i sposobéw magazynowania
odpaddéw oraz sposobow dalszego gospodarowania awfpad
Z przedstawionego wniosku wynikae sposob pogpowania z odpadamielzie zgodny z wymogami
ochronysrodowiska i ustawy o odpadach, a odpady gy megatywnie oddziatywanasrodowisko.
Whioskodawca jest zobowdany do prowadzenia jakciowej i ilosciowej ewidencji odpaddw, zgodnie
Z przepisami szczego6towymi w tym zakresie.

W niniejszej decyzji nadano nowe brzmienie punkt®. oraz wykrélono punkt VI.4. (z zakresu
hatasu) pozwolenia zintegrowanego. W zapisach plema zintegrowanego wygiowaty rozbienosci
w zakresie terenow ofdiych ochrom akustyczn. W sentencji decyzji zrodiowej okrdlono
dopuszczalne poziomy hatasu jedynie dla terendwyzamiych ze statym lub czasowym pobytem dzieci
I mtodziezy. Z kolei w uzasadnieniu decyzji wskazang,dopuszczalne poziomy hatasu ckoao dla
terendw zwiazanych ze statym lub czasowym pobytem dzieci i milgny oraz terendw zabudowy
zagrodowej. Ponadtoatpliwo$¢ tutejszego Organu budzito zakwalifikowanie zabugaokalizowanej na
zachdéd od terenu instalacji, do terenéw zabudowyariowe]. Biogc powyzsze pod uwagzwrocono si do
Prowadacego instalagj o zweryfikowanie rodzajow zabudowy, dla ktérychreslone powinny by
w pozwoleniu zintegrowanym dopuszczalne poziomya$at Strona przedstawita pismo Wojta Gminy
Czerwonak znak: WGP.6727.3.7.2017 z dnia 2.03.2Q12godnie z ktérym teren, na ktorym znajduje si
przedmiotowa zabudowa ghy jest miejscowym planem zagospodarowania przesirzgo (uchwata
nr 377/LXII/02 Rady Gminy Czerwonak z dnia 21 si@g2002 r.) i oznaczony jest symbolem G, tj. teren
dziatalngci gospodarczej. Mag na uwadze art. 114 ust. 3 ustawy Prawo ochéooglowiska, jeeli na
terenach przeznaczonych do dziatam@rodukcyjnej znajduje sizabudowa mieszkaniowa, ochrona przed
hatasem polega na stosowaniu razsh technicznych zapewn@jych wiaciwe warunki akustyczne
w budynkach. Tak wtc dla przedmiotowej zabudowy nie ollano w pozwoleniu zintegrowanym
dopuszczalnych pozioméw hatasuredowisku.

Najblizszymi terenami podlegggymi ochronie przed hatasem, dla ktérych ékmeo w pozwoleniu
zintegrowanym dopuszczalne poziomy hataguzkkalizowane na pétnoc od terenu instalacji tgren
zwigzane ze statym lub czasowym pobytem dzieci i miegziMajagc na uwadze zapisy rozpadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dagainych poziomow hatasu ésodowisku,
zgodnie z ktorymi w przypadku niewykorzystania tyehendw, zgodnie z ich funkgjw porze nocy, nie
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obowigzuje na nich dopuszczalny poziom hatasu w porzg,neainiejszej decyzji okigono dopuszczalny
poziom hatasu jedynie dla pory dnia.

Majac na uwadze faktziwymagania dotyce wykonywania okresowych pomiarow hatasdradowisku
wynikaja wprost z przepiséw prawa, tj. rozpstizenia MinistraSrodowiska z dnia 30 padziernika 2014 r.
w sprawie wymagaw zakresie prowadzenia pomiarow wiedkbemisji oraz pomiaréw ikei pobieranej
wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), nie ma koni@szh okreslania takiego obowizku z pozwoleniu
zintegrowanym. Biggc powyzsze pod uwagwykreslono punkt 6.4. Monitoring hatasu.

Okresowe pomiary hatasu ésodowisku naley przeprowadzaraz na dwa lata, z uwzglnieniem specyfiki
pracy zrédet hatasu, zgodnie z obaaijacymi przepisami w sprawie wymagav zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkdci emisji. Pomiary powinny hky wykonywane przez akredytowane laboratorium
| przekazywane wkiwym organom.

Uwzgledniajgc art. 29 ust. 1 ustawy z dnia 11 lipca 2014 mianie ustawy — Prawo ochroéipdowiska
oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r.,.p01) Wnioskodawca przedid analiz, z ktorej wynika,
iz eksploatacja instalacji nie obejmuje produkcji, almania substancji powodigych ryzyko oraz,
ze zastosowanesrodki mimo wykorzystywania substancji stwatgagjch ryzyko uniemdiwiajg
zanieczyszczenia wéd podziemnych, gleb i ziemi. ¥¢opowyszego, wykonanie raportu patizowego
0 stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gnugitd tymi substancjami nie byto wymagane.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks pgsiwania administracyjnego, decyzja ostateczna, aaym
ktorej strona nabyta prawo, mm by w kazdym czasie za zgadstrony uchylona lub zmieniona przez organ
administracji publicznej, ktéryajwydat, lub przez organ wgzego stopnia, yeli przepisy szczegolne nie
sprzeciwiag Sic zmianie takiej decyzji i przemawia za tym intespsteczny lub stuszny interes strony.

Za przedmiotow zmiarg ww. decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.W-6600-41/06 z dnia
15.05.2007 r. ze zm., przemawia stuszny interesv@d@cego instalagj i nie sprzeciwiagj sic temu
przepisy szczegotowe.

Majac powyzsze na uwadze, Marszalek Wojewddztwa Wielkopolskimgeka jak w sentenciji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo egienia odwotania do Ministr&rodowiska,
za pdérednictwem Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiegaenminie 14 dni od dnia jej dgrzenia.

Za zmiag niniejszej decyzji pobrano optaskarbovws w wysokaci 1006,00 zt, na podstawie przepiséw ustawy z deidistopada
2006 r. o optacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. 22016 r., poz. 1827). Opdatvniesiono na konto Uerlu Miasta Poznania,
Wydziat Finanséw, Oddziat Pozostalych Dochodow Ramlaych i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-78®zna PKO BP
S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763.

z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Mariola Gorniak
Dyrektor Departamentirodowiska

Otrzymup:
1. MESKO S.A.
Oddziat Kranik Bolechowo
Zaktad Produkcyjny w Bolechowie
Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 Giska
2. MESKO S.A.
ul. Legion6éw 122
26-111 Skatysko-Kamienna
3. Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrorsyodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Pofna
4. Regionalny Zargd Gospodarki Wodnej w Poznaniu (kataster wodny)
Pion Zaradzania Zasobami Wodnymi
ul. Chlebowa 4/8, 61-003 Pozha
5.  Minister Srodowiska
(na adres e-mail: pozwolenia.zintegrowane@maos.gjov.p
6. Wydziat Optat i Baz Danych $rodowisku
7. Aa(x2)
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