MARSZALEK
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO

DSR-11-1.7222.11.2018 Poznan, dnia 8 lipca 2019 .

za dowodem doreczenia

DECYZJA

Na podstawie art.181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2, ust. 2a, ust. 4, ust. 6
i ust. 7, art. 203 ust. 3, art. 211 ust.1 i ust.6, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.) oraz
art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity:
Dz. U.z2018 ., poz. 2096 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku przedsiebiorstwa Volkswagen Poznan sp. z 0.0.,
ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan, reprezentowanego przez petnomocnikéw — Danute Dutkiewicz i Marcina
Magdziarka

ORZEKAM

Uchyli¢ decyzje Starosty Wrzesinskiego znak: WBS.6222.1.2016 z dnia 25.08.2016 r., udzielajaca
Whioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytwarzania energii i paliw:
spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW, zlokalizowanych na terenie Volkswagen Poznah
Sp. 2 0.0. — Zaktad Wrzeénia Oddziat w Bial¢zycach.

Uchyli¢ decyzje Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.32.2016 z dnia
2.09.2016 r., udzielajaca Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali lub materialdow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢é wanien procesowych przekracza 30 m? oraz
instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw Ilub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie, zlokalizowanych na terenie Volkswagen Poznan sp. z 0.0. — Zaktad Wrzeénia Oddziat w Bialezycach.

Udzieli¢ Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie calkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?®, instalacji do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotow Iub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, 0 zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie, instalacji do spalania paliw o nominalnej
mocy nie mniejszej niz 50 MW oraz instalacji objetych niniejszym pozwoleniem na podstawie art. 203
ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zlokalizowanych na terenie Zaktadu Volkswagen Poznan sp. z o.0.
we Wrzesni Oddziat w Bialezycach, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.

1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji oraz oznaczenie prowadzacego instalacje

Nazwa instalacji Rodzaj instalacji Parametr instalacji Prowadzacy instalacje
Instalacja do powierzchniowej obrobki Volkswagen Poznan sp. z 0.0.
metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych ul. Warszawska 349
z wykorzystaniem procesow 1) 3 61-060 Poznah
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie ust. 2 pkt7 1123m
catkowita pojemno$¢ wanien procesowych NIP: 782-00-32-965
przekracza 30 m? REGON: 630173572

Urzad Marszalkowski Wojewodztwa Wielkopolskiego, Departament Srodowiska
al. Niepodleglosci 34, 61-714 Poznan, tel.: 61 626 64 00, faks: 61 626 64 01




Instalacje do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow

; o . ust. 6 pkt 9V 1641,27 ton rocznie
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie
Instalacje do spalania paliw 0 nominalnej ust. 1 pkt 19 127,93 MW

mocy nie mniejszej niz 50 MW

Instalacje objete pozwoleniem na podstawie
art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, wymienione w dalszej czesci

art. 203 ust. 32 -

pozwolenia

D

2)

wg zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169),
wg ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

1.1. Opis instalacji

a.

Instalacje, wymagajace pozwolenia zintegrowanego stanowig:

— instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych wynosi
1123 m?,

— instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika 1 657,14 ton rocznie,

— instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy cieplnej 127,93 MW,

— instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

zlokalizowane na terenie Zaktadu Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrze$ni Oddziat w Bialgzycach, na
dziatkach o nr ewidencyjnych 27/12, 11/1, 11/8, 16/4, 3719, 22/2, 18, 49/3, 51/3, 51/2, 52, 19, 53, 54, 55,
56, 57, 20, 23/4, 50/3, 41/3, 22/6 22/8, 39/15, 39/9, 50/5, 50/11 obregb Chocicza Mata, 52, 53/4, 53/1, 51/2,
45/4,55/1, 50 obreb Grzymystawice, 14, 15/2, 11, 8/1, 8/3, 4, 3/3, 13, 16/2, 12, 7/1, 7/3, 3/2, 122/9, 130/26,
130/17,132/2, 132/1, 130/24, 130/22, 130/13, 130/3, 102/15, 102/7, 2, 129, 131, 127, 17/4, 17/3, 17/9, 9/2,
9/3 121/8, 121/4, 121/5, 130/14 obreb Bialezyce, 44, 42/11, 42/9, 39/1, 40/1, 42/6, 4217, 40/6, 42/5, 42/10
obreb Obtaczkowo, gmina Wrzesénia, powiat wrzesinski.

Na terenie Zaktadu produkowane sg pojazdy: samochody osobowe kategorii M1 o masie do 3,5 Mg,
samochody dostawcze kategorii N1 o masie do 3,5 Mg oraz samochody dostawcze kategorii N2 o masie
powyzej 3,5 Mg. Zakladana maksymalna wielko$¢ produkcji zaktadu to 20 pojazdéw w ciggu godziny,
450 pojazdow na dobeg, 100 000 pojazdow na rok. Zaktadanym wariantem produkcyjnym jest 75 %
pojazddéw o masie ponizej 3,5 Mg (w kategorii M1 i1 N1) oraz 25 % pojazddéw o masie powyzej 3,5 Mg
(w kategorii N2).

Na terenie Zaktadu Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzesni Oddzial w Bial¢zycach funkcjonuja
nastepujace obiekty:

— hala zaopatrzenia H8 (centrum zaopatrzenia i magazynowania surowcoéw i podzespotéw) i H8a (centrum
magazynowania opakowan zwrotnych),

— hala budowy karoserii H2 (spawalnia),

— hala lakierni H3,

— hala montazu i wykonczenia (finish) (H4) oraz przygotowania finalnego (H10),

— budynek wielofunkcyjny H5 (Spine),

— hala BUS H9 (budynek budowy samochodéw specjalnych),

— centrala mediow H7,

— magazyn odpaddéw N4,

— zaktadowy magazyn paliw i ptynéw technicznych ze stacjg paliw N1,

— plac gotowych wyrobow z miejscem =zatadunku pojazdow gotowych na system transportu
samochodowego i kolejowego — outbound, z obiektem socjalno biurowym N6,

— stacja transformatorowa N2,




— budynek tryskaczowni N7,

— portiernie od strony wjazdu poéinocnego N3 i zachodniego N5,

— most transportu technologicznego wraz z systemem sterowania taczacy hale spawalni i montazu z halg
lakierni,

— most przejscia dla pieszych do budynku Spine,

— magazyny gazow technicznych przy hali spawalni,

— Dbocznica kolejowa z dworcem tadowania pojazdéw wraz z rozjazdem z linii kolejowej 281 (BK),

— uktady komunikacji wewngtrznej z miejscami postojowymi, place manewrowe, skladowe,
roztadunkowe,

— tor testowy samochodow z rampa najazdowa do kontroli podwozia (TT),

— place gotowych pojazdéw przy hali BUS (P1).

1.2. Charakterystyka stosowanej technologii i urzadzen

1.2.1. Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materialow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catlkowita pojemno$é wanien
procesowych przekracza 30 m?

Hala lakierni (H3)
Linia myjaco-fosforanujaca VBH

Procesy zachodzace na linii obejmujg wstepna obrobke nadwozi kierowanych ze spawalni. Obrobka zachodzi
w agregacie myjaco-fosforanujagcym VBH zainstalowanym w tunelu, w ktorym w wannach nastgpuje
odthuszczanie i fosforanowanie nadwozi przed malowaniem kataforetycznym.

Poszczegolne fazy procesu wstepnej obrobki nadwozi przed malowaniem kataforetycznym odbywaja sig
w roztworach wodnych z dodatkiem $rodkéw chemicznych, w temperaturze 25-60°C. Mycie (odthuszczanie)
karoserii odbywa si¢ w sposob ciagly poprzez zanurzanie karoserii w medium myjacym. Kapiele myjace kraza
w obiegu zamknigtym z automatycznym systemem uzupelniania srodkow chemicznych i wody i sa w tym
obiegu podczyszczane celem wydluzenia ich zywotno$ci. W zamknietym obiegu, kapiel myjaca
(odtluszczajgca) przeptywa przez urzadzenia filtrujace: filtry workowe, hydrocyklony i magnetofiltr,
w ktorych nastgpuje separacja zanieczyszczen. W celu utrzymania stalej temperatury kapieli myjacej
(do 60°C) przeptywa ona przez wymiennik ciepta zasilany ciepta woda z zaktadowej kottowni zlokalizowanej
w budynku mediow H7. Po procesie mycia — odttuszczania i plukania karoseria trafia do strefy (wanny) nr 5
gdzie odbywa si¢ aktywacja zanurzeniowa, ktorej celem jest aktywacja powierzchni karoserii przed
fosforanowaniem. Umyta i wyptukana po procesie aktywacji karoseria z wanny (strefy) nr 5 transportowana
jest w tunelu VBH do strefy (wanny) nr 6 gdzie przebiega proces fosforanowania. Fosforanowanie odbywa si¢
W wannie procesowej poprzez zanurzanie i natryskiwanie karoserii. Kgpiel fosforanujgca kragzy w obiegu
zamknietym. Kolejne etapy w agregacie VBH to ptukanie zanurzeniowe po fosforanowaniu, dalej pasywacja
zanurzeniowa i ptukanie zanurzeniowe woda zwykta, a nastgpnie woda DEMI przygotowywang w stacji DEMI
w lakierni. Przelewy z wanien 1 -10 oraz zuzyte kapiele z tych wanien kierowane sa do podczyszczalni Sciekow
hali lakierni H3.

Procesy zachodza w 10 wannach:

— wanna nr 1 — odttuszczanie zanurzeniowe — oczyszczanie i odttuszczanie karoserii z zanieczyszczen (pyty
metaliczne, tluszcze, oleje, rdza) powstatych podczas procesu spawania oraz przygotowanie karoserii za
pomocg §rodkdow chemicznych do malowania,

— wanna nr 2 — odtluszczanie zanurzeniowe — oczyszczanie i odttuszczanie karoserii z zanieczyszczen (pyty
metaliczne, ttuszcze, oleje, rdza), powstatych podczas procesu spawania oraz przygotowanie karoserii za
pomocg §rodkdow chemicznych do malowania,

— wanna nr 3 — odttuszczanie zanurzeniowe — oczyszczanie i odttuszczanie karoserii z zanieczyszczen (pyty
metaliczne, thuszcze, oleje, rdza), powstatych podczas procesu spawania oraz przygotowanie karoserii za
pomoc3g srodkéw chemicznych do malowania,

— wanna nr 4 — ptukanie natryskowe — ptukanie karoserii po procesie odtluszczania,

— wanna nr 5 — aktywacja zanurzeniowa — aktywacja powierzchni karoserii przed fosforanowaniem;
prawidlowe przeprowadzenie procesu aktywacji powierzchni pozwala na uzyskanie rownomiernej powtoki
fosforanowej,



wanna nr 6 — fosforanowanie zanurzeniowe i natryskowe — proces fosforanowania ma na celu
przygotowanie powierzchni karoserii do lakierowania. W jego efekcie nast¢puje polepszenie przyczepnos$ci
lakieru oraz zwigkszenie ochrony antykorozyjnej powierzchni karoserii,

wanna nr 7 — ptukanie zanurzeniowe — ptukanie karoserii po fosforanowaniu,
wanna nr 8 — pasywacja zanurzeniowa — proces pasywacji karoserii po fosforanowaniu majacy na celu
utrwalenie powtoki fosforanowej,
wanna nr 9 — ptukanie zanurzeniowe — ptukanie koncowe po procesie fosforanowania,
wanna nr 10 — ptukanie zanurzeniowe woda DEMI — koncowe plukanie natryskowe woda DEMI
otrzymywang na stacji DEMI w hali lakierni H3, po procesie fosforanowania.

t.3czna pojemno$¢ wanien procesowych w linii VBH wynosi 1 843 m®. Procesy chemiczne w ramach instalacji
zachodza w wannach nr: 1, 2, 3, 5, 6, 8. Laczna pojemno$é¢ tych wanien procesowych wynosi 1 123 m®,
W pozostatych wannach o pojemnoéci 720 m® — nr 4, 7, 9, 10 zachodza procesy ptukania.
Charakterystyka wanien agregatu myjaco-fosforanujacego VBH:

Nr Pojemnos$¢ wanny UGS B
Proces Sklad roztworu pH kapieli
wanny ] °C]
sole alkaliczne i $rodki powierzchniowo
1. Odttuszczanie zanurzeniowe™ | czynne, wodorotlenki potasu i sodu, alkohole 180 ~10,0 ~ 60
etoksylowane i thuszczowe
sole alkaliczne i srodki powierzchniowo
2. Odtluszczanie zanurzeniowe* | czynne, wodorotlenki potasu i sodu, alkohole 180 ~10,0 ~ 60
etoksylowane i thuszczowe
sole alkaliczne i $rodki powierzchniowo
3. Odttuszczanie zanurzeniowe™ | czynne, wodorotlenki potasu i sodu, alkohole 180 ~10,0 ~ 60
etoksylowane i thuszczowe
4, Ptukanie zanurzeniowe woda 180 ~8,0 ~ 40-45
5. |Aktywacja zanurzeniowa” bisfosfonian tetrasodu, tlenek tytanu, 180 <92 - 45
siarczan(VI)
kwas fosforowy(V), ortodiwodorofosforan
cynku(ll), ortodiwodorofosforan manganu(ll),
Fosforanowanie kwas heksafluorokrzemowy, kwasny fluorek
6. : . « ; 223 ~3,0 ~55
zanurzeniowe i natryskowe amonu, azotan(V) niklu, azotan cynku, azotan
sodu, wodorotlenek sodu, azotan(V) zelaza,
kwas azotowy(V)
7. Plukanie zanurzeniowe woda 180 ~45 ~ 40-45
kwas heksafluorocyrkonowy,
8. Pasywacja zanurzeniowa” heksafluorocyrkonian amonu, weglan sodu, 180 ~4,6 ~ 30
azotan cynku
9. Plukanie zanurzeniowe woda 180 ~7,0 ~25
10, |Plukanie zanurzeniowe woda woda DEMI 180 ~7.0 -5

DEMI

Laczna objeto$¢ wanien procesowych wynosi: 1 123 m®

* wanny procesowe — do objetosci wanien procesowych zaliczono te wanny, w ktérych obrabiana powierzchnia ulega
zmianie wskutek procesu chemicznego lub elektrochemicznego.

1.2.2. Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton
rocznie

W ramach funkcjonowania instalacji wyrdzni¢ mozna nast¢pujace procesy, w ktorych zuzywane sa lotne
zwiazki organiczne (LZO):
— Proces powlekania samochodéw osobowych / powlekania samochodoéw cigzarowych i dostawczych
— objety standardami emisyjnymi, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
1.03.2018 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania
paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadéw (Dz. U. z 2018 r. poz. 680), ze wzgledu na
zuzycie powyzej 15 Mg LZO w ciggu roku.
— Proces naktadania spoiwa.

— Proces czyszczenia.
—  Proces smarowania.

z dnia




Ponadto, na terenie Zaktadu znajdujg sie inne instalacje, w ktorych zuzywane sg lotne zwiazki organiczne
LZO, jednak nie one zostaly zaliczone do instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub
produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, tj:

— instalacje do magazynowania materialéw eksploatacyjnych dla nowych - produkowanych pojazdow,
ktorych opary emitowane podczas ich przetaczania i dystrybuowania zawieraja lotne zwigzki
organiczne,

— instalacja do produkcji form zZywicznych na wydziale Pilothali, instalacja stuzaca do badania, rozwoju
oraz testowania nowych produktow i w mys$l art. 201 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska nie podlega pozwoleniu zintegrowanemu.

Ww. instalacje objete zostaty niniejszym pozwoleniem zintegrowanym na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

1.2.2.1. Proces powlekania samochodow osobowych / powlekania samochodow ciezarowych i dostawczych
Hala lakierni (H3)
a. Linia KTL — kataforetyczna linia do naktadania pierwszej warstwy farby (powtoka KTL)

— Agregat KTL — naktadanie pierwszej warstwy farby metoda kataforezy.

Poszczegolne fazy procesu zachodza w ciaggu wanien agregatu KTL i obejmuja:
— montaz elektrod,
— malowanie zanurzeniowe w farbie KTL,
— ociekanie farby z nadwozi,
— zanurzeniowe i natryskowe ptukanie nadwozi z powtoka KTL przy uzyciu wody,
— plukanie zanurzeniowe nadwozi z powtoka KTL w wodzie DEMI,
— odciek wody z nadwozi na stacji przechytowej (kippstation),
— demontaz elektrod.

Kapiel agregatu KTL pracuje w obiegu zamknietym. Farba ze strefy ociekania jest zawracana do wanny
pierwszej w ktorej nastepuje proces malowania. Powstate podczas procesu pokrywania aniony zostaja
usunigte z kapieli poprzez proces dializy. Dodatkowo selektywna membrana zatrzymuje czgsteczki farby,
a filtrat zostaje wykorzystany jako czynnik ptuczacy karoserig.

Catkowita pojemno$¢ wanien procesowych linii KTL wynosi 970 m®. Sktad wanien agregatu KTL:

Nr Pojemno$¢ wanny Temperatura kapieli
wanny Proces [ pH °C]

1. Malowanie KTL zanurzeniowe 513 ~5,0 27,0-35,0

2. Strefa odciekania farby 77 ~ 50 27,0-35,0

3. Plukanie zanurzeniowe 180 ~ 55 ~ 250

4, Ptukanie natryskowe 20 ~ 6,0 ~ 250

5. Plukanie zanurzeniowe woda DEMI 180 ~ 45 ~ 40,0

— Kabina suszarnicza
Na koncu linii KTL zamontowana jest kabina suszarnicza z dopalaczem termicznym LZO (TAR).
W kabinie zachodzi proces suszenia i utwardzania pierwszej warstwy farby naktadanej metoda kataforezy
na powierzchnig karoserii.

— Kabina schtadzania
Karoseria z kabiny suszarniczej kierowana jest do kabiny schtadzania, gdzie nastepuje proces powolnego
schtodzenia karoserii po jej wysuszeniu.

b. Linia uszczelnienia karoserii masg PVC

Linia PVC to cigg technologiczny, na ktéorym nastepuje uszczelnienie karoserii masag PVC - gornych partii
karoserii 1 podwozia. Procesy sa prowadzone w kabinach i na dedykowanych wentylowanych
stanowiskach.
Na linii PVC nastepuje:

— oslonowanie i maskowanie (za$lepkami, tasmami itp.) miejsc wolnych od masy PVC,

— uszczelnianie r¢czne i przy wykorzystaniu robotdw potaczen blach za pomocg masy,



— PVC w obrebie gornych partii karoserii i wewnatrz skrzyn tadunkowych,

— uszczelnianie masg PVC przy wykorzystaniu robotow dolnych partii podwozia,

— demaskowanie - zdejmowanie zabezpieczen i zatozonych materiatow maskujacych,

— proces wstgpnego suszenia i zelowania masy ochronnej PVC w suszarce PVC z dopalaczem LZO

o skuteczno$ci 98%.

— proces schtadzania powietrzem karoserii po suszeniu.
Ostateczne suszenie i utwardzanie masy PVC nastepuje w suszarce z dopalaczem LZO o skutecznos$ci 98%
na linii podktadu — wodorozcienczalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera).

. Kabiny poprawek po linii KTL oraz przed i po linii uszczelniania karoserii masg PVC.

Po linii KTL oraz linii uszczelniania karoserii masg PVC karoseria jest kontrolowana i w razie brakow
kierowana do kabin poprawek. W kabinach poprawek nastepuje punktowe szlifowanie karoserii oraz
natozenie gruntu reaktywnego za pomoca pistoletow.

. Linia podktadu — wodorozcienczalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera)

Wodorozcienczalna warstwa wypetniajaca (Fiillera) podawana jest na lini¢ podktadu centralnie z mieszalni

farb. Procesy prowadzone na linii podktadu obejmuja:

— automatyczne czyszczenie powierzchni karoserii szczotkami EMU w kabinie szczotek EMU, na
sucho, przed natryskiem wodorozcienczalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera),

— aplikacj¢ reczng (pneumatyczng) w kabinie wodorozcienczalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera) na
powierzchnie nadwozi, niedostepne dla elektrostatycznego natrysku,

— automatyczny, elektrostatyczny natrysk wodorozcienczalnej warstwy wypelniajacej (Fiillera)
w kabinie (ESTA),

— kontrolg jakosci powloki wodorozcienczalnej warstwy wypelniajacej (Fiillera) w kabinie,

— automatyczne obmywanie dysz pistoletéw i automatoéw lakierniczych w kabinach lakierniczych, za
pomocg rozpuszczalnikow wodorozcienczalnych,

— suszenie 1 utwardzanie wodorozcienczalnej warstwy wypehiajacej (Fiillera) w kabinie suszarniczej;
proces obejmuje rozgrzanie karoserii do temperatury 170°C oraz wypalanie lakieru przez 15 minut,

— schiladzanie karoserii w kabinie schtadzania,

— nanoszenie poprawek wodorozcienczalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera) w kabinie poprawek,
obejmujace przeszlifowanie 1 naktadanie wodorozcienczalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera),

— automatyczne czyszczenie powierzchni karoserii szczotkami EMU w kabinie szczotek EMU, na
sucho, przed opuszczeniem przez karoserig linii podktadu.

Mgta wodorozcienczalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera) powstajaca w procesie powlekania w kabinach
zasysana jest z powietrzem obiegowym i kierowana do uktadu suchego oczyszczania EcoDryScrubber.

. Linie lakieru bazowego BC1 i BC2

Wodorozcienczalne lakiery bazowe podawane sa na linie lakieru bazowego BC1 i BC2 centralnie
z mieszalni farb. Naktadanie lakieru odbywa si¢ w zamknigtych kabinach lakierniczych linii lakieru
bazowego BC1 oraz BC2 i obejmuje:

— automatyczne lakierowanie wnetrza karoserii (ESTA),

— automatyczny, elektrostatyczny natrysk lakieru bazowego na zewnetrzne powierzchnie karoserii
(ESTA),

— obmywanie dysz robotdéw lakierniczych za pomoca rozpuszczalnikow wodorozcienczalnych,

— suszenie w temperaturze okoto 80°C w suszarkach miedzyoperacyjnych (posrednich), pomiedzy
liniami lakieru bazowego BC1 i BC2 oraz liniami lakieru nawierzchniowego Klarlack CC1 i CC2;
kazda z linii lakieru bazowego posiada suszarke z 2 palnikami gazowymi, podgrzewajacymi powietrze
przez wymiennik ciepla,

— schiadzanie karoserii w strefie schtadzania (kazda z linii lakieru bazowego posiada odrgbng kabing
schtadzania).

Mgta lakieru bazowego powstajaca w procesie powlekania w kabinach zasysana jest z powietrzem
obiegowym i kierowana do uktadu suchego oczyszczania EcoDryScrubber.



f. Linie lakieru nawierzchniowego DL Klarlack CC1 i CC2

Rozpuszczalnikowy lakier nawierzchniowy podawany jest na linie Klarlack CC1 i CC2 centralnie
Z mieszalni farb. Procesy prowadzone na liniach Klarlack CC1 i CC2 zachodza w ciagu kabin do naktadania
rozpuszczalnikowego lakieru nawierzchniowego i obejmuja:

— automatyczne lakierowanie wnetrza karoserii (ESTA),

— automatyczny, elektrostatyczny natrysk lakieru CC nawierzchniowego na zewngtrzne powierzchnie

karoserii (ESTA),
— obmywanie dysz pistoletow i automatow lakierniczych za pomocg rozpuszczalnikow,
— proces suszenia i utwardzania materiatu malarskiego w suszarce z dopalaczem LZO.

Po naniesieniu warstwy lakieru CC w dwodch ciggach kabin (CC1 i CC2) karoserie przejezdzaja do jednej
wspolnej kabiny (tunelu) suszarniczej (suszarki) z dopalaczem termicznym (TAR) LZO o skuteczno$ci
98%, w ktorej odbywa si¢ w temperaturze okoto 150°C proces suszenia i wypalania lakieru. Mgta lakieru
nawierzchniowego powstajaca w procesie powlekania w kabinach zasysana jest z powietrzem obiegowym
i kierowana do uktadu suchego oczyszczania EcoDryScrubber.

g. Obrobka koncowa

Po wysuszeniu i schtodzeniu karoserii z naniesiong warstwa lakieru CC nastgpuje kontrola jakosci

polakierowanych karoserii i skierowanie ich do:

— dalszego procesu technologicznego - procesu klejenia uszczelniajgcego, naktadania dekorow, procesu
konserwacji przestrzeni zamknietych (HRK),

—  kabin poprawek lakierniczych BC i CC (Spot Repair i Messe Presse)

— kabiny poprawek po DL Klarlack, dalej do kabiny poprawek po linii Fullera i ponownie na ciag
technologiczny kabin BC i CC.

h. Kabiny poprawek lakierniczych Spot Repair i kabina Messe Presse

W 3 ciggach kabin Spot —Repair r¢cznie usuwane sg usterki lakiernicze na niewielkich powierzchniach
(naprawy punktowe) z maskowaniem, aplikacjg lakieru, suszeniem naniesionych powtok ochronnych przy
wykorzystaniu suszarek infrared oraz demaskowaniem oston. Poprawki wykonywane s3 za pomoca
pistoletow, pedzli. Suszenie odbywa si¢ za pomocg mobilnych suszarek wykorzystujacych promieniowanie
podczerwone. W jednym ciggu kabin Messe Presse nastgpuje przygotowanie samochodéw do celow
pokazowych, reklamowych, prasowych i targowych. Wykonywane sg tutaj te same operacje co w kabinach
Spot Repair.

i. Kabina poprawek po DL Klarlack
W dedykowanej kabinie poprawek po DL Klarlack nast¢puje szlifowanie duzych powierzchni z wadliwa

powloka lakiernicza. Karoserie z tej kabiny po szlifowaniu powierzchni sg kierowane do kabiny poprawek
po linii Fullera i dalej ponownie na linie BC i CC.

J- Linia klejenia uszczelniajacego i DEKOR

Uszczelnianie poszy¢ karoseryjnych pojazdéw poprzez naktadanie pistoletem wyciskowym uszczelniacza
(kleju) pomigdzy zewngtrzne poszycia karoseryjne nast¢puje na ciggu dedykowanych stanowisk. W tym
ciggu nastepuje takze dekorowanie samochodéw emblematami, listwami, itp. na linii DEKOR.

k. Linia konserwacji przestrzeni zamknigtych HRK

Konserwacja przestrzeni zamknietych (ochrona antykorozyjna) prowadzona jest przy uzyciu
bezrozpuszczalnikowego wosku stosowanego na zimno metodg reczng. Procesy produkcyjne obejmuja:
— naniesienie wosku na podwozia i do przestrzeni zamknigtych w kabinie HRK przy uzyciu pistoletow,
— podgrzewanie nadwozia w suszarce przy temperaturze okoto 65°C;
— schtadzanie nadwozia w kabinie schtadzania.

Hala montazu i finiszu (H4 i H10)

a. Stanowiska duzych poprawek lakierniczych

Stanowiska duzych poprawek lakierniczych to cigg dwoch kabin lakierniczo-suszarniczych, w ktérych
wykonywane sg powtoki lakiernicze w miejscach uszkodzonych podczas procesu produkcyjnego na
montazu i w trakcie wykanczania pojazdow.



W kabinach lakierniczych nastepuje proces nakladania materiatu poprawkowego (farby, lakiery) na
elementy karoserii, a w kabinach suszarniczych proces suszenia tych materiatéw na karoserii.

b. Stanowiska matych poprawek lakierniczych

Stanowiska matych poprawek lakierniczych to wydzielony obszar na hali finishu, gdzie wykonywane sa
drobne poprawki lakiernicze na karoserii przy wykorzystaniu farb i lakierow. Suszenie powtoki lakierniczej
po matych poprawkach odbywa si¢ przy wykorzystaniu suszarek przenosnych infrared.

c. Kabiny konserwacji pojazdow WAB

Ostatni etap produkcyjny na wydziale montazu i finishu to konserwacja podwozia i wybranych jego
elementéw w ciggu kabin na linii przygotowania finalnego WAB. Ciag kabin na linii WAB sklada sig¢ z:
— kabiny suszarki gdzie nastepuje doktadne osuszenie pojazdu,
— kabiny automatycznej konserwacji gdzie roboty automatycznie naktadaja wosk na wybrane elementy
podwozia karoserii i zawieszenia,
— kabiny kontroli i rgcznej konserwacji gdzie nastgpuje kontrola natozonej powtoki woskowej i
ewentualny reczny jej dotrysk.

Hala zabudowy samochoddéw specjalnych — BUS (H9)

a. Stanowisko duzych poprawek lakierniczych

Stanowisko duzych poprawek lakierniczych to kabina lakierniczo-suszarnicza, w ktérej wykonywane sg
powtoki lakiernicze w miejscach uszkodzonych podczas procesu produkcyjnego. W kabinach lakierniczych
nastgpuje proces naktadania materiatu poprawkowego (farby, lakiery) na elementy karoserii, a w kabinach
suszarniczych proces suszenia tych materiatdéw na karoserii.

b. Stanowiska matych poprawek lakierniczych

Stanowiska matych poprawek lakierniczych to wydzielony obszar na hali, gdzie wykonywane sa drobne
poprawki lakiernicze na karoserii przy wykorzystaniu farb i lakierow.

1.2.2.2. Proces naktadania spoiwa
Hala spawalni (H2)

Proces jest zwigzany z klejeniem i uszczelnianiem karoserii oraz czyszczeniem wyposazenia StosSowanego
W procesie.

Hala montazu i finiszu (H4 1 H10)

Proces odbywa si¢ na stanowiskach wklejania szyb, listew ozdobnych i dekorow, uszczelek drzwi bocznych
oraz uszczelek trzeciego swiatta stop.

Hala zabudowy samochodow specjalnych — BUS (H9)

Proces odbywa si¢ na stanowiskach klejenia/uszczelniania elementow wyposazenia oraz nadwozia
samochodow.

1.2.2.3. Proces czyszczenia

Proces czyszczenia odbywa si¢ w hali spawania (H2), hali montazu i finiszu (H4) (kabiny mycia, stanowiska
czyszczenia tapicerki, szyb, karoserii), w Pilothali na terenie budynku wielofunkcyjnego (H5) (czyszczenie
elementéw samochodowych), w hali BUS (H9) (czyszczenia tapicerki, szyb, karoserii).

1.2.2.4. Proces smarowania

W procesie tym zuzywane sa $rodki smarowe do smarowania gumowych, metalowych i z tworzywa
elementow osprzetu silnika w trakcie montazu, do smarowania p6otosi oraz do smarowania wybieraka skrzyni
biegdow. Proces prowadzony jest w hali montazu i finiszu (H4 i H10) oraz hali zabudowy samochodow
specjalnych — BUS (H9).

1.2.3. Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

Na terenie zaktadu w poszczegdlnych obiektach funkcjonujg zrodlta wytwarzajgce energiec w procesach
spalania paliw, w tym spalania gazu ziemnego wysokometanowego grupy E i oleju napedowego o tacznej
mocy cieplnej (nominalnej) wynoszacej 127,93 MW.



Moc znamionowa (moc nominalna x sprawno$¢) wszystkich zrodel wytwarzajacych energie w procesach
spalania paliw wynosi 107,13 MW. Przedmiotowe zrodta wytwarzaja energi¢ (spalajg paliwa) dla celow
grzewczych, przygotowania cieplej wody uzytkowej i technologicznej oraz dla celéw technologicznych.
Podstawowe i jedyne surowce wykorzystywane w tej instalacji to gaz ziemny grupy E i olej napgdowy.
Sprawno$¢ palnikow spalajgcych gaz ziemny wynosi od 94% do 99,5 %, $rednio 95%. Sprawnos¢ silnikow
spalinowych wynosi okoto 29 %. Przewidywane maksymalne zuzycie paliw w warunkach normalnej
eksploatacji zaktadu wynosi:

— gazu ziemnego - 86 482 875 m?,

—  oleju napedowego — 109,2 m®,

1.2.3.1. Na terenie zakladu zZrédla spalajace gaz ziemny grupy E wchodzace w sklad instalacji objetej
wnioskiem zlokalizowane sa w roznych obiektach:

a. w hali spawalni (H2):

— 22 centrale wentylacyjno-grzewcze, kazda wyposazona w dwa palniki o mocy kazdego 250 kW
i sumarycznej mocy palnikow w kazdej centrali 500 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego grupy E
odbywa si¢ w otwartych komorach spalania, a spaliny sa nawiewane na hale w powietrzu obiegowym
i nastgpnie w tym powietrzu wyciggane z hali i emitowane do §rodowiska.

— 14 promiennikéw gazowych o mocy kazdego 77 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknigtych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

— 7 nagrzewnic bramowych o0 mocy kazdej 162 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknigtych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

— 1 nagrzewnia bramowa o mocy 108 kW spalajagca gaz ziemny grupy E w zamknigtej komorze
i wyposazona w dedykowany komin do odprowadzania spalin wyprowadzony ponad dach budynku

b. w hali lakierni (H3):

— 4 palniki suszarek karoserii z dopalaczami LZO spalajace gaz ziemny grupy E o mocy od 1500 kW
do 3600 kW.

— 1 palnik dopalacza LZO z kabin CC spalajacy gaz ziemny grupy E o mocy 1500 kW.

— 4 palniki stref schtadzania po suszarkach karoserii spalajace gaz ziemny grupy E o mocy od 1 100 kW
kazdy.

— 6 palnikow suszarek posrednich ze strefami schiadzania po kabinach BC spalajacych gaz ziemny
grupy E 0 mocy od 125 kW do 630 kW.

— 3 palniki suszarki HRK spalajace gaz ziemny grupy E o mocy od 405 kW do 630 kW.

— 1 palnik strefy schtadzania po suszarce HRK spalajacy gaz ziemny grupy E o mocy 506 kW.

— 23 palniki umieszczone w 14 centralach wentylacyjno-grzewczych obstugujacych hale lakierni

1 poszczegodlne kabiny ciggow technologicznych spalajace gaz ziemny grupy E o mocy palnikow od
770 kW do 1300 kW.

c. w hali montazu, finishu (H4 i H10):

— 4 centrale wentylacyjno-grzewcze kazda wyposazona w dwa palniki o mocy kazdego 150 kW
i sumarycznej mocy palnikow w kazdej centrali 300 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego grupy E
odbywa si¢ w otwartych komorach spalania, a spaliny sg nawiewane na hale w powietrzu obiegowym
1 nastgpnie w tym powietrzu wyciggane z hali i emitowane do $rodowiska.

— 8 central wentylacyjno-grzewczych kazda wyposazona w dwa palniki o mocy kazdego 190 kW
i sumarycznej mocy palnikow w kazdej centrali 380 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego grupy E
odbywa si¢ w otwartych komorach spalania a spaliny sg nawiewane na hal¢ w powietrzu obiegowym
1 nastepnie w tym powietrzu wyciagane z hali i emitowane do srodowiska.

— 10 central wentylacyjno-grzewczych kazda wyposazona w dwa palniki o mocy kazdego 270 kW
i sumarycznej mocy palnikow w kazdej centrali 540 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego grupy E
odbywa si¢ w otwartych komorach spalania a spaliny sa nawiewane na hale¢ w powietrzu obiegowym
1 nastepnie w tym powietrzu wyciggane z hali i emitowane do srodowiska.

— 15 nagrzewnic bramowych o0 mocy kazdej 108 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknietych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.



— 1 nagrzewnica bramowa o mocy 162 kW spalajaca gaz ziemny grupy E w zamknigtej komorze
i wyposazona w dedykowany komin do odprowadzania spalin wyprowadzony ponad dach budynku.

— 11 promiennikéw gazowych o mocy kazdego 77 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknigtych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

— 2 palniki podgrzewania kabin lakierniczych o mocy 900 kW kazdy spalajace gaz ziemny grupy E
w zamknigtych komorach i wyposazone w dedykowane kominy do odprowadzania spalin
wyprowadzone ponad dach budynku.

— 2 palniki podgrzewania suszarek kabin lakierniczych o mocy 350 kW kazdy spalajace gaz ziemny
grupy E w zamknictych komorach i wyposazone w dedykowane kominy do odprowadzania spalin
wyprowadzone ponad dach budynku.

— 3 centrale wentylacyjno-grzewcze obstugujace lini¢ technologiczng WAB, kazda wyposazona
w palnik o mocy w zaleznosci od centrali od 250 kW do 600 kW. Spalanie paliwa — gazu ziemnego
grupy E odbywa si¢ w otwartych komorach spalania a spaliny sa nawiewane na kabiny i hale
W powietrzu obiegowym i nastgpnie w tym powietrzu wyciggane z kabin oraz hali i emitowane do
srodowiska.

d. w hali Spine (H5):
— 6 palnikow central wentylacyjno-grzewczych o mocy kazdego 630 kW spalajace gaz ziemny grupy E
w zamknietych komorach i wyposazone w dedykowane kominy do odprowadzania spalin
wyprowadzone ponad dach budynku.

e. w hali BUS (H9):

— 4 kotly kondensacyjne potaczone w kaskade o mocy kazdego 125 kW (lacznie 500 kW)
wykorzystywane do centralnego ogrzewania i przygotowania ciepltej wody uzytkowej spalajace gaz
ziemny grupy E w zamknigtych komorach i wyposazone w jeden dedykowany komin do
odprowadzania spalin wyprowadzony ponad dach budynku.

— 6 palnikéw zamontowanych w 4 centralach wentylacyjno-grzewczych o mocy od 221 kW do 300 kW
spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknietych komorach i wyposazonych w dedykowane kominy
do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad dach budynku — kazdy palnik posiada wtasny komin.

— 1 palnik podgrzewania kabiny lakierniczo-suszarniczej o mocy 310 kW spalajacy gaz ziemny grupy
E w otwartej komorze spalania, a spaliny sg hawiewane do kabiny w powietrzu obiegowym i nastepnie
w tym powietrzu wyciggane z kabiny i emitowane do srodowiska dedykowanym kominem

f. w hali zaopatrzenia (H8):

— 6 nagrzewnic bramowych o mocy kazdej 120 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknigtych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

— 12 promiennikéw gazowych o mocy kazdego 77 kW spalajacych gaz ziemny grupy E w zamknigtych
komorach i wyposazonych w dedykowane kominy do odprowadzania spalin wyprowadzone ponad
dach budynku.

g. w centrali mediow (H7):
— 3 kotly kondensacyjne o mocy 6 MW kazdy do zasilania wodnych central wentylacyjno—grzewczych,
uktadow centralnego ogrzewania, przygotowania cieptej wody dla celow socjalnych
i technologicznych spalajace gaz ziemny grupy E w zamknigtych komorach i wyposazone
w dedykowane kominy zlokalizowane z boku budynku — po jednym przewodzie kominowym dla
kazdego kotla.

h. w budynku Outbound (N6):

— 1 kociot z palnikiem o mocy 105 kW wykorzystywany do centralnego ogrzewania i przygotowania
cieplej wody uzytkowej spalajacy gaz ziemny grupy E w zamknietej komorze i wyposazony w
dedykowany komin wyprowadzony ponad dach budynku.

1.2.3.2. Zrédtami spalajacymi olej napedowy wchodzacymi w sktad instalacji objetej wnioskiem sa:

— 1 agregat pradotworczy w hali lakierni z silnikiem o mocy 1420 kW i kominem do odprowadzania
spalin wyprowadzonym ponad dach budynku lakierni.

10



2 kontenerowe, wolnostojace agregaty pradotworcze, kazdy wyposazony w dwa silniki o mocy
kazdego 430 kW (tacznie jeden agregat ma silniki 0 mocy 2 x 430 = 860 kW). Kazdy silnik posiada
wlasny komin do odprowadzania spalin. Jeden agregat zlokalizowany jest przy centrali mediow i jeden
przy magazynie odpadow.

1 kontenerowy, wolnostojacy agregat pradotworczy wyposazony W Silnik o mocy 1750 kW
zlokalizowany pomigdzy magazynem odpadéw a halg montazu z kominem do odprowadzania spalin
wyprowadzonym ponad dach kontenera.

3 pompy spalinowe do zasilania instalacji tryskaczowej z silnikami o mocy 290 kW kazdy
zlokalizowane w centrali mediow i kominami do odprowadzania spalin wyprowadzonymi ponad dach
budynku.

1 pompa spalinowa do zasilania instalacji hydrantowej z silnikiem o mocy 164 kW zlokalizowana
w centrali mediow i kominem do odprowadzania spalin wyprowadzonym ponad dach budynku.

2 pompy spalinowe do zasilania instalacji tryskaczowej z silnikami o mocy 207 kW kazdy
zlokalizowane w budynku centrali tryskaczowej i kominami do odprowadzania spalin

wyprowadzonymi ponad dach budynku.

1.2.4. Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska

Poza instalacjami wymagajacymi pozwolenia zintegrowanego, eksploatowanych jest szereg innych instalacji,
z ktorych nastepuje emisja. W sktad tych instalacji wchodzg instalacje na wydziale budowy karoserii
(spawalni), montazu i finishu oraz pilothali, z ktérych nastepuje emisja gazow i pytoéw spawalniczych, oparow
paliw i ptynow technicznych, oraz spalin samochodowych. Z procesem spawania, procesem magazynowania
i dystrybuowania paliw i ptynow technicznych, a takze z oczyszczaniem powietrza z emitowanych spalin
samochodowych zwigzane jest rowniez wytwarzanie odpadow.
W skiad tych instalacji wchodzg takze instalacje, ktore sg zrodtami emisji LZO, jednak nie kwalifikuja si¢ do
objecia pozwoleniem zintegrowanym, tj.:
Instalacja do magazynowania materiatow eksploatacyjnych dla nowych pojazdow.

Instalacja do produkcji form zywicznych na wydziale Pilothali.

Poza ww. instalacjami, zrodtami wprowadzania substancji lub energii do srodowiska sa:

Procesy spawalnicze w hali spawalni (H2).

Odciagi spalin ze stanowisk testowych samochodow.

Stanowiska napetniania samochodow paliwem lub ptynami technicznymi.
Procesy zgrzewania blach w pilothali (H5).

Odpowietrzenie zbiornikdw magazynowych substancji ciektych.

2. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

Lp. Rodzaj energii, materialéw, surowcow i paliw jednostka zuzycie

1. | Energia elektryczna MWh/rok | 150 000,00
Woda 428 651,00

2. |- w tym do celow technologicznych z instalacji wymagajacych pozwolenia | m3/rok 226 940,00
zintegrowanego

3. | Olej napedowy do nowych pojazdow m3/rok 1 500,00

4. | Czynnik chtodniczy do klimatyzacji nowych pojazdow R134a Mg/rok 150,00

5. | Czynnik do klimatyzacji nowych pojazdéow HFO 1234yf Mg/rok 10,00

6. | Olej do uktadéw klimatyzacyjnych nowych pojazdow m3/rok 8,00

7. | Roztwdr wodny mocznika do nowych pojazdow (Ad Blue) m3/rok 2 500,00

8. | Ptyn hamulcowy do nowych pojazdow m3/rok 150,00

9. | Plyn do spryskiwaczy do nowych pojazdow m3/rok 1 000,00

10. | Ptyn do uktadu chtodniczego do nowych pojazdow m3 m3/rok 2 500,00

11. | Blacha ocynkowana Mg/rok 100 000,00

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnos¢ wanien procesowych

przekracza 30 m?

1. | Srodki do fosforanowania i dodatki

| Mg/rok |

622,00

Instalacje do powierzchniowej obréobki substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie

1.

Farby i dodatki (linia KTL)

Mg/rok

1575,00

2.

Linia migdzywarstwy wypelniajacej (Fullera) (farby, rozpuszczalniki i dodatki)

Mg/rok

827,00
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3. |Material PVC i kleje (linia uszczelniania karoserii masg PVC) Mg/rok 5 600,00
4. | Farby, rozpuszczalniki i dodatki (linie lakieru bazowego BC1 i BC2) Mg/rok 1 664,00
5 :_élg;;y, rozpuszczalniki i dodatki (linie lakieru nawierzchniowego Klarlack CC1 Mg/rok 1076,00
6. | Uszczelniacze, kleje (klejenie DL) Mg/rok 105,00
7. | Wosk (linia konserwacji przestrzeni zamknietych HRK) Mg/rok 703,00
8 Maczka wapienna do suchego oczyszczania mgty lakierniczej z kabin linii Mg/rok 420000
Fullera, BCi CC
9. | Materialy do poprawek lakierniczych (farby, lakiery, rozpuszczalniki, dodatki) Mg/rok 490,60
10. | Linia konserwacji WAB (wosk, rozpuszczalniki) Mg/rok 201,00
11. | Srodki smarowe zawierajace LZO Mg/rok 10,08
12. | Rozpuszczalniki, szampony i inne §rodki czyszczace zawierajace LZO Mg/rok 38,40
13. | Kleje i srodki adhezyjne zawierajace LZO Mg/rok 107,0
Instalacje do spalania paliw 0 nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW
1. | Gaz ziemny m3/rok |86 482 875,00
2. | Olej napedowy do agregatéw pradotworczych i pomp instalacji p.poz. m3/rok 109,20
Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
1. | Gazy techniczne (np. argon, CO2) m3/rok 200 000,00
2. | Spoiny MIG m/rok 707 000,00
3. | Spoiny MAG m/rok 2 836 600,00
4. | Materialy kabiny form zywicowych Mag/rok 0,23
3. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci
a. W zakresie minimalizacji zuzycia wody:
— zamknigcie obiegdw wody w instalacjach technologicznych.
b. W zakresie ochrony wod podziemnych i powierzchniowych:

stosowanie rozwigzan eliminujgcych bezposrednie wprowadzanie $ciekow do wod Iub do ziemi z terenu
zakladu,

wykorzystywanie szczelnego systemu kanalizacji sanitarno-przemystowej, odprowadzajacego $cieki
bezposrednio do kanalizacji gminne;j,

wykorzystywanie szczelnego systemu sieci kanalizacji deszczowej, polaczonego z rynnami
odwadniajacymi dachy oraz z systemem odwadniania utwardzonych powierzchni placow oraz drog
wewnatrzzaktadowych. Sie¢ kanalizacji deszczowej odprowadza wody opadowe lub roztopowe, po
oczyszczeniu w separatorze i osadnikach do gminnej sieci kanalizacji deszczowej,

stosowanie zbiornikow na ewentualne wycieki w miejscach przetadunku substancji, mieszanin
i odpadow w rejonie hali lakierni H3,

stosowanie urzadzen zabezpieczajacych pojemniki magazynowe i urzadzenia procesowe (sondy
przepelieniowe, sygnalizacja i wizualizacja ewentualnych wyciekow, podwojne plaszcze, wanny
przechwytujace zanieczyszczenia),

podczyszczanie $Sciekow przemystowych z hali lakierni H3 przed wprowadzeniem do kanalizacji
sanitarno-przemystowej na terenie zaktadu i dalej do kanalizacji gminne;j,

magazynowanie substancji i mieszanin w fabrycznych opakowaniach lub dedykowanych zbiornikach
zabezpieczonych przed mozliwoscia wycieku substancji do $rodowiska, stosowanie zbiornikow
dwuptaszczowych, wanien wychwytowych i zbiornikéw chemoodpornych,

funkcjonowanie utwardzonych i skanalizowanych drog i placow zaktadowych,

stosowanie w procesach produkcyjnych substancji o mozliwie minimalnym oddziatywaniu na
srodowisko,

biezaca konserwacja urzadzen oczyszczajacych wody opadowe lub roztopowe i sieci kanalizacji
deszczowej oraz sanitarno-przemystowej, majaca na celu wezesne wykrycie pekniec i usterek,
powotanie i szkolenie na terenie zaktadu Grupy Prewencji Przeciwpozarowej, do zadan ktdrej nalezy
reagowanie w przypadku drobnych wyciekéw i zabezpieczenie terenu do momentu przyjazdu
Ratownictwa Chemicznego w przypadku takiego wymogu,

prowadzenie regularnych badan monitoringowych wod podziemnych i $ciekow przemystowych
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odprowadzanych z terenu zaktadu,

zastosowanie szczelnych i chemoodpornych powierzchni w i na zewnatrz hali lakierni H3,

stosowanie posadzek pokrytych Zywicami antystatycznymi w pomieszczeniach dostaw
i magazynowania farb i lakierow.

c. W zakresie ograniczenia zuzycia energii:

stosowanie szczelnych uktadow przesytowych mediow,

wykorzystywanie wysokosprawnych kotlow grzewczych i palnikow,

racjonalne uzytkowanie pradu,

stosowanie energooszczgdnych zrodet poboru pradu, w tym energooszczgdnego o$wietlenia,
efektywne 1 wysokosprawne prowadzenie procesow produkcyjnych bez zbednych przerw
technologicznych, rozruchéw i zatrzyman pracy instalacji,

uzyskanie ciepta do ogrzewania pomieszczen oraz procesow technologicznych za pomoca wlasnych
wysokosprawnych urzadzen opalanych gazem ziemnym wysokometanowym,

wdrozenie systemu zarzadzania energia.

d. W zakresie ograniczenia emisji substancji do powietrza:

stosowanie materiatbw o niskiej zawartosci rozpuszczalnikdw organicznych, w tym farb
wodorozcienczalnych,

wykorzystywanie niskotemperaturowych kapieli w linii myjaco-fosforanujacej VBH,

stosowanie hermetyzacji proceséw podstawowych (kabiny, tunele) oraz hermetyzacji mieszania
i podawania materiatow i surowcoéw do urzadzen aplikacyjnych,

stosowanie nowoczesnych urzadzen do nanoszenia farb z precyzyjnym kierowaniem strumienia na
powierzchni¢ karoserii, przy wspomaganiu efektem elektrostatycznym oraz malowanie kataforetyczne
w linii KTL,

stosowanie automatycznego elektrostatycznego natrysku ESTA w kabinach lakierniczych,
Oczyszczanie powietrza z mgly lakierniczej, powstajacej w kabinach lakierowania na linii podktadu,
liniach lakieru bazowego BC1 i BC2 i lakieru nawierzchniowego Klarlack CC1 i CC2, poprzez
zastosowanie uktadu suchego oczyszczania EcoDryScrubber opartego o maczke wapienna,

stosowanie dopalaczy termicznych LZO (TAR) oraz instalacji zaggszczania lotnych zwigzkow
organicznych w powietrzu Ecopure KPR DISC,

ograniczenie powierzchni pokrywanej materiatami malarskimi do minimum,

stosowanie filtra chlorowodoru TECHAP na wyciagu z odpowietrzania zbiornikow magazynowych
chemii procesowej, wykorzystywanej w procesie podczyszczania §ciekow,

stosowanie wysokosprawnych urzadzen grzewczych,

wykorzystanie gazu ziemnego jako paliwa do zasilania urzadzen grzewczych i technologicznych,
stosowanie systemu odzysku ciepta za pomocg obrotowych wymiennikdéw ciepta (rekuperacja),
odzyskiwanie ciepta z dopalaczy termicznych i wykorzystanie go w procesach technologicznych
(suszarki),

wyposazenie instalacji w zabezpieczenia uniemozliwiajagce uruchomienie w wypadku zaktocen
(niewtasciwie wypetnione procedury uruchomienia, niewtasciwa praca urzadzen wspotpracujacych),
stosowanie zabezpieczen wymuszajacych natychmiastowe zaprzestanie prowadzonych operacji
w przypadkach awaryjnych, co wyklucza niekontrolowane uwolnienie substancji do powietrza,
dokonywanie okresowych przegladéw instalacji gazowych i regulowanie palnikow.

e. W zakresie emisji hatasu do §rodowiska:

zastosowanie wentylatoréw i central wentylacyjnych o mozliwie niskich poziomach mocy akustycznej,
wyposazenie wybranych emitorow w tlumiki ograniczajace emisj¢ hatasu,

zastosowanie przegrod w budynkach o skutecznosci izolacyjnosci akustycznej pozwalajacej wyciszy¢
procesy produkcyjne prowadzone wewnatrz,

optymalizacja ruchu pojazdow na terenie zaktadu i eliminacja pustych przebiegow,

utrzymywanie sprawnych pojazdow transportu wewnetrznego i kontrola jakosci transportu dostawcow
zewnetrznych,

stosowanie wysokiej jakosci, rownych, utwardzonych nawierzchni ograniczajacych hatas od pojazdow
i przenoszenie drgan,

optymalizacja procesow technologicznych.
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f. W zakresie gospodarki odpadami:
— efektywne zarzadzanie i racjonalne gospodarowanie surowcami, energia i materiatami wsadowymi,
— wdrazanie nowych, przyjaznych srodowisku technologii,
— przestrzeganie rezimow technologicznych,
— stosowanie pojemnikow zwrotnych,
— redukowanie odpadéw u zrdodta,
— segregowanie strumienia odpadow,
— zorganizowanie magazynu odpadow N4, zabezpieczonego przed oddziatywaniem na $rodowisko,
— stosowanie specjalistycznych, dedykowanych pojemnikéw do kazdego rodzaju odpadow
zabezpieczajacych przed ich ujemnym oddziatywaniem na $rodowisko i zdrowie ludzi.

g. W zakresie procesow technologicznych:
— prowadzenie racjonalnej gospodarki materiatowe;,
— prowadzenie monitoringu zuzycia gazu, wody i energii elektryczne;j,
— stosowanie automatycznego sterowania produkcja.

4. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego
nadzorowania

a. Zastosowanie szczelnego, rozdzielczego systemu kanalizacji wod opadowych lub roztopowych oraz
$ciekow sanitarno-przemystowych.

b. Zastosowanie szczelnych dwuptaszczowych i jednoptaszczowych zbiornikow podziemnych lub
naziemnych do magazynowania paliw i ptynéw technicznych z sygnalizacjg szczelnosci.

C. Zastosowanie szczelnych przewodow dwuplaszczowych do przesytania paliw i ptynow technicznych
Z magazynu paliw i plynow technicznych do hali montazu i wykonczenia (finisz) H4.

d. Zastosowanie urzadzen zabezpieczajacych pojemniki magazynowe i urzadzenia procesowe (migdzy
innymi alternatywnie: sondy przepelnieniowe, sygnalizacje i wizualizacje ewentualnych wyciekow,
podwojne plaszcze, wanny przechwytujace zanieczyszczenia, szafy z tacami) do zbierania ewentualnych
wyciekow.

e. Zastosowanie trwatych betonowych posadzek we wszystkich obiektach oraz dodatkowych zabezpieczen
w miejscach szczegélnie wrazliwych (np. posadzki chemoodporne w hali lakierni H3, wanny
wychwytowe, zbiorniki jedno i dwuplaszczowe).

f. Magazynowanie substancji w fabrycznych opakowaniach lub dedykowanych zbiornikach catkowicie
zabezpieczonych przed mozliwoscia wycieku substancji do $rodowiska przez zastosowanie,
np. zbiornikow dwuptaszczowych lub wanien wychwytowych pozwalajacych przejaé zawartosc
opakowania magazynowego w przypadku awarii.

g. Wydzielenie miejsca w magazynie na odpady z podziatem na odpady niebezpieczne i odpady inne niz
niebezpieczne. Posadzka magazynu odpadow N4 jest szczelna na calym obszarze, wykonana z materiatu
chemoodpornego w obszarach magazynowania odpadow, z ktéorych moga nastapi¢ wycieki. Przed
magazynem zlokalizowane jest miejsce przetadunku odpadow (szczelny, skanalizowany plac). Plac
przetadunkowy odpadow i1 magazyn odpadow wyposazone s3 w odwodnienie. Powstajace S$cieki sa
odprowadzane po oczyszczeniu w separatorze zintegrowanym z osadnikiem do wewngtrznego systemu
kanalizacji sanitarno-przemystowe;j i dalej do gminnej kanalizacji komunalnej.

h. Zastosowanie zasuw na kanalizacji deszczowe] eliminujgcych w sytuacjach awaryjnych odptyw wod
opadowych lub roztopowych z terenu zaktadu do gminnej kanalizacji deszczowe;.

i. Powotanie i szkolenie na terenie zaktadu Grupy Prewencji Przeciwpozarowej, do zadan, ktorej nalezy
reagowanie w przypadku drobnych wyciekow i zabezpieczenie terenu do momentu przyjazdu
Ratownictwa Chemicznego w przypadku takiego wymogu.

Jako sposob prowadzenia systematycznego nadzoru zastosowanych srodkow majacych na celu ochrone gleby,

ziemi i wod gruntowych okresla sig:

— Sprawdzanie szczelno$ci posadzek w hali lakierni H3 1 hali montazu i wykonczenia (finisz) H4, przy
kazdym ich czyszczeniu, a takze w pomieszczeniu, w ktorych magazynowane sa odpady oraz pojemniki
do ich magazynowania; w razie wykrycia uszkodzen, mogacych powodowac przedostawanie si¢
zanieczyszczen do §rodowiska gruntowo — wodnego, bezzwloczne usuniecie nieprawidtowosci,
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— prowadzenia regularnych badan monitoringowych wod podziemnych z sieci piezometrow — znajdujacej
si¢ na terenie zaktadu i §ciekow przemystowych odprowadzanych z terenu zaktadu.

— Wykonywanie biezgcej konserwacji urzadzen oczyszczajacych wody opadowe lub roztopowe i Sieci
kanalizacji deszczowej, oraz sanitarno-przemystowej pozwalajacej na wczesne wykrycie ewentualnych
pekniec i usterek i zapobiezenie przedostaniu si¢ nieczystosci do gruntu.

5. Sposob postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, likwidacje obiektow i urzadzen nalezy przeprowadzié
W sposob bezpieczny dla srodowiska.

Instalacja winna by¢ zlikwidowana zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony srodowiska.

6. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
6.1. Wprowadzanie gazow lub pylow do powietrza

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1, ust. 2 i ust. 2a, art. 203 ust. 3, art. 211 ust. 1, art. 220 ust. 1 oraz art. 224
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799
ze zm.), rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U.z 2012 r.,
poz. 1031).

6.1.1. Charakterystyka zrodel emisji i miejsc wprowadzania gazow i pylow do powietrza

6.1.1.1. Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza
30 m®.

Hala lakierni H3

Linia myjaco-fosforanujaca VBH

W sktad wentylacji linii myjaco-fosforanujagca VBH wchodza 4 uktady:
uktad I — wentylujacy wanne nr 1 (odtluszczania zanurzeniowego) — emitor L1,

— uklad II — wentylujacy wanny nr 2 i 3 (odtluszczania), wanne nr 4 (ptukania) oraz wanne nr 5 (aktywacji)
—emitor L2,

— uklad IIT — wentylujacy wanne nr 6 (fosforanowania) — emitor L3,

— uktad IV — wentylujacy wanny nr 7 1 9 (ptukania), wanng nr 8 (pasywacji) oraz wanng nr 10 (ptukania)
— emitor L4.

Emisja towarzyszaca eksploatacji wanien nr 1+5 (emitory: L1, L2) oraz wanien nr 7-10 (emitor L4) nie jest
objeta standardami emisyjnymi i zwigzana jest z wprowadzaniem do powietrza substancji, wchodzacych
w sktad kapieli srodkow, dla ktorych nie okreslono pozioméw dopuszczalnych albo warto$ci odniesienia
substancji w powietrzu. W zwiagzku z powyzszym dla ww. zrédet i miejsc emisji nie okreslono wielkosci
dopuszczalnej emisji.

Emisja z uktadu Ill obejmuje proces czyszczenia zwigzany z emisjg oparo6w kwasu siarkowego, obejmujacy
czyszczenie wanny nr 6, ktory trwa przez 48 h/rok.
Powietrze do tunelu linii myjaco-fosforanujacej VBH dostarczane jest z obszaru hali lakierni H3.

6.1.1.2. Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéow lub produktéow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie.

6.1.1.2.1. Proces powlekania samochodéw osobowych / powlekania samochodow cigzarowych i dostawczych

Hala lakierni H3

a. Linia KTL — kataforetyczna linia do naktadania pierwszej warstwy farby (powtoka KTL)

— Agregat KTL — wentylacje¢ tunelu linii KTL zapewnia uktad pobierajacy powietrze z hali lakierni H3
i wyprowadzajacy substancje znad wanien agregatu KTL emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni
—emitor L5.
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C.

Kabina suszarnicza — powietrze wykorzystywane do procesu suszenia, czerpane z hali lakierni H3,
podgrzewane poprzez wymienniki ciepla dopalacza termicznego LZO (TAR) kabiny suszarniczej, po
przejsciu przez filtry wstgpne kieszeniowe typu F5 i filtry doktadne kieszeniowe typu F7, kierowane jest
do kabiny suszarniczej. Po wysuszeniu karoserii, powietrze z kabiny suszarniczej, po oczyszczeniu
w dopalaczu termicznym LZO (TAR), wraz z substancjami ze spalania gazu w palniku wyprowadzane jest
na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L6.

Kabina schtadzania — powietrze wykorzystywane do procesu schladzania, czerpane z zewnatrz hali
lakierni, czerpnig umieszczong na dachu budynku, po podgrzaniu palnikiem gazowym o mocy 1 MW oraz
po przej$ciu przez zestaw filtrow kieszeniowych typu F7, kierowane jest do kabiny schtadzania. Po
schtodzeniu karoserii powietrze, z kabiny schtadzania wraz z produktami spalania gazu w palniku,
wyprowadzone jest na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L7.

Linia uszczelniania karoserii masg PVC

Kabiny uszczelniania PVC — powietrze z kabin odprowadzane na zewnatrz emitorem zbiorczym
zlokalizowanym na dachu hali lakierni H3 —emitor L9, poprzez centrale wentylacyjno-grzewcza ZLA11,
wyposazong w palnik gazowy.

Kabina suszarnicza — powietrze wykorzystywane do procesu suszenia, czerpane z hali lakierni,
podgrzewane poprzez wymienniki ciepta dopalacza termicznego LZO (TAR) kabiny suszarniczej, po
przejsciu przez filtry wstepne kieszeniowe typu F5 i filtry doktadne kieszeniowe F7, kierowane jest do
kabiny suszarniczej. Po wysuszeniu karoserii, powietrze z kabiny suszarniczej, po oczyszczeniu
w dopalaczu termicznym LZO (TAR), wraz z substancjami ze spalania gazu w palniku wyprowadzane jest
na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L10.

Kabina schtadzania — powietrze wykorzystywane do procesu schiadzania, czerpane z zewnatrz hali
lakierni, czerpnig umieszczong na dachu budynku, po podgrzaniu palnikiem gazowym 0raz po przejsciu
przez zestaw filtrow kieszeniowych typu F7, kierowane jest do kabiny schtadzania. Po schiodzeniu
karoserii powietrze z kabiny schtadzania wraz z produktami spalania gazu w planiku wyprowadzane jest
na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L11.

Kabiny poprawek po linii KTL oraz przed i po linii uszczelniania karoserii masg PVC

Kabiny poprawek podgrzewane sg powietrzem z centrali wentylacyjno-grzewczej ZLA12 wyposazonej
w palnik gazowy. System nawiewu i wywiewu powietrza, do i z kabin, zaopatrzony jest w zestaw filtrow
kieszeniowych typu F7. Substancje, powstajace w zwiazku z wykonywanymi procesami technologicznymi
w kabinach poprawek wraz z substancjami z procesu spalania gazu w centrali wentylacyjno-grzewczej
ZLA12, wyprowadzane sg na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L8.

d.

Linia podktadu — wodorozcienczalnej warstwy wypetniajacej (Fiillera)

Kabina szczotek EMU (przed lakierowaniem) — powietrze wykorzystywane do procesu automatycznego
czyszczenia powierzchni karoserii na sucho w kabinie, przed natryskiem lakieru, czerpane z hali lakierni
oraz z zewnatrz, po podgrzaniu w centrali wentylacyjno-grzewczej ZLA04, kierowane jest bezposrednio
do kabiny szczotek EMU. Powietrze nawiewane po ogrzaniu spalinami ze spalenia gazu ziemnego
przechodzi przez filtr doktadny M5 i filtr doktadny F7. Z kabin EMU i pomieszczen obstugi powietrze
kierowane jest do powietrza obiegowego kabin lakierniczych i w efekcie koncowym jest emitowane do
srodowiska kominem centralnym — emitor L12.

Kabiny naktadania podktadu - wentylacj¢ ciggu kabin naktadania warstwy Fullera zapewnia centrala
wentylacyjno-grzewcza (ZLA 01) z dwoma palnikami zasilanymi gazem ziemnym i spalajacymi ten gaz w
otwartej komorze. Powietrze po podgrzaniu i oczyszczeniu na dwoch filtrach wstepnych F5 i filtrze
doktadnym F7 jest dostarczane do kabin. W kabinach lakierniczych warstwy Fullera powstajgca W trakcie
lakierowania mgta lakiernicza jest zasysana z powietrzem obiegowym dostarczanym z centrali (ZLA 01)
i kierowana do ukladu suchego oczyszczania powietrza obiegowego kabin z mgly lakierniczej
- EcoDryScrubber. Powietrze w kabinach lakierniczych warstwy Fullera krazy przez uktad oczyszczania
w systemie EcoDryScrubber i jest czeSciowo zawracane do kabin, a czg¢sciowo kierowane do komina
centralnego lakierni (emitor L12). Do powietrza recyrkulowanego do kabin dodawane jest $wieze
powietrze z centrali (ZLAO1). Spaliny ze spalania gazu w tej centrali s3 wykorzystywane bezposrednio
do ogrzewania powietrza obiegowego, a ich emisja do srodowiska nastepuje kominem centralnym — emitor
L12.
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Kabina suszarnicza — powietrze wykorzystywane do procesu suszenia, czerpane z hali lakierni,
podgrzewane poprzez wymienniki ciepta dopalacza termicznego LZO (TAR) kabiny suszarniczej, po
przejsciu przez filtry wstgpne kieszeniowe typu F5 oraz filtry doktadne kieszeniowe typu F7 kierowane jest
do kabiny suszarniczej. Powietrze z kabiny suszarniczej (z procesu suszenia i utwardzania), po
oczyszczeniu na dopalaczu LZO (TAR) wraz z substancjami ze spalania gazu w palniku wyprowadzane
jest na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L13.

Kabina schtadzania — powietrze wykorzystywane do procesu schtadzania, czerpane z zewnatrz hali lakierni,
czerpnig umieszczong na dachu budynku, po podgrzaniu palnikiem gazowym oraz po przejéciu przez
zestaw filtrow kieszeniowych typu F7, kierowane jest do kabiny schiadzania. Po schtodzeniu karoserii
powietrze z kabiny schtadzania wraz z produktami spalania gazu w palniku wyprowadzane jest na zewnatrz
emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni — emitor L14.

Kabina poprawek — wentylacje kabiny poprawek warstwy Fullera zapewnia centrala
wentylacyjno-grzewcza (ZLA 11) z dwoma palnikami gazowymi. Powietrze po podgrzaniu i oczyszczeniu
na filtrze F5 jest dostarczane do kabiny. Emisja produktow spalania gazu w centrali
wentylacyjno-grzewczej i z procesoOw technologicznych prowadzonych w kabinie nastepuje kominem
przez dach lakierni — emitor L9.

Kabina szczotek EMU (po lakierowaniu) — powietrze wykorzystywane do procesu automatycznego
czyszczenia powierzchni karoserii na sucho w kabinie, przed opuszczeniem linii podktadu, czerpane z hali
lakierni oraz z zewnatrz, po podgrzaniu w centrali ZLLA04, wyposazonej w palnik gazowy, kierowane jest
bezposrednio do kabiny szczotek EMU. Powietrze nawiewane po ogrzaniu spalinami ze spalenia gazu
ziemnego przechodzi przez filtr doktadny MS5 i filtr doktadny F7. Z kabin EMU i pomieszczen obstugi
powietrze kierowane jest do powietrza obiegowego kabin lakierniczych i w efekcie koncowym jest
emitowane do srodowiska kominem centralnym — emitor L12.

Linie lakieru bazowego BC1 i BC2

Kabiny lakiernicze BC - wentylacje dwoch ciaggow kabin linii BC zapewniaja dwie centrale
wentylacyjno-grzewcze. Dla linii BC1 jest to centrala ZLA 02 z dwoma palnikami gazowymi. Dla linii
BC2 jest to centrala ZLA 03 z dwoma palnikami gazowymi. Powietrze po podgrzaniu i oczyszczeniu
w kazdej centrali na dwoch filtrach F5 i filtrze doktadnym F7 jest dostarczane do kabin. W kabinach
lakierniczych warstwy BC powstajgca w trakcie lakierowania mgla lakiernicza jest zasysana z powietrzem
obiegowym dostarczanym z central ZLA 02 i ZLA 03 i kierowana do uktadu suchego oczyszczania
powietrza obiegowego kabin z mgly lakierniczej - EcoDryScrubber. Powietrze w kabinach lakierniczych
warstwy BC krazy przez uktad oczyszczania w systemie EcoDryScrubber i jest czeSciowo zawracane do
kabin, a czgsciowo kierowane do komina centralnego lakierni (emitor L12). Do powietrza
recyrkulowanego do kabin dodawane jest $wieze powietrze z central wentylacyjno-grzewczych linii BC
(ZAL 02 i ZLA 03). Spaliny ze spalania gazu w tych centralach sg wykorzystywane bezposrednio do
ogrzewania powietrza obiegowego, a ich emisja do $rodowiska nastepuje kominem centralnym — emitor
L12.

Kabiny suszarnicze — kazda z linii BC (BC1 i BC2) posiada wtasng suszarke z dwoma planikami
podgrzewajacymi powietrze przez wymienniki ciepta. Spaliny ze spalania gazu w tych palnikach
emitowane sg kominami ponad dach lakierni (emitory L17, L18, L88, L89). Gazy zawierajace LZO
z procesu suszenia karoserii kierowane sa, przez wymiennik ciepta pracujacy w technologii KVS
(czynnikiem przyjmujacym i oddajacym temperature jest glikol), do kolejnej kabiny — kabiny schtadzania.

Kabiny schtadzania — kazda linia BC ma swoja kabin¢ schtadzania. Powietrze do kazdej kabiny
schiadzania jest czerpane z zewnatrz hali lakierni czerpnig umieszczong na dachu budynku. Do czerpanego
powietrza z zewnatrz doptywa strumiefn powietrza z suszarki posredniej i nastgpnie po wyregulowaniu
temperatury i osuszeniu z wilgoci palnikiem powietrze przechodzi przez dwa zestawy filtréw doktadnych
typu F7 o skutecznosci 90 % 1 jest bezposrednio wykorzystane w procesie schtadzania. Po schtodzeniu
karoserii powietrze zawierajace LZO z kabin schtadzania wraz z powietrzem z suszarek posrednich
i produktami spalania gazu ziemnego w palnikach jest wydalane do $rodowiska kominami dachowymi
—emitory L15i L16.

17



f. Linie lakieru nawierzchniowego Klarlack CC1 i CC2

— Kabiny lakiernicze CC — wentylacje dwoch ciggéw kabin linii CC zapewniajg dwie centrale
wentylacyjno-grzewcze ZLA02 i ZLAO3 (te same ktore obstugujg linie BC). Dla linii CCl1 jest to centrala
ZLA 02 z dwoma palnikami gazowymi. Dla linii CC2 jest to centrala ZLA 03. Powietrze po podgrzaniu
1 oczyszczeniu w kazdej centrali na dwoch filtrach F5 o skutecznosci 60% i filtrze dokltadnym F7
jest dostarczane do kabin. W kabinach lakierniczych warstwy CC powstajaca w trakcie lakierowania mgta
lakiernicza jest zasysana z powietrzem obiegowym dostarczanym z central ZLA 02 i ZLA 03 i kierowana
do uktadu suchego oczyszczania powietrza obiegowego kabin z mgly lakierniczej — EcoDryScrubber.
Powietrze w kabinach lakierniczych warstwy CC krazy przez uklad oczyszczania w systemie
EcoDryScrubber i jest czesciowo zawracane do kabin, a czeSciowo kierowane do komina centralnego
lakierni (emitor L12) poprzez system zageszczania LZO (dedykowany system KPR) i dopalacz TAR. Do
powietrza recyrkulowanego do kabin dodawane jest §wieze powietrze z central wentylacyjno-grzewczych
linii BC (ZAL 02 i ZLA 03). Spaliny ze spalania gazu w tych centralach sa wykorzystywane bezposrednio
do ogrzewania powietrza obiegowego a ich emisja do $rodowiska nastgpuje kominem centralnym
—emitor L12.

— Kabina suszarnicza — po naniesieniu warstwy lakieru CC w dwoch ciggach kabin (CC1 i CC2) karoserie
przejezdzaja do jednej wspdlnej kabiny (tunelu) suszarniczej (suszarki) z dopalaczem termicznym (TAR)
LZO, w ktorej odbywa si¢ w temperaturze okoto 1500C proces suszenia i wypalania lakieru. Powietrze
wykorzystywane do procesu suszenia czerpane jest z hali lakierni i podgrzewane przez wymienniki
cieplem pochodzacym z dopalacza TAR. Powietrze to przechodzi przed kontaktem z karoserig przez filtry
typu F5 o skutecznosci do 60% i nastgpnie przez filtry doktadne typu F7 o skutecznosci 90%. Zuzyte
powietrze zawierajace LZO z kabiny (tunelu) suszarki jest kierowane na dopalacz LZO (TAR), gdzie przy
wykorzystaniu procesu spalania gazu ziemnego nastepuje dopalanie (redukcja) LZO. Oczyszczone z LZO
w dopalaczu powietrze wraz z produktami spalania gazu jest emitowane do $rodowiska przez komin na
dachu budynku lakierni — emitor L19.

— Kabina schtadzania — z kabiny suszarniczej karoserie przejezdzaja nastepnie do kabiny schtadzania, gdzie
nastgpuje proces powolnego schtodzenia karoserii po ich wysuszeniu. Powietrze do kabiny schiadzania
jest czerpane z zewnatrz hali lakierni czerpnig umieszczong na dachu budynku i po podgrzaniu przechodzi
przez dwa zestawy filtrow doktadnych typu F7 o skutecznosci 90 % i jest bezposrednio wykorzystane
w procesie schladzania. Po schtodzeniu karoserii powietrze z kabiny schtadzania wraz z produktami
spalania gazu palniku jest wydalane do srodowiska kominem na dachu hali lakierni — emitor L20.

g. Kabiny poprawek lakierniczych Spot Repair i kabina Messe Presse

Wentylacje kabin Spot —Repair i Messe Presse zapewnia centrala wentylacyjno-grzewcza (ZLA 14)
z czterema palnikami zasilanymi gazem ziemnym. Powietrze czerpane z zewngtrz po podgrzaniu
1 oczyszczeniu na dwoch zestawach filtrow M5 o skutecznosci 60% 1 filtrze doktadnym F7 o skutecznos$ci
90% jest dostarczane do kabin roboczych. Emisja produktow spalania gazu w centrali wentylacyjno-grzewczej
i z procesOw technologicznych w kabinach Spot —Repair i Messe Presse nastepuje kominem przez dach lakierni
- emitor L21. Powietrze wylotowe jest oczyszczane na zestawie filtrow F5 o skutecznosci 60%. W centrali
wentylacyjno-grzewczej nastepuje takze odzysk ciepta w uktadzie kota cieplnego.

h. Kabina szlifowania po klejeniu DL

Wentylacje kabiny poprawek po DL Klarlack zapewnia centrala wentylacyjno-grzewcza (ZLA 13) z dwoma
palnikami zasilanymi gazem ziemny. Powietrze czerpane z zewnatrz po podgrzaniu i 0czyszczeniu na dwoch
zestawach filtrow M5 i filtrze doktadnym jest dostarczane do kabiny. Emisja produktow spalania gazu w
centrali wentylacyjno-grzewczej i z procesow technologicznych w kabinie poprawek po DL nastepuje
kominem przez dach lakierni — emitor L22. Powietrze wylotowe jest oczyszczane na zestawie filtrow F5.
W centrali wentylacyjno-grzewczej nastepuje takze odzysk ciepta na wymienniku ptytowym.

i. Klejenie DL (uszczelniajace oraz usztywniajace)

Wentylacje stanowisk klejenia uszczelniajacego i DEKOR zapewnia centrala wentylacyjno-grzewcza (ZLA
13 — ta sama ktora obstuguje kabine poprawek po DL Klarlack) z dwoma palnikami zasilanymi gazem ziemny.
Powietrze czerpane z zewnatrz po podgrzaniu i oczyszczeniu na dwoch zestawach filtrow MS 1 filtrze
doktadnym F7 jest dostarczane do stanowisk roboczych.
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Emisja produktow spalania gazu w centrali wentylacyjno-grzewczej i z proceséOw technologicznych na
stanowiskach roboczych nastgpuje kominem przez dach lakierni — emitor L22). Powietrze wylotowe jest
oczyszczane na zestawie filtrow F5. W centrali wentylacyjno-grzewczej nastepuje takze odzysk ciepta na
wymienniku ptytowym.

j.

Linia konserwacji przestrzeni zamknietych HRK

Kabina HRK — powietrze wykorzystywane w procesie nanoszenia wosku w kabinie, po oczyszczeniu na
filtrach kieszeniowych typu F5, wyprowadzone jest na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali
lakierni —emitor L23.

Kabina suszarki — powietrze wykorzystywane do procesu suszenia, czerpane z zewnatrz hali lakierni,
czerpnig umieszczong na dachu budynku, podgrzewane poprzez wymiennik ciepta palnikéw gazowych
kabiny suszarki, po oczyszczeniu na filtrach kieszeniowych typu F7, kierowane jest do kabiny suszarki.
Powietrze z kabiny, po oczyszczeniu na filtrach kieszeniowych typu F7, wyprowadzane jest na zewnatrz
emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni H3 — emitor L24.

Kabina schtadzania — powietrze wykorzystywane do procesu schladzania, czerpane z zewnatrz hali,
czerpnig umieszczong na dachu budynku, podgrzewane poprzez palnik gazowy o mocy 0,34 MW, po
oczyszczeniu na filtrach Kkieszeniowych typu F7 o skuteczno$ci oczyszczania 90%, kierowane jest
bezposrednio do kabiny schtadzania. Po schtodzeniu karoserii powietrze z kabiny, wyprowadzane jest na
zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali lakierni H3 — emitor L25. W strefie schtadzania
substancje z procesu spalania gazu w palniku kraza w powietrzu chtodzacym.

Hala montazu i finiszu (H4 1 H10)

a.

Stanowiska duzych poprawek lakierniczych

Kazda z dwoch kabin lakierniczych i kazda z dwoch suszarek posiada wlasny system wentylacji
wyprowadzony na dach hali i sktadajacy si¢ z czerpni i wyrzutni oraz wlasny system ogrzewania palnikami
gazowymi. Kominy odprowadzajgce gazy zwierajace LZO z kabin poprawek maja symbol F21-1 i F22-1.
Kominy odprowadzajace gazy zwierajace LZO z kabin suszarniczych maja symbol F21-2 i F22-2. Spaliny
ze spalania gazu odprowadzane sg z kazdej kabiny lakierniczej i suszarniczej dedykowanym kominem
ponad dach budynku (F21-3, F21-4, F22-3, F22-4). Przy stanowiskach poprawek lakierniczych
zlokalizowane jest pomieszczenie magazynowania farb i lakierow oraz ich mieszania i przygotowania do
uzycia. Pomieszczenie to posiada system wentylacji podigczony do wentylacji kabiny poprawek
lakierniczych nr 2 — do emitora F22-1.

. Stanowisko matych poprawek lakierniczych

Wentylacje stanowiska w obszarze matych poprawek lakierniczych zapewnia centrala wentylacyjno-
grzewcza F6 (emitor F6), obstugujaca tg cze$¢ hali.

Kabiny konserwacji pojazdow WAB

Wentylacje i ogrzewanie kabin konserwacji i suszarki oraz czgsci hali gdzie zlokalizowana jest linia WAB
zapewniaja 3 centrale wentylacyjno-grzewcze z palnikami zasilanymi gazem ziemnym. Spalanie gazu
nastgpuje w otwartych komorach spalania, a spaliny sg nawiewane w powietrzu obiegowym. Zuzyte
powietrze wydalane jest dedykowanymi kominami central ponad dach budynku (emitory F28, F29, F30).
W procesie konserwacji uzywane sa mieszaniny woskowe nie zawierajagce LZO. Ponadto w obszarze tym
funkcjonuje magazyn woskoéw z systemem automatycznego ich podawania na lini¢ produkcyjng oraz
pomieszczenie, w ktérym zlokalizowana jest specjalna myjka do koncowek i dysz pistoletow stuzacych do
naktadania woskow. Mycie dysz i koncowek przy wykorzystaniu srodkéw na bazie LZO nastepuje
automatycznie w dedykowanym urzadzeniu, ktérego wentylacja wyprowadzona jest dedykowanym
kominem w $cianie bocznej hali (emitor F27). Proces mycia odbywa sie w uktadzie hermetycznym.

Hala zabudowy samochoddw specjalnych — BUS (H9)

a.

Stanowisko duzych poprawek lakierniczych

Wentylacje i ogrzewanie kabiny w procesie suszenia zapewnia centrala z palnikiem gazowym. Spalanie
gazu ziemnego nastepuje w otwartej komorze, a spaliny kraza w powietrzu obiegowym kabiny. Emisja
substancji (LZO) z proceséw lakierowania i gazéw ze spalania paliwa odbywa si¢ dedykowanym kominem
wyprowadzonym na dach hali — emitor B6.
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b. Stanowiska matych poprawek lakierniczych

Wentylacje stanowiska w obszarze matych poprawek lakierniczych zapewniaja 2 centrale wentylacyjno-
grzewcze B3 i B4 (emitor B3 i B4), obstugujace tg czesé hali.

6.1.1.2.2. Proces naktadania spoiwa

Hala budowy karoserii H2 (spawalnia)

a. Stanowiska klejenia — w procesie klejenia wzmacniajacego, usztywniajacego, uszczelniajacego
i ochronnego wybranych elementow karoserii, wykorzystywane sg kleje ochronne, wzmacniajace oraz
uszczelniajace, w sktad ktorych nie wchodza lotne zwigzki organiczne (LZO). Klejenie odbywa si¢ na
stanowiskach w ciggu technologicznym na otwartej przestrzeni hali. Do klejenia wykorzystywane sa
automaty klejace. Wentylacje cze$ci produkcyjnej zapewniajg 22 centrale wentylacyjno-grzewcze
(emitor K1-K22) umieszczone w dwoch penthousach na dachu hali spawalni.

b. Proces czyszczenia wyposazenia do klejenia na wydziale spawalni (robotow, pistoletow klejowych i pomp
klejowych) odbywa si¢ na dedykowanym stanowisku, w specjalnej maszynie wyposazonej w szczelng
komore¢ z wyprowadzonym odciggiem na dach hali dedykowanym emitorem K63.

Hala montazu i wykonficzenia (H4 i H10)

Stanowisko wklejania szyb listew ozdobnych i dekorow, uszczelek drzwi bocznych oraz uszczelek trzeciego
$wiatla stop — proces wklejania prowadzony jest w ciggu linii produkcyjnej na dziale montazu, na otwartej
przestrzeni hali. Wentylacje stanowisk wklejania zapewnia system wentylacji ogoélnej hali montazu
i wykonczenia (finisz). Obszar linii produkcyjnej, na ktorej prowadzony jest proces wklejania szyb obstuguje
centrala wentylacyjno-grzewcza M13. Substancje z procesu klejenia (Srodek zwigkszajacy przyczepnosé),
wyprowadzane sg na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali montazu i wykonczenia (finisz)
—emitor M13.

Hala zabudowy samochoddw specjalnych — BUS (H9)

Stanowiskach klejenia/uszczelniania elementdow wyposazenia oraz nadwozia samochodéw - wentylacje
stanowiska w obszarze matych poprawek lakierniczych zapewniaja 2 centrale wentylacyjno-grzewcze B3 i B4
(emitor B3 i B4), obstugujace tg czes¢ hali.

6.1.1.2.3. Proces czyszczenia
Hala budowy karoserii H2 (spawalnia)

Stanowiska czyszczenia karoserii —w procesie recznego czyszczenia karoserii na dedykowanych stanowiskach
z resztek kleju wykorzystywany jest zmywacz rozpuszczalnikowy nie zawierajacy lotnych zwiazkow
organicznych. Wentylacje stanowisk czyszczenia karoserii zapewnia system wentylacji ogdlnej hali budowy
karoserii. Wentylacje czesci produkcyjnej zapewniajg 22 centrale wentylacyjno-grzewcze (emitor K1-K22)
umieszczone w dwoch penthousach na dachu hali spawalni.

Hala montazu i finiszu (H4 1 H10)

a. Kabiny mycia pojazdéw (3 szt.) — w procesie mycia, w systemie automatycznym, wykorzystywana jest
woda z dodatkiem koagulantow oraz $rodkow do mycia. Wszystkie kabiny wentylowane sag wspolnym
systemem. Powietrze z kabiny wyprowadzane jest na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali
montazu i wykonczenia (finisz) H4 —emitor F16. Emisja towarzyszaca procesowi mycia pojazdow nie jest
objeta standardami emisyjnymi i zwigzana jest z wprowadzaniem do powietrza substancji, wchodzacych w
sktad $rodkéw do mycia, dla ktorych nie okreslono pozioméw dopuszczalnych albo wartosci odniesienia
substancji w powietrzu. W zwigzku z powyzszym dla ww. zrodet i miejsca emisji nie okre§lono wielkosci
dopuszczalnej emisji.

b. Stanowisko czyszczenia (tapicerki, szyb, karoserii) — proces czyszczenia prowadzony jest w ciggu linii
produkcyjnej. Obszar hali, w ktorym nastgpuje czyszczenie obstuguje centrala wentylacyjno-grzewcza F3.
Substancje z procesu czyszczenia, wyprowadzane sg na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali
montazu i wykonczenia (finisz) H4 — emitor F3.
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Pilothala (budynek wielofunkcyjny H5)

Stanowiska czyszczenia — procesy czyszczenia wybranych elementdéw wyposazenia samochodow
(tj. tapicerki, kokpitow, szyby), prowadzone sa na otwartej przestrzeni hali z wykorzystaniem $rodkow do
czyszczenia. Wentylacje stanowisk zapewnia wentylacja ogdlna hali. Obszar hali, w ktérym nastgpuje proces
czyszczenia obstuguje centrala wentylacyjno-grzewcza S7, wyprowadzajaca substancje z procesu czyszczenia
($rodki do czyszczenia), na zewnatrz emitorem zlokalizowanym na dachu hali — emitor S7.

Hala BUS H9

Stanowiska czyszczenia — procesy czyszczenia wybranych elementéw wyposazenia samochodow
(tj. tapicerki, kokpity, szyby), prowadzone sa na otwartej przestrzeni hali z wykorzystaniem $rodkéw do
czyszczenia. Wentylacje stanowiska w obszarze matych poprawek lakierniczych zapewniaja 2 centrale
wentylacyjno-grzewcze B3 i B4 (emitor B3 i B4), obstugujace ta cz¢sé hali.

6.1.1.2.4. Proces smarowania

Emisja towarzyszaca procesowi nie jest objeta standardami emisyjnymi i zwigzana jest z wprowadzaniem do
powietrza substancji, wchodzacych w sktad srodkéw do smarowania, dla ktérych nie okreslono pozioméw
dopuszczalnych albo warto$ci odniesienia substancji w powietrzu. W zwigzku z powyzszym dla zrodet
i miejsca emisji zwigzanych z procesem nie okreslono wielkosci dopuszczalnej emisji.

6.1.1.3. Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

a. Z wszystkich zrédet do wytwarzania energii w procesie spalania paliw trzy kotty o mocy 6,0 MW kazdy
w centrali mediéw, ze wzgledu na to, ze moc termiczna kottow przewyzsza wartos¢ 1,0 MW podlegaja
przepisom rozdzialu 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 roku w sprawie
standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspolspalania odpadow. Palniki zamontowane w wyzej wymienionych kottach spetniaja kryteria 3
klasy normy EN676 i standardy emisyjne okreslone dla nowych kottow.

b. Centrale wentylacyjno grzewcze z palnikami gazowymi o mocy ponad 1 MW oraz strefy schtadzania po
suszarkach w lakierni z palnikami o mocy ponad 1 MW nie podlegaja standardom emisyjnym z uwagi na
fakt, iz spaliny sg wykorzystywane bezposrednio do ogrzewania — w powietrzu obiegowym (spalanie w
otwartych komorach). Zrodta do oczyszczania gazow odlotowych przez spalanie (dopalacze termiczne
TAR), ktore nie sg eksploatowane jako niezalezne zrédta (dopalacze na terenie lakierni) rowniez nie
podlegaja pod standardy emisyjne.

c. Charakterystyke poszczegdlnych zrédet emisji przedstawiono w pkt II1.1.2.3.1. niniejszej decyzji,
natomiast powigzane z nimi miejsca emisji przedstawiono w pkt. I11.6.1.3. niniejszej decyzji.

6.1.1.4. Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska
a. Stanowiska spawalnicze

Glownym zrédlem emisji z wymienionych instalacji stanowig procesy spawalnicze, ktore prowadzone sg
w hali spawalni (H2) oraz budynku wielkofunkcyjnym (H5). Wentylacje stanowisk spawalniczych
zapewniaja 22 centrale wentylacyjno-grzewcze (emitory K1-K22) umieszczone w dwoch penthousach na
dachu hali spawalni oraz dwa odciggi wyprowadzone ponad dach hali spawalni (emitory K44 i K45).
Stanowisko spawalnicze umieszczono rowniez w pilothali (budynek wielofunkcyjny HS), ktdérego
wentylacje zapewnia centrala wentylacyjno-grzewcza S7 (emitor S7).

b. Instalacja do magazynowania materiatow eksploatacyjnych dla nowych pojazdéw:

w obr¢bie magazynow moga wydosta¢ si¢ do powietrza $ladowe (niepoliczalne) ilosci par lotnych
zwiazkow organicznych, dlatego tez zastosowano tu ogrzewanie przeponowe oparte o centrale wodne
i specjalng wentylacje zapewniajaca bezpieczenstwo pracy. Wentylacje 1 ogrzewanie centralnego
magazynu farb i lakieréw zapewnia centrala wodna wentylacyjno-grzewcza ZLA 21 z emitorem zuzytego
powietrza z magazynu do $rodowiska L39. Wentylacj¢ i ogrzewanie magazynu PVC zapewnia centrala
wodna wentylacyjno-grzewcza ZLA 22 z emitorem zuzytego powietrza z magazynu do srodowiska L36.
Ciepta woda do central wentylacyjno-grzewczych dostarczana jest w uktadzie zamknigtym obiegowym z
centralnej kottowni w budynku centrali mediow. Wentylacje magazynu materiatdéw Spot —Repair i Messe
Presse zapewnia system z wyprowadzeniem powietrza zuzytego ponad dach lakierni (emitor L37).
Ogrzewanie tego magazynu nastepuje powietrzem z hali lakierni.
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C. Pozostale zrodia emisji stanowia:

— Odciagi spalin ze stanowisk testowych samochodéw —emitory: F1, F7, F10, F11, F12 (hala montazu
i wykonczenia H4 i H10) — emitory S5, S7 (budynek wielofunkcyjny H5) — emitor B22 (hala BUS
H9) oraz emitor N5-3 (portiernia i straz pozarna N5),

— Stanowiska napetniania samochodéw paliwem lub ptynami technicznymi — emitory: M42, M43
i M45 (hala montazu H10),

— instalacja do produkcji form zywicznych na wydziale Pilothali — emitor S11,

— Procesy zgrzewania blach w pilothali (H5) — emitor S8,

— Odpowietrzenie zbiornikéw magazynowych substancji ciektych — emitor P2.

6.1.2. System oczyszczania powietrza z lotnych zwiazkéw organicznych (LZO)
a. Dopalacze LZO (TAR)

Powietrze z suszarek KTL, PVC, migdzywarstwy wypetniajacej Fullera, suszarki warstwy CC oraz kabin
linii CC jest oczyszczane z LZO przy wykorzystaniu dopalaczy termicznych (TAR) o sprawnosci
przekraczajacej 98%. Kazdy dopalacz termiczny w otwartym plomieniu (palnik gazowy zasilany gazem
ziemnym grupy E) dopala lotne zwigzki organiczne ze skuteczno$cig ponad 98% do CO- i HO w postaci
pary. Dopalacz pracuje w temperaturach 680 - 850°C. Spaliny z dopalacza przed wprowadzeniem do
srodowiska wykorzystywane sa do ogrzewania suszarek poprzez podgrzewanie w wymienniku ciepta
powietrza obiegowego suszarek. Wykorzystanie ciepta z dopalacza do utrzymania wymaganej temperatury
w suszarce powoduje zmniejszenie technologicznego zapotrzebowania na gaz, a przez to nizsza emisje
z technologicznego spalania paliw.

b. System Ecopure KPR DISC

Przed skierowaniem gazéw odlotowych z kabin linii CC do dopalacza zastosowano system KPR. System
Ecopure KPR DISC to system oczyszczania powietrza wylotowego stworzony do oczyszczania duzych
strumieni powietrza wylotowego, ktore zawiera znaczng ilo$¢ lotnych zwiazkéw organicznych LZO, ale
w niskiej koncentracji z uwagi na duzg objeto$¢. Jest to instalacja ktéra za pomocg wirnika adsorpcyjnego
zageszcza w sobie prady powietrza zawierajacego rozpuszczalniki (LZO) oraz nastgpnie kieruje je do
dopalacza termicznego TAR. Podlegajacy oczyszczeniu strumien powietrza wylotowego z kabin CC1
i CC2 jeszcze przed wejsciem do instalacji koncentracji KPR przechodzi przez wysoko wydajne filtry
EcoDryScrubbers. Rdzen koncentratora KPR stanowi wirnik adsorpcyjny. Sktada si¢ on ze stojacego
wirnika z materialem zeolitu wypetniajacym poszczegdlne segmenty wirnika. Segmenty sktadaja si¢
z podtoza ceramicznego w ksztalcie plastrow miodu z impregnowanymi w nich na state zeolitami. Zeolity
w stosunku do wegla aktywnego, ktory takze jest doskonatym sorbentem LZO posiadaja duzg zalete,
a mianowicie sg odporne na temperatur¢ oraz sg niepalne. Dzigki blokom zeolitoéw 0 strukturze plastrow
miodu minimalizuje si¢ na instalacji straty ci$nienia, a przez to zuzycie pradu. Wirnik podzielony jest na
strefe adsorpcji oraz o wielokrotnie mniejsza strefe desorpcyjng oraz stref¢ chtodzenia. W strefie
adsorpcyjnej wychwytywane sg rozpuszczalniki z powietrza dostarczanego z kabin lakierniczych. Tak
0Czyszczone powietrze opuszcza wirnik poprzez centrycznie umiejscowione kroéce powietrza czystego
oraz wprowadzane jest do ukladu obiegowego powietrza kabin lakierni. Dzigki cigglemu ruchowi
obrotowemu wirnika zaadsorbowane rozpuszczalniki sg nast¢pnie transportowane na segmentach zeolitow
do strefy desorpcyjnej. Tu dokonywana jest desorpcja LZO do znacznie mniejszego pod wzgledem
objetosci strumienia powietrza. Wychodzacy z wirnika w ten sposob strumien powietrza posiada duza
koncentracje LZO w stosunku do jego objetosci. Powietrze z systemu KPR kierowane jest nastepnie do
instalacji termicznego oczyszczania powietrza wylotowego — dopalacza (TAR). Ilo$¢ powietrza
kierowanego z kazdej linii CC do modutu KPR wynosi 54 000 m® z czego tylko okoto 6 000 m? z kazde;j
linii z zageszczong iloscig LZO jest kierowana na dopalacz, a pozostata czes¢ jest bezposrednio kierowana
do komina centralnego L12. Brakujgca cze$¢ powietrza na liniach CC jest uzupelniana z central
wentylacyjno-grzewczych ZLA 02 i ZLA 03.

€. Modut filtracyjny EcoDryScrubbers

Dla oczyszczania powietrza z mgly lakierniczej, ktora powstaje w kabinach lakierowania na liniach Fullera,
BC i CC zastosowano system suchy oparty o maczke wapienng. Maczka ta sktada si¢ w 95% +/- 5%
z weglanu wapnia CaCOs z domieszkami weglanu magnezu i tlenkow Zelaza, glinu, krzemu. Powietrze
obiegowe z czasteczkami farb i lakierow w kabinach lakierniczych przeptywa z gory (od nawiewu) ku
dotowi przez szczeliny wylotowe gdzie zlokalizowane sg zbiorniki z maczka wapienna.
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Przechodzac nad powierzchnig zbiornika z maczka wapienng powietrze z mgla lakierniczg porywa
czasteczki maczki, na ktoérych osadzaja si¢ czasteczki farb i lakierow. W procesie oddzielania mgly
lakierniczej powstajaca mieszanina maczki z farbg lub lakierem przedostaje si¢ nastgpnie do modutu
filtracyjnego EcoDryScrubbers. W module tym powietrze przeptywa przez dedykowane filtry o 100 %
skuteczno$ci, ktéry zatrzymuje czasteczki maczki z zaseparowanymi czasteczkami farb i lakieréw. Kolejno
powietrze oczyszczone z czasteczek farb i lakierow zawierajace LZO czeg$ciowo jest zawracane do kabin
lakierniczych po domieszaniu powietrza Swiezego, a czg$ciowo jest kierowane ze wszystkich linii (Fullera,
BC i CC) do komina centralnego (po liniach Fullera i BC bezposrednio a po liniach CC przez system KPR
i dopalacz termiczny LZO — TAR). W powietrzu recyrkulowanym do kabin lakierniczych mierzony jest
w sposob ciagly poziom LZO. Filtry oczyszczajace powietrze z maczki z zaseparowang mgla lakiernicza
sa cyklicznie wstrzasane i zuzyta maczka z filtrow opada na dno zbiornika magazynowego maczki
wapiennej, skad po osiagnigciu stanu nasycenia czasteczkami farby i lakieru zostaje odessana z obiegu do
zbiornika magazynowego zuzytej mgczki o pojemnosci 100 Mg na zewnatrz budynku lakierni, a zbiornik
w linii technologicznej podajacy czysta maczke do technologii zostaje ponownie napelniony maczka
ze zbiornika magazynowego czystej maczki o pojemnosci 100 Mg znajdujacego si¢ takze na zewnatrz
budynku lakierni. Transport maczki $wiezej i zuzytej pomiedzy zbiornikami magazynowymi a liniami
technologicznymi nast¢puje pneumatycznie, a powietrze pozostaje w obiegu linii technologicznych
i zbiorniki magazynowe nie posiadaja zadnego systemu odpowietrzania.

6.1.3. Zrédla emisji, emitory oraz parametry ich pracy

Oznacze- Charakterystyka miejsc emisji
nie Predko$¢ | Temperatura | Czas Urzadzenia
Zrédlo emisji emitora . |Wysokos$é| Srednica gazow gazow emisji | ograniczajace
(miejsce | Rodzaj odlotowych | odlotowych emisje
emisji) [m] [m] [m/s] K] [h/rok]
EMITORY WSPOLNE DLA INSTALACJI OBJETYCH POZWOLENIEM
HALA LAKIERNI (H3)
Linia KTL — kabina
su&zTa[n;cggpaIS;Cszz:r;ka pionowy dopalacz LZO
L6 otwarty 38,2 0,80 12,2 413/403Y 8 760 (TAR)
Palnik gazowy dopalacza n=98%
LZO o mocy 3,6 MW
Linia KTL — k.abma zestaw 2 filtrow
schiadzania iono kieszeniowych
Ly | PIONOWYH 559 | 2,75x0,90 10,0 323 8 760 Y
Palnik gazowy o mocy otwarty tyfu F7
=90%
11 MW rL
Kabiny poprawek po linii
KTLiPVC . . .
— : filtr kieszeniowy
2 painiki gazowe omocy | g | PRNOWY | 385 | 390, 60 84 293 8760 |  typuF7
1,21 MW kazdy (centrala otwarty n=90%
wentylacyjno-grzewcza
ZLA12)
Kabina linii uszczelniania
PVC i kabiny poprawek
dkpl)odlinii Iakile:r..lil . filtr kieszeniowy
podkladowego (Fiillera) | o | plonowy | 45, | 5559 65 9,3 293/304Y | 8760 typu F7
2 palniki gazowe o mocy otwarty ~ 90%
1,21 MW kazdy (centrala IL ’
wentylacyjno-grzewcza
ZLALl)
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Kabina suszarnicza linii
PVC — suszarka PVC
z dopalaczem

pionowy

dopalacz LZO

L10 otwart 38,2 0,80 4,4 413/403Y 8760 (TAR)
Palnik gazowy dopalacza y n=98%
LZO o mocy 1,5 MW
Kabina schtadzania linii filtr Kieszeniowy
PVC L11 %?vcgytvy 382 | 2,75x0,90 9,3 303 8 760 typu F7
Palnik gazowy o mocy y n=90%
1,1 MW
ZLAO1: zestaw
Linia podktadu (Fiillera): 2 filtrow
- kabiny naktadania kieszeniowych
podktadu - centrala typu M5 -
wentylacyjno-grzewcza n= 60% oraz filtr
ZLAO1 z palnikami kieszeniowy typu
gazowymi 0 mocy F7 n=90%
1,9 MW, + system
- kabina szczotek EcoDryScrubber
EMU (przed i po ZLAO4: filtr
lakierowaniu) - centrala kieszeniowy typu
wentylacyjno-grzewcza M5 n = 60% oraz
ZLA04 z palnikiem filtr kieszeniowy
gazowym o mocy typu F7 n.=90%
0,484 MW + system
EcoDryScrubber
ZLA02: zestaw
2 filtréw
Linie lakieru bazowego kieszeniowych
(BC1iBC2): typu M5
- kabina nakfadania n = 60% oraz filtr
lakieru BC1 — centrala kieszeniowy typu
wentylacyjno-grzewcza F7 n.=90%
Zg;lzat\)(\)/syiﬁac:nr;]k:cn;/l (klt_)%nzin iono Ecogfggierrt?bber
1,54 MW, centralny) ?)twarvtvy 50,0 3,30%x3,30 9,5 287/308Y 8760 | ZLAO3: zestaw
- kabina naktadania y y 2 filtrow
lakieru BC2 — centrala kieszeniowych
wentylacyjno-grzewcza typu M5

ZLAO03 z palnikami
gazowymi 0 mocy
1,54 MW

Linie DL Klarlack (CC1 i
CC2):

- kabina lakiernicza
CC1 — centrala
wentylacyjno-grzewcza
ZLAQ2 z palnikami
gazowymi 0 mocy
1,54 MW,

- kabina lakiernicza
CC2 — centrala
wentylacyjno-grzewcza
ZLAO3 z palnikami
gazowymi 0 mocy
1,54 MW,

- palnik gazowy
dopalacza LZO (TAR)
0 mocy 1,5 MW

n = 60% oraz filtr
kieszeniowy typu
F7 n=90%

+ system
EcoDryScrubber

ZLAO2: zestaw 2
filtrow
kieszeniowych
typu M5
n.= 60% oraz filtr,
kieszeniowy typu
F7 n.=90%

+ system
EcoDryScrubber
+ system
Ecopure KPR
+ dopalacz LZO
(TAR) n =98%

ZLAO3: zestaw 2
filtrow
kieszeniowych
typu M5
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n = 60% oraz filtr
kieszeniowy typu
F7 n.=90%

+ system
EcoDryScrubber
+ system
Ecopure KPR
+ dopalacz LZO
(TAR) n = 98%

Linia lakieru
podktadowego (Fiillera)
— kabina suszarnicza

pionowy

dopalacz LZO

2 dopalaczem L13 otwarty 30,8 0,80 9,4 413/403Y 8760 ('[AR)
- n=98%
Palnik gazowy dopalacza
LZO o mocy 2,8 MW
Linia Iaklerl.J. zestaw 2 filtrow
podktadowego (Fiillera) . Kieszeniowvch
_ kabina schtadzania L14 | PPONOWY 355 | 2 7540,90 9,9 320 g 760 | “Ieszeniowy
- otwarty typu F7
Palnik gazowy o mocy ~ 90%
1,1 MW Loue
Linie lakieru bazowego
— kabina suszenia i kabina zestaw 2 filtrow
schladzania linii lakieru pionowy kieszeniowych
bazowego BC1 L15 otwarty 39,0 2,00x0,90 9,3 305 8760 typu F7
Palnik gazowy 0 mocy n=90%
0,605 MW
Linie lakieru bazowego
— kabina suszenia i kabina zestaw 2 filtrow
schtadzania linii lakieru pionowy kieszeniowych
bazowego BC2 L16 otwarty 39,0 2,00x0,90 9,3 305 8760 typu F7
Palnik gazowy 0 mocy n=90%
0,605 MW
Linie lakieru
nawierzchniowego DL dopalacz LZO
Klarlack — kabina pionowy * P
suszarnicza z dopalaczem L19 otwarty 308 0,80 83 413/403 8760 (-[AR)
- n=98%
Palnik gazowy dopalacza
LZO o mocy 2,8 MW
Linie lakieru
nawierzchniowego DL zestaw 2 filtrow
Klarlack — kabina pionowy kieszeniowych
schladzania L20 otwarty 30,5 2,75x0,90 9,8 317 8760 typu F7
Palnik gazowy o mocy n=90%
1,1 MW
Kabiny poprawek Zestaw 2 filtrow
lakierniczych Spot Repair kieszeniowych
oraz kabina poprawek typu M5
lakierniczych Messe n = 60% oraz filtr]
Presse kieszeniowy typu
pionowy N F7n=90% -
N L21 otwarty 38,2 3,20x1,60 8,4 293/301 8760 powietrze
4 palniki gazowe o mocy hawiewane po
1,1 MW ka}Zdy (centrala ogrzaniu
Wentylag%g()lfrzewcza Filtr kieszenilowy
) typu F5 n = 60%
po kabinach.
Kabina szlifowania Zestaw 2 filtrow
(poprawek) po DL . kieszeniowych
Klarlack oraz linia L22 Fz)'tovcgrt‘”yy 305 | 2,50x1,10 1,4 293 8 760 typu M5

klejenia uszczelniajacego

i DEKOR

n = 60% oraz filtr
kieszeniowy typu
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2 palniki gazowe o0 mocy

1,0 MW kazdy (centrala

wentylacyjno-grzewcza
ZLA13)

F7 n.=90% -
powietrze
nawiewane po
ogrzaniu.
Filtr kieszeniowy
typu F5 n.=60%

po kabinach.
Linia HRK - Kabina S .
schtadzania pionowy filtr kieszeniowy
- L25 35,0 1,40%0,90 8,2 301 8760 typu F7
Palnik gazowy 0 mocy otwarty — 90
0,506 MW =
HALA SPAWALNI (H2)
zestaw 2 filtrow
Stanowiska czyszczenia kieszeniowych
i naktadania spoiwa typu G2
n=280% 1G4
. n=90% dla
11 palnikéw gazowych |K1 do K11| P'O"OWY I 293 | 2 00x1,80 58 293 8 760 pylow
0 mocy 0,5 MW kazdy otwarty spawalniczych
(centrale wentylacyjno- + filtr
grzewcze K1 do K11) kieszeniowy typu
M5 n,=60% dla
Stanowiska spawalnicze powietrza z hali
Stanowiska czyszczenia zestaw 2 filtrow
i naktadania spoiwa kieszeniowych
K12 do ypu G2
. n=380%1G4
9 palnikow gazowych K13 ) n=90% dla
0 mocy 0,5 MW kazdy | K15do | pionowy [ 552 |5 5.9 g 5,8 203 8 760 pytow
(centrale wentylacyjno- K17 otwarty ’ AR ’ spawalniczych
grzewcze K12 do K13, | K19do + filtr
K15 do K17 oraz K19 K22 Kieszeniowy typu
do K22) M5 1= 60% dla
Stanowiska spawalnicze powietrza z hali
zestaw 2 filtrow
Stanowiska czyszczenia kieszeniowych
i naktadania spoiwa typu G2
n=280%iG4
. n=90% dla
2 palniki gazowe o mocy | K14, K18 %'tovcgr"tvy 25,7 | 2,00x1,60 6,5 293 8 760 pylow
0,5 MW kazdy (centrale y spawalniczych
wentylacyjno-grzewcze + filtr
K14 i K18) kieszeniowy typu
MS5 n,=60% dla
Stanowiska spawalnicze powietrza z hali
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)
Stanowiska klejenia szyb
Palnik gazowy o mocy pionowy filtr kieszeniowy
0,54 MW (centrala M13 otwarty 24.8 2,00x2,00 5,2 293 5040 typu M5
wentylacyjno n=60%
-grzewcza M13)
Palnik gazowy o mocy
0,54 MW (centrala
wentylacyjno-grzewcza . I .
pionowy filtr kieszeniowy
F1) F1 otwarty 24,8 2,00x2,00 5,2 293 8760 typu MS 1= 60%

Kabiny rolkowe — odciag
spalin (tylko w okresie
grzewczym)
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Stanowiska czyszczenia
Palnik gazowy o mocy pionowy filtr kieszeniowy
0,54 MW (centrala F3 otwarty 24,8 2,00x2,00 52 293 8 760 typu M5
wentylacyjno-grzewcza n=060%
F3)
Stanowisko matych
poprawek lakierniczych filtr kieszeniowy
Palnik gazowy o mocy | g | PlOnOwy |5, 0| 5 56,5 5,2 293 8 760 typu M5
0,54 MW (centrala otwarty  60%
wentylacyjno-grzewcza rL ’
F6)
Kabina recznej
konserws\cljl&gojamow pionowy filtr kieszeniowy
- F29 19,6 1,00x1,00 10,0 293 8 760 typu F7
Palnik gazowy 0 mocy otwarty ~ 90%
0,25 MW (centrala IL ’
wentylacyjno- grzewcza)
Kabina automatycznej
konserw\a}\c;igmazdow pionowy filtr kieszeniowy
- F30 20,2 0,84x0,84 35,4 293 8760 typu F7
Palnik gazowy o mocy otwarty — 90%
0,6 MW (centrala rL ’
wentylacyjno- grzewcza)
Stanowiska czyszczenia Zke_staw 2 ﬁltréhw
: : . ieszeniowyc
Stanowiska spawalnicze | ;| pionowy | oy 5|5 15 g 4,9 203 2 000 typu G2
Stanowiska otwarty n=80% i G4
testowe pojazdow n=90%
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH - BUS (H9)
Kabina lakierniczo
_suszarnicza Be | PONOWY 155 | 0,80x0,80 16,9 303 8 760 brak
Palnik gazowy 0 mocy otwarty
0,31 MW

INSTALACJA DO POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI METALI LUB MATERIALOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH
Z WYKORZYSTANIEM PROCESOW ELEKTROLITYCZNYCH LUB CHEMICZNYCH, GDZIE CALKOWITA
POJEMNOSC WANIEN PROCESOWYCH PRZEKRACZA 30 M3

HALA LAKIERNI (H3)

Linia VBH
— wanna (strefa) 6 —
fosforanowanie
zanurzeniowe

i natryskowe

L3

pionowy
otwarty

30,7

0,63

10,7

293

8 760

brak

INSTALACJE DO POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI SUBSTANCJI, PRZEDMIOTOW LUB PRODUKTOW
Z WYKORZYSTANIEM ROZPUSZCZALNIKOW ORGANICZNYCH, O ZUZYCIU ROZPUSZCZALNIKA PONAD
150 KG NA GODZINE LUB PONAD 200 TON ROCZNIE

HALA LAKIERNI (H3)

Linia KTL — agregat KTL| L5 | PPO"OWY 1 357 0,90 10,5 293 8 760 brak
otwarty
iono filtr kieszeniowy
Linia HRK — kabina HRK|  L23 | PPOMOWY 1 355 | 5 00x1,90 15,7 293/307" | 8760 typu F5
otwarty S
n=60%
Linia HRK — kabina Loa | PlONOWY | 44, 0,80 5,6 346 8 760 brak
suszarki otwarty
Linia HRK —urzadzenie | 00 | oziomy | 45 | 0,35%0,35 2,9 293 730 brak
do czyszczenia dysz
HALA SPAWALNI (H2)
Stanowisko czyszczenia
robotow, pistoletow Ke3 | PIONOWY | 545 0,315 7.1 203 365 brak
klejowych oraz pomp otwarty
klejowych
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HALA MONTAZU, FINISZU | SPINE (H4, H5 i H10)

ﬁiﬁ:gfﬂﬁ’é’ggﬁk F21-1 F:)Itovmy 188 | 2,00x1,00 9,0 303/323° | 8760 brak
Suszarka kabin iono «
oopraek Iakiemicz{/(:h ,| Fa12 %twamy 18,8 | 1,25x1,00 8,9 303/323" | 8760 brak
'ﬁzl;:gfn?é’f;shwgk F1 | PR | 188 | 200x1,00 9,0 303/323" | 8760 brak
Suszarka kabin iono «
oopraiek Iakiemicz{/(:h ,| F222 %twamy 18,8 | 1,25x1,00 8,9 303/323 8 760 brak
Stanowisko mycia
koficowek dysz do Fp7 | Plonowy | g, 0,3 13,4 203 2 000 brak
konserwacji pojazdéw na otwarty
WAB
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH - BUS (H9)
Stanowiska matych
poprawek lakierniczych
oraz czyszczenia, B3 boczny 12,0 1,85x1,85 3,1 293 8 760 brak
naktadania spoiwa
i Smarowania
Stanowiska matych
poprawek lakierniczych
oraz czyszczenia, B4 boczny 12,0 1,85x1,85 3,1 293 8 760 brak
naktadania spoiwa
i sSmarowania
INSTALACJE DO SPALANIA PALIW O NOMINALNEJ MOCY NIE MNIEJSZEJ NIZ 50 MW
HALA LAKIERNI (H3)
Palnik gazowy suszarki .
posredniej na linii BC1 | L17 F;'fvc::’t"y 38,2 0,355 16,0 293 8 760 brak
0 mocy 0,63 MW y
Palnik gazowy suszarki .
posredniej na linii BC2 | L18 F;'fvc::’t"y 38,2 0,355 16,0 293 8 760 brak
0 mocy 0,63 MW y
Dodatkowy palnik
gazowy suszarki Lgg | PlONOWY | 574 0,50 7.3 413/403° | 8760 brak
posredniej na linii BC1 otwarty
0 mocy 0,138 MW
Dodatkowy palnik
gazowy suszarki Lgg | PONOWY 1 38, 0,50 7.3 413/403° | 8760 brak
posredniej na linii BC2 otwarty
0 mocy 0,125 MW
Palnik gazowy kabiny .
suszarki 0 mocy L26 p'tO”O"t"y 34,1 0,355 2,2 413/403" | 8760 brak
0,405 MW otwarty
Palnik gazowy kabiny .
suszarki o mocy L27 p'tc’”o"tvy 34,2 0,355 2,2 413/403° | 8760 brak
0,405 MW otwarty
Palnik gazowy kabiny .
suszarki o mocy L28 p'tc’”o"tvy 33,9 0,355 34 413/403° | 8760 brak
0,63 MW otwarty
Palnik gazowy o mocy
1,3 MW (centrala Lag | PIOMOWY | 569 | 1 60x1,60 8,7 203 5 040 brak
wentylacyjno otwarty
-grzewcza ZLA16)
Palnik gazowy o mocy
1,3 MW (centrala iono
Wentylgcyjno L41 %twart"‘;y 30,9 | 1,60x1,60 87 293 5 040 brak

-grzewcza ZL A25)
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Palnik gazowy o mocy
1,3 MW (centrala

pionowy

wentylacyjno L42 otwarty 30,7 1,60x1,60 8,7 293 5040 brak
-grzewcza ZLA26)
Palnik gazowy o mocy
1,3 MW (centrala pionowy
wentylacyjno L43 otwarty 38,2 1,60x1,60 8,7 293 5040 brak
-grzewcza ZLA27)
Palnik gazowy 0 mocy
1,3 MW (centrala pionowy
wentylacyjno L44 otwarty 38,2 1,60%x1,60 8,7 293 5040 brak
-grzewcza ZLA28)
Palnik gazowy 0 mocy
1,3 MW (centrala pionowy
wentylacyjno L45 otwarty 38,2 1,60%x1,60 8,7 293 5040 brak
-grzewcza ZLA29)
Agregat pradotworczy .
z silnikiem o mocy L92 pl;)nO\/tvy 13,5 0,40 24,0 753 52 brak
1,42 MW otwarty
HALA SPAWALNI (H2)
14 promiennikow
gazowych o mocy .
0.077 MW Kazdy Ki‘;go pionowy |47 ¢ 0,15 24 403 5 040 brak
. otwarty
(centrale wentylacyjno
-grzewcze K23 do K36)
Nagrzewnica bramowa .
z palnikiem o mocy 0,108] K37 | PONOWY | 519 0,15 33 403 5 040 brak
otwarty
MW
Nagrzewnice bramowe
(7 szt.) z palnikiem K38 do | pionowy
0mocy 0,162 MW | K43, K51 | otwarty | +7*® 0,15 4.9 403 5040 brak
kazda
HALA MONTAZU, FINISZU | SPINE (H4, H5 i H10)
3 palniki gazowe o mocy
0,3 MW ka}Zdy (centrale M1 do M3 pionowy 249 2,00%2,00 43 293 5 040 filtr kieszeiiowy
wentylacyjno-grzewcze otwarty typu M5 n = 60%
M1 do M3)
Palnik gazowy o mocy
0,3 MW (centrala M4 pionowy 24.9 2,00x1,60 5.4 293 5 040 filtr kieszeiiowy
wentylacyjno-grzewcza otwarty typu M5 n = 60%
M4)
3 palniki gazowe 0 mocy
0,38 MW kazdy (centrale M5 do M7 pionowy 249 2 00x2.00 59 293 5040 filtr kieszeniowy
wentylacyjno-grzewcze otwarty ’ ' ' ' typu M5 n.=60%
M5 do M7)
Palnik gazowy o mocy
0,38 MW (centrala M8 pionowy 24.9 2,00x1,60 6.5 293 5 040 filtr kieszeiiowy
wentylacyjno-grzewcza otwarty typu M5 n = 60%
M8)
4 palniki gazowe o mocy
0,38 MW kazdy (centrale M9 do M12 pionowy 249 2 00x2.00 59 293 5 040 filtr kieszeniowy
wentylacyjno-grzewcze otwarty ' ' ' ' typu M5 n = 60%
M9 do M12)
3 palniki gazowe o0 mocy
0,54 MW kazdy (centrale| M14 do | pionowy filtr kieszeniowy
wentylacyjno-grzewcze M16 otwarty 24,8 2,00x2,00 5.2 293 5040 typu M5 n = 60%
M14 do M16)
Nagrzewnice bramowe M17 M18
(652t) z palnikiem 5" \yo4') pionowy | ¢ 0,15 33 403 5040 brak
0 mocy 0,108 MW M27. M4l otwarty

kazda
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Nagrzewnice bramowe
(2 szt.) z palnikiem

pionowy

0 mocy 0,108 MW M19, M24 otwarty 16,7 0,15 3.3 403 5040 brak
kazda
Nagrzewnica bramowa .
z palnikiem 0 mocy 0,108| M20 | PONOWY 1455 0,15 33 403 5040 brak
otwarty
MW
Nagrzewnice bramowe
(3 szt.) z palnikiem  |M22, M26,| pionowy
0 mocy 0,108 MW M47 otwarty 16,8 0,15 3,3 403 5040 brak
kazda
Nagrzewnica bramowa .
z palnikiem o mocy 0,162| M25 | PONOWY 1962 0,15 4.9 403 5 040 brak
otwarty
MW
Nagrzewnice bramowe M28 do | pionowy
(11 szt.) z palnikiem M38 otwarty 16,6 0,15 2,4 403 5040 brak
0 mocy 0,077 MW kazdy
Nagrzewnice bramowe
(2 szt.) z palnikiem pionowy
0 mocy 0,108 MW M39, M40 otwarty 16,9 0,15 3,3 403 5040 brak
kazda
Nagrzewnica bramowa .
z palnikiem o mocy 0,108| M46 | P'ONOWY 1 936 0,15 3,3 403 5040 brak
otwarty
MW
3 palniki gazowe o mocy
0,54 MW k_azdy (centrale F2. F4. F5 pionowy 248 2,00%2,00 5.2 293 8760 filtr kieszeiiowy
wentylacyjno-grzewcze otwarty typu M5 n = 60%
F2, F4, F5)
Palnik gazowy kabiny .
poprawek lakierniczych 1|  F21-3 %fvcgyt"y 18,3 0,36 4.8 403 8 760 brak
0 mocy 0,9 MW y
Palnik gazowy suszarki
kabiny poprawek Fo1-4 |PlONOWY | a4 0,24 4,2 403 8 760 brak
lakierniczych 1 o mocy otwarty
0,35 MW
Palnik gazowy kabiny .
poprawek lakierniczych 2| F22-3 | P'OMOWY 193 0,36 48 403 8 760 brak
otwarty
0 mocy 0,9 MW
Palnik gazowy suszarki
kabiny poprawek F22-4 | PlONOWY | 456 0,24 4,2 403 8 760 brak
lakierniczych 2 otwarty
0 mocy 0,35 MW
Palnik gazowy suszarki
konserwacji pojazdow . filtr kieszeniowy
WAB i ogrzewania hali | F-28 p'tO”O‘Q’y 198 |1,15x1,15 9,4 293 8 760 typu F9
0 mocy 0,3 MW (centrala otwarty n=95%
wentylacyjno- grzewcza)
6 palnikow gazowych
o mocy 0,63 MW kazdy | = S1-2 | pionowy |, ¢ 0,40 2,7 403 5 040 brak
(centrale wentylacyjno | do S6-2 | otwarty
-grzewcze S1 do S6)
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH - BUS (H9)
4 kotly gazowe o mocy pionowy
0,125 MW kazdy B1 otwarty 12,6 0,3 37 403 8760 brak
Palnik gazowy
0 mocy 0,243 MW B2 | Plonowy | 455 0,13 9.9 403 5 040 brak
(centrala wentylacyjno otwarty
-grzewcza AHUOQ1)
2 palniki gazowe o mocy
0221 MW kazdy —|ga ) g o\ PIONOWY | 4 g 0,13 8,8 403 5040 brak
(centrala wentylacyjno otwarty

-grzewcza AHUOQ2)
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Palnik gazowy o mocy
0,221 MW kazdy

pionowy

. B4-1 12,6 0,13 8,8 403 5040 brak
(centrala wentylacyjno otwarty
-grzewcza AHUOQ3)
Palnik gazowy o mocy
0,221 MW kazdy B4-2 | PlONOWY | 45 g 0,13 8,8 403 5 040 brak
(centrala wentylacyjno otwarty
-grzewcza AHUOQ3)
Palnik gazowy 0 mocy
0,3 MW kazdy (centrala | = gg | pionowy |, g 0,13 12,1 403 5 040 brak
wentylacyjno otwarty
-grzewcza AHUOQ4)
CENTRALA MEDIOW (H7)
Kotty gazowe o mocy | Mcldo | pionowy
6,0 MW kazdy Mc3 otwarty 30,0 0,75 6,1 357 8 760 brak
Agregat pradotworczy .
zdwomasilnikami | ML | PIOOWY g g 0,15 49,3 711 52 brak
0 mocy 0,43 MW kazdy y
3 pompy spalinowe .
tryskaczy o mocy Ml\c/lig ° %I':)\/Ug:tvy 14,0 0,135 45,2 600 52 brak
0,29 MW kazda y
Pompa spalinowa iono
instalacji hydrantowej Mc9 %twa:tvy 14,0 0,135 31,5 651 52 brak
0 mocy 0,164 MW y
HALA ZAOPATRZENIA (H8)
Nagrzewnice bramowe
(6 szt.) z palnikiem Z1 do Z5, | pionowy
0 mocy 0,12 MW 218 otwarty 14,4 0,15 37 403 5 040 brak
kazda
Promienniki gazowe iono
(12szt)omocy  |Z6doZ 17 %twa;’t"y 14,0 0,15 2,4 403 5040 brak
0,077 MW kazdy Y
TRYSKACZOWNIA (N7)
Agregaty pradotworczy .
zdwomasilnikami | NOUh | PIOMOWY g g 0,15 49,3 711 52 brak
o mocy 0,43 MW kazdy Y
2 pompy spalinowe .
tryskaczy o mocy 0,207 MI\(/DI ég ° %fx::'tvy 7,0 0,135 29,9 803 52 brak
MW kazda y
Agregat pradotworczy .
Z silnikiem o mocy MO4 po'tovcgr"tvy 5,0 0,30 31,8 713 52 brak
1,75 MW Y
OUTBOUND (N6)
Kociot gazowy CO/CWU pionowy
0 mocy 0,105 MW 01 otwarty 6,1 0,15 2,7 348 8760 brak

INSTALACJE OBJETE POZWOLENIEM NA PODSTAWIE ART. 203 UST 3 USTAWY PRAWO OCHRONY
SRODOWISKA

HALA LAKIERNI (H3)

Odpowietrzenie zbiornika

magazynowego HCI pionowy Pochtaniacz
w podczyszczalni L93 otwarty 12,5 0,3 11,8 293 27 chlorowodoru
scické TECHAP
sciekow
HALA SPAWALNI (H2)
zestaw 2 filtrow
Stanowiska spawalnicze . kieszeniowych
w kabinie zniszczen K44 th"v’\};’r"t"y 205 | 0,70x0,70 2,9 293 1000 typu G2
i kontroli karoserii y n=380% 1G4
n=90%
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zestaw 2 filtrow
Stanowiska spawalnicze iono kieszeniowych
w kabinie zniszczen K45 %twa:fy 205 | 0,60x0,60 3,0 293 1000 typu G2
i kontroli karoserii Y n=280% 1G4
n=90%
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5i H10)
Stanowisko tankowania iono
pojazdow olejem M42 %twa;ltvy 15,6 |0,615x0,615 1,5 293 8 760 brak
napgdowym y
Stanowisko napetniania iono
pojazdow ptynem do M43 F:)twa:/tvy 15,6 |0,739x0,739 1,0 293 8 760 brak
spryskiwaczy y
Stanowisko napetniania iono
pojazdow ptynem do M45 F:)twa;ltvy 15,6 |0,615x0,615 0,8 293 8 760 brak
spryskiwaczy y
zestaw 2 filtrow
Stanowisko ustawiania iono kieszeniowych
S . . F7 PIONOWY "\~ 159 | 0,75x0,75 8,4 293 8 760 typu G3
zbieznos$ci — odciag spalin| otwarty n.=90% i M5
n=60%
zestaw 2 filtrow
Kabiny rolkowe nr 1, . kieszeniowych
nr2inr3 P10, PLL | PIonowy | 188 | 1,30x1,30 9,2 293 3720 typu G3
— odciag spalin y n=90% i M5
n=60%
zestaw 2 filtrow
. . kieszeniowych
Stanowiska testowe | g | PIONOWY | o) g | 5 600 09 45 203 2500 typu G2
pojazdow — odciag spalin otwarty n.=80% i G4
n=90%
zestaw 2 filtrow
Procesy zgrzewania blach iono Kieszeniowych
y zgrzewan sg | PONOWY 513 | 210x1,90 4.9 293 2 000 typu G2
w pilothali otwarty n=80% i G4
n=90%
Kabina przygotowania | g, | pionowy |4 0,50 8,8 293 1000 brak
form zywicowych otwarty
Stanowisko dystrybucji iono
pltynéw technicznych S12 potwatytvy 12,8 0,32 0,0 293 8 760 brak
w pilothali y
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH - BUS (H9)
Stanowisko testowe iono
pojazdéw — odciag B2 | PONOWY 44 4 0,16 25 293 2 500 brak
spalin otwarty
MAGAZYN PALIW i PLYNOW TECHNICZNYCH (N1)
Zbiornik z_plynem do p? pionowy 4.0 0,04 0,0 293 5 brak
spryskiwaczy otwarty
PORTIERNIA I STRAZ POZARNA (N5)
Stanowisko testowe iono
pojazddw strazy — odcigg| N5-3 plonowy 8,2 0,32 10,4 293 104 brak
spalin otwarty

1 pierwsza warto$¢ dotyczy okresu niskich temperatur/druga warto$¢ dotyczy okresu wysokich temperatur,
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6.1.4. Rodzaje iiloSci gazow i pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla zrédel emisji

1. Dopuszczalne wielko$ci emisji dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z
tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m®.

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania
Zrédlo emisji gazow i pyléw do Emitowana substancja
powietrza w sposéb [ka/h]

zorganizowany)
Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow

elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m®

HALA LAKIERNI (H3)

Dopuszczalna wielko$é emisji®

Linia VBH
—wanna (strefa) 6 —
fosforanowanie L3 Kwas siarkowy 0,66700

zanurzeniowe

i natryskowe
1 emisja zorganizowana

2. Dopuszczalne wielkosci emisji dla instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie, dla ktorych zostaty ustalone standardy emisyjne
ze wzgledu na zuzycie lotnych zwigzkoéw organicznych LZO.

Oznaczenie emitora . . %z
z - .. . R G . Emitowana | Dopuszczalna wielkosé
Zrodlo emisji (miejsce wprowadzania gazow i pylow . -l
. ; . substancja emisjiV
do powietrza w sposob zorganizowany)

Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine¢ lub ponad 200 ton rocznie
Proces powlekania samochodéw osobowych/powlekania samochodow ciezarowych i dostawczych

HALA LAKIERNI (H3)
Linia KTL — agregat KTL L5
Linia KTL — kabina suszarnicza L6
—suszarka KTL z dopalaczem
Linia KTL — kabina schtadzania L7
Kabiny poprawek po linii KTL o 459 LZ0/mlub 1,3 kg
i PVC L8 na sztuke +33 g
Kabina uszczelniania PVC LZO/m? dla
i kabiny poprawek po linii L9 samochodow
lakieru podktadowego (Fiillera) osobowych,”
Kabina suszarnicza linii PVC L 10 e 70gLZO/m?dla
— suszarka PVC z dopalaczem LZ0 samochodéw
Kabina schtadzania linii PVC L11 lotne zwiazki cigzarowych i
Linia lakieru podktadowego organiczne dOStaWC?_yCh prZY
(Fiillera) — kabiny naktadania pr_OdUKC!' roczne s
podktadu i kabiny szczotek wigkszej niz 2 500 szt.,%
EMU ) e 90 g LZO/m?dla
Linie lakieru bazowego - kabiny| KomlnLclezntraIny samochodow
naktadania lakieru BC1 i BC2 cigzarowych i
Linie lakieru nawierzchniowego dostawczych przy
DL Klarlack — kabiny produkcji rocznej nie
naktadania lakieru CC1 i CC2 wigkszej niz 2 500 szt.,”
Linia lakieru podktadowego
(Fiillera) — kabina suszarnicza L13
z dopalaczem
Linia lakieru podktadowego L14
(Fiillera) — kabina schtadzania
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Linie lakieru bazowego
— kabina suszenia i kabina
schtadzania linii lakieru
bazowego BC1

L15

Linie lakieru bazowego
— kabina suszenia i kabina
schtadzania linii lakieru
bazowego BC2

L16

Linie lakieru nawierzchniowego
DL Klarlack — kabina
suszarnicza z dopalaczem

L19

Linie lakieru nawierzchniowego
DL Klarlack — kabina
schtadzania

L20

Kabiny poprawek lakierniczych
Spot Repair oraz kabina
poprawek lakierniczych Messe
Presse

L21

Kabina szlifowania (poprawek)
po DL Kilarlack oraz linia
klejenia uszczelniajacego

i DEKOR

L22

Linia HRK — kabina HRK

L23

Linia HRK — kabina suszarki

L24

Linia HRK — Kabina
schladzania

L25

Linia HRK — urzadzenie do
czyszczenia dysz

L102

HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)

Stanowisko matych poprawek

konserwacji pojazdow WAB

o F6
lakierniczych
Kabina poprawek lakierniczych £21-1
Suszarka_ kab_lny poprawek £21-2
lakierniczych 1
Kabina poprawek lakierniczych F20.1
Suszarka_ kabmy poprawek F29.9
lakierniczych 2
Stanowisko mycia koncowek
dysz do konserwacji pojazdow F27
na WAB
Kabina rgcznej konserwacji F29
pojazdow WAB
Kabina automatycznej F30

HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH - BUS (H9)

Stanowiska matych poprawek
lakierniczych

B3

Stanowiska matych poprawek
lakierniczych

B4

Kabina lakierniczo-suszarnicza

B6

1) emisja catkowita — zgodnie z § 30 ust. 1 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadéw (Dz. U. z 2018
r. poz. 680) jako emisj¢ catkowita rozumie si¢ emisjg¢ zorganizowang oraz niezorganizowang. Zgodnie z § 30 ust. 2 ww. rozporzadzenia,
jako LZO wprowadzane do powietrza w sposob niezorganizowany traktuje si¢ takze LZO wprowadzane do powietrza przez:

1) systemy wentylacji grawitacyjnej,
2) systemy mechanicznej wentylacji ogdlnej,

3) zawory bezpieczenstwa i zawory odpowietrzajace w instalacjach do magazynowania LZO,
- z wyjatkiem ich wprowadzania do powietrza przez urzadzenia ograniczajace wielkos¢ emisji LZO.

34



2 standard emisyjny LZO okreslono zgodnie z zalgcznikiem nr 10, tabela 3, Ip. 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
1 marca 2018 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspotspalania odpadow.

3 standard emisyjny LZO okre§lono zgodnie z zatacznikiem nr 10, tabela 3, Ip. 3 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
1 marca 2018 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspotspalania odpadow.

3.

Dopuszczalne wielko$ci emisji dla instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub

produktéow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzine¢ lub ponad 200 ton rocznie, dla ktérych nie zostaly ustalone standardy emisyjne ze
wzgledu na zuzycie lotnych zwiazkéw organicznych LZO.

Zrédlo emisji

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania
gazow i pylow do
powietrza w sposob

zorganizowany)

Emitowana substancja

Dopuszczalna wielko$¢ emisjid?

[kg/h]

Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktéow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie

Proces czyszczenia oraz proces nakladania spoiwa

HALA SPAWALNI (H2)

Stanowiska czyszczenia
i klejenia/uszczelniania
(centrale wentylacyjno-

grzewcze K1 do K22) — K1 do K22 Izocyjaniany 0,00568

proces naktadania
spoiwa

Stanowisko czyszczenia Aceton 0,40000

robotow, pistoletow Metanol 0,02500

klejowych oraz pomp K63 Octan butylu 0,02500

Klejowych — proces Toluen 0,75000
naktadania spoiwa

HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)

Stanowiska Klejenia Izocyjaniany 0,38200

szyb — proces M13 Metyloetyloketon 0,04000

naktadania spoiwa Octan etylu 0,10000

Aceton 0,08000

Benzen 0,00002

Stanowiska czyszczenia Metanol 0,00500

_ proces czyszczenia F3 Octan butylu 0,00500

Toluen 0,15060

Weglowodory alifatyczne 0,01100

Weglowodory aromatyczne 0,21500

Aceton 0,04000

Stanowiska czyszczenia s7 Metanol 0,00250

— proces czyszczenia Octan butylu 0,00250

Toluen 0,07500

HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)

Stanowiska naktadania
spoiwa — proces
naktadania spoiwa

Stanowiska czyszczenia
— proces czyszczenia

Lacznie proces
naktadania spoiwa +
proces czyszczenia

B3

Izocyjaniany 0,01250
Ksylen 0,20625
Weglowodory aromatyczne 0,01875
Metanol 0,00125
Octan butylu 0,00125
Toluen 0,03750
Weglowodory aromatyczne 0,12000
Izocyjaniany 0,01250
Ksylen 0,20625
Weglowodory aromatyczne 0,13875
Metanol 0,00125
Octan butylu 0,00125
Toluen 0,03750
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Stanowiska naktadania Izocyjaniany 0,01250
spoiwa — proces Ksylen 0,20625
naktadania spoiwa Weglowodory aromatyczne 0,01875
Metanol 0,00125
Stanowiska czyszczenia Octan butylu 0,00125
— proces czyszczenia Toluen 0,03750
B4 Weglowodory aromatyczne 0,12000
Izocyjaniany 0,01250
. Ksylen 0,20625
LE}CZHI.C proces Weglowodory aromatyczne 0,13875
naktadania spoiwa + Metanol 0.00125
proces czyszczenia Octan butylu 0,00125
Toluen 0,03750
D emisja zorganizowana,
2 emisja z pojedynczego emitora.
4, Dopuszczalne wielkosci emisji dla instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz

50 MW, dla ktorych zostaly ustalone standardy emisyjne ze wzglgdu na nominalng moc cieplna zrodta.

Zro6dlo emisji

Oznaczenie emitora
(miejsce
wprowadzania
gazow i pylow do
powietrza w sposob
zorganizowany)

Rodzaj
substancji

Dopuszczalna emisja®):

[Standardy emisyjne w mg/m3y, przy
zawarto$ci 3% tlenu w gazach
odlotowych odniesione do warunkéw
umownych: temperatury 273 K, ciSnienia
101,3 kPa i gazu suchego (zawarto$¢ pary
wodnej nie wieksza niz 5 g/kg gazow

odlotowych)]

Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

CENTRALA MEDIOW (H7)

Kociot opalany gazem Pyt 5
ziemnym o nominalnej Mcl Dwutlenek siarki 35
mocy cieplnej 6 MW Tlenki azotu? 150
Kociot opalany gazem Pyt 5
ziemnym o nominalnej Mc2 Dwutlenek siarki 35
mocy cieplnej 6 MW Tlenki azotu? 150
Kociot opalany gazem Pyt 5
ziemnym o nominalnej Mc3 Dwutlenek siarki 35
mocy cieplnej 6 MW Tlenki azotu? 150

Objasnienia:

D Ww. rodzaje gazéw i pytdow dopuszczone do wprowadzania do powietrza, ustalone na podstawie standardow emisyjnych, uznaje sie
za dotrzymane, na podstawie warunkéw podanych w §13 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018r. w sprawie
standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadow,

2 Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NOz2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2).

5. Dopuszczalne wielkos$ci emisji dla instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz
50 MW, dla ktoérych nie zostaly ustalone standardy emisyjne ze wzgledu na nominalng moc cieplng

zrodta.

Zrédlo emisji

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania
gazow i pylow do
powietrza w sposob
zorganizowany)

Emitowana substancja

Dopuszczalna wielko$é emisj

{2

[kg/h]

Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

HALA LAKIERNI (H3)

Palnik gazowy

3,6 MW

dopalacza LZO o mocy

Dwutlenek siarki 0,032048
Tlenki azotu® 1,192258
L6 -w tym dwutlenek azotu 0,357677
Tlenek wegla 1,192258
PytY 0,000200
w tym pyl zawieszony PM10 0,000200
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Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy o mocy L7 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
11 MW Tlenek wegla 0,029378
Pyt¥ 0,000061
w tym pyt zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,021544
2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,471268
o mocy 1,21 MW kazdy L8 -w tym dwutlenek azotu 0,141380
(centrala wentylacyjno- Tlenck wegla 0,064631
grzewcza ZLA12) Py 0,000135
w tym pyl zawieszony PM10 0,000135
Dwutlenek siarki 0,021544
2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,471268
omocy 1,21 MW kazdy L9 -w tym dwutlenek azotu 0,141380
(centrala wentylacyjno- Tlenek wegla 0,064631
grzewcza ZLA11) Pyl 0,000135
w tym pyl zawieszony PM10 0,000135
Dwutlenek siarki 0,013354
Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,433548
dopalacza LZO o mocy L10 -w tym dwutlenek azotu 0,130065
1,5 MW Tlenek wegla 0,433548
Pyt¥ 0,000083
W tym pyt zawieszony PM10 0,000083
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy 0 mocy L11 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
11Mw Tlenek wegla 0,029378
Pyt¥ 0,000061
w tym pyl zawieszony PM10 0,000061
- 2 palniki gazowe Dwutlenek siarki 0,061996
?Cﬁﬁiglgazri@ﬁcl;ﬁ‘;y Tlenki azot® 1977223
grzewcza ZLAOL), -w tym dwutlenek azotu 0,593167
- palnik gazowy 0 mocy Tlenek wegla 1,059098
0,484 MW (centrala
wentylacyjno-grzewcza
ZLAO4),
- 2 palniki gazowe
0 mocy 0,77 MW kazdy L12
(centrala wentylacyjno-
grzewcza ZLA02), Pyt 0,000387
- 2 palniki gazowe w tym pyl zawieszony PM10 0,000387
0 mocy 0,77 MW kazdy
(centrala wentylacyjno-
grzewcza ZLAO3),
- palnik gazowy
dopalacza LZO o mocy
1,5 MW
Dwutlenek siarki 0,024927
Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,921290
dopalacza LZO o mocy L13 -w tym dwutlenek azotu 0,276387
2.8 MW Tlenek wegla 0,921290
Pyt¥ 0,000156
w tym pyl zawieszony PM10 0,000156
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Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy 0 mocy -w tym dwutlenek azotu 0,064264
1,1 MW L14 Tlenek wegla 0,029378
Pyt¥ 0,000061
w tym pyl zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,005386
Tlenki azotu® 0,117817
Palnik gazowy o mocy -w tym dwutlenek azotu 0,035345
0,605 MW L15 Tlenek wegla 0,016158
Pyt¥ 0,000034
w tym pylt zawieszony PM10 0,000034
Dwutlenek siarki 0,005386
Tlenki azotu® 0,117817
Palnik gazowy o mocy -w tym dwutlenek azotu 0,035345
0,605 MW L16 Tlenek wegla 0,016158
Pyt¥ 0,000034
w tym pyt zawieszony PM10 0,000034
Dwutlenek siarki 0,005608
Tlenki azotu® 0,122685
Palnik gazowy o mocy -w tym dwutlenek azotu 0,036806
0,63 MW aull Tlenek wegla 0,016825
Pyt¥ 0,000035
w tym pyl zawieszony PM10 0,000035
Dwutlenek siarki 0,005608
Tlenki azotu® 0,122685
Palnik gazowy o mocy -w tym dwutlenek azotu 0,036806
0,63 MW L18 Tlenek wegla 0,016825
Pyt¥ 0,000035
w tym pyl zawieszony PM10 0,000035
Dwutlenek siarki 0,024927
Palnik aazo Tlenki azotu® 0,812903
gazowy -w tym dwutlenek azotu 0,243871
dopalacza LZO o mocy L19
2.8 MW Tlenek wegla 0,812903
Pyt¥ 0,000156
w tym pyl zawieszony PM10 0,000156
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy o mocy -w tym dwutlenek azotu 0,064264
1,1 MW L20 Tlenek wegla 0,029378
Pyt¥ 0,000061
w tym pyl zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,039170
4 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,856850
o mocy 1,1 MW kazdy L1 -w tym dwutlenek azotu 0,257055
(centrala wentylacyjno- Tlenek wegla 0,117511
grzewcza ZLA14) Py14) 0]000245
w tym pyl zawieszony PM10 0,000245
Dwutlenek siarki 0,017805
2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,389477
o mocy 1,0 MW kazdy 122 -w tym dwutlenek azotu 0,116843
(centrala wentylacyjno- Tlenek wegla 0,053414
grzewcza ZLA13) Pytd 0,000111
w tym pyl zawieszony PM10 0,000111
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Dwutlenek siarki 0,039460

Tlenki azotu® 0,863191

Palnik gazowy o mocy L25 -w tym dwutlenek azotu 8%?2223
0,506 MW Tlenek wegla ,

Pyt¥ 0,000247

w tym pyl zawieszony PM10 0,000247

Dwutlenek siarki 0,003605

Tlenki azotu® 0,068504

Palnik gazowy o mocy -w tym dwutlenek azotu 0,020551

0,405 MW 126 Tlenek wegla 0,013520

Pyt 0,000023

w tym pylt zawieszony PM10 0,000023

Dwutlenek siarki 0,003605

Tlenki azotu® 0,068504

Palnik gazowy o mocy -w tym dwutlenek azotu 0,020551

0,405 MW L2 Tlenek wegla 0,013520

Pyt 0,000023

w tym pyl zawieszony PM10 0,000023

Dwutlenek siarki 0,005608

Tlenki azotu® 0,122685

Palnik gazowy o mocy -w tym dwutlenek azotu 0,036806

L28

0,63 MW Tlenek wegla 0,016825

Pyt 0,000035

w tym pyl zawieszony PM10 0,000035

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala L40 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA16) Pyt¥ 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala La1 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA25) Pyt 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy 0 mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala La2 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA26) Pyt 0,000072

w tym pyt zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala L43 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA27) Pyt¥ 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala La4 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA28) Pyt¥ 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy 0 mocy Tlenki azotu® 0,253160

1,3 MW (centrala L45 -w tym dwutlenek azotu 0,075948

wentylacyjno Tlenek wegla 0,034719

-grzewcza ZLA29) PytY 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072
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Dwutlenek siarki 0,001229
Tlenki azotu® 0,023342
Palnik gazowy o mocy L88 -w tym dwutlenek azotu 0,007003
0,138 MW Tlenek wegla 0,004607
Pyt¥ 0,000008
w tym pyt zawieszony PM10 0,000008
Dwutlenek siarki 0,001113
Tlenki azotu® 0,021143
Palnik gazowy o mocy L89 -w tym dwutlenek azotu 0,006343
0,125 MW Tlenek wegla 0,004173
Pyt¥ 0,000007
w tym pyl zawieszony PM10 0,000007
Dwutlenek siarki 1,100963
Tlenki azotu® 16,694595
A dotwd -w tym dwutlenek azotu 5,008379
gregat pradotworczy Tlenek wegla 3,603150
z silnikiem o mocy L92 ) 1181033
1,42 MW Y : !
w tym pyl zawieszony PM10 1,181033
Weglowodory alifatyczne 1,060928
Weglowodory aromatyczne 0,260228
HALA SPAWALNI (H2)

Dwutlenek siarki 0,097369
22 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,029211
0 mocy 0,5 MW kazdy K1 do K22 -w tym dwutlenek azotu 0,004451
(centrale wentylacyjno- Tlenek wegla 0,013354
grzewcze K1 do K22) Pyl4) 0,000028
w tym pyl zawieszony PM10 0,000028
o Dwutlenek siarki 0,000685
;;‘nglﬁ%nﬁgg Tlenki azotl® 0,013024
0,077 MW kazdy K23 do K36 -w tym dwutlenek azotu 0,003907
(centrale wentylacyjno- Tlenck wegla 0,002571
grzewcze K23 do K36) Pyt 0,000004
w tym pyl zawieszony PM10 0,000004
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnica bramowa Tlenki azotu® 0,018268
L -w tym dwutlenek azotu 0,005480

z palnikiem o mocy K37
0,108 MW Tlenek wegla 0,003605
Pyt 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,001442
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,027401
(6 szt.) z palnikiem K38 do K 43 -w tym dwutlenek azotu 0,008220
0 mocy 0,162 MW Tlenek wegla 0,005408
kazda Pyl 0,000009
w tym pyl zawieszony PM10 0,000009
Dwutlenek siarki 0,001442
Nagrzewnica bramowa Tlenki azotu® 0,027401
L -w tym dwutlenek azotu 0,008220

z palnikiem o mocy K51
0,162 MW Tlenek wegla 0,005408
Pyt 0,000009
w tym pyl zawieszony PM10 0,000009

HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)

Dwutlenek siarki 0,002671
4 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,050743
o mocy 0,3 MW kazdy M1 do M4 -w tym dwutlenek azotu 0,015223
(centrale wentylacyjno- Tlenek wegla 0,010015
grzewcze M1 do M4) PytY 0,000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
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Dwutlenek siarki 0,003383
8 palnikow gazowych Tlenki azotu® 0,064275
o mocy 0,38 MW kazdy M5 do M12 -w tym dwutlenek azotu 0,019282
(centrale wentylacyjno- Tlenek wegla 0,012686
grzewcze M5 do 12) Pyt¥ 0,000021
w tym pyl zawieszony PM10 0,000021
Dwutlenek siarki 0,004807
4 palniki gazowe o Tlenki azotu® 0,091338
mocy 0,54 MW kazdy M13 do M16 -w tym dwutlenek azotu 0,027401
(centrale wentylacyjno- Tlenek wegla 0,018027
grzewcze M13 do M16) Pyt 0,000030
w tym pyl zawieszony PM10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,018268
(8 szt.) z palnikiem -w tym dwutlenek azotu 0,005480
0 mocy 0,108 MW M17 do M24 Tlenek wegla 0,003605
kazda Pyt 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,001442
Nagrzewnica bramowa Tlenki azotu® 0,027401
L -w tym dwutlenek azotu 0,008220

z palnikiem o mocy M25
0162 MW Tlenek wegla 0,005408
' Pyt 0,000009
w tym pyl zawieszony PM10 0,000009
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,018268
(2 szt.) z palnikiem M26. M27 -w tym dwutlenek azotu 0,005480
0 mocy 0,108 MW ' Tlenek wegla 0,003605
kazda Pyt 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,000685
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,013024
(11 szt.) z palnikiem -w tym dwutlenek azotu 0,003907
0 mocy 0,077 MW. M28 do M38 Tlenek wegla 0,002571
kazdy Pyt 0,000004
w tym pyl zawieszony PM10 0,000004
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,018268
(3 szt.) z palnikiem -w tym dwutlenek azotu 0,005480
0 mocy 0,108 MW M39 do M41 Tlenek wegla 0,003605
kazda Pyt 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,000961
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,018268
2 szt.) z palnikiem -w tym dwutlenek azotu 0,005480
E) mOC)y 0?108 MW M46 do M47 Tlenek wegla 0,003605
kazda Pyt 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,004807
6 palnikow gazowych Tlenki azotu® 0,091338
o mocy 0,54 MW kazdy F1 do E6 -w tym dwutlenek azotu 0,027401
(centrale wentylacyjno Tlenek wegla 0,018027
-grzewcze F1 do F6) Pyt 0,000030
w tym pyl zawieszony PM10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,008012
Tlenki azotu® 0,175265
Palnik gazowy o mocy £21-3 -w tym dwutlenek azotu 0,052579
0,9 MW Tlenek wegla 0,024036
Pyt 0,000050
w tym pyl zawieszony PM10 0,000050
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Dwutlenek siarki 0,003116
Tlenki azotu® 0,059201
Palnik gazowy o mocy F21-4 -w tym dwutlenek azotu 0,017760
0,35 MW Tlenek wegla 0,011684
Pyt 0,000019
w tym pylt zawieszony PM10 0,000019
Dwutlenek siarki 0,008012
Tlenki azotu® 0,175265
Palnik gazowy o mocy F29.3 -w tym dwutlenek azotu 0,052579
0,9 MW Tlenek wegla 0,024036
Pyt 0,000050
w tym pyl zawieszony PM10 0,000050
Dwutlenek siarki 0,003116
Tlenki azotu® 0,059201
Palnik gazowy 0 mocy F29-4 -w tym dwutlenek azotu 0,017760
0,35 MW Tlenek wegla 0,011684
Pyt 0,000019
w tym pyl zawieszony PM10 0,000019
Dwutlenek siarki 0,002671
Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,050743
0,3 MW (ceptrala 28 -w tym dwutlenek azotu 0,015223
wentylacyjno- Tlenek wegla 0,010015
grzewcza) Pyl 0,000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
Dwutlenek siarki 0,002226
Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,042286
0,25 MW (cgntrala 29 -w tym dwutlenek azotu 0,012686
wentylacyjno- Tlenek wegla 0,008346
grzewcza) Pyl 0,000014
w tym pyt zawieszony PM10 0,000014
Dwutlenek siarki 0,005341
Palnik gazowy o mocy Tlenki azotu® 0,116843
0,6 MW (ce_ntrala £30 -w tym dwutlenek azotu 0,035053
wentylacyjno- Tlenek wegla 0,016024
grzewcza) PyY 0,000033
w tym pyl zawieszony PM10 0,000033
Dwutlenek siarki 0,005608
6 palnikow gazowych Tlenki azotu® 0,122685
o mocy 0,63 MW ka_Zdy $1-2 do S6-2 -w tym dwutlenek azotu 0,036806
(centrale wentylacyjno Tlenek wegla 0,016825
-grzewcze S1 do S6 PyY 0,000035
w tym pyl zawieszony PM10 0,000035

HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH - BUS (H9)
Dwutlenek siarki 0,004269
Tlenki azotu® 0,081120
4 kotty gazowe o mocy B1 -w tym dwutlenek azotu 0,024336
0,125 MW kazdy Tlenek wegla 0,016011
Pyt 0,000027
w tym pyl zawieszony PM10 0,000027
Dwutlenek siarki 0,002163
Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,041102
0 mocy 0,243 MW B2 -w tym dwutlenek azotu 0,012331
(centrala wentylacyjno Tlenck wegla 0,008112
-grzewcza AH UOl) Pyl4) 0,000014
w tym pyl zawieszony PM10 0,000014
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Dwutlenek siarki 0,001926
2 palniki gazowe o Tlenki azotu® 0,036602
mocy 0,221 MW ka'zdy B3-1 B3-2 -w tym dwutlenek azotu 0,010981
(centrala wentylacyjno ’ Tlenek wegla 0,007224
-grzewcza AH U02) Pyl4) 0,000012
w tym pyl zawieszony PM10 0,000012
Dwutlenek siarki 0,001926
2 palniki gazowe o Tlenki azotu® 0,036602
mocy 0,221 MW ka'zdy B4-1 B4-2 -w tym dwutlenek azotu 0,010981
(centrala wentylacyjno ' Tlenek wegla 0,007224
-grzewcza AHUOQ3) PytY 0,000012
w tym pyl zawieszony PM10 0,000012
Dwutlenek siarki 0,002671
Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,050743
o0 mocy 0,3 MW- BS -w tym dwutlenek azotu 0,015223
(centrala wentylacyjno Tlenek wegla 0,010015
-grzewcza AHUO4) Pyl 0,000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
Dwutlenek siarki 0,002760
Tlenki azotu® 0,052435
Palnik gazowy o mocy B6 -w tym dwutlenek azotu 0,015730
0,31 MW Tlenek wegla 0,010349
Pyt 0,000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
CENTRALA MEDIOW (H7)

Dwutlenek siarki 0,331925
Tlenki azotu® 5,033190
-w tym dwutlenek azotu 1,509957
Agregat pradotworezy Tlenck wegla 1,086300

z dwoma silnikami Mc4/1, Mc4/2 )
o mocy 0,43 MW kazdy Pyt . 0,356065
’ w tym pyl zawieszony PM10 0,356065
Weglowodory alifatyczne 0,319855
Weglowodory aromatyczne 0,078455
Dwutlenek siarki 0,448800
Tlenki azotu® 6,805440
) -w tym dwutlenek azotu 2,041632
3 pompy spalinowe Tlenek wegla 1,468800
tgy;l;aﬁ%/v ok:;czi(;y Mc6, Mc7, Mc8 Py . 0,481440
’ w tym pyl zawieszony PM10 0,481440
Weglowodory alifatyczne 0,432480
Weglowodory aromatyczne 0,106080
Dwutlenek siarki 0,252450
Tlenki azotu® 3,828060
_ -w tym dwutlenek azotu 1,148418
_ Pompa spalinowa Tlenek wegla 0,826200

instalacji hydrantowej Mc9 )
0 mocy 0,164 MW Pyt . 0,270810
' w tym pyl zawieszony PM10 0,270810
Weglowodory alifatyczne 0,243270
Weglowodory aromatyczne 0,059670

HALA ZAOPATRZENIA (H8)

Dwutlenek siarki 0,001068
Nagrzewnice bramowe Tlenki azotu® 0,020297
(6 szt.) z palnikiem 71 do 75. 718 -w tym dwutlenek azotu 0,006089
o mocy 0,12 MW ' Tlenek wegla 0,004006
kazda Pyl 0,000007
w tym pyl zawieszony PM10 0,000007
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Dwutlenek siarki 0,000685
Promienniki gazowe Tlenki azotu® 0,013024
-w tym dwutlenek azotu 0,003907

(12 szt.) o mocy Z6 do Z17
0,077 MW kazdy Tlenek wegla 0,002571
’ Pyt¥ 0,000004
w tym pyl zawieszony PM10 0,000004

TRYSKACZOWNIA (N7)
Dwutlenek siarki 0,331925
Tlenki azotu® 5,033190
Agregaty pradotwérezy -w tym dwutlenek azotu 1,509957
z dwoma silnikami MO1/1, MO1/2 Tle?)ek wegla 1,086300
o mocy 0,43 MW kazdy Pyt 0,356065
’ w tym pyt zawieszony PM10 0,356065
Weglowodory alifatyczne 0,319855
Weglowodory aromatyczne 0,078455
Dwutlenek siarki 0,322575
Tlenki azotu® 4,891410
2 pompy spalinowe -w tym dwutlenek azotu 1,467423
tryskaczy o mocy 0,207 MO2 do MO3 glegek wegla 1,055700
MW kazda v . 0,346035
w tym pyl zawieszony PM10 0,346035
Weglowodory alifatyczne 0,310845
Weglowodory aromatyczne 0,076245
Dwutlenek siarki 1,355750
Tlenki azotu® 20,558100
, -w tym dwutlenek azotu 6,167430
Agregat pradotworczy Tlenck wegla 4,437000
z silnikiem o mocy MO4 PP 1454350
1,75 MW y : !
' w tym pyl zawieszony PM10 1,454350
Weglowodory alifatyczne 1,306450
Weglowodory aromatyczne 0,320450
OUTBOUND (N6)

Dwutlenek siarki 0,000925
Kociol gazowy Tlenki azotu® 0,017573
CO/CWU o mocy o1 -w tym dwutlenek azotu 0,005272
0105 MW Tlenek wegla 0,003468
' Pyt¥ 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006

1) emisja zorganizowana,

2) emisja z pojedynczego emitora,
3) suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NOz2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2),
4) pyt — jako pyt ogotem — wartos¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkoéw pozwolenia w zakresie pytow.

6. Dopuszczalne wielkos$ci emisji dla instalacji wymagajacych pozwolenia na wprowadzanie gazow lub

pytow na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony §rodowiska.

Zrédlo emisji

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania
gazow i pylow do
powietrza w sposob
zorganizowany)

Emitowana substancja

Dopuszczalna wielko$é emisjit?

[kg/h]

Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska

HALA LAKIERNI (H3)

Odpowietrzenie
zbiornika
magazynowego HCI
w podczyszczalni
sciekow

L93

Chlorowodér (HCI)

0,045000
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HALA SPAWALNI (H2)

Dwutlenek siarki 0,000527830
Tlenki azotu® 0,089294316
-w tym dwutlenek azotu 0,007626471
Tlenek wegla 0,027328575
Pyt¥ 0,058647816
w tym pyl zawieszony PM10 0,058647816
Zelazo® 0,042359774
Miedz®) 0,000797428
Stanowiska spawalnicze K1 Mangan® 0,005774702
Nikiel® 0,000000448
Cynk® 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Otow” 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,000527382
Tlenki azotu® 0,089232025
-w tym dwutlenek azotu 0,007610898
Tlenek wegla 0,026762917
Pyt 0,058597953
w tym pyl zawieszony PM10 0,058597953
Zelazo® 0,042333227
Miedz® 0,000797379
Stanowiska spawalnicze K2 Mangan® 0,005771652
Nikiel® 0,000000438
Cynk® 0,000067781
Chrom® 0,000000427
Otow® 0,000000002
Wanad® 0,000000067
Molibden® 0,000000333
Tytan® 0,000175794
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,000527830
Tlenki azotu® 0,089294316
-w tym dwutlenek azotu 0,007626471
Tlenek wegla 0,027328575
Pyt 0,058647816
w tym pyl zawieszony PM10 0,058647816
Zelazo® 0,042359774
Miedz® 0,000797428
Stanowiska spawalnicze K3 Mangan® 0,005774702
Nikiel® 0,000000448
Cynk® 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Otow® 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,001319912
Tlenki azotu® 0,223282509
-w tym dwutlenek azotu 0,019077857
. . Tlenek wegla 0,068745684
Stanowiska spawalnicze K4 Pyt 0.146656938

w tym pyl zawieszony PM 10

0,146656938

Zelazo®

0,105919347

Miedz”

0,001993607
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Mangan® 0,014439041
Nikiel® 0,000001126
Cynk® 0,000169614
Chrom® 0,000001099
Otow® 0,000000005
Wanad® 0,000000171
Molibden® 0,000000857
Tytan® 0,000439971
Cyna® 0,000000027
Dwutlenek siarki 0,000528840
Tlenki azotu® 0,089434469
-w tym dwutlenek azotu 0,007661509
Tlenek wegla 0,028601304
Pyt¥ 0,058760008
w tym pyt zawieszony PM10 0,058760008
Zelazo® 0,042419505
Miedz® 0,000797539
Stanowiska spawalnicze K5 Mangan® 0,005781563
Nikiel® 0,000000469
Cynk® 0,000067943
Chrom® 0,000000458
Otow® 0,000000002
Wanad® 0,000000072
Molibden® 0,000000358
Tytan® 0,000176280
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,000527830
Tlenki azotu® 0,089294316
-w tym dwutlenek azotu 0,007626471
Tlenek wegla 0,027328575
Pyt 0,058647816
w tym pyl zawieszony PM10 0,058647816
Zelazo® 0,042359774
Miedz® 0,000797428
Stanowiska spawalnicze K6 Mangan® 0,005774702
Nikiel® 0,000000448
Cynk® 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Otow® 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,001585062
Tlenki azotu® 0,268100967
-w tym dwutlenek azotu 0,022933918
Tlenek wegla 0,083965533
Pyt 0,176117970
w tym pyl zawieszony PM10 0,176117970
Zelazo® 0,127172239
Miedz® 0,002392457
Stanowiska spawalnicze K7 Mangan® 0,017334778
Nikiel® 0,000001377
Cynk® 0,000203667
Chrom® 0,000001344
Otow® 0,000000006
Wanad® 0,000000210
Molibden® 0,000001048
Tytan® 0,000528354
Cyna® 0,000000032
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Dwutlenek siarki 0,000084001
Tlenki azotu® 0,043821938
-w tym dwutlenek azotu 0,010955485
Tlenek wegla 0,021915898
Pyt¥ 0,009333444
w tym pyl zawieszony PM10 0,009333444
Zelazo® 0,004789772
Miedz®) 0,001346409
Stanowiska spawalnicze K8 Mangan® 0,000192772
Nikiel® 0,000032253
Cynk® 0,002732109
Chrom® 0,000012934
Otow® 0,000008644
Wanad® 0,000000055
Molibden® 0,000000276
Tytan® 0,000028000
Cyna® 0,000002337
Dwutlenek siarki 0,000119027
Tlenki azotu® 0,071292788
-w tym dwutlenek azotu 0,017823197
Tlenek wegla 0,024609871
Pyt 0,013225242
w tym pyl zawieszony PM10 0,013225242
Zelazo® 0,006743416
Miedz® 0,001874317
Stanowiska spawalnicze K9 Mangan® 0,000239132
Nikiel® 0,000052715
Cynk® 0,004001366
Chrom® 0,000021273
Otow® 0,000014223
Wanad® 0,000000061
Molibden® 0,000000306
Tytan® 0,000039676
Cyna® 0,000003253
Dwutlenek siarki 0,000164984
Tlenki azotu® 0,085900790
-w tym dwutlenek azotu 0,021475198
Tlenek wegla 0,030033222
Pyt 0,018331599
w tym pyl zawieszony PM10 0,018331599
Zelazo® 0,009402501
Miedz® 0,002955896
Stanowiska spawalnicze K10 Mangan® 0,000323878
Nikiel® 0,000064488
Cynk® 0,005848434
Chrom® 0,000025527
Otow® 0,000017314
Wanad® 0,000000073
Molibden® 0,000000367
Tytan® 0,000054995
Cyna® 0,000005135
Dwutlenek siarki 0,000142833
Tlenki azotu® 0,085551345
-w tym dwutlenek azotu 0,021387836
Tlenek wegla 0,029531844
Stanowiska spawalnicze K11 PytY 0,015870290
w tym py} zawieszony PM10 0,015870290
Zelazo® 0,008092099
Miedz®) 0,002249181
Mangan® 0,000286959
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Nikiel® 0,000063258
Cynk® 0,004801639
Chrom® 0,000025527
Otow® 0,000017067
Wanad® 0,000000073
Molibden® 0,000000367
Tytan® 0,000047611
Cyna® 0,000003904
Dwutlenek siarki 0,000007204
Tlenki azotu® 0,000961373
-w tym dwutlenek azotu 0,000240343
Tlenek wegla 0,008747884
Pyt¥ 0,000800447
w tym pyl zawieszony PM10 0,000800447
Zelazo® 0,000438126
Miedz® 0,00032770
Stanowiska spawalnicze K12 Mangan® 0,000048587
Nikiel® 0,000000148
Cynk® 0,000004675
Chrom® 0,000000538
Otow® 0,000000023
Wanad® 0,000000115
Molibden® 0,000002401
Tytan® 0,000800447
Cyna® 0,000800447
Dwutlenek siarki 0,000527675
Tlenki azotu® 0,089234126
-w tym dwutlenek azotu 0,007611424
Tlenek wegla 0,026799675
Pyt 0,058630510
w tym pyl zawieszony PM10 0,058630510
Zelazo® 0,042362529
Miedz® 0,000829389
Stanowiska spawalnicze K13 Mangan® 0,005773280
Nikiel® 0,000000438
Cynk® 0,000071688
Chrom® 0,000000818
Otow® 0,000000002
Wanad® 0,000000067
Molibden® 0,000000333
Tytan® 0,000175892
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,001054763
Tlenki azotu® 0,178464054
-w tym dwutlenek azotu 0,015221797
Tlenek wegla 0,053525842
Pyt 0,117195908
w tym pyl zawieszony PM10 0,117195908
Zelazo® 0,084666456
Miedz® 0,001594757
Stanowiska spawalnicze K14 Mangan® 0,011543305
Nikiel® 0,000000876
Cynk® 0,000135562
Chrom® 0,000000854
Otow® 0,000000004
Wanad® 0,000000133
Molibden® 0,000000667
Tytan® 0,000351588
Cyna® 0,000000022
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Dwutlenek siarki 0,000539966
Tlenki azotu® 0,090278292
-w tym dwutlenek azotu 0,007872465
Tlenek wegla 0,033912897
Pyt¥ 0,059996252
w tym pyl zawieszony PM10 0,059996252
Zelazo® 0,043076949
Miedz®) 0,001019198
Stanowiska spawalnicze K15 Mangan® 0,005820945
Nikiel® 0,000001063
Cynk® 0,000399070
Chrom® 0,000000597
Otow® 0,000000113
Wanad® 0,000000085
Molibden® 0,000000426
Tytan® 0,000179989
Cyna® 0,000000396
Dwutlenek siarki 0,001318454
Tlenki azotu® 0,223080065
-w tym dwutlenek azotu 0,019027246
Tlenek wegla 0,066907297
Pyt 0,146494883
w tym pyl zawieszony PM10 0,146494883
Zelazo® 0,105833069
Miedz® 0,001993447
Stanowiska spawalnicze K16 Mangan® 0,014429131
Nikiel® 0,000001095
Cynk® 0,000169452
Chrom® 0,000001068
Otow® 0,000000005
Wanad® 0,000000167
Molibden® 0,000000833
Tytan® 0,000439485
Cyna® 0,000000027
Dwutlenek siarki 0,000024996
Tlenki azotu® 0,003469576
-w tym dwutlenek azotu 0,000867394
Tlenek wegla 0,031507125
Pyt 0,002777370
w tym pyt zawieszony PM10 0,002777370
Zelazo® 0,001478672
Stanowiska spawalnicze K17 Miedz® 0,000002750
Mangan® 0,000169847
Nikiel® 0,000000534
Cynk® 0,000002777
Chrom® 0,000000534
Wanad® 0,000000083
Molibden® 0,000000417
Tytan® 0,000008332
Dwutlenek siarki 0,000025083
Tlenki azotu® 0,002781054
-w tym dwutlenek azotu 0,000695264
Tlenek wegla 0,0229035041
Pyt¥ 0,002786982
Stanowiska spawalnicze K18 w tym pyl zawieszony PM10 0,002786982
Zelazo® 0,001483057
Miedz®) 0,000223193
Mangan® 0,000134216
Nikiel® 0,000000892
Cynk® 0,000332677
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Chrom® 0,000000437
Otow® 0,000000110
Wanad® 0,000000060
Molibden® 0,000000301
Tytan® 0,000008361
Cyna® 0,000000385
Dwutlenek siarki 0,000025169
Tlenki azotu® 0,002092532
-w tym dwutlenek azotu 0,000523133
Tlenek wegla 0,014299952
Pyt¥ 0,002796598
w tym pyl zawieszony PM10 0,002796598
Zelazo® 0,001487444
Miedz®) 0,000443638
Stanowiska spawalnicze K19 Mangan® 0,000098586
Nikiel® 0,000001249
Cynk® 0,000662579
Chrom® 0,000000340
Otow® 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna® 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,000025169
Tlenki azotu® 0,002092532
-w tym dwutlenek azotu 0,000523133
Tlenek wegla 0,014299952
Pyt 0,002796598
w tym pyl zawieszony PM10 0,002796598
Zelazo® 0,001487444
Miedz® 0,000443638
Stanowiska spawalnicze K20 Mangan® 0,000098586
Nikiel® 0,000001249
Cynk® 0,000662579
Chrom® 0,000000340
Otow® 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna® 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,000025169
Tlenki azotu® 0,002092532
-w tym dwutlenek azotu 0,000523133
Tlenek wegla 0,014299952
Pyt 0,002796598
w tym pyl zawieszony PM10 0,002796598
Zelazo® 0,001487444
Miedz® 0,000443638
Stanowiska spawalnicze K21 Mangan® 0,000098586
Nikiel® 0,000001249
Cynk® 0,000662579
Chrom® 0,000000340
Otow® 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden® 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna® 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,000025169
Stanowiska spawalnicze K22 Tlenki azotu® 0,002092532
-w tym dwutlenek azotu 0,000523133

50



Tlenek wegla 0,014299952

Pyt 0,002796598

w tym pyt zawieszony PM10 0,002796598

Zelazo® 0,001487444

Miedz® 0,000443638

Mangan® 0,000098586

Nikiel® 0,000001249

Cynk® 0,000662579

Chrom® 0,000000340

Otow® 0,000000221

Wanad® 0,000000037

Molibden® 0,000000185

Tytan® 0,000008390

Cyna® 0,000000770

Dwutlenek siarki 0,000025780

Tlenki azotu® 0,001364160

-w tym dwutlenek azotu 0,000341040

Tlenek wegla 0,005022162

Pyt 0,002864400

w tym pyl zawieszony PM10 0,002864400

Zelazo® 0,001525007

Stanowiska spawalnicze K44 Miedz>) 0,000001198

Mangan® 0,000149352

Nikiel® 0,000000336

Cynk® 0,000002864

Chrom® 0,000000672

Wanad® 0,000000036

Molibden® 0,000000181

Tytan® 0,000008593

Dwutlenek siarki 0,000025780

Tlenki azotu® 0,001364160

-w tym dwutlenek azotu 0,000341040

Tlenek wegla 0,005022162

Pyt 0,002864400

w tym pyl zawieszony PM10 0,002864400

Zelazo® 0,001525007

Stanowiska spawalnicze K45 Miedz>) 0,000001198

Mangan® 0,000149352

Nikiel® 0,000000336

Cynk® 0,000002864

Chrom® 0,000000672

Wanad® 0,000000036

Molibden® 0,000000181

Tytan® 0,000008593

HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)
Stanowisko tankowania Weglowodory alifatyczne 0,000094000
pojazdow olejem M42

napedowym Weglowodory aromatyczne 0,000008200
Stanowisko napetniania

pojazddéw ptynem do M43 Glikol etylenowy 0,000002200

spryskiwaczy

Stanowisko napelniania

pojazddéw ptynem do M45 Glikol etylenowy 0,000002200

spryskiwaczy

Dwutlenek siarki 0,000249333

Tlenki azotu® 0,016705333

Kabiny rolkowe — F1 -w tym dwutlenek azotu 0,005011600

odciag spalin Tlenek wegla 0,098486667

Pyt¥ 0,000660733

w tym pyl zawieszony PM10 0,000660733
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Weglowodory alifatyczne 0,011045467
Weglowodory aromatyczne 0,000959933
Dwutlenek siarki 0,000077917
Tlenki azotu® 0,005220417
Stanowisko ustawiania -w tym dwutlenek azotu 0,001566125
Zbieznosci — odciag £7 Tlenek wegla 0,030777083
spalin Pyt ‘ 0,000206479
w tym pyl zawieszony PM10 0,000206479
Weglowodory alifatyczne 0,003451708
Weglowodory aromatyczne 0,000299979
Dwutlenek siarki 0,000083111
Tlenki azotu® 0,005568444
. -w tym dwutlenek azotu 0,001670533
Kabina rolkowa nr 1,
nr2ine3 F10 F11, F12 Tlenek wegla 0,032828889
_ odciag spalin Pyt . 0,000220244
w tym pyl zawieszony PM10 0,000220244
Weglowodory alifatyczne 0,003681822
Weglowodory aromatyczne 0,000319978
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
Stanowiska testowe -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
pojazdow — odciag S5 Tlenek wegla 0,006155417
spalin Pyt . 0,000041296
w tym pyl zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
Dwutlenek siarki 0,000015600
Tlenki azotu® 0,0010441
-w tym dwutlenek azotu 0,0003132
Stanowiska testowe Tlenek wegla 0,006155400
pojazdow Pyt 0,000041300
w tym pyl zawieszony PM10 0,000041300
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
Dwutlenek siarki 0,000026000
Tlenki azotu® 0,001364000
-w tym dwutlenek azotu 0,000341000
S7 Tlenek wegla 0,005022000
Pyt 0,028644000
w tym pyl zawieszony PM10 0,028644000
Zelazo® 0,001525007
Stanowiska spawalnicze Miedz® 0,000001198
Mangan® 0,000149352
Nikiel® 0,000000336
Cynk® 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Dwutlenek siarki 0,000041363
Tlenki azotu® 0,002408243
-w tym dwutlenek azotu 0,000654265
Tlenek wegla 0,011177578
Pyt 0,002868530
Procesy zgrzewania S8 w tym pyl zawieszony PM10 0,002868530
blach w pilothali Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
Zelazo® 0,001525007
Miedz®) 0,000001198
Mangan® 0,000149352
Nikiel® 0,000000336

52



Cynk® 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Pyt 0,002255040
w tym pyl zawieszony PM10 0,002255040
Aceton 0,030000000
Izocyjaniany 0,049500000
Kabina przygotowania s11 Ksylen 0,001500000
form zywicowych Metanol 0,001500000
Octan Butylu 0,004500000
Toluen 0,042000000
Weglowodory alifatyczne 0,019350000
Weglowodory aromatyczne 0,009600000
Stanowisko dystrybucji Glikol etylenowy 0,000000440
ptynéw technicznych S12 Weglowodory alifatyczne 0,000009400
w pilothali Weglowodory aromatyczne 0,000000820
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH - BUS (H9)
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
Stanowisko testowe -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
YR 29 Tlenek wegla 0,006155417
pojaziow - odeiag B Py 0,000041296
spalin w tym pyt zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
MAGAZYN PALIW i PLYNOW TECHNICZNYCH (N1)
Zbiornik z ptynem do P2 Glikol etylenowy 0,001000000
spryskiwaczy Butanon 0,000100000
PORTIERNIA I STRAZ POZARNA (N5)
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
Stanowisko testowe -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
. o N5-3 Tlenek wegla 0,006155417
pojaj‘!ow razy Pyt 0,000041296
odclag spatn w tym pyt zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996

1) emisja zorganizowana,

2) emisja z pojedynczego emitora,
3) suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2),
4) pyt — jako pyt ogoétem — warto$¢é stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie pytow,
5) jako suma metalu i jego zwigzkoéw w pyle zawieszonym PM10.

6.1.5. Rodzaje i ilosci gazow i pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla miejsc emisji

Zrédlo emisji

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania
gazow i pylow do
powietrza w sposob
zorganizowany)

Emitowana substancja

Dopuszczalna wielko$¢ emisjil)2)

[kg/h]

Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie

Proces czyszczenia oraz proces nakladania spoiwa

HALA SPAWALNI (H2)

Stanowiska Dwutlenek siarki 0,097896830
spawalnicze, palniki Tlenki azotu? 0,118505316
pgazowe r;rgces K1 -w tym dwutlenek azotu 0,012077471
ia spoi Tlenck wegla 0,040682575
naktadania spoiwa By 0 0ae7e8Te
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w tym pyt zawieszony 0,058675816
PM10

Izocyjaniany 0,005680000
Zelazo® 0,042359774
Miedz® 0,000797428
Mangan® 0,005774702
Nikiel® 0,000000448
Cynk® 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Otow® 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,097896382
Tlenki azotu® 0,118443025
-w tym dwutlenek azotu 0,012061889
Tlenek wegla 0,040116917

Pyt
w tym pyt zawieszony 0,058625953
PM10 0,058625953
Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo® 0,042333227
spawalnicze, palniki K2 Miedz® 0,000797379
gazowe, proces Mangan®) 0,005771652
nakladania spoiwa Nikiel? 0,000000438
Cynk® 0,000067781
Chrom® 0,000000427
Otow® 0,000000002
Wanad® 0,000000067
Molibden® 0,000000333
Tytan® 0,000175794
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,097896830
Tlenki azotu® 0,118505316
-w tym dwutlenek azotu 0,012077471
Tlenek wegla 0,040682575

Pyt
w tym pyt zawieszony 0,058675816
PM10 0,058675816
Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo® 0,042359774
spawalnicze, palniki K3 Miedz® 0,000797428
gazowe, proces Mangan® 0,005774702
nakladania spoiwa Nikiel? 0,000000448
Cynk® 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Otow? 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,098688912
Stanowiska Tlenki azotu® 0,252493509
spawalnicze, palniki K4 -w tym dwutlenek azotu 0,023528857
gazowe, proces Tlenek wegla 0,082099684
naktadania spoiwa Pyt 0,146684938

0,146684938
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w tym pyl zawieszony
PM10

Izocyjaniany 0,005680000
Zelazo® 0,105919347
Miedz® 0,001993607
Mangan® 0,014439041
Nikiel® 0,000001126
Cynk® 0,000169614
Chrom® 0,000001099
Otow® 0,000000005
Wanad® 0,000000171
Molibden® 0,000000857
Tytan® 0,000439971
Cyna® 0,000000027
Dwutlenek siarki 0,097897840
Tlenki azotu® 0,118645469
-w tym dwutlenek azotu 0,012112509
Tlenek wegla 0,041955304
4)
\I:vytlym pyt zawieszony 0,058788008
PM10 0,058788008
. Izocyjaniany 0,005680000
- V\Zﬁr;gz"‘é's'szlmki Zelazo? 0,042419505
gazowe p;roces K5 Miedz® 0,000797539
nakiadan{a spoiwa Mangan®) 0,005781563
Nikiel® 0,000000469
Cynk® 0,000067943
Chrom® 0,000000458
Otow®) 0,000000002
Wanad® 0,000000072
Molibden® 0,000000358
Tytan® 0,000176280
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,097896830
Tlenki azotu® 0,118505316
-w tym dwutlenek azotu 0,012077471
Tlenek wegla 0,040682575
4)

\P;fy‘fym pyl zawieszony 0,058675816
PM10 0,058675816
. Izocyjaniany 0,005680000
ooa V\Ztlf;g;"’e's';:miki Zelazod 0,042359774
gazowe p,roces K6 Miedz® 0,000797428
nakladani’a spoiwa M_aqgan5) 0,005774702
Nikiel® 0,000000448
Cynk® 0,000067831
Chrom® 0,000000437
Otow? 0,000000002
Wanad® 0,000000068
Molibden® 0,000000341
Tytan® 0,000175943
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,098954062
. Tlenki azotu® 0,297311967
Stanowiska -w tym dwutlenek azotu 0,027384918
spawalnicze, palniki K7 Tlenck wegla 0,097319533

gazowe, proces 4) 8 .
nakladania spoiwa Pyt . 0,17614597
w tym pyt zawieszony 0.17614597

PM10
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0,005680000

Izocyjaniany

Zelazo® 0,127172239
Miedz? 0,002392457
Mangan® 0,017334778
Nikiel® 0,000001377
Cynk® 0,000203667
Chrom® 0,000001344
Otow? 0,000000006
Wanad® 0,000000210
Molibden® 0,000001048
Tytan® 0,000528354
Cyna® 0,000000032
Dwutlenek siarki 0,097453001
Tlenki azotu® 0,073032938
-w tym dwutlenek azotu 0,015406485
Tlenek wegla 0,035269898
Pyt
w tym pyl zawieszony 8’888221322
PM10 !
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo? 0,004789772
spawalnicze, palniki K8 Miedz? 0,001346409
gazowe, proces Mangan® 0,000192772
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000032253
Cynk® 0,002732109
Chrom® 0,000012934
Otow®) 0,000008644
Wanad® 0,000000055
Molibden® 0,000000276
Tytan® 0,000028000
Cyna® 0,000002337
Dwutlenek siarki 0,097488027
Tlenki azotu® 0,100503788
-w tym dwutlenek azotu 0,022274197
Tlenek wegla 0,037963871
Pyt
w tym pyt zawieszony 8’812522533
PM10 !
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo? 0,006743416
spawalnicze, painiki K9 MiedZ) 0,001874317
gazowe, proces Mangan® 0,000239132
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000052715
Cynk® 0,004001366
Chrom® 0,000021273
Otow® 0,000014223
Wanad® 0,000000061
Molibden® 0,000000306
Tytan® 0,000039676
Cyna® 0,000003253
Dwutlenek siarki 0,097533984
Tlenki azotu® 0,11511179
-w tym dwutlenek azotu 0,025926198
Stanowiska Tlenek wegla 0,043387222
spawalnicze, palniki Pyt¥
gazowe, proces K10 w tym pyl zawieszony 8812223238
naktadania spoiwa PM10 '
Izocyjaniany 0,005680000
Zelazo® 0,009402501
Miedz? 0,002955896
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Mangan® 0,000323878
Nikiel® 0,000064488
Cynk® 0,005848434
Chrom® 0,000025527
Otow? 0,000017314
Wanad® 0,000000073
Molibden® 0,000000367
Tytan® 0,000054995
Cyna® 0,000005135
Dwutlenek siarki 0,097511833
Tlenki azotu® 0,114762345
-w tym dwutlenek azotu 0,025838836
Tlenek wegla 0,042885844
Pyt¥
w tym pyt zawieszony 8’8%2282338
PM10 !
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo? 0,008092099
spawalnicze, palniki K11 MiedZ) 0,002249181
gazowe, proces Mangan® 0,000286959
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000063258
Cynk® 0,004801639
Chrom® 0,000025527
Otow®) 0,000017067
Wanad® 0,000000073
Molibden® 0,000000367
Tytan® 0,000047611
Cyna® 0,000003904
Dwutlenek siarki 0,097376204
Tlenki azotu® 0,030172373
-w tym dwutlenek azotu 0,004691343
Tlenek wegla 0,022101884
Pyt
w tym pyt zawieszony 8’88825233;
PM10 !
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo? 0,000438126
spawalnicze, palniki K12 MiedZ) 0,00032770
gazowe, proces Mangan® 0,000048587
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000000148
Cynk® 0,000004675
Chrom® 0,000000538
Otow® 0,000000023
Wanad® 0,000000115
Molibden® 0,000002401
Tytan® 0,000800447
Cyna® 0,000800447
Dwutlenek siarki 0,097896675
Tlenki azotu® 0,118445126
-w tym dwutlenek azotu 0,012062424
Tlenek wegla 0,040153675
4
Stanowiska fvyt* )m | yawiesson 0,058658510
spawalnicze, palniki K13 PMle py Y 0,058658510
gazowe, proces Izocyjaniany 0,005680000
nakladania spoiwa Zelazo® 0,042362529
Miedz® 0,000829389
Mangan® 0,005773280
Nikiel® 0,000000438
Cynk® 0,000071688
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Chrom® 0,000000818
Otow? 0,000000002
Wanad® 0,000000067
Molibden® 0,000000333
Tytan® 0,000175892
Cyna® 0,000000011
Dwutlenek siarki 0,098423763
Tlenki azotu® 0,207675054
-w tym dwutlenek azotu 0,019672797
Tlenek wegla 0,066879842
Pyt¥

W tym pyt zawieszony
PM10

0,117223908
0,117223908

. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo? 0,084666456
spawalnicze, palniki K14 MiedZ) 0,001594757
gazowe, proces Mangan® 0,011543305
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000000876
Cynk® 0,000135562
Chrom® 0,000000854
Otow®) 0,000000004
Wanad® 0,000000133
Molibden® 0,000000667
Tytan® 0,000351588
Cyna® 0,000000022
Dwutlenek siarki 0,097908966
Tlenki azotu® 0,119489292
-w tym dwutlenek azotu 0,012323465
Tlenek wegla 0,047266897
Pyt

w tym pyt zawieszony 8’828853523

PM10 !
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo? 0,043076949
spawalnicze, palniki K15 MiedZ) 0,001019198
gazowe, proces Mangan® 0,005820945
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000001063
Cynk® 0,000399070
Chrom® 0,000000597
Otow®) 0,000000113
Wanad® 0,000000085
Molibden® 0,000000426
Tytan® 0,000179989
Cyna® 0,000000396
Dwutlenek siarki 0,098687454
Tlenki azotu® 0,252291065
-w tym dwutlenek azotu 0,023478246
Tlenek wegla 0,080261397

Pyt

w tym pyl zawieszony 8’132233222

Stanowiska PM10 '
spawalnicze, palniki K16 I'zocyj aniany 0,005680000
gazowe, proces Zelazo® 0,105833069
naktadania spoiwa Miedz® 0,001993447
Mangan® 0,014429131
Nikiel® 0,000001095
Cynk® 0,000169452
Chrom® 0,000001068
Otow? 0,000000005
Wanad® 0,000000167
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Molibden? 0,000000833
Tytan® 0,000439485
Cyna® 0,000000027
Dwutlenek siarki 0,097393996
Tlenki azots? 0,032680576
-w tym dwutlenek azotu 0,05318394
Tlenek wegla 0,044861125
Pyt¥
W tym pyt zawieszony 0,002805370
_ ML 0,002805370
Stanowiska Izocyjaniany 0,005680000
spawalnicze, palniki K17 Zelazo? 0,001478672
gazowe, proces Micdz® 0,000002750
naktadania spoiwa Mangan5) 0.000169847
Nikiel® 0,000000534
Cynkd 0,000002777
Chrom? 0,000000534
Wanad® 0,000000083
Molibden? 0,000000417
Tytan® 0,000008332
Dwutlenek siarki 0,097394083
Tlenki azots® 0,036257541
-w tym dwutlenek azotu 0,005146264
Tlenek wegla 0,036257541
Pyt
w tym pyt zawieszony 8’88323825
PM10 ’
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo® 0,001483057
spawalnicze, palniki K18 MiedZ®) 0,000223193
gazowe, proces Mangan® 0,000134216
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000000892
Cynkd 0,000332677
Chrom? 0,000000437
Olow? 0,000000110
Wanad® 0,000000060
Molibden? 0,000000301
Tytan® 0,000008361
Cyna® 0,000000385
Dwutlenek siarki 0,097394169
Tlenki azotu® 0,031303532
-w tym dwutlenek azotu 0,004974133
Tlenek wegla 0,027653952
Pyt
w tym pyt zawieszony 8885233232
PM10 ’
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazod 0,001487444
spawalnicze, palniki K19 MiedZ? 0,000443638
gazowe, proces Mangan® 0,000098586
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000001249
Cynk® 0,000662579
Chrom? 0,000000340
Olow? 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden? 0,000000185
Tytan? 0,000008390
Cynad 0,000000770
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Dwutlenek siarki 0,097394169
Tlenki azots? 0,031303532
-w tym dwutlenek azotu 0,004974133
Tlenek wegla 0,027653952
Pyt¥
W tym pyt zawieszony 8’883223233
PM10 ’
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo? 0,001487444
spawalnicze, palniki K20 MiedZ®) 0,000443638
gazowe, proces Mangan® 0,000098586
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000001249
Cynkd 0,000662579
Chrom? 0,000000340
Otow? 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden? 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna® 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,097394169
Tlenki azots® 0,031303532
-w tym dwutlenek azotu 0,004974133
Tlenek wegla 0,027653952
Pyt
w tym pyt zawieszony 8’883253232
PM10 ’
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo® 0001487444
spawalnicze, palniki K21 MiedZ®) 0,000443638
gazowe, proces Mangan® 0,000098586
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000001249
Cynkd 0,000662579
Chrom? 0,000000340
Olow? 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden? 0,000000185
Tytan® 0,000008390
Cyna® 0,000000770
Dwutlenek siarki 0,097394169
Tlenki azots® 0,031303532
-w tym dwutlenek azotu 0,004974133
Tlenek wegla 0,027653952
Pyt
w tym pyl zawieszony 8’885233232
PM10 ’
. Izocyjaniany 0,005680000
Stanowiska Zelazo? 0,001487444
spawalnicze, palniki K22 MiedZ? 0,000443638
gazowe, proces Mangan® 0,000098586
nakladania spoiwa Nikiel® 0,000001249
Cynk® 0,000662579
Chrom? 0,000000340
Otow? 0,000000221
Wanad® 0,000000037
Molibden? 0,000000185
Tytan? 0,000008390
Cynad 0,000000770
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Dwutlenek siarki 0,000685000
Tlenki azotu® 0,013024000
14 promiennikéw -w tym dwutlenek azotu 0,003907000
gazowych K23 do K36 Tlegek wegla 0,002571000
Svy‘fym pyt zawieszony 0,000004000
PM10 0,000004000
Dwutlenek siarki 0,000961000
Tlenki azotu® 0,018268000
-w tym dwutlenek azotu 0,005480000
Nagrzewnica bramowa K37 Tlenek wegla 0,003605000
4
Svy‘fy)m pyt zawieszony 0,000006000
PM10 0,000006000
Dwutlenek siarki 0,001442000
Tlenki azotu® 0,027401000
Nagrzewnice bramowe -w tym dwutlenek azotu 0,008220000
(6 szt.) K38 do K 43 Tlegek wegla 0,005408000
W tym psl zawicszony 0,000005000
PM10 '
Dwutlenek siarki 0,000025780
Tlenki azotu® 0,001364160
-w tym dwutlenek azotu 0,000341040
Tlenek wegla 0,005022162
4
Evygy)m pyt zawieszony 0,002864400
PM10 0,002864400
Zelazo® 0,001525007
Stanowiska spawalnicze K44 Miedz® 0,000001198
Mangan® 0,000149352
Nikiel® 0,000000336
Cynk® 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Dwutlenek siarki 0,000025780
Tlenki azotu® 0,001364160
-w tym dwutlenek azotu 0,000341040
Tlenek wegla 0,005022162
A
‘P;]Yif;m pyl zawieszony 0,002864400
PM10 0,002864400
Zelazo® 0,001525007
Stanowiska spawalnicze K45 Miedz® 0,000001198
Mangan® 0,000149352
Nikiel® 0,000000336
Cynk® 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
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Dwutlenek siarki 0,001442000
Tlenki azotu® 0,027401000
-w tym dwutlenek azotu 0,008220000
Nagrzewnica bramowa K51 Tlenek wegla 0,005408000
Pyt
w tym pyl zawieszony 0,000009000
PM10 0,000009000
Stanowisko czyszczenia Aceton 0,400000000
robotow, pistoletow K63 Metanol 0,025000000
klejowych oraz pomp Octan butylu 0,025000000
klejowych Toluen 0,750000000
HALA LAKIERNI (H3)
Linia VBH
—wanna (strefa) 6 —
fosforanowanie L3 Kwas siarkowy 0,66700
zanurzeniowe
i natryskowe
Dwutlenek siarki 0,032048
Tlenki azotu® 1,192258
Palnik gazowy -w tym dwutlenek azotu 0,357677
L6
dopalacza LZO Tlenek wegla 1,192258
Pyt¥ 0,000200
w tym pyt zawieszony PM10 0,000200
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy L7 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
Tlenek wegla 0,029378
Pyt¥ 0,000061
w tym pyt zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,021544
Tlenki azotu® 0,471268
2 palniki gazowe L8 -w tym dwutlenek azotu 0,141380
Tlenek wegla 0,064631
Pyt¥ 0,000135
w tym pyt zawieszony PM10 0,000135
Dwutlenek siarki 0,021544
Tlenki azotu® 0,471268
2 palniki gazowe L9 -w tym dwutlenek azotu 0,141380
Tlenek wegla 0,064631
Pyt¥ 0,000135
w tym pyl zawieszony PM10 0,000135
Dwutlenek siarki 0,013354
Tlenki azotu® 0,433548
Palnik gazowy L10 -w tym dwutlenek azotu 0,130065
Tlenek wegla 0,433548
Pyt¥ 0,000083
w tym pyt zawieszony PM10 0,000083
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy L11 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
Tlenek wegla 0,029378
Pyt¥ 0,000061
w tym pyl zawieszony PM10 0,000061
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- 2 palniki gazowe Dwutlenek siarki 0,061996
(centrala wentylacyjno- Tlenki azotu® 1,977223
grze;\llr?izlf ZaIEQOl)’ -w tym dwutlenek azotu 0,593167
(cen tgla We%tyla"g%no_ Tlenek wegla 1,059098
grzewcza ZLA04),
- 2 palniki gazowe L12
(centrala wentylacyjno-
grzewcz.a ZLAOZ), Py14) 0,000387
(cen%rgl""al r\‘/:/';'n?;;?:\;‘ﬁo_ w tym pyt zawieszony PM10 0,000387
grzewcza ZLAO3),
- palnik gazowy
dopalacza LZO
Dwutlenek siarki 0,024927
Tlenki azotu® 0,921290
Palnik gazowy L13 -w tym dwutlenek azotu 0,276387
dopalacza LZO Tlenek wegla 0,921290
Pyt¥ 0,000156
w tym pyt zawieszony PM10 0,000156
Dwutlenek siarki 0,009793
Tlenki azotu® 0,214213
Palnik gazowy L14 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
Tlenek wegla 0,029378
Pyt¥ 0,000061
w tym pyt zawieszony PM10 0,000061
Dwutlenek siarki 0,005386
Tlenki azotu® 0,117817
Palnik gazowy L15 -w tym dwutlenek azotu 0,035345
Tlenek wegla 0,016158
Pyt¥ 0,000034
w tym pyt zawieszony PM10 0,000034
Dwutlenek siarki 0,005386
Tlenki azotu® 0,117817
Palnik gazowy L16 -w tym dwutlenek azotu 0,035345
Tlenek wegla 0,016158
Py 0,000034
w tym pyt zawieszony PM10 0,000034
Dwutlenek siarki 0,005608
Tlenki azotu® 0,122685
Palnik gazowy L17 -w tym dwutlenek azotu 0,036806
Tlenek wegla 0,016825
Pyt 0,000035
w tym pyl zawieszony PM10 0,000035
Dwutlenek siarki 0,005608
Tlenki azotu® 0,122685
Palnik gazowy L18 -w tym dwutlenek azotu 0,036806
Tlenek wegla 0,016825
Pyt 0,000035
w tym pyl zawieszony PM10 0,000035
Dwutlenek siarki 0,024927
Tlenki azotu® 0,812903
Palnik gazowy L19 -w tym dwutlenek azotu 0,243871
dopalacza LZO Tlenek wegla 0,812903
Pyt 0,000156
w tym pyt zawieszony PM10 0,000156
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Dwutlenek siarki 0,009793

Tlenki azotu® 0,214213

Palnik gazowy L20 -w tym dwutlenek azotu 0,064264
Tlenek wegla 0,029378

Pyt¥ 0,000061

w tym pyl zawieszony PM10 0,000061

Dwutlenek siarki 0,039170

4 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,856850
(centrala wentylacyjno- L1 -w tym dwutlenek azotu 0,257055
grzewcza ZLAL4) Tlenek wegla 0,117511
Pyt¥ 0,000245

w tym pyl zawieszony PM10 0,000245

Dwutlenek siarki 0,017805

2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,389477
(centrala wentylacyjno- L22 -w tym dwutlenek azotu 0,116843
grzewcza ZLAL3) Tlenek wegla 0,053414
Pyt¥ 0,000111

w tym pyt zawieszony PM10 0,000111

Dwutlenek siarki 0,039460

Tlenki azotu® 0,863191

Palnik gazowy L25 -w tym dwutlenek azotu 0,258957
Tlenek wegla 0,118380

Pyt¥ 0,000247

w tym pyt zawieszony PM10 0,000247

Dwutlenek siarki 0,003605

Tlenki azotu® 0,068504

Palnik gazowy L26 -w tym dwutlenek azotu 0,020551
Tlenek wegla 0,013520

Pyt¥ 0,000023

w tym pyt zawieszony PM10 0,000023

Dwutlenek siarki 0,003605

Tlenki azotu® 0,068504

Palnik gazowy L7 -w tym dwutlenek azotu 0,020551
Tlenek wegla 0,013520

Pyt 0,000023

w tym pyt zawieszony PM10 0,000023

Dwutlenek siarki 0,005608

Tlenki azotu® 0,122685

Palnik gazowy L28 -w tym dwutlenek azotu 0,036806
Tlenek wegla 0,016825

Pyt 0,000035

w tym pyt zawieszony PM10 0,000035

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy (centrala Tlenki azotu® 0,253160
wentylacyjno L40 -w tym dwutlenek azotu 0,075948
-grzewcza ZLA16) Tlenek wegla 0,034719
Pyt 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072

Dwutlenek siarki 0,011573

Palnik gazowy (centrala Tlenki azotu® 0,253160
wentylacyjno La1 -w tym dwutlenek azotu 0,075948
-grzewcza ZLA25) Tlenek wegla 0,034719
Pyt 0,000072

w tym pyl zawieszony PM10 0,000072
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Dwutlenek siarki 0,011573
Palnik gazowy (centrala Tlenki azotu® 0,253160
: -w tym dwutlenek azotu 0,075948
wentylacyjno L42
-grzewcza ZLA26) Tlenek wegla 0,034719
Pyt 0,000072
w tym pyl zawieszony PM10 0,000072
Dwutlenek siarki 0,011573
Palnik gazowy (centrala Tlenki azotu® 0,253160
: -w tym dwutlenek azotu 0,075948
wentylacyjno L43
-grzewcza ZLA27) Tlenek wegla 0,034719
Pyt 0,000072
w tym pyl zawieszony PM10 0,000072
Dwutlenek siarki 0,011573
Palnik gazowy (centrala Tlenki azotu® 0,253160
: -w tym dwutlenek azotu 0,075948
wentylacyjno L44
-grzewcza ZLA28) Tlenek wegla 0,034719
Pyt 0,000072
w tym pyt zawieszony PM10 0,000072
Dwutlenek siarki 0,011573
Palnik gazowy (centrala Tlenki azotu® 0,253160
: -w tym dwutlenek azotu 0,075948
wentylacyjno L45
-grzewcza ZLA29) Tlenek wegla 0,034719
Pyt 0,000072
w tym pyt zawieszony PM10 0,000072
Dwutlenek siarki 0,001229
Tlenki azotu® 0,023342
Palnik gazowy L88 -w tym dwutlenek azotu 0,007003
Tlenek wegla 0,004607
Pyt 0,000008
w tym pyt zawieszony PM10 0,000008
Dwutlenek siarki 0,001113
Tlenki azotu® 0,021143
Palnik gazowy L89 -w tym dwutlenek azotu 0,006343
Tlenek wegla 0,004173
Pyt 0,000007
w tym pyt zawieszony PM10 0,000007
Dwutlenek siarki 1,100963
Tlenki azotu® 16,694595
-w tym dwutlenek azotu 5,008379
dotwé Lo2 Tlenek wegla 3,603150
Agregat pradotworczy wa 1.181033
w tym pyl zawieszony PM10 1,181033
Weglowodory alifatyczne 1,060928
Weglowodory aromatyczne 0,260228
Odpowietrzenie
zbiornika
magazynowego HCI L93 Chlorowodoér (HCI) 0,045000
w podczyszczalni
Sciekow
HALA MONTAZU, FINISZU 1 SPINE (H4, H5 i H10)
Dwutlenek siarki 0,002671
4 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,050743
P 9 X -w tym dwutlenek azotu 0,015223
(centrale wentylacyjno- M1 do M4
grzewcze M1 do M4) Tlenek wegla 0,010015
Pyt 0,000017
w tym pyt zawieszony PM10 0,000017
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Dwutlenek siarki 0,003383
8 valniks h Tlenki azotu® 0,064275
PaINIKOW SazOWyC -w tym dwutlenek azotu 0,019282
(centrale wentylacyjno- M5 do M12
grzewcze M5 do 12) Tlenek wegla 0,012686
Pyt 0,000021
w tym pyt zawieszony PM10 0,000021
Dwutlenek siarki 0,004807
Tlenki azotu® 0,091338
-w tym dwutlenek azotu 0,027401
. L Tlenek wegla 0,018027
Ssztjgog‘gfnkli ';'ae;gc\',‘;‘, M13 Pyt | 0,000030
' w tym pyt zawieszony PM10 0,000030
Izocyjaniany 0,38200
Metyloetyloketon 0,04000
Octan etylu 0,10000
Dwutlenek siarki 0,004807
3 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,091338
(centrale wentylacyjno- M14 do M16 “w tym dwutlenek azotu 0,027401
grzewcze M13 do M16) Tlefek wegla 0,018027
Pyt 0,000030
w tym pyt zawieszony PM10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,000961
Tlenki azotu® 0,018268
Nagrzewnice bramowe -w tym dwutlenek azotu 0,005480
(8 szt.) M17 do M24 Tlenek wegla 0,003605
Pyt 0,000006
w tym pyt zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,001442
Tlenki azotu® 0,027401
. -w tym dwutlenek azotu 0,008220
Nagrzewnica bramowa M25 Tlenek wegla 0,005408
Pyt 0,000009
w tym pyt zawieszony PM10 0,000009
Dwutlenek siarki 0,000961
Tlenki azotu® 0,018268
Nagrzewnice bramowe M26. M27 -w tym dwutlenek azotu 0,005480
(2 szt.) ' Tlenek wegla 0,003605
Pyt 0,000006
w tym pyt zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,000685
Tlenki azotu® 0,013024
Nagrzewnice bramowe -w tym dwutlenek azotu 0,003907
’ (11 szt.) M28 do M38 Tlenek wegla 0,002571
Pyt 0,000004
w tym pyt zawieszony PM10 0,000004
Dwutlenek siarki 0,000961
Tlenki azotu® 0,018268
Nagrzewnice bramowe -w tym dwutlenek azotu 0,005480
(3s2t) M39 do M4l Tlenck wegla 0,003605
Pyt 0,000006
w tym pyt zawieszony PM10 0,000006
Stanowisko tankowania Weglowodory alifatyczne 0,000094000
pojazdow olejem M42
napedowym Weglowodory aromatyczne 0,000008200
Stanowisko napetniania
pojazdéw ptynem do M43 Glikol etylenowy 0,000002200
spryskiwaczy
Stanowisko napetniania
pojazdéw ptynem do M45 Glikol etylenowy 0,000002200

spryskiwaczy
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Dwutlenek siarki 0,000961
Tlenki azotu® 0,018268
Nagrzewnice bramowe M46 do MA47 -w tym dwutlenek azotu 0,005480
(2szt) Tlenek wegla 0,003605
Pyt 0,000006
w tym pyl zawieszony PM10 0,000006
Dwutlenek siarki 0,005056333
Tlenki azotu® 0,108043333
] -w tym dwutlenek azotu 0,032412600
f}b'”y “i,'kowel " o Tlenek wegla 0,116513667
O paini PytY 0,000690733
gazowy w tym pyt zawieszony PM10 0,000690733
Weglowodory alifatyczne 0,011045467
Weglowodory aromatyczne 0,000959933
Dwutlenek siarki 0,004807
Tlenki azotu® 0,091338
Palnik gazowy F2 -w tym dwutlenek azotu 0,027401
Tlenek wegla 0,018027
Pyt 0,000030
w tym pyt zawieszony PM10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,004807
Tlenki azotu® 0,091338
-w tym dwutlenek azotu 0,027401
Tlenek wegla 0,018027
Pyt 0,000030
st ik . w tym pyt zawieszony PM10 0,000030
anowiska czyszczenia Aceton 0,08000
— proces czyszczenia, F3
pa'nik gazowy Benzen 0,00002
Metanol 0,00500
Octan butylu 0,00500
Toluen 0,15060
Weglowodory alifatyczne 0,01100
Weglowodory aromatyczne 0,21500
Dwutlenek siarki 0,004807
3 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,091338
(centrale wentylacyjno 4 do F6 -w tym dwutlenek azotu 0,027401
-grzewcze F4 do F6) Tlenek wegla 0,018027
Pyt 0,000030
w tym pyt zawieszony PM10 0,000030
Dwutlenek siarki 0,000077917
Tlenki azotu® 0,005220417
) o -w tym dwutlenek azotu 0,001566125
Stag‘_o‘{"'s'fo, “Sta(‘i""_a”'a . Tlenek wegla 0,030777083
z leZ“‘;S‘;“;O clag Pyl 0,000206479
P w tym pyt zawieszony PM10 0,000206479
Weglowodory alifatyczne 0,003451708
Weglowodory aromatyczne 0,000299979
Dwutlenek siarki 0,000083111
Tlenki azotu® 0,005568444
) -w tym dwutlenek azotu 0,001670533
Kab'”r?rrg'ikr?;"’ga nri, 10, FLL FL2 Tlenek wegla 0,032828889
— odciag spalin o Pyt 0,000220244
w tym pyt zawieszony PM10 0,000220244
Weglowodory alifatyczne 0,003681822
Weglowodory aromatyczne 0,000319978
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Dwutlenek siarki 0,008012
Tlenki azotu® 0,175265
Palnik gazowy F21-3 -w tym dwutlenek azotu 0,052579
Tlenek wegla 0,024036
Pyt 0,000050
w tym pyl zawieszony PM10 0,000050
Dwutlenek siarki 0,003116
Tlenki azotu® 0,059201
Palnik gazowy F21-4 -w tym dwutlenek azotu 0,017760
Tlenek wegla 0,011684
Pyt 0,000019
w tym pyl zawieszony PM10 0,000019
Dwutlenek siarki 0,008012
Tlenki azotu® 0,175265
Palnik gazowy F29.3 -w tym dwutlenek azotu 0,052579
Tlenek wegla 0,024036
Pyt 0,000050
w tym pyt zawieszony PM10 0,000050
Dwutlenek siarki 0,003116
Tlenki azotu® 0,059201
Palnik gazowy F29-4 -w tym dwutlenek azotu 0,017760
Tlenek wegla 0,011684
Pyt 0,000019
W tym pyt zawieszony PM10 0,000019
Dwutlenek siarki 0,002671
Tlenki azotu® 0,050743
Palnik gazowy 28 -w tym dwutlenek azotu 0,015223
Tlenek wegla 0,010015
Pyt 0,000017
w tym pyt zawieszony PM10 0,000017
Dwutlenek siarki 0,002226
Tlenki azotu® 0,042286
Palnik gazowy F29 -w tym dwutlenek azotu 0,012686
Tlenek wegla 0,008346
Pyt 0,000014
w tym pyt zawieszony PM10 0,000014
Dwutlenek siarki 0,005341
Tlenki azotu® 0,116843
Palnik gazowy F30 -w tym dwutlenek azotu 0,035053
Tlenek wegla 0,016024
Pyt 0,000033
w tym pyt zawieszony PM 10 0,000033
Dwutlenek siarki 0,005608
6 palnikéw eazowveh Tlenki azotu® 0,122685
P OW SaZOWYC -w tym dwutlenek azotu 0,036806
(centrale wentylacyjno S1-2 do S6-2
-grzewcze S1 do S6 Tlenek wegla 0,016825
Pyt 0,000035
w tym pyl zawieszony PM10 0,000035
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
) -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
Stanowiska testowe Tlenck wegla 0,006155417
pojazdow - odciag S5 Pyl 0.000041296
spalin w tym pyl zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
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Dwutlenek siarki 0,000041363
Tlenki azotu® 0,002408243
-w tym dwutlenek azotu 0,000654265
Tlenek wegla 0,011177578
Pyt 0,002868530
w tym pyl zawieszony PM10 0,002868530
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
Zelazo® 0,001525007
Stanowiska Miedz® 0,000001198
spawalnicze, s_tanowiska s7 Mangan® 0,000149352
testowe pojazdow, ] Nikiel® 0,000000336
stanowiska czyszczenia Cynkd 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Aceton 0,04000
Metanol 0,00250
Octan butylu 0,00250
Toluen 0,07500
Dwutlenek siarki 0,000041363
Tlenki azotu® 0,002408243
-w tym dwutlenek azotu 0,000654265
Tlenek wegla 0,011177578
Pyt 0,002868530
w tym pyt zawieszony PM10 0,002868530
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
Procesy zgrzewania S8 Zelazo® 0,001525007
blach w pilothali Miedz® 0,000001198
Mangan® 0,000149352
Nikiel® 0,000000336
Cynk® 0,000002864
Chrom® 0,000000672
Wanad® 0,000000036
Molibden® 0,000000181
Tytan® 0,000008593
Pyt 0,002255040
w tym pyt zawieszony PM10 0,002255040
Aceton 0,030000000
Izocyjaniany 0,049500000
Kabina przygotowania s11 Ksylen 0,001500000
form zywicowych Metanol 0,001500000
Octan Butylu 0,004500000
Toluen 0,042000000
Weglowodory alifatyczne 0,019350000
Weglowodory aromatyczne 0,009600000




Stanowisko dystrybucji
ptynow technicznych
w pilothali

S12

Glikol etylenowy

0,000000440

Weglowodory alifatyczne

0,000009400

Weglowodory aromatyczne

0,000000820

HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)

Dwutlenek siarki 0,004269

Tlenki azotu® 0,081120

4 Kotly gazowe B1 -w tym dwutlenek azotu 0,024336
Tlenek wegla 0,016011

Pyl 0,000027

w tym pyt zawieszony PM10 0,000027

Dwutlenek siarki 0,002163

Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,041102
(centrala wentylacyjno B2 -w tym dwutlenek azotu 0,012331
-grzewcza AHUO1) Tlenek wegla 0,008112
Pyt 0,000014

w tym pyt zawieszony PM10 0,000014

Izocyjaniany 0,01250

Ksylen 0,20625

Proces nakladania Weglowodory aromatyczne 0,01875
spoiwa, proces B3 Metanol 0,00125
czyszczenia Octan butylu 0,00125
Toluen 0,03750

Weglowodory aromatyczne 0,12000

Izocyjaniany 0,01250

Ksylen 0,20625

Proces nakladania Weglowodory aromatyczne 0,01875
spoiwa, proces B4 Metanol 0,00125
czyszczenia Octan butylu 0,00125
Toluen 0,03750

Weglowodory aromatyczne 0,12000

Dwutlenek siarki 0,001926

2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,036602
(centrala wentylacyjno B3-1, B3-2 -w tym dwutlenek azotu 0,010981
-grzewcza AHU02) Tlenek wegla 0,007224
Pyt 0,000012

w tym pyt zawieszony PM10 0,000012

Dwutlenek siarki 0,001926

2 palniki gazowe Tlenki azotu® 0,036602
(centrala wentylacyjno B4-1, B4-2 -w tym dwutlenek azotu 0,010981
-grzewcza AHU03) Tlenek wegla 0,007224
Pyt 0,000012

w tym pyt zawieszony PM10 0,000012

Dwutlenek siarki 0,002671

Palnik gazowy Tlenki azotu® 0,050743

o mocy 0,3 MW_ B5 -w tym dwutlenek azotu 0,015223
(centrala wentylacyjno Tlenek wegla 0,010015
-grzewcza AHUO4) Py 0.000017
w tym pyl zawieszony PM10 0,000017
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Dwutlenek siarki 0,002760
Tlenki azotu® 0,052435
Palnik gazowy o mocy B6 -w tym dwutlenek azotu 0,015730
0,31 MW Tlenek wegla 0,010349
Pyl 0,000017
w tym pyt zawieszony PM10 0,000017
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
_ -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
Staho‘éV!Sko teZtQWG - Tlenek wegla 0,006155417
pojazdow — odciag
spalin Py14) . 0,000041296
w tym pyt zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996
CENTRALA MEDIOW (H7)
Dwutlenek siarki 0,331925
Tlenki azotu® 5,033190
-w tym dwutlenek azotu 1,509957
A dotwd Mca/L. Mca/2 Tlenek wegla 1,086300
gregat pradotworczy c4/1, Mc wa 0.356065
W tym pyl zawieszony PM10 0,356065
Weglowodory alifatyczne 0,319855
Weglowodory aromatyczne 0,078455
Dwutlenek siarki 0,448800
Tlenki azotu® 6,805440
-w tym dwutlenek azotu 2,041632
3 pompy Spa“nowe Tlenek Wlea 1,468800
tryskaczy Mc6, Mc7, Mc8 Pyt 0,481440
w tym pyt zawieszony PM10 0,481440
Weglowodory alifatyczne 0,432480
Weglowodory aromatyczne 0,106080
Dwutlenek siarki 0,252450
Tlenki azotu® 3,828060
-w tym dwutlenek azotu 1,148418
Pompa spa”nowa Mc9 Tlenek wqgla 0,826200
instalacji hydrantowej Pyt¥ 0,270810
w tym pyt zawieszony PM10 0,270810
Weglowodory alifatyczne 0,243270
Weglowodory aromatyczne 0,059670
HALA ZAOPATRZENIA (H8)
Dwutlenek siarki 0,001068
Tlenki azotu® 0,020297
Nagrzewnice bramowe 71 do 75. 718 -w tym dwutlenek azotu 0,006089
(6 szt.) ’ Tlenek wegla 0,004006
Pyt 0,000007
w tym pyt zawieszony PM10 0,000007
Dwutlenek siarki 0,000685
Tlenki azotu® 0,013024
Promienniki gazowe 76 do 717 -w tym dwutlenek azotu 0,003907
(12 szt Tlenek wegla 0,002571
Pyt 0,000004
w tym pyt zawieszony PM10 0,000004
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TRYSKACZOWNIA (N7)

Dwutlenek siarki 0,331925
Tlenki azotu® 5,033190
-w tym dwutlenek azotu 1,509957
Tlenek wegla 1,086300
Agregaty pradotworczy MO1/1, MO1/2 Pyl 0356065
w tym pyt zawieszony PM10 0,356065
Weglowodory alifatyczne 0,319855
Weglowodory aromatyczne 0,078455
Dwutlenek siarki 0,322575
Tlenki azotu® 4,891410
-w tym dwutlenek azotu 1,467423
2 pompy Spa“nowe Tlenek Wlea 1,055700
tryskaczy MO2 do MO3 Pyt 0,346035
w tym pyt zawieszony PM10 0,346035
Weglowodory alifatyczne 0,310845
Weglowodory aromatyczne 0,076245
Dwutlenek siarki 1,355750
Tlenki azotu® 20,558100
-w tym dwutlenek azotu 6,167430
Tlenek wegla 4,437000
Agregat pradotworczy MO4 Pyl 1454350
w tym pyt zawieszony PM10 1,454350
Weglowodory alifatyczne 1,306450
Weglowodory aromatyczne 0,320450
OUTBOUND (N6)
Dwutlenek siarki 0,000925
Tlenki azotu® 0,017573
Kociot gazowy -w tym dwutlenek azotu 0,005272
01
co/cwu Tlenck wegla 0,003468
Pyt 0,000006
w tym pyt zawieszony PM10 0,000006
MAGAZYN PALIW i PLYNOW TECHNICZNYCH (N1)
spryskiwaczy Butanon 0,000100000
PORTIERNIA I STRAZ POZARNA (N5)
Dwutlenek siarki 0,000015583
Tlenki azotu® 0,001044083
_ -w tym dwutlenek azotu 0,000313225
Stafﬁo"g'?ko testowe \5.3 Tlenek wegla 0,006155417
pojazdow strazy — -
odciag spalin Pyt ’ 0,000041296
w tym pyl zawieszony PM10 0,000041296
Weglowodory alifatyczne 0,000690342
Weglowodory aromatyczne 0,000059996

1) emisja zorganizowana,

2) emisja z pojedynczego emitora,

3) suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NOz2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2),

4) pyt — jako pyt ogotem — wartos$¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkoéw pozwolenia w zakresie pytow,
5) jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawieszonym PM10.



6.1.6. Dopuszczalna wielko$¢ emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym

Rodzaj substancji

Dopuszczalna emisja

[Mg/rok]

wanien przekracza 30 m?

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnos¢

Kwas siarkowy

0,03200

na godzine lub ponad 200 ton rocznie

Instalacje do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg

Proces powlekania samochodéw osobowych/powlekania samochodow cigzarowych

i dostawczych
o oy Proc 799,84000
Proces nakladania spoiwa
Aceton 0,10950
Izocyjaniany 1,74838
Ksylen 0,24250
Metanol 0,00639
Metyloetyloketon (butanon) 0,01500
Octan butylu 0,00639
Octan etylu 0,21250
Toluen 0,21900
Weglowodory aromatyczne 0,12513
Proces czyszczenia
Aceton 0,14100
Benzen 0,00002
Metanol 0,01760
Octan butylu 0,01760
Toluen 0,43260
Weglowodory alifatyczne 0,02675
Weglowodory aromatyczne 0,31000

Instalacje do spalania paliw 0 nomina

Inej mocy nie mniejszej niz S0 MW

Pyt?) 0,874447
w tym pyl zawieszony PM10 0,874447
w tym pyl zawieszony PM2,5 0,874447
Dwutlenek siarki 7,118373
Tlenek wegla 75,182077
Tlenki azotu® 151,178730
-w tym dwutlenek azotu 45,353616
Weglowodory alifatyczne 0,302078
Weglowodory aromatyczne 0,074095
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Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska
Pyt 9,413259496
w tym pyt zawieszony PM10 9,413259496
w tym pyl zawieszony PM2,5 9,074262911
Dwutlenek siarki 0,084959735
Tlenek wegla 6,818254487
Tlenki azotu® 16,074765912
-w tym dwutlenek azotu 1,835850451
Zelazo® 6,656026308
Miedz® 0,212601527
Mangan® 0,876563845
Nikiel® 0,001994085
Cynk® 0,191522967
Chrom® 0,000844137
Otow® 0,000511488
Wanad® 0,000015480
Molibden® 0,000077402
Tytan® 0,028219348
Cyna® 0,000163510
Aceton 0,027000000
Metyloetyloketon (butanon) 0,000004200
Glikol etylenowy 0,000066200
Izocyjaniany 0,057775000
Ksylen 0,000750000
Chlorowodor 1,576800000
Metanol 0,001050000
Octan butylu 0,004050000
Toluen 0,034500000
Weglowodory alifatyczne 0,096010062
Weglowodory aromatyczne 0,015166773

1) Emisja catkowita — zgodnie z § 30 ust. 1 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadéw (Dz. U. z 2018
r. poz. 680) jako emisj¢ catkowita rozumie si¢ emisjg¢ zorganizowang oraz niezorganizowana. Zgodnie z § 30 ust. 2 ww. rozporzadzenia,
jako LZO wprowadzane do powietrza w sposob niezorganizowany traktuje si¢ takze LZO wprowadzane do powietrza przez:

1) systemy wentylacji grawitacyjnej,

2) systemy mechanicznej wentylacji ogdlne;j,

3) zawory bezpieczenstwa i zawory odpowietrzajace w instalacjach do magazynowania LZO,
- z wyjatkiem ich wprowadzania do powietrza przez urzadzenia ograniczajace wielkos¢ emisji LZO.
2) Pyt — jako pyt ogotem — wartos$¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkoéw pozwolenia w zakresie pytow.
3) Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NOz), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2).
4) Jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10.

6.1.7. Usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkos$ci emisji z emitoréw

Na emitorach: K1-K22, L3, L5, L6, L7,L8, L9, L10, L11, L12, L13, L14,L15,L16,L17,L88, L18, L89, L19,
L20, L21, L22, L23, L24, L25, L26, L27, L28, L40, L41, L42, L43, L44, L45, L46, L47, L48, L49, L92,
M1 - M16, F21-1, F21-2, F21-3, F21-4, F22-1, F22-2, F22-3, F22-4, F1 - F6, S7, S8, S11, B3, B3-1, B3-2,
B4-1, B4-2, B4, B6, Mcl, Mc2, Mc3, Mc4/1, Mc4/2, Mc6, Mc7, Mc8, Mc9, MO1/1, MO1/2, MO2, MO3
i MO4 zainstalowane sg stanowiska pomiarowe spetniajace wymogi Polskich Norm.
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Na emitorze L12 (komin centralny) zamontowano system cigglego elektronicznego pomiaru st¢zenia lotnych
zwigzkow organicznych. Dodatkowo emitor L12 wyposazony jest w 20 kréoécéw pomiarowych
zlokalizowanych na wysokosci 34,30 m n.p.t. (10 kro¢cow w $cianie poludniowej i 10 kroccow w Scianie
po6tnocnej komina) spetniajgcych wymogi Polskich Norm.

6.2. Gospodarka wodno-$ciekowa

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 7 i pkt 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska

(tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.)

6.2.1. Zaopatrzenie w wode

a.

Instalacja do produkcji samochodéw w sktad ktorej wchodza migdzy innymi nizej wymienione instalacje
wymagajace pozwolenia zintegrowanego zaopatrywana jest w wode z zewngtrznej sieci wodociggowej na
podstawie umowy z Przedsigbiorstwem Wodociggow i Kanalizacji sp. z o. 0. we Wrzesni. W instalacjach
wymagajacych pozwolenia zintegrowanego woda wykorzystywana jest do celow technologicznych,
tj.: hala lakierni H3 — linia myjaco-fosforanujaca VBH, linia KTL oraz hala montazu i wykonczenia H4
— kabiny mycia pojazdow).

. llo$¢ wykorzystywanej wody

Ilo$¢ wykorzystywanej wody

Zaopatrzenie w wode na cele: Q roczne [M¥r]

Instalacja do spalania paliw 0 nominalnej mocy

nie mniejszej niz 50 MW 0

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali
lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, 152 600
gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m3

Instalacja do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotéw lub produktow z
wykorzystaniem rozpuszczalnikow 74 340
organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.

RAZEM 226 940

6.2.2. Odprowadzanie $ciekéw przemyslowych

a. Scieki przemystowe s3 generowane z linii technologicznych wchodzacych w skiad instalacji

wymagajacych pozwolenia zintegrowanego tj.: hali lakierni H3 (linia myjaco-fosforanujagca VBH, linia
KTL), z hali montazu i wykonczenia (finisz) H4 oraz instalacji do spalania paliw (kondensat).

— Scieki z hali lakierni H3 (linia myjaco-fosforanujagca VBH, linia KTL) sa neutralizowane

w podczyszczalni $ciekow (sktadajacej sie¢ z 2 podczyszczalni — $ciekow organicznych i1 Sciekdw
nieorganicznych) umieszczonej w ciagu technologicznym hali lakierni H3. Scieki organiczne
(generowane w wannach nr 1+5 linii myjaco-fosforanujacej VBH, po odolejeniu oraz po linii KTL)
i Scieki nieorganiczne (generowane w wannach nr 6+10 linii myjgco—fosforanujgcej VBH) zbierane sg
osobno i podczyszczane odpowiednio w podczyszczalni $ciekow organicznych lub podczyszczalni
sciekow nieorganicznych. Scieki po podczyszczeniu kierowane sa do wspdlnego zbiornika
zobojetniania. Zadaniem zbiornika jest wyrownanie wartosci pH. W efekcie koncowym podczyszczone
$cieki przemyslowe odprowadzane sa poprzez stacj¢ pomp filtrow koncowych — zwirowych i stacje
kontroli do wewnatrzzaktadowej kanalizacji sanitarno — przemystowej. W wyniku odwroconej osmozy
zachodzacej w stacji DEMI, powstajace $cieki przemystowe majg forme koncentratu i odprowadzane
sg wraz ze $ciekami przemystowymi z okresowego ptukania filtréw zwirowych do kanalizacji
wewnatrzzaktadowej sanitarno-przemystowe;.

Scieki przemystowe generowane z hali montazu i wykonczenia (finisz) H4, tj. kabin automatycznego
mycia samochodow, po podczyszczeniu w separatorze z osadnikiem z zawiesiny i weglowodorow
ropopochodnych, odprowadzane sg do wewnatrzzaktadowej kanalizacji sanitarno-przemystowe;j.
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— Scieki przemystowe — kondensat powstajacy w wyniku spalania paliw sa odprowadzane do
wewnatrzzaktadowej kanalizacji sanitarno-przemystowe;.

Scieki przemystowe z linii technologicznej hali lakierni H3, z hali montazu i wykonczenia oraz kondensat
z instalacji do spalania paliw sg odprowadzane wraz ze Sciekami przemyslowymi z terenu catego zaktadu
oraz $ciekami bytowymi z terenu zaktadu tworzac mieszaning i jako Sciek przemystowy sg wprowadzane
do gminnej kanalizacji na podstawie umowy z Przedsigbiorstwem Wodociagéw i Kanalizacji sp. z o. o.
we Wrzesni.

b. Tlo$¢ Sciekdw przemystowych z instalacji:

gy P Ilos¢ Sciekow
Zrodlo Sciekow Q roczne [M/1]
Instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 17 000
50 MWt
Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita obj¢to$¢é wanien procesowych
3
przekracza 30 m 187 450*
Instalacja do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw
lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych
o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie.
RAZEM 204 450

*Brak mozliwoS$ci rozdziatu i okreslenia iloci Scickow oddzielnie dla kazdej instalacji wymagajace;j
pozwolenia zintegrowanego z uwagi na wspolny system podczyszczania i opomiarowania §ciekow

c. Stan i sktad $ciekow przemystowych:

Nazwa wskaznika Jednostka miary dopuslj(?zj:l‘llzzs\f\?ar t0sé
Temperatura - 35C
Odczyn pH - 6,5-9,5
Zawiesina ogdlna mg /dm3 330,0
Zawiesina tatwoopadajaca mg /dm? 10,0
Azot azotynowy mg /dm?3 10,0
Azot amonowy mg /dm?3 200,0
Azot ogdtem mg /dm? 62,0
Bar mg /dm3 5,0
Bor mg /dm? 10,0
BZTs mg /dm? 350,0
ChZTc, mg /dm?3 800,0
Chlor wolny mg /dm? 1,0
Chlorki mg /dm? 1000,0
Chrom og6lny mg /dm?3 1,0
Chrom VI mg /dm?3 0,2
Cynk mg /dm? 50
Ekstrakt eterowy mg /dm?3 100,0
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Fenole lotne mg /dm?3 15,0

Fluorki mg /dm? 20,0

Fosfor mg /dm?3 12,0

Glin mg /dm3 3,0

Kadm mg /dm3 0,4 — warto$¢ srednia dobowa
Miedz mg /dm3 1,0

Nikiel mg /dm3 1,0

Ogolny wegiel organiczny mg /dm3 200,0

Otow mg /dm3 1,0

Siarczany mg /dm?3 500,0
Surfaktanty anionowe mg /dm3 15,0

Surfaktanty niejonowe mg /dm3 20,0
Trichloroetylen mg /dm?3 0,2 — warto$é $rednia dobowa
Trichlorometan mg /dm?3 2,0 — warto$¢ érednia dobowa
Weglowodory ropopochodne mg /dm?3 15,0

Zelazo ogdlne mg /dm3 10,0

6.3. Gospodarka odpadami
Podstawa prawna: art. 188 ust. 2b, art. 202 ust. 4, art. 203 ust. 3 i art. 211 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia

2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.) oraz rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

6.3.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytworzenia, ich podstawowy sktad chemiczny

1 wlasciwosci:

a. Odpady powstajgce w wyniku normalnej pracy instalacji do wytwarzania energii i paliw — do spalania
paliw 0 nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

L.p. Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Hosé
[Mg/rok]

Podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwosci
odpadu

Odpady niebezpie

CZne

1 |130205*

Mineralne oleje silnikowe,

przektadniowe i smarowe

niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

2,00

Odpady stanowig przepracowane oleje, ktorych
parametry nie pozwalaja na ich dalsze wykorzystanie,
powstajace w zwigzku z okresowym serwisowaniem
agregatéw pradotworczych.

Sktad chemiczny: weglowodory fancuchowe,
pierscieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasoéw karboksylowych, woda,
zanieczyszczenia mechaniczne
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

7




13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

2,00

Odpady stanowig przepracowane oleje, ktorych
parametry nie pozwalaja na ich dalsze wykorzystanie,
powstajace w zwigzku z okresowym serwisowaniem
agregatow pradotworczych.

Sktad chemiczny: weglowodory fancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych, woda,
zanieczyszczenia mechaniczne
Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos$¢, ekotoksyczne.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i sSmarowe

2,00

Odpady stanowig przepracowane oleje, ktorych
parametry nie pozwalajg na ich dalsze wykorzystanie,
powstajace w zwigzku z okresowym serwisowaniem
agregatow pradotworczych.

Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasoéw karboksylowych, woda,
zanieczyszczenia mechaniczne
Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

1307 01*

Olej opatowy i olej napedowy

2,00

Odpady stanowi zanieczyszczony i nienadajacy sie do
uzytku olej napedowy powstajacy w zwiazku
z okresowym serwisowaniem agregatow
pradotworczych.

Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasoéw karboksylowych, woda,
zanieczyszczenia mechaniczne.

Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: tatwopalne, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze,
ekotoksyczne.

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

20,00

Odpady stanowig ubrania ochronne, szmaty do
wycierania, filtry kieszeniowe i inne zanieczyszczone
np.: olejami, rozpuszczalnikami, klejami,
uszczelniaczami.

Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierScieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych,
wtokna bawetniane (glukoza).

Stan skupienia — staty
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, uczulajace,
ekotoksyczne.

16 01 07*

Filtry olejowe

0,50

Odpady stanowig filtry powstajace w zwigzku
z okresowym serwisowaniem agregatow
pradotwoérczych.

Sktad chemiczny: tektura, wtokno szklane, polimery,
metalu, weglowodory tancuchowe, pierscieniowe,
nasycone i nienasycone, estry wyzszych alkoholi

i kwasow karboksylowych.
Stan skupienia - staty.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,

ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.
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16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 01 12

5,00

Odpady stanowia elementy elektryczne
i elektroniczne zwigzane ze sterowaniem i obshuga
palnikéw, kottow, nagrzewnic, promiennikow,
agregatow 1 silnikow pomp p. poz.
Sktad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rtec,
polimery.
Stan skupienia - staty.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos¢, rakotworcze, zrace, dziatajace

szkodliwie na rozrodczo$¢, mutagenne, ekotoksyczne.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

0,50

Odpady stanowig zuzyte akumulatory olowiowe
wymontowane z agregatéw pradotworczych i pomp
tryskaczowych instalacji p. poz.

Sktad chemiczny: metale i ich stopy w tym otow oraz
sktadniki niemetaliczne, tj. masy plastyczne,
ceramika, szkto, guma, kwasy.

Stan skupienia - staty.

Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze,
ekotoksyczne.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

0,50

Odpady stanowigce zuzyte baterie i akumulatory

niklowo — kadmowe wymontowane z agregatow

pradotworczych i pomp tryskaczowych instalacji
p- poz.

Sktad chemiczny: metale i ich stopy w tym nikiel
kadm, oraz sktadniki niemetaliczne, tj. masy
plastyczne, ceramika, szkto, guma, kwasy
Stan skupienia - staty.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze,
ekotoksyczne.

i

Odpady inne niz niebezpieczne

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

20,00

Odpady powstajace w trakcie obstugi, konserwacji
i serwisowania instalacji spalania paliw: odziez
robocza, rekawice, materiaty filtracyjne, filtry
kieszeniowe, sorbenty z obszarow gdzie nie sa

stosowane substancje niebezpieczne.
Sktad chemiczny: wtdkna naturalne i syntetyczne
glownie bawelna.
Stan skupienia — staty.
Wiasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

2,00

Odpady stanowig elementy elektryczne
i elektroniczne zwigzane ze sterowaniem i obstuga
palnikow, kottoéw, nagrzewnic, promiennikow,
agregatow i silnikdbw pomp p. poz.
Sktad chemiczny: polimery, szkto, metal.
Stan skupienia — staty.
Wtasciwosci: palne lub niepalne, mogace przewodzié

prad.

1704 01

Miedz, braz, mosiadz

2,00

Odpady stanowia zuzyte cz¢sci palnikow,
nagrzewnic, central, agregatow, silnikow lub kotlow
wytwarzane podczas okresowych przegladow
i remontow.

Sktad chemiczny: miedz, mosigdz, braz.

Stan skupienia — staty.

Wilasciwosci: niepalne, przewodzace prad.
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17 04 02

Aluminium

2,00

nagrzewnic, central, agregatow, silnikow lub kotlow

Odpady stanowia zuzyte cz¢$ci palnikow,

wytwarzane podczas okresowych przegladow
i remontow.
Sktad chemiczny: aluminium.
Stan skupienia — staty.
Wiasciwosci: niepalne, przewodzace prad.

1704 05

Zelazo i stal

5,00

nagrzewnic, central, agregatow, silnikow lub kottéw

Odpady stanowig zuzyte czesci palnikow,

wytwarzane podczas okresowych przegladow
i remontow.
Sktad chemiczny: stal, zelazo.
Stan skupienia — staty.
Wiasciwosci: niepalne, przewodzace prad.

17 04 07

Mieszaniny metali

2,00

nagrzewnic, central, agregatow, silnikow lub kottow

Odpady stanowia zuzyte cz¢sci palnikow,

wytwarzane podczas okresowych przegladow
i remontow.
Sktad chemiczny: miedz, cyna, aluminium, Zelazo.
Stan skupienia — staty.
Wiasciwosci: niepalne, przewodzace prad.

b.

Odpady powstajgce w wyniku normalnej pracy instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objgtos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?

L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu [Mg/rok]

Tlos¢

Podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwosci
odpadu

Odpady niebezpie

CzZne

06 01 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

250,00

Odpady stanowig przeterminowane materiaty lub
poptuczyny po czyszczeniu wanien na bazie kwasu
siarkowego na linii VBH lub kwas siarkowy.
Sktad chemiczny: mieszaniny kwaséw — kwasne
roztwory zanieczyszczone metalami, piaskiem,
thuszczami, przeterminowane lub niezgodne kwasy,
odczyn kwasny.

Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajgce,
ekotoksyczne.

06 01 04*

Kwas fosforowy i fosforawy

20,00

Odpady stanowig przeterminowane lub
zanieczyszczone, stosowane na linii VBH w lakierni
materiaty zawierajace kwas fosforowy, nienadajace

si¢ do neutralizacji popluczyny z czyszczenia
urzadzen.

Sktad chemiczny: mieszaniny kwasow zawierajgce
kwas fosforowy i fosforawy — kwasne roztwory
zanieczyszczone metalami, piaskiem, thuszczami,
przeterminowane lub niezgodne kwasy, odczyn
kwasny.

Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.
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06 01 05*

Kwas azotowy i azotawy

15,00

kwas azotowy stosowany na linii VBH w lakierni lub

Odpady stanowia niezgodny lub zanieczyszczony

przeterminowane/ niezgodne, stosowane materiaty

zawierajace kwas azotowy.

Sktad chemiczny: mieszaniny kwasow zawierajace

kwas azotowy i azotawy — kwasne roztwory

zanieczyszczone metalami, piaskiem, ttuszczami,

przeterminowane lub niezgodne kwasy, odczyn
kwasny.

Stan skupienia - ciecz.
Wtasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,

ekotoksyczne.

06 01 06*

Inne kwasy

500,00

Odpady stanowig niezgodne jakos$ciowo,
przeterminowane lub zuzyte kwasy stosowane
W procesach pomocniczych (czyszczenie powierzchni

na liniach VBH).
Sktad chemiczny: mieszaniny kwasow — kwasne
roztwory zanieczyszczone metalami, piaskiem,
thuszczami, przeterminowane lub niezgodne kwasy,
odczyn kwasny.
Stan skupienia - ciecz.
Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 03 13*

Sole i roztwory zawierajace metale
cigzkie

400,00

Odpady powstajace w czasie czyszczenia urzadzen ,
np. wanny procesowe w linii VBH np.(kapiel do
odttuszczania, aktywacji, pasywacji) lub kapiele
w linii VBH niezgodne jako$ciowo i nie nadajace si¢
do podczyszczalni §ciekéw. Odpad zanieczyszczony
wtragceniami mechanicznymi, piaskiem, olejem oraz
substancjami znajdujacymi si¢ w poszczegdlnych
kapielach.

Sktad chemiczny: mieszaniny soli — zasadowe,
obojetne Iub kwasne roztwory zanieczyszczone
metalami, piaskiem, thuszczami, przeterminowane lub
niezgodne odczynniki, odczyn zasadowy, obojetny
lub kwasny.

Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

11 01 06*

Odpady zawierajace kwasy inne niz
wymienione w 11 01 05

500,00 zawierajace w skladzie nikiel, fluorki, cynk, mangan.

Odpady stanowig niezgodne jako$ciowo lub zuzyte

kapiele do fosforanowania w linii VBH.

Odpad zanieczyszczony wtraceniami mechanicznymi,

piaskiem, olejem oraz substancjami znajdujacymi si¢
w kapieli.

Sktad chemiczny: mieszaniny soli i kwasoéw

Stan skupienia - ciecz.
Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, uczulajace,

ekotoksyczne.
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Odpady powstaja po prasie filtracyjnej przy linii

przygotowanie powierzchni (VBH) - w trakcie
filtracji kapieli do fosforanowania. Uwodnienie

Sktad chemiczny: szlamy zawierajacy fosforany,
azotany, siarczany, oraz metale: cynk, zelazo, nikiel,

toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracja, uczulajace, ekotoksyczne.
Odpady powstajace w czasie czyszczenia urzadzen

odpadu wynosi 40 - 60%

magnez.
Stan skupienia - staty o uwodnieniu 40-60%.
Wiasciwosci: tatwopalne, draznigce, dziatanie

7 |110108* Osady i szlamy z fosforowania 1000,00
- Wody poptuczne zawierajace
8 j110111 substancje niebezpieczne 400,00

pasywacji, aktywacji. Niezgodne jako$ciowo i nie

Odpad zanieczyszczony wtraceniami mechanicznymi,
piaskiem, olejem oraz substancjami znajdujacymi si¢

- wanny procesowe w linii VBH np. kapiel do

nadajace si¢ do podczyszczalni $ciekow kapiele.

w poszczegolnych kapielach.

Sktad chemiczny: mieszaniny soli — zasadowe,
obojetne lub kwasne roztwory zanieczyszczone
metalami, piaskiem, thuszczami.

Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

Odpady powstajace w czasie czyszczenia urzadzen

9 |110113% | Odpra

dy z odthuszczania zawierajace
substancje niebezpieczne

600,00

- wanny procesowe w linii VBH np. kapiel do
odttuszczania. Niezgodne jako$ciowo i nie nadajace
si¢ do podczyszczalni Sciekow kapiele.
Odpad zanieczyszczony wtraceniami mechanicznymi,
piaskiem, olejem oraz substancjami znajdujacymi si¢
w poszczegdlnych kapielach.
Sktad chemiczny: mieszaniny soli — zasadowe,
obojetne Iub kwasne roztwory zanieczyszczone
metalami, piaskiem, thuszczami, ropopochodnymi.
Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajgce,
ekotoksyczne.
Odpady powstaja w procesie ultrafiltracji §ciekow

10 |130502%| S

zlamy z odwadniania olejow w
separatorach

z kapieli do mycia i odtluszczania karoserii w linii
VBH.

Sktad chemiczny: woda z zawartoscia oleju
~20-30%, piasek, metale.

1000,00
Stan skupienia — mieszanina cieczy i ciat statych.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady

docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,

ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.
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11

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

r

500,00

Odpady stanowig ubrania ochronne, szmaty do
wycierania i inne zanieczyszczone np.: olejami,
ozpuszczalnikami, farbami, klejami, uszczelniaczami
z separatorow i filtrow magnetycznych oraz filtrow
tasmowych do oczyszczania kapieli w linii VBH.
Sktad chemiczny: weglowodory fancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych,
wiokna bawelniane (glukoza).
Stan skupienia — staty.

Wtasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, uczulajace,
ekotoksyczne.

12

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy) inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

16 02 13*

4,00

Odpady stanowig zuzyte $wietlowki oraz lampy
rteciowe i sodowe, a takze zuzyte termometry
manometryczne stosowane w aparaturze
kontrolno-pomiarowej.

Sktad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rtec,
polimery.

Stan skupienia — staty
Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze, zrace,
dziatajace szkodliwie na rozrodczo$¢, mutagenne,
ekotoksyczne.

13

Niebezpieczne elementy lub czgsci
sktadowe usunigte ze zuzytych
urzadzen

16 02 15*

3,00

Odpady stanowig monitory komputerowe lub inny
sprzet elektroniczny bedacy cze$cig wyposazenia linii
produkcyjnej.

Sktad chemiczny: szkto, mieszanina metali, rte¢
polimery.

Stan skupienia — staty.
Wtasciwosci: dzialanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos¢, rakotworcze, dzialajace szkodliwie
na rozrodczos$¢, mutagenne, ekotoksyczne.

14

Thuszcze i mieszaniny olejow
z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

19 08 10*

1000,00

Odpady powstajg w procesie ultrafiltracji §ciekow
z kapieli do mycia i odtluszczania karoserii w linii
VBH.

Sktad chemiczny: woda z zawarto$cia oleju ~20-30%,
piasek, metale.

Stan skupienia — mieszanina cieczy i ciat statych.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos$¢, ekotoksyczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

06 01 99 Inne niewymienione odpady

500,00

Odpady powstaja w lakierni w czasie czyszczenia
urzadzen , np. wanny procesowe w linii VBH lub
kapiele w linii VBH nienadajace si¢ do procesu.
Sktad chemiczny: mieszanina wody i kwasow
nieorganicznych zanieczyszczona wtraceniami
mechanicznymi oraz substancjami znajdujacymi si¢
w poszczegodlnych kapielach. Odezyn kwasny.
Stan skupienia: ciecz.

Wiasciwosci: ciecz z ciatami statymi i zawiesing,

niepalna, odczyn kwasny.
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07 02 99

Inne niewymienione odpady

100,00

Odpady powstajace we wszystkich obszarach
instalacji - elementy gumowe, uszczelki do maszyn
i urzadzen, zaslepki.

Sktad chemiczny: polimery, guma.

Stan skupienia: staty.

Wtasciwosci: ciata state, palne, nie przewodzace
pradu.

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

200,00

Odpady powstajace we wszystkich obszarach
instalacji - dziez robocza, rekawice, materiaty
filtracyjne, sorbenty z obszarow gdzie nie sa
stosowane substancje niebezpieczne.
Sktad chemiczny: wtdkna naturalne i syntetyczne
glownie bawelna.
Stan skupienia — staty.
Wtasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.

160117

Metale zelazne

500,00

Odpady stanowigce zniszczong karoseri¢
samochodows. Moga powsta¢ w kazdym obszarze
instalacji np. w wyniku btedu produkcyjnego.
Sktad chemiczny: stal.

Stan skupienia — staty.

Wiasciwosci: nie palne, przewodzace prad.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

2,00

Odpady stanowigce np. czg¢sci komputerowe, uktady
elektroniczne, glowice atramentowe do drukarek, itp.
bedace elementem wyposazenia linii produkcyjnej
Sktad chemiczny: polimery, szkto, metal.

Stan skupienia — staty.

Wtasciwosci: palne, mogace przewodzi¢ prad.

134

Odpady powstajace w wyniku normalnej pracy instalacji do powierzchniowej obrobki substancji,

przedmiotow

lub produktéw z wykorzystaniem

rozpuszczalnikow organicznych o zuzyciu

rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie.

L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Hosé
[Mg/rok]

Podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwosci
odpadu

Odpady

niebezpie

CZne

06 01 06*

Inne kwasy

500,00

Odpady stanowig niezgodne jakos$ciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyte
kwasy stosowane w procesach pomocniczych
(czyszczenie powierzchni na linii KTL)
lub w laboratoriach.

Sktad chemiczny: mieszaniny kwasow organicznych
i nieorganicznych — kwasne roztwory
zanieczyszczone metalami, piaskiem, ttuszczami,
przeterminowane lub niezgodne kwasy, odczyn
kwasny.

Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.
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06 02 05*

Inne wodorotlenki

400,00

Odpady stanowig niezgodne jako$ciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyte
wodorotlenki stosowane w procesach czyszczenia
(np. czyszczenie powierzchni wanien KTL,
odczynniki w laboratoriach).

Skiad chemiczny: mieszaniny zasad — zasadowe
roztwory zanieczyszczone metalami, piaskiem,
thuszczami, przeterminowane lub niezgodne zasady,
odczyn zasadowy.

Stan skupienia - ciecz.
Whasciwoscei: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,

ekotoksyczne.

07 01 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

25,00

Odpady powstajace w spawalni, na montazu i finishu,
w pilothali, wydziale BUS, w procesie przemywania
instalacji do aplikacji materialu malarskiego,
usuwania zabrudzen z karoserii oraz w czasie
czyszczen urzadzen linii produkeyjnych.

Sktad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne
zawierajace migdzy innymi weglowodory
aromatyczne i alifatyczne, alkohole, ketony i estry,
zwiazki chlorowcoorganiczne.

Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczo$¢, uczulajace, ekotoksyczne

07 01 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

25,00

Odpady powstajace w spawalni, na montazu i finishu,
w pilothali, wydziale BUS, w procesie przemywania
instalacji do aplikacji materialu malarskiego,
usuwania zabrudzen z karoserii oraz w czasie
czyszczen urzadzen linii produkeyjnych.

Sktad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne,
weglowodory aromatyczne i alifatyczne, alkohole
ketony i estry.

Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczos$¢, uczulajace, ekotoksyczne.

07 03 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory z
przemywania i ciecze macierzyste

75,00

Odpady powstajace w procesie przemywania
instalacji do aplikacji materiatu malarskiego oraz
w czasie czyszczen urzadzen lakierniczych
i przestrzeni produkcyjnych.

Sktad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne,
zwiazki chlorowcoorganiczne, butanol, octan butylu,

ksylen, weglowodory aromatyczne i alifatyczne,
alkohole tluszczowe, niewielkie ilo$ci amin.
Stan skupienia - ciecz.
Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, dziatajace

szkodliwie na rozrodczos$¢, uczulajace, ekotoksyczne.
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6 |070304*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

1000,00 aromatyczne i alifatyczne, alkohole tluszczowe,

Odpady powstajace w procesie przemywania
instalacji do aplikacji materialu malarskiego oraz
w czasie czyszczen urzadzen lakierniczych
i przestrzeni produkcyjnych.
Sktad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne,
butanol, octan butylu, ksylen, weglowodory

niewielkie ilo$ci amin.

Stan skupienia - ciecz.
Wtasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksycznos$¢, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczo$¢, uczulajace, ekotoksyczne.

7 |080111*

rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Odpady farb i lakieréw zawierajacych

1000,00 Niezgodne jakosciowo farby i lakiery.

Odpady stanowigce farby i lakiery - przeterminowane
lub niezgodne jakos$ciowo farby i lakiery oraz odpady
z czyszczenia uktadow aplikacyjnych.
Farby zawieraja wytracenia mechaniczne oraz
zanieczyszczone Srodkami czyszczacymi.
Wanna KTL w przypadku wymiany materiatow do
lakierowania lub zanieczyszczona kapiel zagrazajaca
jakosci lakierowanych karoserii.

Sktad chemiczny: farby i rozpuszczalniki organiczne
(np. weglowodory alifatyczne i aromatyczne, ksylen,
toluen, aceton, alkohole alifatyczne i aromatyczne,
ketony, estry, kwasy organiczne).
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: tatwopalne, draznigce, dziatanie

toksyczne na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracja, uczulajace, ekotoksyczne.

08 04 09*

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

1000,00

Odpady powstajace w procesach klejenia
i uszczelniania elementéw samochodéw na linii PVC
i DL, oraz przy wklejaniu szyb. Niezgodne
jakosciowo kleje i szczeliwa.

Sktad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne, zawierajace
w skladzie tlenek cynku, tlenek wapnia oraz
izocyjaniany, zywice epoksydowe, etery.
Stan skupienia - ciecz lub cialo state.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczos¢, uczulajace, ekotoksyczne.

12 01 12*

Zuzyte woski i thuszcze

200,00

Odpady powstajace w procesie konserwacji
przestrzeni zamknietych przy pomocy zimnego
wosku. Duze ilo$ci odpadu moga powstaé
w przypadku jako§ciowo niezgodnego materiatu.
Sktad chemiczny: woski parafinowe i woski
weglowodorowe oraz weglowodory alifatyczne
i aromatyczne.

Stan skupienia — staty.
Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, uczulajace, ekotoksyczne.
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10 |120116*

Odpady poszlifierskie zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady powstajace w miejscach poprawek
lakierniczych i stanowia papier, krazki i inne
materiaty $cierne.
Sktad chemiczny: celuloza, materiaty cierne
wykonane z drewna, metalu lub polimerow z warstwa
ziarna $ciernego wykonanego zwykle z korundu lub
karborundu oraz resztek farb i lakierow.
Stan skupienia — staty.
Wtasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne.

11

Szlamy z odwadniania olejow
W separatorach

Odpady powstajace w procesie oczyszczania $ciekow

w kabinach mycia na montazu.

Sktad chemiczny: woda z zawartos$cig oleju ~20-30%,
piasek, metale.

Stan skupienia — mieszanina cieczy i ciat statych.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos$¢, ekotoksyczne.

12

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady stanowigce ubrania ochronne, szmaty do
wycierania i inne zanieczyszczone np.: olejami,
rozpuszczalnikami, farbami, klejami,
uszczelniaczami, filtry taSmowe z oczyszczania wody
procesowej w kabinach mycia na montazu i finishu,

filtry weglowe LZO w centralach wentylacyjno
grzewczych w spawalni. Odpady powstajg w procesie
oczyszczania mgly lakierniczej maczka wapienng
w kabinach lakierniczych Fiillera, BC i CC — linie
ECO DRY SCRUBBER.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierscieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwas6w karboksylowych,
wiokna bawetniane (glukoza), papier.
Maczka wapienna zanieczyszczona farbami
i lakierami.
Stan skupienia — staty.
Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, uczulajace,
ekotoksyczne.

13

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy) inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady stanowia zuzyte §wietlowki oraz lampy
rtgciowe i sodowe, a takze zuzyte termometry
manometryczne stosowane w aparaturze
kontrolno-pomiarowe;j.

Sktad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rtec,
tworzywa sztuczne.

Stan skupienia — staty.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, rakotworcze, zrace, dziatajgce

szkodliwie na rozrodczo$¢, mutagenne, ekotoksyczne.
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14

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci
sktadowe usunigte ze zuzytych
urzadzen

7,00

Odpady stanowigce monitory komputerowe lub inny
sprzet elektroniczny bedacy elementami wyposazenia
linii produkcyjnej.
Sktad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rtg¢
tworzywa sztuczne.
Stan skupienia — staty.

Wtlasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos¢, rakotworcze, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczo$¢, mutagenne, ekotoksyczne.

15

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia

zawierajace substancje niebezpieczne

(np.. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

10,00

Odpady stanowig zuzyte lub przeterminowane
nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje
niebezpieczne w tym odczynniki chemiczne.
Sktad chemiczny: tugi, zasady, kwasy, metale cigzkie,
sole metali cigzkich.

Stan skupienia — ciecz.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

16

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia

zawierajace substancje niebezpieczne

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

10,00

Odpady stanowig zuzyte lub przeterminowane
organiczne chemikalia zawierajace substancje
niebezpieczne w tym odczynniki chemiczne.
Sktad chemiczny: we¢glowodory alifatyczne
i aromatyczne, zwiazki hetero i izocykliczne, estry
wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych.
Stan skupienia — ciecz.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, uczulajgce,
ekotoksyczne.

17

19 08 10*

Thuszcze 1 mieszaniny olejow z
separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

200,00

Odpad powstajg z oczyszczania $ciekdw w kabinach
badania szczelno$ci i mycia na montazu i finishu.
Sktad chemiczny: woda z zawarto$cia oleju ~20-30%,
piasek, metale.

Stan skupienia — mieszanina cieczy i ciat statych.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

06 01 99

Inne niewymienione odpady

500,00

Odpady powstajace w lakierni w czasie czyszczenia
urzadzen, np. wanny procesowe w linii KTL.
Sktad chemiczny: mieszanina wody i kwasow

nieorganicznych zanieczyszczona wtraceniami
mechanicznymi oraz substancjami znajdujacymi si¢
w poszczegodlnych kapielach. Odczyn kwasny.
Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwosci: ciecz z cialami statymi, niepalna.

070199

Inne niewymienione odpady

30,00

Odpady stanowia zuzyte lub przeterminowane
dodatki do farb np. na linii Fiillera, BC, kabiny
poprawek lakierniczych na montazu i finishu oraz
BUS.

Sktad chemiczny: octan butyldiglikolu.

Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: ciecz z ciatami statymi, palna.
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Sktad chemiczny: plastizol zawierajacy PVC,
Odpady tworzyw sztucznych 600,00

Odpady stanowig tworzywa sztuczne Stosowane na
linii P\VC w procesie produkcyjnym do
zabezpieczenia karoserii.

zmigkczacze ftalatowe, wypelniacz, srodek adhezyjny
oraz tlenek cynku i wapnia, poliaminoamid,
weglowodory alifatyczne.

Stan skupienia - staty.

Wtasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.
Odpady stanowig elementy gumowe, uszczelki do
maszyn i urzadzen, zaslepki.
200,00 Sktad chemiczny: polimery, guma.
Stan skupienia - staty.

Wiasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.
Odpady powstajace w procesie przemywania
instalacji do aplikacji materialu malarskiego oraz

w czasie czyszczen urzadzen lakierniczych
i przestrzeni produkcyjnych w kabinach podktadu
i BC, kabinach poprawek lakierniczych, oraz moze
powstac przy czyszczeniu instalacji CC.
1000,00 Sktad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne
zanieczyszczone farbami oraz wtraceniami
mechanicznymi, zawierajacy butanol, octan butylu,
ksylen, wegglowodory aromatyczne i alifatyczne,
alkohole tluszczowe, niewielkie iloSci amin.
Stan skupienia - ciecz.
Wiasciwosci: palne.

Odpady stanowig przeterminowane lub
zanieczyszczone materialy stosowane do
odtluszczania, mycia na stanowiskach poprawek.
15,00 Sktad chemiczny: weglowodory, estry wyzszych

alkoholi i kwasow karboksylowych.
Stan skupienia - ciecz.
Wtasciwosci: palne lub niepalne.

Odpady stanowigce przeterminowane lub
zanieczyszczone materiaty i surowce, np. obojgtne
srodki do przemywania powierzchni, materiaty
20.00 ochronne i antykorozyjne.
' Sktad chemiczny: weglowodory, estry wyzszych
alkoholi i kwasow karboksylowych.
Stan skupienia - staty, ciecz.
Wiasciwosci: palne lub niepalne.

3 070213
4 07 02 99 Inne niewymienione odpady
5 07 0399 Inne niewymienione odpady
6 07 06 99 Inne niewymienione odpady
7 07 07 99 Inne niewymienione odpady
Odpady farb i lakier6w inne niz
8 080112 wymienione w 08 01 11

Odpady stanowigce farby i lakiery - przeterminowane

lub niezgodne jako$ciowo oraz odpady z czyszczenia

uktadoéw aplikacyjnych. Farby zawieraja wytracenia
mechaniczne oraz zanieczyszczone srodkami

czyszczacymi. Wanna KTL w przypadku wymiany

materiatéw do lakierowania lub zanieczyszczona

500,00 | kapiel zagrazajaca jakosci lakierowanych karoserii.
Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne

i aromatyczne, ksylen, toluen, aceton, alkohole

alifatyczne i aromatyczne, ketony, estry, kwasy

organiczne.
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: palne.
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120121

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

200,00

Odpady poszlifierskie. Powstaja w miejscach
poprawek lakierniczych i miejscach poprawek
karoserii przed lakierowaniem.

Sktad chemiczny: papier, materiaty Scierne wykonane
z drewna, metalu lub tworzywa sztucznego
z warstwa ziarna $ciernego wykonanego zwykle
z korundu lub karborundu.

Stan skupienia - staty.

Wtasciwosci: palne, przewodzace prad, wlasciwosci
magnetyczne.

10

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

7000,00

Odpady stanowigce dziez robocza, rekawice,
materialy filtracyjne, sorbenty z obszarow gdzie nie
sa stosowane substancje niebezpieczne.
Odpad powstaje w procesie oczyszczania mgly
lakierniczej maczka wapienng w kabinach
lakierniczych Fiillera, BC i CC — linie ECO DRY
SCRUBBER.

Odpad przed przekazaniem do odbiorcy zostanie
przebadany celem zakwalifikowania do odpowiedniej
grupy odpadéw (15 02 02* lub 15 02 03).
Sktad chemiczny: wtdkna naturalne i syntetyczne
glownie bawelna.

Stan skupienia — staty.

Wiasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.

11

160117

Metale zelazne

2500,00

Odpady stanowigce zniszczone karoserie
samochodowe. Moga powsta¢ w kazdym obszarze
instalacji objetych wnioskiem np. w wyniku btedu

produkcyjnego.
Sktad chemiczny: stal.
Stan skupienia — staty.
Wtasciwosci: nie palne, przewodzace prad.

12

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

2,00

Odpady stanowigce np. czgsci komputerowe, uktady
elektroniczne, glowice atramentowe do drukarek, itp.
bedace wyposazeniem linii produkcyjnych.
Sktad chemiczny: plastik, szkto, metal.

Stan skupienia — staty.

Wiasciwosci: palne, mogace przewodzi¢ prad.

d. Odpady wytwarzane na terenie zaktadu do produkcji samochodoéw — poza instalacjami wymagajacymi
uzyskania pozwolenia zintegrowanego

L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Tlos¢
[Mg/rok]

Podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwosci
odpadu

Odpady

niebezpie

czne

06 01 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

15,00

Odpad stanowig odczynniki — niezgodne lub

przeterminowane stosowane w laboratoriach.

Sktad chemiczny: kwas siarkowy i siarkawy

zanieczyszczony metalami, piaskiem, thuszczami,
przeterminowane lub niezgodny kwas.

Stan skupienia — ciecz o odczynie kwasnym.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, uczulajace,

ekotoksyczne.
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06 01 02*

Kwas chlorowodorowy

25,00

Odpad stanowi kwas solny stosowany w laboratorium
podczyszczalni Sciekoéw 1 do procesow neutralizacji
w chemicznej podczyszczalni Sciekow w lakierni.
Niezgodne lub przeterminowane materiaty
zawierajace kwas solny.

Sktad chemiczny: kwas solny zanieczyszczony
metalami, piaskiem, thuszczami, przeterminowane lub
niezgodny kwas chlorowodorowy, odczyn kwasny.
Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos$¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 01 05*

Kwas azotowy i azotawy

15,00

Odpad stanowig odczynniki stosowane w
laboratoriach na terenie zaktadu — niezgodne lub
przeterminowane materiaty.

Sktad chemiczny: kwas azotowy i azotawy, odczyn
kwasny.

Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: drazniace, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 01 06*

Inne kwasy

15,00

Odpad stanowig niezgodne jakoSciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyte
kwasy stosowane w laboratoriach na terenie zaktadu i
w procesach pomocniczych (czyszczenie
powierzchni) we wszystkich obszarach.
Sktad chemiczny: mieszaniny kwasow — kwasne
roztwory zanieczyszczone metalami, piaskiem,
thuszczami.

Stan skupienia - ciecz
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 02 01*

Wodorotlenek wapniowy

25,00

Odpady stanowig niezgodne jakos$ciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyty
wodorotlenek wapnia stosowany w podczyszczalni

$ciekow lub w laboratorium podczyszczalni.

Skiad chemiczny: wodorotlenek wapnia

zanieczyszczony metalami, piaskiem, ttuszczami,
odczyn zasadowy.
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksyczno$¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

06 02 04*

Wodorotlenek sodowy i potasowy

50,00

Odpady stanowig niezgodne jakosciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyte
wodorotlenki stosowane w podczyszczalni sciekow

lub w laboratorium podczyszczalni.

Sktad chemiczny: zasadowe roztwory wodorotlenkow
sodu i potasu zanieczyszczone metalami, piaskiem,
thuszczami, przeterminowane lub niezgodne
wodorotlenki sodu i potasu, odczyn zasadowy
Stan skupienia - ciecz.

Wiasciwosci: draznigce, dzialanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.
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06 02 05*

Inne wodorotlenki

15,00

Odpady stanowig niezgodne jako$ciowo,
przeterminowane odczynniki chemiczne lub zuzyte
wodorotlenki stosowane w laboratoriach i procesach
pomocniczych (czyszczenie powierzchni).
Sktad chemiczny: zasadowe roztwory
wodorotlenkow.
Stan skupienia - ciecz.

Wtasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, uczulajace,
ekotoksyczne.

12 01 16*

Odpady poszlifierskie zawierajace
substancje niebezpieczne

10,00

Odpady powstajg w spawalni, na montazu i finishu,
pilothali, BUS w trakcie prac szlifiersko-polerskich
karoserii.

Sktad chemiczny: papier, materiaty Scierne wykonane
z drewna, metalu lub tworzywa sztucznego z warstwg
ziarna $ciernego wykonanego zwykle
z korundu lub karborundu i resztkami farb, lakierow.
Stan skupienia: staty.

Wtasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne.

1301 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

10,00

Odpady stanowig przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktorych parametry nie pozwalaja na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materialy
przeterminowane powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladow i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierscieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasoéw karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos$¢, ekotoksyczne.

10

1301 11*

Syntetyczne oleje hydrauliczne

50,00

Odpady stanowig przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktorych parametry nie pozwalajg na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladow i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierscieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasoéw karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,

ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.
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11

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

50,00

Odpady stanowia przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktorych parametry nie pozwalaja na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane, powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladow i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
Ostra toksycznos¢, ekotoksyczne.

12

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,

przektadniowe i smarowe

niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

50,00

Odpady stanowig przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktorych parametry nie pozwalajg na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane, powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladéw i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

13

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

50,00

Odpady stanowig przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktorych parametry nie pozwalajg na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane, powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladow i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséow karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

14

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i sSmarowe

50,00

Odpady stanowig przepracowane mineralne oleje
hydrauliczne, ktorych parametry nie pozwalaja na ich
dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane, powstajace we wszystkich
obszarach podczas wymiany oleju w urzadzeniach
instalacji w trakcie okresowych przegladow i napraw.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierScieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos$¢, ekotoksyczne.
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15

13 03 08*

Syntetyczne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz nosniki
ciepta inne niz wymienione
w13 0301

50,00

Odpady stanowig przepracowane syntetyczne oleje
i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki
ciepta, ktorych parametry nie pozwalaja na ich dalsze

wykorzystanie technologiczne. Odpad powstaje na

stacjach transformatorowych.

Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

16

13 05 02*

Szlamy z odwadniania olejow
w separatorach

250,00

Odpady stanowig zaolejone szlamy z procesow
podczyszczania §ciekdw, powstajace w czasie
czyszczenia separatorow rozmieszczonych na sieci
kanalizacyjnej zaktadu oraz w miejscu zrzutu $ciekdw|
z wozkow czyszczacych hale, oraz w procesie
oczyszczania Sciekow w kabinach zraszania na
montazu.

Sktad chemiczny: woda z zawarto$cia oleju ~20-30%,
piasek, metale.

Stan skupienia — mieszanina cieczy i ciat statych.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

17

1305 07*

Zaolejona woda z odwadniania olejow
w separatorach

250,00

Odpady stanowig zaolejone szlamy z procesow
podczyszczania §ciekdw, powstajace w czasie
czyszczenia separatorow rozmieszczonych na sieci
kanalizacyjnej zaktadu.

Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséow karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

18

13 05 08*

Mieszanina odpaddéw z piaskownikow
i z odwadniania olejow w separatorach

250,00

Odpady powstaja w czasie czyszczenia separatorOw i
piaskownikow rozmieszczonych na sieci
kanalizacyjnej zaktadu.

Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierScieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwasoéw karboksylowych, woda
zanieczyszczona mechanicznie.

Stan skupienia — ciecz.

Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

19

1307 01*

Olej opatowy i olej napgdowy

50,00

Odpad stanowi zanieczyszczony i nienadajacy si¢ do
uzytku olej napgdowy powstajacy na terenie stacji
paliw i ptynow technicznych oraz na wydziale
montazu i finishu, pilothali.

Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pierScieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace, produkty rozktadu i
starzenia WWA.

Stan skupienia — ciecz.
Wiasciwosci: tatwopalne, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, rakotworcze,
ekotoksyczne.
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20

13 07 03*

Inne paliwa (wiacznie z
mieszaninami)

50,00

Odpad stanowi zanieczyszczona mieszanina paliw
stosowanych w procesie technologicznym powstajaca
na terenie stacji paliw 1 ptynow technicznych oraz na

wydziale montazu i finishu, pilothali.
Sktad chemiczny: weglowodory fancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace, produkty rozktadu i
starzenia WWA.
Stan skupienia — ciecz.

Wiasciwosci: tatwopalne, dziatanie toksyczne na

narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane

aspiracja, ostra toksyczno$¢, rakotworcze,
ekotoksyczne.

21

1502 02*

filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym

300,00

Odpady stanowigce ubrania ochronne, szmaty do
wycierania i inne zanieczyszczone np.: olejami,
rozpuszczalnikami, farbami, klejami,
uszczelniaczami, filtry odciaggéw stanowiskowych.
Sktad chemiczny: weglowodory tancuchowe,
pier§cieniowe, nienasycone i nasycone, estry
wyzszych alkoholi i kwas6w karboksylowych,
wtokna bawetniane (glukoza), papier.
Maczka wapienna zanieczyszczona farbami
i lakierami.

Stan skupienia — staty.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, uczulajace,
ekotoksyczne.

22

16 01 04*

Zuzyte lub nienadajace si¢ do
uzytkowania pojazdy

500,00

Odpad stanowig wyprodukowane pojazdy nie
nadajace si¢ do uzytkowania zawierajace ptyny
techniczne.
Sktad: ptyny hamulcowe, metale, szkto, elementy z
tworzyw sztucznych oraz wielomateriatowe
zanieczyszczone substancjami chemicznymi (farby,
kleje, oleje).
Stan skupienia — ciata state i ciecze.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

23

16 01 07*

Filtry olejowe

10,00

Odpad stanowig nienadajace si¢ do uzytku filtry
olejowe.
Sktad chemiczny: tektura, wtokno szklane, polimery,
metalu, weglowodory tancuchowe, pierscieniowe,
nasycone i nienasycone, estry wyzszych alkoholi
i kwasow karboksylowych.
Stan skupienia - staty.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady

docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

24

16 01 10*

Elementy wybuchowe (np. poduszki
powietrzne)

10,00

Odpady stanowig poduszki powietrzne — airbag, pasy
napinajace, wytwarzane na montazu i finishu,
w pilothali i na wydziale BUS.
Sktad chemiczny: tekstylia, generator gazu
z pastylkami paliwa statego i zapalnikiem.
Stan skupienia — staty

Wiasciwosci: wybuchowe, fatwopalne, ekotoksyczne.
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Odpady stanowia niespelniajace wymagan
jakosciowych ptyny hamulcowe oraz z
odpowietrzania uktadéw hamulcowych, powstaja na
montazu i finishu, w pilothali, na wydziale BUS oraz
w obrebie stacji paliw i plynéw technicznych.
50 00 Sktad chemiczny: mieszanina eteréw alkilowych
' glikoli etylenowych, estrow boranowych
i polipropylenoglikoli z dodatkami.
Stan skupienia — ciecz
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos$¢, ekotoksyczne.
Odpady stanowig niespelniajgce wymagan
jakosciowych ptyny zapobiegajace zamarzaniu
Powstaja na montazu i finishu, w pilothali, na
wydziale BUS i w obrgbie stacji paliw i ptynéw
technicznych.
26 | 16 01 14* Plyny zapobiegajace zamarzaniu 50.00 Sktad chemiczny: woda zmieszana z glikolem
zawierajgce niebezpieczne substancje ' etylenowym lub propylenowym oraz réznorodnymi
dodatkami ochronnymi, w tym inhibitorami korozji.
Stan skupienia — ciecz
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.
Odpady stanowig elementy elektroniczne
i elektryczne (podzespotly) zwigzane ze sterowaniem
i obstugg instalacji. Zarowki sygnalizacyjne
i o$wietleniowe, powstajg w zwigzku
z serwisowaniem (utrzymaniem w sprawnosci)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce konkretnej instalacji.
27 |160213* niebezpieczne elementy inne niz 20,00 Sktad chemiczny: szklo, mieszanina metali, rte¢
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 polimery.
Stan skupienia — staty
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos¢, rakotworceze, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczo$¢, mutagenne, ekotoksyczne.
Odpady stanowig monitory komputerowe lub inny
sprzet komputerowy powstajacy z serwisowania linii

16 01 13* Plyny hamulcowe:

produkcyjnych.
Nicbezpieczne elementy lub czesci Sktad chemiczny: ssl;:?r;]g;eszanma metali, rte¢
* . . .
28 | 160215 sktadowe usunigte ze zuzytych 20,00 Stan skupienia — staty

Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, rakotworcze, zrace, dziatajace
szkodliwie na rozrodczo$¢, mutagenne, ekotoksyczne.
Odpady stanowia przeterminowane lub nie nadajace
si¢ do stosowania substancje w pojemnikach
Gazy w pojemnikach (w tym halony) ci$nieniowych.

29 |16 06 04* 7 N : 20,00 . ; .
zawierajace substancje niebezpieczne Sktad chemiczny: metale, polimery, gazy techniczne.
Stan skupienia: staty, gazowy.

Wiasciwosci: wybuchowe, tatwopalne, drazniace.

Odpady stanowig zuzyte lub przeterminowane

nieorganiczne chemikalia w tym odczynniki

urzadzen

. . I chemiczne.
Zuzyte nieorganiczne chemikalia . . o
. | zawicrajace substancje nicbezpicczne Sktad chemiczny: tugi, zase}dy, }(vyasy, metale cigzkie,
30 | 160507 . s 30,00 sole metali cigzkich.
(np. przeterminowane odczynniki I .
chemiczne) Stan skupienia — ciecz.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady

docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.
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31

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia

(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

zawierajace substancje niebezpieczne

30,00 wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych.

Odpady stanowig zuzyte lub przeterminowane
organiczne chemikalia w tym odczynniki chemiczne.
Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne

i aromatyczne, zwiazki hetero i izocykliczne, estry

Stan skupienia — ciecz.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksycznos$¢, ekotoksyczne.

32

16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe

50,00 sktadniki niemetaliczne, tj. masy plastyczne,

Odpady stanowigce zuzyte baterie i akumulatory
olowiowe wymontowane z pojazdéw mechanicznych
i innych urzadzen linii produkcyjnych.

Sktad chemiczny: metale i ich stopy w tym otow oraz

ceramika, szkto, guma, kwasy.
Stan skupienia staly.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ostra toksycznos¢, zrace, ekotoksyczne.

33

16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-

kadmowe

150,00 kadm, oraz sktadniki niemetaliczne, tj. masy

Odpady stanowigce zuzyte baterie i akumulatory
niklowo — kadmowe wymontowane z pojazdow
mechanicznych i innych urzadzen linii
produkcyjnych.

Sktad chemiczny: metale i ich stopy w tym nikiel,

plastyczne, ceramika, szkto, guma, kwasy
Stan skupienia staly.
Wiasciwosci: draznigce, dziatanie toksyczne na
narzady docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ostra toksycznos¢, rakotworcze,
ekotoksyczne.

34

Thuszcze i mieszaniny olejow z

19 08 10* separacji olej/woda inne niz

wymienione w 19 08 09

250 00 Sciekow w kabinach zraszania na montazu.
]

Odpady stanowigce zaolejone szlamy z procesow
podczyszczania SciekOw, powstaja w czasie
czyszczenia separatorow rozmieszczonych na sieci
kanalizacyjnej oraz miejsca zrzutu $ciekow z wozkow,
czyszczacych hale oraz w procesie oczyszczania

Sktad chemiczny: woda, wegglowodory tancuchowe,
pier$cieniowe, nienasycone i nasycone.
Stan skupienia: mieszanina cieczy i ciat stalych.
Wtasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

35

Szlamy zawierajace substancje

19 08 13* niebezpieczne z innego niz

biologiczne oczyszczanie SciekoOw
przemystowych

3000.00 pozwoleniem.

Odpady stanowigce osady po prasie filtracyjnej
powstajace na terenie podczyszczalni Sciekow
w budynku lakierni. Osad wytwarzany w procesach
neutralizacji, flokulacji i sedymentacji sciekow
produkcyjnych z instalacji objetych niniejszym

Sktad chemiczny: woda, piasek, oleje, wodorotlenki
i sole niklu, wapnia, zelaza, sodu, magnezu, miedzi
Stan skupienia: szlam, zawarto$¢ wody od 40-60%.
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ostra toksyczno$¢, ekotoksyczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

030105

Trociny, wiory, §cinki, drewno, ptyta
widrowa i fornir inne niz wymienione
w 030104

50,00

Odpady w postaci kawatkow tarcicy, ptyt widrowych
1 pilséniowych powstajacy w pilothali i warsztatach
utrzymania ruchu.
Sktad chemiczny: drewno, wiory drewniane.
Stan skupienia - staty.
Wtasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.
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0702 13

Odpady tworzyw sztucznych

600,00

Odpad stanowia np. pianki, folie stosowanych do
zabezpieczenia karoserii, powstajace w procesie
produkcyjnym montaz i finish, spawalnia, pilothala,
BUS.

Sktad chemiczny: plastizol zawierajacy PVC,
zmigkczacze ftalatowe, §rodek adhezyjny, tlenek
cynku i wapnia, poliaminoamid, weglowodory
alifatyczne
Stan skupienia - staty.

Wtasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.

07 0299

Inne niewymienione odpady

300,00

Odpady stanowig elementy gumowe, uszczelki do
maszyn i urzadzen, zaslepki.
Sktad chemiczny: polimery, guma.
Stan skupienia - staty.
Wiasciwosci: palne, nie przewodzace pradu.

07 06 99

Inne niewymienione odpady

30,00

Odpad stanowig przeterminowane lub
zanieczyszczone materialy stosowane do zwigkszania
przyczepnos$ci, mycia, dezynfekcji na montazu.
Sktad chemiczny: weglowodory, estry wyzszych
alkoholi i kwasow karboksylowych.
Wtasciwosci ciecz z ciatami statymi, palna lub
niepalna

07 07 99

Inne niewymienione odpady

30,00

Odpady stanowig przeterminowane lub
zanieczyszczone materiaty i surowce np. srodki do
przemywania powierzchni, materialy ochronne i
antykorozyjne.

Sktad chemiczny: weglowodory, estry wyzszych
alkoholi i kwasow karboksylowych.
Wiasciwosci ciecz z ciatami statymi, palna lub
niepalna

0803 18

Odpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

30,00

Odpad stanowig zuzyte lub wadliwe tonery drukarek
rejestrujacych procesy technologiczne.
Sktad chemiczny: weglowodory, alkohole, metale,
polimery, guma.
Wtasciwosci: ciata state, palne.

08 04 10

Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04 09

100,00

Odpad stanowia zanieczyszczone lub odpadowe kleje
utwardzone, kleje i uszczelniacze wodorozcienczalne.
Sktad chemiczny: weglowodory, alkohole, zwigzki
cynku i siarki, tlenek wapnia, kauczuk, guma.
Wtasciwosci: ciata state, palne, posiadajace
wlasciwosci klejace.

120113

Odpady spawalnicze

200,00

Odpad stanowig zuzyte lub wadliwe elektrody, druty
spawalnicze, kapy spawalnicze powstajace w
spawalni i pilothali.

Sktad chemiczny: miedz, mosiadz, braz, zelazo.
Wiasciwosci: ciata state, nie palne, przewodzace
prad, wlasciwosci magnetyczne.

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

200,00

Skiad chemiczny: metale, polimery, papier, tektura,
resztki farb.
Wiasciwosci: ciala state, palne, nie przewodzace
pradu.

10

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

200,00

Sktad chemiczny: metale, polimery, papier, tektura,
resztki farb.
Wiasciwosci: ciala state, palne, nie przewodzace
pradu.

11

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

1000,00

Odpad stanowig rekawice, odziez robocza, materiaty
filtracyjne, sorbenty z obszaréw gdzie nie sg
stosowane substancje niebezpieczne.

Sktad chemiczny: wtokna naturalne i syntetyczne.
Wiasciwosci: ciata state, palne i nie palne, nie

przewodzace pradu.
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12

160103

Zuzyte opony

100,00

Odpad stanowig uszkodzone opony z pojazdoéw
nowych i wewnatrzzaktadowych.
Sktad chemiczny: kauczuk naturalny i syntetyczny,
sadza.
Wiasciwo$ci: ciala stale, palne, sprezyste.

13

16 01 06

Zuzyte lub nienadajace si¢ do
uzytkowania pojazdy niezawierajace
cieczy i innych niebezpiecznych
elementow

5000,00

Odpad stanowia powstate na montazu i finishu,
pilothali i spawalni elementy z niszczenia
samochodow.

Sktad chemiczny: polimery, szkto, metal.
Wiasciwosci: ciato stale, przewodzace prad, nie
palne.

14

160112

Oktadziny hamulcowe inne niz
wymienione w 16 01 11

10,00

Odpad stanowia uszkodzone wyktadziny hamulcowe.
Sktad chemiczny: stal, ceramika, polimery.
Wiasciwosci: ciata state, nie palne, przewodza prad.

15

16 01 15

Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne
niz wymienione w 16 01 14

10,00

Sktad chemiczny: woda, glikol etylenowy lub
propylenowy.

Wiasciwosci: ciecz, niepalna.

16

16 0117

Metale zelazne

5000,00

Odpad stanowia wadliwe jako$ciowo, zniszczone
karoserie samochodowe.
Sktad chemiczny: stal.
Whasciwosci: ciata state, przewodzace prad, nie
palne.

17

160118

Metale niezelazne

1000,00

Odpad stanowig wadliwe jakoSciowo elementy
samochodow.
Sktad chemiczny: miedz, aluminium, otéw, cynk.
Wiasciwosci: ciala state, przewodzace prad, nie
palne.

18

160119

Tworzywa sztuczne

500,00

Odpad stanowig wadliwe jako$ciowo elementy
samochodow.
Sktad chemiczny: polimery.
Wtasciwosci: ciala state, nie przewodzace pradu,
palne.

19

16 01 20

Szkto

500,00

Sktad chemiczny: tlenek glinu, tlenek wapnia, tlenek
krzemu.
Whasciwosci: ciata state, nie przewodzace pradu, nie
palne, kruche.

20

16 01 22

Inne niewymienione elementy

350,00

Odpad stanowig wadliwe jako$ciowo, zniszczone,
kable, elementy elektroniczne.
Sktad chemiczny: polimery, guma, miedz, olow,
cynk, cyna, aluminium, otow.
Wiasciwosci: ciala state, przewodzace pradu, palne.

21

16 01 99

Inne niewymienione odpady

200,00

Sktad chemiczny: polimery, guma, miedz, olow,
cynk, cyna, aluminium, otow.
Wiasciwosci: ciala state, przewodzace pradu, palne.

22

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

30,00

Odpad stanowig elementy elektryczne i elektroniczne
zwigzane ze sterowaniem i obstuga linii
produkcyjnych.

Sktad chemiczny: polimery, szkto, celuloza, guma,
miedz, otow, cynk, cyna, aluminium, otow.
Wtasciwosci: ciata state, mogace przewodzi¢ prad,
palne.
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23

1908 02

Zawartos¢ piaskownikow

Odpad stanowig osady z osadnikoéw na sieci
kanalizacji deszczowej.
Sktad chemiczny: frakcje mineralne, liscie, gatezie.
Wtlasciwosci: nie palne, nie przewodzace pradu.

500,00

24

190809

Ttuszcze 1 mieszaniny olejow z
separacji olej/woda zawierajace
wylacznie oleje jadalne i tluszcze

Odpad powstaje w separatorach do podczyszczania
sciekow z kantyny zaktadowe;j.
Sktad chemiczny:

100,00

25

1908 14

Szlamy z innego niz biologiczne
oczyszczania $ciekow przemystowych
inne niz wymienione w 19 08 13

Odpady stanowigce osady po prasie filtracyjnej
powstajace na terenie podczyszczalni $ciekow
w budynku lakierni. Osad wytwarzany w procesach
neutralizacji, flokulacji i sedymentacji $ciekow
produkcyjnych z instalacji objetych niniejszym
pozwoleniem.
Sktad chemiczny: woda, piasek, oleje, wodorotlenki
i sole niklu, wapnia, zelaza, sodu, magnezu, miedzi
Stan skupienia: szlam, zawarto$¢ wody od 40-60%.
Wtasciwosci: niepalne.

3 000,00

6.3.2.
nimi.

Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadéw oraz dalszy sposéb gospodarowania

L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadéw
oraz dalszy sposob gospodarowania nimi

Odpady

niebezpieczne

06 01 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

Przeterminowane lub niezgodne odczynniki magazynowane
w wyznaczonych i opisanych miejscach na terenie zaktadu,
w zamknigtych, szczelnych i opisanych pojemnikach w sposob
zabezpieczajacy przed rozlaniem i przedostaniem si¢ do wod
i gleby (np. roznej wielkosci pojemniki chemoodporne
metalowe lub z tworzywa sztucznego). W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci materiatu lub zuzytych poptuczyn
z czyszczenia wanien bezposrednio sg odbierane z linii
technologicznej VBH. Odpompowanie z linii technologicznej
VBH nastepuje dedykowanym rurociggiem zakonczonym
ztaczem do dedykowanych samochodéw odbierajacych odpad.
Ztacze wyprowadzone na zewnatrz hali lakierni w rejonie
podczyszczalni §ciekdw. Samochdd odbierajacy stoi na
szczelnym chemoodpornym placu z systemem awaryjnego
zbierania wyciekow.

Po napetnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
docelowego miejsca magazynowania odpadow: centralny
zaktadowy magazyn odpadéw (N4) lub nastepuje odbior
bezposrednio po wytworzeniu z linii technologiczne;.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

06 01 02*

Kwas chlorowodorowy

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych
miejscach na terenie zaktadu, w zamknietych, szczelnych
i opisanych pojemnikach w sposob zabezpieczajacy przed
rozlaniem i przedostaniem si¢ do wod i gleby (np. réznej
wielko$ci pojemniki chemoodporne metalowe lub z tworzywa
sztucznego).

Po napetnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
docelowego miejsca magazynowania odpadow: centralny
zaktadowy magazyn odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
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06 01 04*

Kwas fosforowy i fosforawy

Odpady selektywnie magazynowane w wyznaczonych

06 01 05*

Kwas azotowy i azotawy

i opisanych miejscach na terenie lakierni, w zamknigtych,
szczelnych i opisanych pojemnikach w sposob zabezpieczajacy

06 01 06*

Inne kwasy

przed rozlaniem i przedostaniem si¢ do wod i gleby (np. réznej

06 02 01*

Wodorotlenek wapniowy

wielkosci pojemniki chemoodporne metalowe lub z tworzywa
sztucznego).

~N | oo b~ W

06 02 04*

Wodorotlenek sodowy i potasowy

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
docelowego miejsca magazynowania odpadow: centralny

06 02 05*

Inne wodorotlenki

zaktadowy magazyn odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

06 03 13*

Sole i roztwory zawierajace metale
cigzkie

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu lub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien sa bezposrednio odbierane
z linii technologicznej VBH. Odpompowanie z linii
technologicznej VBH nastgpuje dedykowanym rurociagiem
zakonczonym ztaczem do dedykowanych samochodow
odbierajacych odpad. Ztacze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podczyszczalni $ciekéw. Samochod
odbierajacy stoi na szczelnym chemoodpornym placu
Z systemem awaryjnego zbierania wyciekow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

10

07 01 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory z
przemywania i ciecze macierzyste

Odpady selektywnie magazynowane w wyznaczonych
i opisanych miejscach na terenie zaktadu, w zamknietych,
szczelnych i opisanych pojemnikach w sposob zabezpieczajacy

11

07 01 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

przed rozlaniem i przedostaniem si¢ do wod i gleby (np. réznej
wielkos$ci pojemniki chemoodporne metalowe lub z tworzywa
sztucznego).

12

07 03 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne, roztwory z
przemywania i ciecze macierzyste

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

13

07 03 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

Odpady magazynowane w szczelnym, chemoodpornym
zbiorniku o pojemnosci 15,5 m® zlokalizowanym w magazynie
i mieszalni farb i lakierow w lakierni z ktorego sa odbierane
bezposrednio przez podmiot zewnetrzny. W rejonie kabin
poprawek lakierniczych na finishu i w BUS zbierane
w dedykowanych pojemnikach przekazywanych do centralnego
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

14

0801 11*

Odpady farb i lakieréw zawierajacych

rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych miejscach
na terenie magazynu i mieszalni farb w lakierni, oraz w
podrgcznych magazynach farb i lakieréw przy kabinach

poprawek lakierniczych na wydziale montazu i finishu oraz
BUS, w zamknigtych, szczelnych i opisanych pojemnikach w
sposob zabezpieczajacy przed rozlaniem i przedostaniem si¢ do
wod i gleby (np. roznej wielkosci pojemniki chemoodporne
metalowe lub z tworzywa sztucznego). W przypadku wymiany
kapieli wanny KTL brak magazynowania. Kapiel odpompowana
bezposrednio do samochodu odbierajacego odpad.
Odpompowanie z linii technologicznej KTL nastepuje
dedykowanym rurociggiem zakonczonym ztgczem do
dedykowanych samochodow odbierajacych odpad. Ztacze
wyprowadzone na zewnatrz hali lakierni w rejonie
podczyszczalni Sciekéw. Samochdd odbierajacy stoi na
szczelnym chemoodpornym placu z systemem awaryjnego
zbierania wyciekow.
Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu

i przetwarzania.
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15

08 04 09*

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Odpady magazynowane w opisanych beczkach po
kleju/szczeliwie lub innych specjalistycznych pojemnikach,
w wyznaczonych i opisanych miejscach przy liniach
produkcyjnych, w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
pojemnika i przed przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby (np.
wanny wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone
od studzienek kanalizacyjnych).

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

16

11 01 06*

Odpady zawierajace kwasy inne niz
wymienione w 11 01 05

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu lub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien sa bezposrednio odbierane
z linii technologicznej VBH. Odpompowanie z linii
technologicznej VBH nastgpuje dedykowanym rurociggiem
zakonczonym ztaczem do dedykowanych samochodow
odbierajacych odpad. Ztacze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podczyszczalni $ciekéw. Samochod
odbierajacy stoi na szczelnym chemoodpornym placu
z systemem awaryjnego zbierania wyciekow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania

17

1101 08*

Osady i szlamy z fosforowania

Odpady magazynowane w pojemnikach ASP 800 przy linii
VBH pod prasa filtracyjna w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem pojemnika i przed przedostaniem si¢ odpadu do
wod i gleby (np. posadzki chemoodporne, wanna wychwytowa
pod catg linia VBH).

Po napetieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

18

1101 11*

Wody poptuczne zawierajace
substancje niebezpieczne

W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci materiatu lub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien sg bezposrednio odbierane
z linii technologicznej VBH. Odpompowanie z linii
technologicznej VBH nastgpuje dedykowanym rurociggiem
zakonczonym ztaczem do dedykowanych samochodow
odbierajacych odpad. Ztacze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podczyszczalni §ciekéw. Samochod
odbierajacy stoi na szczelnym chemoodpornym placu
z systemem awaryjnego zbierania wyciekow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

19

1101 13*

Odpady z odtluszczania zawierajace
substancje niebezpieczne

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu lub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien sg bezposrednio odbierane
z linii technologicznej VBH. Odpompowanie z linii
technologicznej VBH nastgpuje dedykowanym rurociagiem
zakonczonym ztaczem do dedykowanych samochodow
odbierajacych odpad. Ztacze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podczyszczalni $ciekow. Samochod
odbierajacy stoi na szczelnym chemoodpornym placu
7 systemem awaryjnego zbierania wyciekow.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu

i przetwarzania.
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Odpady magazynowane w opisanych beczkach po woskach lub
innych specjalistycznych pojemnikach, w wyznaczonych
i opisanych miejscach na terenie magazynu HRK w lakierni
i magazynu WAB na montazu i finishu, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone od

20 |120112* Zuzyte woski i thuszcze studzienek kanalizacyjnych).
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4). Duze partie odpaddéw np. niezgodne
jakosciowo sg bezposrednio odbierane przez uprawnione
podmioty z magazynow HRK i WAB.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
Odpady magazynowane w opisanych metalowych pojemnikach
na stanowiskach pracy (w miejscu wytwarzania).
21 | 1201 16 Odpady posz%iﬁe_rskie z_awierajqce Po napetieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
substancje niebezpieczne magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
Mineralne oleje hydrauliczne Odpady selektywnie magazynowane w opisanych beczkach lub
22 | 130110* niezawierajace zwigzkow innych pojemnikach wykonanych z materialéw trudno palnych,
chlorowcoorganicznych odpornych na dziatanie olejow odpadowych, odprowadzajacych
. . tadunki elektrycznosci statycznej, osazonych w szczelne
23 |130111* Syntetyczne oleje hydrauliczne zamkniqcirzi zabezpieczZnyclf p\:/z}g()i rozszc};elnieniem,
W Wyznaczonych i opisanych miejscach, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone od
24 130113 Inne oleje hydrauliczne studzienek kanalizacyjnych).
Po napethieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
Mineralne oleje silnikowe, Odpady selektywnie magazynowane w opisanych beczkach lub
25 | 13 02 05* p?zekla.dm(.)we 1 Smarowe innych pojemnikach wykonanych z materiatow trudno palnych,
niezawierajgce ZWIQZkéW odpornych na dzialanie olejéw odpadowych, odprowadzajacych
chlorowcoorganicznych tadunki elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne
26 | 1302 06* Syntetyczng 0|ej(? silnikowe, zamknigcia, zabezpieczonych przed rozszczelnieniem.
przektadniowe i smarowe Pojemniki lub beczki sa w trakcie serwisowania podstawiane
27 |13 02 08* Inne oleje sih_likowe, przektadniowe w rejon danej instalacji podlegajqcej konserwacji lub
i smarowe urzadzenia.
Syntetyczne oleje i ciecze stosowane | PO Zakoficzeniu wymiany oleju odpad zostaje przekazany do
28 | 1303 08% | Jako elektroizolatory oraz nosniki magazynu odpadow.(N4).

ciepta inne niz wymienione
w 130301

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
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29

13 05 02*

Szlamy z odwadniania olejow w
separatorach

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych na czas
czyszczenia miejscach, w opisanych i podstawionych na czas
czyszczenia beczkach po olejach lub innych specjalistycznych
pojemnikach (np. ASF 1000). Pojemniki zabezpieczone przed
uszkodzeniem i przed przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby.
W lakierni na linii VBH w dedykowanych komorach
separatoréw oleju i w zbiorniku systemowym urzadzenia
EMUPERM. Z komér separatoréw odpady sa pompowane do
dedykowanych pojemnikoéw i przekazywane do centralnego
magazynu odpadoéw. Z urzadzenia EMUPERM odpady
magazynowane w szczelnym, chemoodpornym zbiorniku
systemowym o pojemnosci 10 m® zlokalizowanym w ciggu linii
technologicznej VBH z ktorego sa odbierane bezposrednio przez
podmiot zewngtrzny.

Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4) lub w zbiorniku systemowy w linii
VBH o pojemnoéci 10 m® zlokalizowanym w ciggu linii
technologicznej VBH, komory separatorow.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

30

130507*

Zaolejona woda z odwadniania olejow
W separatorach

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych na czas
czyszczenia miejscach, w opisanych i podstawionych na czas
czyszczenia beczkach po olejach lub innych specjalistycznych
pojemnikach (np. ASF 1000). Pojemniki zabezpieczone przed
uszkodzeniem i przed przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby.
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

31

13 05 08*

Mieszanina odpadéw z piaskownikow
i z odwadniania olejoéw w separatorach|

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych na czas
czyszczenia miejscach, w opisanych i podstawionych na czas
czyszczenia beczkach po olejach lub innych specjalistycznych
pojemnikach (np. ASF 1000). Pojemniki zabezpieczone przed
uszkodzeniem i przed przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby.
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

32

1307 01*

Olej opatowy i olej napedowy

Odpady selektywnie magazynowane w opisanych beczkach lub
innych pojemnikach wykonanych z materiatow trudno palnych,

33

1307 03*

Inne paliwa (wlacznie z
mieszaninami)

odpornych na dziatanie olejow, odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkKniecia, zabezpieczonych przed rozszczelnieniem,

w wyznaczonych i opisanych miejscach, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone od
studzienek kanalizacyjnych). W przypadku usunigcia oleju
z agregatow lub pomp pojemniki lub beczki sa w trakcie
serwisowania podstawiane w rejon danej instalacji podlegajacej
konserwacji. Ustawione sg na szczelnej betonowej posadzce.
Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4). Przy konieczno$ci oprdznienia catego
zbiornika na stacji paliw i ptynow technicznych brak
magazynowania odpadu - bezposrednio przekazane
uprawnionemu podmiotowi.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
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34

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folig lub innych specjalistycznych pojemnikach przy liniach
technologicznych, w wyznaczonych miejscach, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone od
studzienek kanalizacyjnych). W trakcie czyszczenia i wymiany
filtréw w podstawionych na czas czyszczenia filtréw
kontenerach lub innych pojemnikach. Przy instalacji kabin
mycia na montazu do dedykowanych pojemnikéw w ciagu
technologicznym. Na linii KTL do podstawianych pojemnikow
w trakcie czyszczenia i przegladow. Na spawalni do
podstawianych pojemnikow w trakcie czyszczenia i przegladow
central. Odpad w postaci maczki wapiennej magazynowany
w szczelnym silosie stalowym o pojemnosci 100 Mg przy
budynku lakierni.

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4) w odniesieniu do wszystkich odpadow
za wyjatkiem maczki wapiennej. Odpad maczki wapienne;j
magazynowany w szczelnym silosie stalowym o pojemnosci
100 Mg przy zachodniej stronie budynku lakierni.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

35

16 01 04*

Zuzyte lub nienadajace si¢ do
uzytkowania pojazdy

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest do magazynu
odpadow lub bezposrednio odbierany przez uprawniony
podmiot.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

36

16 01 07*

Filtry olejowe

Odpady magazynowane w opisanych beczkach lub innych

pojemnikach wykonanych z materiatéw trudno palnych,

odpornych na dziatanie olejow, zabezpieczonych przed
rozszczelnieniem, w wyznaczonych i opisanych miejscach na

halach, w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
pojemnika i przed przedostaniem si¢ odpadu do waod i gleby (np.
wanny wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone
od studzienek kanalizacyjnych). W trakcie serwisowania
silnikow agregatow i pomp pojemniki lub beczki sa podstawiane
w rejon danej instalacji podlegajacej konserwacji. Ustawione sg

na szczelnej betonowej posadzce.
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

37

16 01 10*

Elementy wybuchowe (np. poduszki
powietrzne)

W przypadku powstania odpadu jest podstawiany pojemnik
i odpad zostaje przetransportowany do magazynu odpadow
(N4). Pojemniki sa opisane i dostosowane do magazynowania
tych odpadow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

38

16 01 13*

Plyny hamulcowe

Odpady selektywnie magazynowane w opisanych beczkach lub

innych pojemnikach wykonanych z materialow trudno palnych,
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Plyny zapobiegajace zamarzaniu

odpornych na dzialanie olejow, odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne
zamknigcia, zabezpieczonych przed rozszczelnieniem,
w wyznaczonych i opisanych miejscach, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone

39 |160114* sawierajace niebezpieczne substancje od studzienek kanalizacyjnych).
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4). Przy koniecznos$ci opréznienia calego
zbiornika na stacji paliw i ptynow technicznych brak
magazynowania odpadu. Odpad bezpo$rednio odebrany przez
uprawniony podmiot.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
40 | 1602 13* ni@;gzzsgﬁglﬁeﬁvyv)liﬁgﬁz Po wytworzeniu odp'fld przekazywany jest bezpoéredpio do
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 magazynu odpadow (N4) gdzie przechowywany jest
Niebezpieczne elementy lub czesci selektywnie w opisanych, sp_eCJallstyczn){ch pojemnikach.
) . Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
41 |16 02 15* sktadowe usunigte ze zuzytych - .
, I przetwarzania.
urzadzen
Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folig lub innych specjalistycznych pojemnikach,
w wyznaczonych miejscach, w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem pojemnika i przed przedostaniem si¢ odpadu do
42 | 16 05 0a* Gazy w pojemnikach (w tym halony) |wdéd i gle_b_y (np. wanny wychwyt_owe, posad_zki cl_lemoodporne,
zawierajgce substancje niebezpieczne miejsca oddalone od studzienek kanalizacyjnych).
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
Zuzyte nieorganiczne chemikalia
43 | 1605 07* zawierajace sub_stancje niebezpie(_:zpe
(np.. przeterminowane odczynniki
chemiczne) ) ) )
ZuzZyte organiczne chemikalia Po wytworzeniu odpe}d przekazyvyany jest bezpoérec}mo do
42 | 16 05 08* zawierajace substancje niebezpieczne magazynu odpadow (N4) gdzie magazynowany jest
(np. przeterminowane odczynniki selektywnie w opisanych, sp_eqahstycznych pojemnikach.
chemiczne) Odpady przekazywane gprawnlonym_podmlotom do transportu
i przetwarzania.
45 |16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe
46 | 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-

kadmowe
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47

19 08 10*

Thuszcze 1 mieszaniny olejow z
separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych na czas
czyszczenia miejscach, w opisanych i podstawionych na czas
czyszczenia beczkach po olejach lub innych specjalistycznych
pojemnikach (np. ASF 1000). Pojemniki zabezpieczone przed
uszkodzeniem i przed przedostaniem si¢ odpadu do waod i gleby.
W lakierni na linii VBH w dedykowanych komorach
separatoréw oleju i w zbiorniku systemowym urzadzenia
EMUPERM. Z komér separatoréw odpady sa pompowane do
dedykowanych pojemnikoéw i przekazywane do centralnego
magazynu odpadow. Z urzadzenia EMUPERM odpady
magazynowane w szczelnym, chemoodpornym zbiorniku
systemowym o pojemnosci 10 m® zlokalizowanym w ciggu linii
technologicznej VBH z ktorego sa odbierane bezposrednio przez
podmiot zewngtrzny.
Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

48

19 08 13*

Szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z innego niz
biologiczne oczyszczanie $ciekow
przemystowych

Odpady magazynowane w podczyszczalni §ciekow
w kontenerach szczelnych, metalowych ustawionych przy
prasach filtracyjnych w podczyszczalni $ciekow. Pojemniki
zabezpieczone przed uszkodzeniem i przed przedostaniem sig¢
odpadu do wod i gleby.
W trakcie czyszczenia separatorow i osadnikow
w wyznaczonych i opisanych na czas czyszczenia miejscach,
w opisanych i podstawionych na czas czyszczenia beczkach po
olejach lub innych specjalistycznych pojemnikach (np. ASF
1000). Pojemniki zabezpieczone przed uszkodzeniem i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wadd i gleby.

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4). Odpady z podczyszczalni Sciekow po
zapehieniu kontenera odbierane bezposrednio przez podmiot
zewnetrzny.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

Odpady inne niz niebezpieczne

030105

Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta
wiorowa i fornir inne niz wymienione
w 030104

Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folig lub innych specjalistycznych pojemnikach w miejscu
powstawania.

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

06 01 99

Inne niewymienione odpady

W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci materiatu lub zuzyte
popluczyny z czyszczenia wanien s3 bezposrednio odbierane
z linii technologicznej VBH lub KTL. Odpompowanie z linii
technologicznej VBH lub KTL nastepuje dedykowanym
rurociaggiem zakonczonym ztaczem do dedykowanych
samochodow odbierajacych odpad. Ztacze wyprowadzone na
zewnatrz hali lakierni w rejonie podczyszczalni $ciekow.
Samochdd odbierajgcy stoi ha szczelnym chemoodpornym placu
7 systemem awaryjnego zbierania wyciekow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu

i przetwarzania.

107




070199

Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych miejscach
na terenie magazynu i mieszalni farb w lakierni, oraz

w podrgcznych magazynach farb i lakieréw przy kabinach
poprawek lakierniczych na wydziale montazu i finishu oraz
BUS, w zamknietych, szczelnych i opisanych pojemnikach

W sposob zabezpieczajacy przed rozlaniem i przedostaniem si¢

do wad i gleby (np. roznej wielkos$ci pojemniki chemoodporne

metalowe lub z tworzywa sztucznego).
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

0702 13

Odpady tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folig lub innych specjalistycznych pojemnikach w miejscu
powstawania.

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

07 0299

Inne niewymienione odpady

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest bezposrednio do
magazynu odpadow (N4) gdzie przechowywany jest w
opisanych, specjalistycznych pojemnikach w sposob
zabezpieczajacy wode i glebe przed zanieczyszczeniem.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

07 0399

Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane w szczelnym, chemoodpornym
zbiorniku o pojemnosci 15,5 m® zlokalizowanym w magazynie
i mieszalni farb i lakieréw w lakierni z ktérego sa odbierane
bezposrednio przez podmiot zewnetrzny. W rejonie kabin
poprawek lakierniczych na finishu i w BUS zbierane w
dedykowanych pojemnikach przekazywanych do magazynu
odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

07 06 99

Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane w opisanych beczkach
chemoodpornych, opakowaniach po chemikaliach, lub innych
specjalistycznych pojemnikach (np. ASF 1000),

w wyznaczonych miejscach, w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem pojemnika i przed przedostaniem si¢ odpadu do
wod i gleby (np. wanny wychwytowe, posadzki chemoodporne,
miejsca oddalone od studzienek kanalizacyjnych).

Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

07 07 99

Inne niewymienione odpady

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest bezposrednio do
magazynu odpadow (N4) gdzie przechowywany jest
w opisanych, specjalistycznych pojemnikach w sposob
zabezpieczajacy wodg i glebe przed zanieczyszczeniem. Odpady
przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu

i przetwarzania.
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080112

Odpady farb i lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 11

Odpady magazynowane w Wyznaczonych i opisanych miejscach
na terenie magazynu i mieszalni farb w lakierni, oraz
w podrecznych magazynach farb i lakieréw przy kabinach
poprawek lakierniczych na wydziale montazu i finishu oraz
BUS, w zamknietych, szczelnych i opisanych pojemnikach
W sposob zabezpieczajacy przed rozlaniem i przedostaniem si¢
do wad i gleby (np. roznej wielkosci pojemniki chemoodporne
metalowe lub z tworzywa sztucznego). Po napetnieniu
pojemnika odpad zostaje przekazany do magazynu odpadoéw
(N4). W przypadku wymiany kapieli wanny KTL brak
magazynowania. Kapiel odpompowana bezposrednio do
samochodu odbierajacego odpad. Odpompowanie z linii
technologicznej KTL nastepuje dedykowanym rurociggiem
zakonczonym ztaczem do dedykowanych samochodéw
odbierajacych odpad. Ztacze wyprowadzone na zewnatrz hali
lakierni w rejonie podczyszczalni $ciekéw. Samochod
odbierajacy stoi na szczelnym chemoodpornym placu
z systemem awaryjnego zbierania wyciekow.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

10

0803 18

Odpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest bezposrednio do
magazynu odpadow (N4) gdzie magazynowany jest
w opisanych, specjalistycznych pojemnikach w sposob
zabezpieczajacy wodg i glebe przed zanieczyszczeniem.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

11

08 04 10

Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04 09

Odpady magazynowane w opisanych beczkach po
kleju/szczeliwie lub innych specjalistycznych pojemnikach,
w wyznaczonych miejscach, w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem pojemnika i przed przedostaniem si¢ odpadu do
wod i gleby (np. wanny wychwytowe, posadzki chemoodporne,
miejsca oddalone od studzienek kanalizacyjnych.

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

12

120113

Odpady spawalnicze

Odpady selektywnie magazynowane w opisanych pojemnikach
metalowych z foliag, w beczkach lub innych specjalistycznych

13

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

pojemnikach, w miejscu wytwarzania, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed

14

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

przedostaniem sie odpadu do waod i gleby.
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

15

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

Odpady magazynowane w opisanych pojemnikach metalowych
z folig lub innych specjalistycznych pojemnikach przy liniach
technologicznych, w wyznaczonych miejscach, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem pojemnika i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wdd i gleby (np. wanny
wychwytowe, posadzki chemoodporne, miejsca oddalone od
studzienek kanalizacyjnych). Odpad w postaci maczki
wapiennej magazynowany w szczelnym silosie stalowym
o pojemnosci 100 Mg przy budynku lakierni.

Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4) w odniesieniu do wszystkich odpadow
za wyjatkiem maczki wapienne;j.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
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16

160103

Zuzyte opony

Odpad magazynowany w metalowych pojemnikach na
stanowiskach pracy (w miejscu wytwarzania).
Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

17

16 01 06

Zuzyte lub niedodajace si¢ do
uzytkowania pojazdy niezawierajace
cieczy i innych niebezpiecznych
elementow

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest do magazynu
odpadow (N4) lub bezposrednio odbierany przez uprawniony
podmiot.

18

160112

Oktadziny hamulcowe inne niz
wymienione w 16 01 11

Odpad magazynowany w metalowych pojemnikach na
stanowiskach pracy (w miejscu wytwarzania).
Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

19

16 0115

Ptyny zapobiegajace zamarzaniu inne
niz wymienione w 16 01 14

Odpady magazynowane w wyznaczonych i opisanych
miejscach, w zamknietych, szczelnych i opisanych pojemnikach
W sposob zabezpieczajacy przed rozlaniem i przedostaniem sig¢
do wad i gleby (np. roznej wielko$ci pojemniki chemoodporne
metalowe lub z tworzywa sztucznego).

Po napehieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4).

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

20

160117

Metale zelazne

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest do magazynu
odpadéw (N4) gdzie magazynowany jest luzem w sposob
uporzadkowany lub w opisanych kontenerach lub bezposrednio
odbierany przez uprawniony podmiot do transportu i
przetwarzania.

21

160118

Metale niezelazne

22

160119

Tworzywa sztuczne

23

16 01 20

Szkto

24

16 01 22

Inne niewymienione elementy

25

16 01 99

Inne niewymienione odpady

Odpad selektywnie magazynowane w metalowych pojemnikach
na stanowiskach pracy (w miejscu wytwarzania).

Po napelnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadow (N4). Odpady o duzych gabarytach
przekazywane bezposrednio do magazynu odpadow (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

26

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Po wytworzeniu odpad przekazywany jest bezposrednio do
magazynu odpadéw (N4) gdzie magazynowany jest w
oznaczonych pojemnikach.

Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

27

1908 02

Zawarto$¢ piaskownikow

28

190809

Thuszcze 1 mieszaniny olejow z
separacji olej/woda zawierajace
wylacznie oleje jadalne i thuszcze

Odpady selektywnie magazynowane w wyznaczonych na czas
czyszczenia miejscach, w opisanych i podstawionych beczkach
po olejach lub innych specjalistycznych pojemnikach (np. ASF
1000). Pojemniki zabezpieczone przed uszkodzeniem i przed
przedostaniem si¢ odpadu do wod i gleby.
Po napetnieniu pojemnika odpad zostaje przekazany do
magazynu odpadéw (N4).
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.
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W miejscu wytworzenia odpad magazynowany jest
w kontenerach szczelnych, metalowych ustawionych przy
prasach filtracyjnych w podczyszczalni $ciekow. W trakcie
czyszczenia separatorow i osadnikow w wyznaczonych
i opisanych na czas czyszczenia miejscach, w opisanych
Szlamy z innego niz biologiczne i podstawionych na czas czyszczenia beczkach po olejach lub
29 | 190814 |oczyszczania $ciekoOw przemystowych innych specjalistycznych pojemnikach (np. ASF 1000).
inne niz wymienione w 19 08 13 Po napetieniu pojemnika - odpady z czyszczenia separatoro6w
i osadnikow zostaje przekazany do magazynu odpadow (N4).
Odpady z podczyszczalni $ciekoOw po zapetieniu kontenera
odbierane bezposrednio przez podmiot zewnetrzny.
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom do transportu
i przetwarzania.

6.3.2.1. Odpady nalezy magazynowac selektywnie zgodnie z wymaganiami ochrony $rodowiska oraz
bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlno$ci w sposodb uwzgledniajacy wlasciwosci chemiczne
i fizyczne odpadéow, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac
te odpady. Miejsca magazynowania odpadow oraz pojemniki do magazynowania odpadow nalezy
odpowiednio opisa¢ oraz oznakowac¢. Odpady nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem osob trzecich. Nalezy
przestrzega¢ przepisow dotyczacych czasu zwigzanego z magazynowaniem odpadow.

6.3.2.2. Oleje odpadowe, nalezy magazynowac zgodnie z przepisami szczegotowymi w tym zakresie.

6.3.3. Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego
oddzialywania na srodowisko

Ilo§¢ odpadow wytwarzanych na terenie zaktadu jest $cisle powigzana z wielko$cig produkcji. Rodzaj
prowadzonej dziatalnosci, nie daje mozliwos$ci wyeliminowania powstawania odpadoéw. Zaktad prowadzac
dziatalnos¢ Scisle przestrzega przepisOw zwigzanych z ochrong srodowiska i gospodarki odpadami poprzez:
— efektywne zarzadzanie i racjonalne gospodarowanie surowcami, energia i materiatami wsadowymi,
— wdrazanie nowych, przyjaznych srodowisku technologii,
— przestrzeganie rezimow technologicznych,
— stosowanie pojemnikow zwrotnych do czgsci montowanych w pojazdach — unikniecie powstawania
duzej ilo$ci odpadow opakowaniowych,
— stosowanie dedykowanych pojemnikéw przystosowanych do poszczegélnych odpadow,
— magazynowanie wytworzonych odpadéw selektywnie, na specjalnie do tego przeznaczonych
i wlasciwie oznakowanych miejscach (centralny magazyn odpadéw posiada wydzielone miejsca na
odpady niebezpieczne i odpady inne niz niebezpieczne),
— przekazywanie wytworzonych odpadéw wylgcznie firmom posiadajacym stosowne zezwolenia
w zakresie odzysku, zbierania, transportu lub unieszkodliwiania.

6.4. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego

lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw — zgodnie z ,,Operatem przeciwpozarowym

obszarow magazynowania odpadow na terenie Volkswagen Poznan Z2”, opracowanym przez rzeczoznawce

do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, zalgczonym do wniosku o wydanie decyzji udzielajacej

pozwolenia zintegrowanego, w szczegolnosci:

Na terenie Zaktadu Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzesni Oddziat w Biatezycach, znajduje si¢ 8 obszaréw

magazynowania odpadow:

a. Centralny magazyn odpadow N4
W przedmiotowym obszarze dostgp do obszaru magazynowania nalezy uzna¢ za dogodny,
tzn. plac jest utwardzony, a zaggszczenie odpadéw magazynowanych na otwartym terenie, poza obszarem
wiaty, nie jest znaczne — istnieja przejscia pomiedzy miejscami gromadzenia poszczegdlnych typoéw
odpadéw. Ilosci magazynowanych substancji niebezpiecznych, takich jak rozpuszczalniki oraz
rozcienczalniki o temperaturze zaptonu ponizej 55°C sag niewielkie. Substancje magazynowane sg na
paletach, w szczelnie zamknigtych zbiornikach odpornych na dziatanie magazynowanej substancji.
Budynek magazynu (z wiata) wykonany zostat w klasie ,,E” odpornosci pozarowej. Magazyn N4 wraz
z wiatg i placem zewnetrznym stanowi jedng strefe pozarowa o powierzchni ok. 3 600 m?. Magazyn
wyposazono w gtowny wylacznik pradu oraz w gasnice. Drogi wewnatrzzakladowe spetiajag wymagania
drog pozarowych.
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Silos maczki wapiennej

Z uwagi na catkowita niepalno$¢ odpadéw nie przewiduje si¢ prowadzenia jakichkolwiek dziatan
gasniczych. Uktad drog w obrebie obszaru zbiornikéw umozliwia dojazd pojazdéow ochrony
przeciwpozarowe;.

Miejsce magazynowania odpadow z lakierni przy potudniowej czgsci lakierni (H3)

Dostep do placu magazynowego nalezy uzna¢ za dogodny, plac jest utwardzony, a zaggszczenie odpadow
nie jest znaczne — istnieja przejscia pomigdzy miejscami gromadzenia poszczegdlnych typow odpadow.
Ilo$ci magazynowanych substancji niebezpiecznych, takich jak rozpuszczalniki oraz rozcienczalniki
o temperaturze zapltonu ponizej 55°C sg niewielkie — przedmiotowy obszar pehi role placu buforowego
pomigdzy lakiernig a gléwnym magazynem odpadow N4. Substancje magazynowane sg na paletach,
w szczelnie zamknietych zbiornikach odpornych na dziatanie magazynowanej substancji. Nagromadzone
odpady podczas procesu technologicznego wystawiane sa w przedmiotowe miejsce w celu ich
regularnego odbioru oraz przekazania do magazynu N4. W przypadku wystapienia pozaru dwa hydranty
zewngtrzne, o wydajno$ci nie mniejszej niz 20 dm®/s kazdy umozliwiajg podanie nawet czterech
efektywnych pradéw gasniczych. Przedmiotowy obszar nalezy do strefy pozarowej lakierni SP2
o powierzchni 98 635 m?. Dopuszczalna powierzchnia strefy SP2 jest nieograniczona z uwagi na
jednokondygnacyjnos$¢ oraz zastosowanie stalych samoczynnych urzadzen oddymiajacych (wewnatrz
budynku).

Miejsce magazynowania odpadow z lakierni z ptukania instalacji lakierniczych (H3)

Strefa pozarowa, w ktorej zlokalizowane sa zbiorniki wyposazona jest w state samoczynne urzadzenia
gasnicze wodno-pianowe, ktore umozliwiajg efektywne ugaszanie ewentualnego pozaru. Zbiorniki
zlokalizowane w strefie pozarowej PM w hali lakierni SP3. Dopuszczalna powierzchnia strefy SP3 jest
nieograniczona z uwagi na jednokondygnacyjno$¢ oraz zastosowanie statych samoczynnych urzadzen
gasniczych wodnych oraz stalych samoczynnych urzadzen oddymiajacych wewnatrz budynku. Drogi
wewnatrzzaktadowe spelniajg wymagania drog pozarowych. Przejazd tymi drogami jednostek ochrony
przeciwpozarowej jest mozliwy o kazdej porze roku, bez konieczno$ci zawracania.

Miejsce magazynowania odpadéw opakowaniowych

Odpady magazynowane sg w stalowych kontenerach, rozprzestrzenianie si¢ ewentualnego pozaru poza
kontener jest mato prawdopodobne z uwagi na ich budowe. W przypadku wystapienia pozaru dwa
hydranty zewnetrzne, o wydajno$ci nie mniejszej niz 20 dm®/s kazdy umozliwiajg podanie nawet czterech
efektywnych pradow gasniczych. Drogi wewnatrzzakladowe spetniaja wymagania drog pozarowych.
Przejazd tymi drogami jednostek ochrony przeciwpozarowej jest mozliwy o kazdej porze roku, bez
koniecznosci zawracania. Przedmiotowy obszar nalezy do strefy pozarowej hali dostawcéw H8 SP3,
dopuszczalna powierzchnia strefy SP3 jest nieograniczona z uwagi na jednokondygnacyjno$¢ oraz
zastosowanie stalych samoczynnych urzadzen gasniczych wodnych oraz statych samoczynnych urzadzen
oddymiajacych wewnatrz budynku.

Miejsce magazynowania odpadéw z urzadzenia EMUPERM linii VBH

Zbiornik zlokalizowany w strefie pozarowej PM w hali lakierni SP2, dopuszczalna powierzchnia strefy
SP2 jest nicograniczona z uwagi na jednokondygnacyjnos¢ oraz zastosowanie statlych samoczynnych
urzadzen gasniczych wodnych oraz statych samoczynnych urzadzen oddymiajacych. Nie przewiduje si¢
prowadzenia jakichkolwiek dzialan gasniczych wzgledem magazynowanych odpadéw w zbiorniku —
glownym sktadnikiem odpadu jest woda.

Miejsca magazynowania osadow z podczyszczalni §ciekow

Kontenery zlokalizowane w strefie pozarowej PM w hali lakierni SP2, dopuszczalna powierzchnia strefy
SP2 jest nicograniczona z uwagi na jednokondygnacyjnos¢ oraz zastosowanie statlych samoczynnych
urzadzen gasniczych wodnych oraz stalych samoczynnych urzadzen oddymiajgcych. Nie przewiduje si¢
prowadzenia jakichkolwiek dziatan gasniczych wzgledem magazynowanych odpadow — odpady niepalne.
Miejsca magazynowania odpadow z HRK (H3).

W przedmiotowych kontenerach nie przewiduje sie magazynowania odpadéw niebezpiecznych
pozarowo. Specjalistyczne pojemniki zlokalizowane w strefie pozarowej PM w hali lakierni SP2,
dopuszczalna powierzchnia strefy SP2 jest nieograniczona z uwagi na jednokondygnacyjno$¢ oraz
zastosowanie stalych samoczynnych urzadzen gasniczych wodnych oraz statych samoczynnych urzagdzen
oddymiajacych. Drogi wewnatrzzaktadowe spelniaja wymagania droég pozarowych. Przejazd tymi
drogami jednostek ochrony przeciwpozarowej jest mozliwy o kazdej porze roku, bez konieczno$ci
zawracania.
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Ponadto na terenie Zaktadu:

- Pracownicy odbywaja przeszkolenie przeciwpozarowe.

- Prace naprawcze lub remonty maszyn, urzadzen, instalacji, pomieszczen czy budynku, podczas ktorych
zachodzi konieczno$¢ zastosowania prac spawalniczych lub innych prac stwarzajacych w sposob
szczegolny niebezpieczenstwo powstania pozaru, prowadzi si¢ z zachowaniem szczeg6lnej ostroznosci.

—  Funkcjonuje Zaktadowa Straz Pozarna (ZSP) — Volkswagen Poznan sp. z o. o., ktora jest niepubliczna,
wyposazong w specjalistyczny sprzgt jednostka ochrony przeciwpozarowej, przeznaczong do zwalczania
pozardéw, klesk zywiotowych i innych miejscowych zagrozen wylacznie na terenie Zaktadu Volkswagen
Poznan sp. z 0.0. we Wrze$ni Oddziat w Biatezycach.

6.4. Emisja halasu do Srodowiska

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity: Dz. U. 22018 r., poz. 799 ze zm.) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007
r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 112).

6.4.1. Dopuszczalny poziom halasu

Wielko$¢ emisji hatasu emitowanego do s$rodowiska przez przedmiotowe instalacje, wyznaczona

dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej:

—  Laeqgp — rownowazny poziom dzwigku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie
nastepujgcym najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedzial czasu od godz. 6%° do
godz. 22°) — 50 dB,

—  Laegn —rOwnowazny poziom dzwigku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej korzystnej
godzinie pory nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22% do godz. 6%°) — 40 dB

oraz w odniesieniu do terenow zabudowy zagrodowej oraz terenow zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej

i zamieszkania zbiorowego:

—  Laeqp — rownowazny poziom dzwicku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie
nastepujacym najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedzial czasu od godz. 6 do
godz. 22%°) — 55 dB,

—  Laegn — rownowazny poziom dzwigku A dla przedzialu czasu odniesienia rtownemu 1 najmniej korzystnej
godzinie pory nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22% do godz. 6%°) — 45 dB.

6.4.2. Zrodla hatasu oraz ich czas pracy

Symbol Czas pracy zrodet [h]

L.p. Zrédlo halasu

crodl .
zrodia Pora dnia Pora nocy

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?
HALA LAKIERNI (H3)

1 L1 Wentylacja linii VBH — wanna 1 — wywiew 16 8

2 L2 Wentylacja linii VBH — wanny 2-5 — wywiew 16 8
Wentylacja linii VBH — wanna 6 — fosforanowanie

3. L3 ; . . 16 8
zanurzeniowe i natryskowe — wywiew

4. L4 Wentylacja linii VBH — wanny 7- 10 — wywiew 16 8

Instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton

rocznie

HALA LAKIERNI (H3)
5. L5 Wentylacja linii KTL — wywiew 16 8
6. L102 \:gﬁ)t wentylacji urzadzenia do oczyszczania dysz 2 }

HALA SPAWALNI (H2)
7 K63 Wentyla}cja stgnowiskg czyszczepia robotow, 16 8

pistoletow klejowych i pomp klejowych
HALA MONTAZU, FINISZU | SPINE (H4, H5 i H10)

8. F16 Wentylacja kabin mycianr 1, 2, 3 16 8
9. F21-1 Wentylacja kabiny poprawek lakierniczych 1 16 8
10. F21-2 Wentylacja suszarki kabiny lakierniczej 1 16 8
11. F22-1 Wentylacja kabiny poprawek lakierniczych 2 16 8
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12. F22-2 Wentylacja kabiny lakierniczej 2 16 8

13. F27 Wentylacja}.stanowiska mycia koncowek do 16 8
konserwacji

14. S7 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej S7 16 8

Instalacje do spalania paliw 0 nominalnej mocy nie mniejszej niz S0 MW
HALA LAKIERNI (H3)

15. L17 Palnik suszarki posredniej po BC1 — wywiew 16 8

16. L18 Palnik suszarki posredniej po BC2 — wywiew 16 8

17. L26+L28 | Palniki suszarek HRK — wywiewy 16 8

18. L40 Centfala wentylacyjno-grzewcza ogolna ZLA 16 — 16 8
wywiew

19. La1 Centfala wentylacyjno-grzewcza ogolna ZLA 25 — 16 8
wywiew

20. L42 Centfala wentylacyjno-grzewcza ogolna ZLA 26 — 16 8
wywiew

21 L43 Centfala wentylacyjno-grzewcza ogdlna ZLA 27 — 16 8
wywiew

22 Laa Cent(ala wentylacyjno-grzewcza ogdlna ZLA 28 — 16 8
wywiew

23 L45 Cent(ala wentylacyjno-grzewcza ogdlna ZLA 29 — 16 8
wywiew

o4 188 Dodgtkowy palnik suszarki posredniej po BC1 — 16 8
wywiew

5 189 Dodgtkowy palnik suszarki posredniej po BC2 — 16 8
wywiew

26. L92 Agregat pradotworczy 1420 kW — wylot spalin 1 -

HALA SPAWALNI (H2)

27. K23+K36 | Promienniki gazowe 16 8

28. K37+K43 | Nagrzewnice bramowe 16 8

29, K51 Nagrzewnica bramowa 16 8

HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)

30. M1+-M12 | Wyloty central wentylacyjno-grzewczych M1+M12 16 8

31. | MI14+=M16 | Wyloty central wentylacyjno-grzewczych M14-M16 16 8

32. | MI17-M27 | Nagrzewnice bramowe 16 8

33. | M28+M38 | Promienniki gazowe 16 8

34. | M39-M41 | Nagrzewnice bramowe 16 8

35. M46, M47 | Nagrzewnice bramowe 16 8

36. F1, F2 Wyloty central wentylacyjno-grzewczych F1 i F2 16 8

37. F4, F5 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej F4 i F5 16 8

38. F21-3 Komin palnika podgrzewania kabiny lakierniczej 1 16 8

39. F21-4 Komin palnika suszarki kabiny lakierniczej 1 16 8

40. F22-3 Komin palnika podgrzewania kabiny lakierniczej 2 16 8

41. F22-4 Komin palnika suszarki kabiny lakierniczej 2 16 8

42. F28 Wylot z suszarki pojazdow i ogrzewania hali WAB 16 8

43. | S1-2+86-2 | Kominy spalin central S1+S6 16 8

HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)

44. Bl Komin 4 kottéw kondensacyjnych 16 8

45, B2 Centrala wentylacyjna AHUO1 16 8

46. B5 Centrala wentylacyjna AHU04 16 8

HALA ZAOPATRZENIA (H8)

47. Z1+75 Nagrzewnice bramowe 16 8

48. 26717 Promienniki gazowe 16 8

49. 718 Nagrzewnica bramowa 16 8

CENTRALA MEDIOW (H7)

50. Mcl1+Mc3 | Kominy kotlow 6 MW 16 8

51. Mc4 Agregat pradotwoérczy 1 -

52. | Mc6+=Mc8 | Kominy pomp spalinowych tryskaczy 1 -

53. Mc9 Komin pompy spalinowej hydrantowej 1 -

TRYSKACZOWNIA (N7)
54. MO1 | Agregat pradotwoérczy 1 -
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55 | MO2/MO3 Budyngk pomp tryskaczowych przy magazynie 1 )
odpadow
56. MO4 Agregat pradotwoérczy 1 -
Outbound N6
57. | 01 | Komin pieca CO/CWu w budynku Outbound | 16 | 8
Zrédia wspélne dla instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z
wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine
lub ponad 200 ton rocznie oraz instalacji do spalania paliw
0 Nnominalnej mocy nie mniejszej niz S0 MW
HALA LAKIERNI (H3)
58. L6 Suszarka KTL z dopalaczem — wywiew 16 8
59. L7 Strefa schtadzania po suszarce KTL — wywiew 16 8
60 L8 Centrala wentylacyjno-grzewcza ZLA12 (poprawki po 16 8
' KTL, poprawki po PVC) — wywiew
61 L9 Centrala wentylacyjno-grzewcza ZLA11 (wentylacja 16 8
' kabin PVC + kabina poprawek Fiillera) — wywiew
62. L10 Suszarka PVC z dopalaczem — wywiew 16 8
63. L11 Strefa schtadzania po suszarce PVC — wywiew 16 8
64. L12 Komin centralny - wywiew 16 8
65. L13 Susza_lrka warstwy Fiillera z dopalaczem - 16 8
wywiew
66. L14 Stref?l schladzania po suszarce warstwy Fiillera — 16 8
wywiew
67, L15 Susz.ar.ka posrednia po BC! ze strefa} schiadzania i 16 8
palnikiem strefy schtadzania — wywiew
68. L16 Susz.ar.ka posrednia po BCg ze strefa} schiadzania i 16 8
palnikiem strefy schtadzania — wywiew
69. L19 Suszarka po CC z dopalaczem — wywiew 16 8
70. L20 Strefa schtadzania po suszarce CC — wywiew 16 8
Centrala wentylacyjno-grzewcza ZLA14 (kabiny Spot
71. L21 g : 16 8
Repair i Messe Presse) — wywiew
Centrala wentylacyjno-grzewcza ZLA13 (poprawki po
72. L22 DL, dekory i klejenie uszczelniajace i wywiew z hali 16 8
HRK) — wywiew
73. L23 Kabiny HRK — wywiew 16 8
74. L24 Suszarka HRK — wywiew 16 8
75. L25 Strefa schtadzania po suszarce HRK — wywiew 16 8
HALA SPAWALNI (H2)
76. | KI+K22 | Wyloty central wentylacyjnych K1-K22 16 I 8
HALA MONTAZU, FINISZU I SPINE (H4, H5 i H10)
77. M13 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej M13 16 8
78. F3 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej F3 16 8
79. F6 Wylot centrali wentylacyjno-grzewczej F6 16 8
80, F29 Wylot z kabiny recznej konserwacji pojazdow na 16 8
WAB
81 F30 Wylot z kabiny automatycznej konserwacji pojazdow 16 8
na WAB
HALA ZABUDOWY SAMOCHODOW SPECJALNYCH — BUS (H9)
82. B3 Centrala wentylacyjna AHU02 16 8
83. B4 Centrala wentylacyjna AHUO3 16 8
84. B6 Wylot kabiny lakierniczo-suszarniczej 16 8

6.4.3. Metody ochrony przed halasem

Z przedstawionej we wniosku analizy wynika, iz dziatalno$¢ instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu na terenach wymagajacych ochrony akustycznej. W celu ograniczenia

rozprzestrzeniania si¢ hatasu z terenu instalacji nalezy dba¢ o stan techniczny ww. urzadzen.
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7. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania
wielko$ci emisji, w jakim wykraczaja one poza wymagania, o ktérych mowa w art. 147 i art. 148 ust.
1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska

7.1. Monitoring gospodarki wodno-§ciekowej
7.1.1. Monitoring ilo$ci wykorzystywanej wody

Prowadzi¢ raz na miesigc monitoring ilosci wykorzystywanej wody na potrzeby lakierni, w oparciu o odczyty
wskazan podlicznika zlokalizowanego w polnocnej cze$ci hali lakierni H3 oraz odnotowywaé wyniki
w rejestrze.

Prowadzi¢ raz na miesigc monitoring ilo$ci wykorzystywanej wody na potrzeby hali montazu i wykonczenia
(finisz) H4, tj. w 3 kabinach mycia pojazdow w oparciu 0 odczyty wskazan podlicznika dedykowanego dla tej
instalacji oraz odnotowywa¢ wyniki w rejestrze.

7.1.2. Monitoring ilo$ci wytwarzanych $ciek6w przemystowych

Prowadzi¢ raz na miesigc monitoring iloéci wytworzonych sciekéw przemystowych powstajacych z hali
lakierni H3, w tym ze stacji DEMI, wprowadzanych do wewnatrzzaktadowej kanalizacji w oparciu o odczyty
wskazan licznika $ciekow przemyslowych, znajdujacego sie¢ na terenie podczyszczalni $ciekow
przemystowych.

Prowadzi¢ raz na miesigc monitoring ilosci wytworzonych $ciekow przemystowych pochodzacych z hali
montazu i wykonczenia (finisz) H4 tj. z 3 kabin mycia pojazdow na podstawie ilo$ci zuzycia wody na ten cel.

7.2.3. Monitoring lokalny jako$ci wod podziemnych

Prowadzi¢ badania monitoringowe wod poziomu przypowierzchniowego w 34 piezometrach znajdujacych si¢

w rejonie zaktadu w zakresie:
— pomiaru zwierciadta wody — 2 razy w roku w okresie wiosennym i jesiennym,
— poboru probek wody z piezometrow w zakresie podanym w nw. tabeli — kolumna 1, 2, i 3 — raz w roku

w okresie wiosennym,
— poboru probek wody z piezometrow w pelnym zakresie podanym w nw. tabeli raz na 3 lata w okresie

wiosennym.
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7.3. Monitoring zuzycia energii, materialow, surowcow i paliw

Nalezy prowadzi¢ nadzér nad procesem technologicznym, monitorowaé zuzycie energii, materiatow,
surowcow i paliw.

8. Sposob i czestotliwosé przekazywania informacji z prowadzonego monitoringu

Wyniki monitoringu procesow technologicznych, ilosci wykorzystywanej wody, wytwarzanych $Sciekdéw
przemystowych oraz jakosci wod podziemnych wykazane w pkt I11.7. niniejszej decyzji, nalezy przedktadac
organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony
srodowiska, kazdorazowo podczas kontroli.

9. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony S$rodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym
przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony $rodowiska

Nie naktada si¢ dodatkowego obowigzku przekazywania informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny
zgodnosci z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu ponad wymagania o ktorych mowa w art. 149 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

10. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii

Zaktad Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzesni Oddzial w Bialezycach, nalezy do grupy zaktadow
0 zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

Dla Zaktadu Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrzesni Oddzial w Biatezycach opracowany zostat "Program
zapobiegania powaznym awariom przemyslowym”.

11. Transgraniczne oddzialywanie na srodowisko

W przypadku przedmiotowych instalacji nie zachodzi transgraniczne oddziatywanie na $rodowisko na
terytorium innego panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej. Odpady sa przetwarzane w calosci na terenie
kraju.

12. Eksploatacja instalacji w warunkach innych niz normalne

Instalacje nie beda funkcjonowaé na warunkach innych niz okreslone w niniejszym pozwoleniu.

Instalacje pracuja w ruchu ciggtym i nie wymagajg dtugotrwatych okreséw rozruchu i zakonczenia pracy.
W przypadkach awarii lub odstepstw od normalnego funkcjonowania instalacji nastgpi ich wytaczenie do
chwili usuniecia przyczyn i skutkow awarii. Nie spowoduje to jednak przekroczenia dopuszczalnych wielkosci
emisji okreslonych w niniejszej decyzji.

13. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Na terenie zakladu prowadzony jest nadzor nad procesem technologicznym. Ograniczenie zuzycia energii
zapewnia:

— stosowanie szczelnych uktadow przesylowych mediow,

— racjonalne uzytkowanie pradu,

— stosowanie energooszczednych zrodel poboru pradu, w tym energooszczednego oswietlenia,

— efektywne 1 wysokosprawne prowadzenie proceséw produkcyjnych bez zbednych przerw
technologicznych,

— wdrozenie systemu zarzadzania energig.

Pozwolenie zostalo wydane na czas nieoznaczony.
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UZASADNIENIE

Volkswagen Poznan sp. z o.0., ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan, reprezentowana przez
pelnomocnikow — Danute Dutkiewicz i Marcina Magdziarka, zlozyla do Marszatka Wojewodztwa
Wielkopolskiego wniosek z dnia 5.03.2018 r. 0 uchylenie decyzji Starosty Wrzesinskiego znak:
WBS.6222.1.2016 z dnia 25.08.2016 r., udzielajacej przedsigbiorstwu Volkswagen Poznah Sp. z o.0.,
ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do spalania paliw
0 mocy nie mniegjszej niz 50 MW, zlokalizowanej na terenie Zakladu Wrzesnia Oddziat w Bialezycach,
gm. Wrzesnia, o uchylenie decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.32.2016
z dnia 2.09.2016 r., udzielajacej przedsigbiorstwu Volkswagen Poznan sp. z 0.0., pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatdbw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m® oraz instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub
produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na
godzing lub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanych na terenie Zaktadu Wrze$nia Oddziat w Biatezycach,
gm. Wrzes$nia, oraz o udzielenie przedsiebiorstwu Volkswagen Poznan Sp. z 0.0. nowego pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji.

Jednoczesnie na podstawienie art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Wnioskodawca ztozyt
whniosek o objecie niniejszym pozwoleniem instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia na wprowadzanie
gazoéw lub pytow do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

Ponadto prowadzacy instalacje zwrdcit si¢ o jednoczesne uchylenie decyzji Starosty Wrzesinskiego:

—  znak: WBS.6224.6.2016 z dnia 1.09.2016 r., udzielajacej przedsigbiorstwu Volkswagen Poznan
Sp. z 0.0., ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan, pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pylow do
powietrza z instalacji zlokalizowanych na terenie Zakladu Wrzesnia Oddziat Bialgzyce
w m. Bialgzyce 100, 62-300 Wrzesnia. Postgpowanie prowadzone pod znakiem sprawy:
DSR-11-1.7221.52.2018.

—  znak: WBS.6220.6.2015 z dnia 9.11.2015 r., udzielajaca Wnioskodawcy pozwolenia na wytwarzanie
odpadow na terenie Zakladu Wrze$nia Oddziat w Bialgzycach. Postgpowanie prowadzone pod
znakiem sprawy: DSR-11-2.7243.12.2019.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postegpowania administracyjnego decyzje¢ ostateczng, na mocy ktorej

strona nabyta prawo mozna uchyli¢ za zgoda strony, jesli przemawia za tym interes spoleczny lub stuszny
interes strony i nie sprzeciwiajg si¢ temu przepisy szczegdlne.
Za wydaniem decyzji uchylajacej ww. decyzje Starosty Wrzesinskiego i Marszatka Wojewodztwa
Wielkopolskiego przemawia stuszny interes Strony. Udzielenie Volkswagen Poznan sp. z o.0. nowego
pozwolenia zintegrowanego dla wszystkich instalacji sprawia, ze pozostawienie w obrocie prawnym
istniejacych pozwolen jest bezzasadne. Jednocze$nie brak jest przepisow szczegdlnych zakazujacych
uchylenia decyzji udzielajacej ww. pozwolen zintegrowanych.

Obowiagzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowych instalacji, wynika z faktu
zaliczenia ich do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow
przyrodniczych albo $srodowiska jako cato$ci, wymienionych w ust. 1 pkt 1, ust. 2 pkt 7 oraz ust. 6 pkt 9
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1 1 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco
oddzialtywac na $rodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 71) oraz majac na uwadze art. 60 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $§rodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz.
2081 ze zm.), organem wiasciwym do wydania przedmiotowej decyzji jest Marszatek Wojewodztwa
Wielkopolskiego.

Podstawa wydania niniejszego pozwolenia jest opracowanie pt.: ,,Wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji — do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza
30 m®* — do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie — do wytwarzania energii i paliw: do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW”
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Wwraz z uzupetnieniami, sporzadzony przez Przedsiebiorstwo Projektowo-Ustugowe EKOGEO, Wargowo
87A, 64-605 Wargowo.

Prowadzacy instalacje przedtozyl tacznie z wnioskiem o wydanie pozwolenia dowod uiszczenia
stosownej oplaty rejestracyjne;j.

W toku postepowania wyjasniajacego wezwano Wnioskodawce do usunigcia brakow formalnych
podania o wydanie przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego oraz do ztozenia wyja$nien merytorycznych.
Ponadto wobec zmiany stanu prawnego, w zwiazku z wejsciem w zycie ustawy z dnia 20 lipca 2018 r.
0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592), wezwano Strone¢ do
ztozenia stosownego zaswiadczenia o niekaralno$ci Prowadzacego instalacje, operatu przeciwpozarowej oraz
postanowienia opiniujacego operat przeciwpozarowy. Przedmiotowy wniosek zostat uzupelniony w zagdanym
zakresie.

Majac na uwadze obowiazek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska,
przekazano Ministrowi Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektroniczne;.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, pracownicy Departamentu Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Wielkopolskiego w Poznaniu w dniu 19.06.2018 r., przeprowadzili ogledziny instalacji
zlokalizowanych na terenie Volkswagen Poznan sp. z 0.0. — Zakladu Wrzesnia Oddziat w Bialezycach.
Podczas ogledzin nie stwierdzono niezgodno$ci stanu faktycznego instalacji z informacjami zawartymi
we wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego.

Po analizie przedtozonej dokumentacji, pismem znak: DSR-11-1.7222.11.2018 z dnia 29.08.2018 r. na
postawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, zawiadomiono Wnioskodawce
0 wszczeciu postepowania w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji.

Zgodnie z art. 218 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwiagzku z art. 33 ust. 1 pkt 1, pkt 2,
pkt 3, pkt 4, pkt 5, pkt 6, pkt 7, pkt 8 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
0 srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko, zapewniono mozliwos¢ udzialu spoteczenstwa w postepowaniu.

Ponadto, poinformowano o zamieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych podstawowych
informacji o wniosku.

Pismem znak: DSR-11-1.7222.11.2018 z dnia 21.03.2019 r. Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego,

na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska zwroécit sie do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej we Wrzesni, z prosbg o przeprowadzenie kontroli.
Postanowieniem znak: PZ.5515.2.4.2019 z dnia 9.04.2019 r. Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy
Pozarnej we Wrze$ni potwierdzit spelnienie przez Zaktad we Wrzesni, wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnos$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;j,
o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym ze stycznia 2019 r.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, tutejszy Organ zawiadomit
Whnioskodawce o zakoficzeniu postgpowania wyjasniajacego oraz o mozliwosci wypowiedzenia si¢ odno$nie
materiatow 1 dowodow zgromadzonych w sprawie. Strona nie skorzystata z tego uprawnienia.

We wniosku przedstawiono oddzialtywanie wszystkich instalacji zlokalizowanych na terenie
Volkswagen Poznan sp. z 0.0. — Zaktad Wrze$nia Oddziat w Bialezycach na stan powietrza, ze szczegdlnym
uwzglednieniem emisji kwasu siarkowego, lotnych zwigzkoéw organicznych (jako pojedynczych zwigzkow),
izocyjaniandéw, pytu, w tym pytu zawszonego PM10 i PM2,5, dwutlenku siarki, tlenku wegla, tlenkow azotu,
zelaza, miedzi, manganu, niklu, cynk, chromu, otowiu, wanadu, molibdenu, tytanu, cyny oraz chlorowodoru.
Z wykonanych obliczen rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wynika, iz ich emisje nie powoduja
przekroczenia pozioméw dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz czesto$ci przekroczen
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia
dla niektorych substancji w powietrzu.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki i czas wystgpowania,
okreslono w niniejszym pozwoleniu, zgodnie z wielkoSciami i parametrami emisji podanymi przez
Prowadzacego instalacje we wniosku o udzielenie pozwolenia oraz uzupelieniach do wniosku i zgodnie
z art. 202 ust. 2 i art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 .,
poz. 1542), Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do wykonywania pomiaréw wielko$ci emisji do powietrza
ze zrodet spalania paliw oraz w przypadku instalacji wprowadzajacych lotne zwigzki organiczne, zgodnie
Z przepisami szczegétowymi w tym zakresie.
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Instalacje zaopatrywane sg w wode z zewnetrznej sieci wodociggowej na podstawie umowy. Woda
wykorzystywana jest na potrzeby calego zakladu w tym do celéw technologicznych instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego (hala lakierni H3 — linia myjaco-fosforanujaca VBH, linia KTL oraz hala montazu
i wykonczenia - finisz H4 — kabiny mycia pojazdow).

Z uwagi na wysokie wymagania jako$ciowe wody stosowanej w procesie technologicznym, woda dostarczana
z wodociggu gminnego musi by¢ pozbawiona m.in. soli, ktore sg usuwane w procesie demineralizacji wody
w stacji DEMI na terenie lakierni. Woda jest wytwarzana w niskocisnieniowej dwufazowej instalacji
odwrdconej osmozy. Woda po oczyszczeniu w procesie odwroconej osmozy magazynowana jest w zbiorniku
wody DEMI o pojemnosci 100 m®, z ktorego jest kierowana na linie technologiczne.

Scieki przemystowe powstajace w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji stanowia mieszaning $ciekow
przemystowych oraz $ciekéw bytowych odprowadzanych po oczyszczeniu do wymaganych parametréow do
gminnej sieci kanalizacyjnej. Scieki powstajace w wyniku funkcjonowania instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego s3g generowane z linii technologicznych hali lakierni H3 (linia myjaco-
fosforanujgca VBH, linia KTL), z hali montazu i wykonczenia (finisz) H4 tj. kabin automatycznego mycia
samochodow oraz z instalacji energetycznego spalania paliw — kondensat.

Scieki z linii technologicznych hali lakierni H3 (linia myjaco-fosforanujaca VBH, linia KTL)
sg neutralizowane w podczyszczalni Sciekow (sktadajacej si¢ z 2 podczyszczalni — $ciekéw organicznych
i §ciekow nieorganicznych) umieszczonej w ciagu technologicznym hali lakierni H3. Scieki po
podczyszczeniu w podczyszczalniach kierowane sa do wspdlnego zbiornika zobojetniania. W efekcie
koncowym podczyszczone $cieki przemystowe odprowadzane sa poprzez stacje pomp filtrow koncowych
— zwirowych i stacj¢ kontroli do wewnatrzzaktadowej kanalizacji sanitarno-przemystowe;j.

W wyniku odwréconej osmozy zachodzacej w stacji DEMI, powstaja §cieki przemyslowe w formie
koncentratu, ktore odprowadzane sa wraz ze Sciekami przemystowymi z okresowego ptukania filtrow
zwirowych do wewnatrzzaktadowej kanalizacji sanitarno-przemystowe;j.

Scieki przemystowe generowane z hali montazu i wykonczenia (finisz) H4 tj. kabin automatycznego mycia
samochodéw, po podczyszczeniu z zawiesiny i weglowodoréw ropopochodnych oraz kondensat powstajacy
w wyniku spalania paliw, odprowadzane sg do wewnatrzzaktadowej kanalizacji sanitarno-przemystowe;.
Scieki przemystowe powstajace w wyniku ww. procesow technologicznych kierowane sa wraz ze $cickami
przemystowymi z terenu calego zaktadu oraz $ciekami bytowymi do gminnej kanalizacji na podstawie
stosownej umowy.

Réznica w bilansie wody wykorzystywanej dla celow technologicznych i ilo§ci powstajacych $ciekow
przemystowych wytwarzanych w lakierni wynika z odparowania wody w procesie technologicznym na linii
myjaco-fosforanujacej VBH i linii KTL.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym okresla si¢
warunki  wytwarzania i  Sposoby postepowania z odpadami na zasadach  okreslonych
w przepisach ustawy o odpadach, niezaleznie od tego, czy dla instalacji wymagane bytoby zgodnie
Z tymi przepisami uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

Zgodnie za$ z art. 180 pkt 3 ww. ustawy tylko eksploatacja instalacji (przez co rozumie si¢ uzytkowanie
instalacji lub urzadzenia oraz utrzymywanie ich w sprawnos$ci) powodujgca wytwarzanie odpadow wymaga
uzyskania pozwolenia.

W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji uwzglednia si¢ wyltacznie odpady powstajace
w zwiazku z eksploatacjg instalacji. Wytwarzanie pozostatych odpadow nie wymaga uzyskania decyzji na
wytwarzanie odpadow, jednakze ich wytworca jest obowigzany postgpowac z nimi zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w przepisach prawa, planami gospodarki odpadami oraz zasadami gospodarki odpadami, a takze
prowadzi¢ ewidencj¢ wytwarzanych odpadow.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska w sentencji niniejszej decyzji wyszczegolniono
NIP i REGON posiadacza odpadow, okreslono ilosci i rodzaje odpadow dopuszczonych do wytwarzania,
Z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego 1 wtasciwosci, miejsca i sposoby magazynowania
oraz gospodarowania wytwarzanymi odpadami, a takze sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow oraz
ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na $rodowisko, zgodnie z przedtozonym
wnioskiem.

Z przedtozonego opracowania wynika, ze sposob postgpowania z odpadami bedzie zgodny z wymogami
ochrony $rodowiska i ustawy o odpadach. Odpady nalezy magazynowaé z zachowaniem zasad segregacji
W sposOb uniemozliwiajacy przedostanie si¢ zanieczyszczen. Gospodarowanie odpadami nalezy prowadzi¢
uwzgledniajac hierarchi¢ postgpowania z odpadami. Czas magazynowana odpadéw nie moze przekraczac
termindw okreslonych ustawg o odpadach. Odpady nalezy przekazywa¢ do dalszego zagospodarowania
wylacznie podmiotom, wymienionym w art. 27 ust. 2 ustawy o odpadach.
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Nalezy prowadzi¢ jakosciowa i ilo§ciowg ewidencje odpadoéw zgodnie z przepisami szczegoétowymi w tym
zakresie.

Dodatkowo w punkcie 6.4. okre§lono wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej dla
Zaktadu Wrzesnia Oddziat w Bialezycach, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa. Szczegdlowe
warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji zostaly okreslone w zalagczonym do wniosku ,,Operacie
przeciwpozarowym obszarow magazynowania odpadow na terenie Volkswagen Poznan Z2”, opracowanym
przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych.

W niniejszej decyzji uwzgledniono istotne zrodta hatasu oraz czas ich pracy w ciggu doby zgodnie
z wnioskiem Strony.

Ustalajac dopuszczalny poziom dzwigku emitowanego przez instalacje do $rodowiska uwzgledniono
nastgpujace uwarunkowania dotyczace sposobu zagospodarowania terenu w otoczeniu instalacji.
Najblizsze otoczenie instalacji stanowia tereny uzytkowane rolniczo.
Najblizszymi terenami podlegajacymi ochronie akustycznej sa:
— od wschodu — tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej,
od potudnia — tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej i zabudowy zagrodowej,
od zachodu — tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej,
— od potnocy — tereny zabudowy zagrodowej.
Majac powyzsze na uwadze dopuszczalny poziom hatasu okre§lono dla terenow zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej, zgodnie z pkt 2 lit. a oraz dla terenow zabudowy zagrodowej i terenow zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, zgodnie z pkt 3 lit. a i lit. b tabeli 1 zalacznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w Srodowisku.
Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy przeprowadza¢ raz na dwa lata z uwzglednieniem specyfiki
pracy zrodet hatasu, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiarow wielkosci emisji. Pomiary powinny by¢ wykonywane przez akredytowane laboratorium
i przekazywane wlasciwym organom.

Zgodnie z art. 208 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Wnioskodawca przedtozyl analize,
z ktérej wynika, iz na terenie instalacji nie wystepuje produkcja i uwalnianie substancji stwarzajacych ryzyko
oraz, ze zastosowane S$rodki mimo wykorzystywania substancji stwarzajacych ryzyko uniemozliwiaja
zanieczyszczenia wod podziemnych, gleb i ziemi. Wobec powyzszego, wykonanie raportu poczatkowego
0 stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami nie byto wymagane.
Z przedstawionego we wniosku sposobu transportu, przetadunku, magazynowania i gospodarowania
substancjami i mieszaninami, wynika iz w warunkach normalnej bezawaryjnej pracy instalacji nie wystepuja
potencjalne mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych. Ponadto zastosowane procedury,
systemy magazynowania i wykorzystywania substancji oraz mieszanin ograniczajag wystgpienie sytuacji
awaryjnych do minimum.
Ponadto we wniosku przedstawiono szczegdélowa charakterystyke aktualnego stanu zanieczyszczenia
srodowiska gruntowo-wodnego z okresu przed rozpoczgciem eksploatacji instalacji i zaproponowano szeroki
zakres monitoringu srodowiska, w tym wod gruntowych, ktory zgodnie z wnioskiem Strony zostat okreslony
w punkcie 1.7.2.3. niniejszej decyzji. Wyniki badan, przeprowadzone na terenie zaktadu, nie wskazuja
historycznego zanieczyszczenia Srodowiska gruntowo-wodnego substancjami powodujacymi ryzyko,
wykorzystywanymi w procesach technologicznych prowadzonych na terenie zaktadu.

We wniosku, w nawigzaniu do art. 204 ustawy Prawo ochrony $rodowiska przeanalizowano spelnianie
przez instalacje wymagan ochrony sSrodowiska, wynikajace znajlepszej dostgpnej techniki. Analize
przeprowadzono w oparciu o:

— Dokument referencyjny — Najlepsze dostepne Techniki dla obrobki powierzchniowej metali i tworzyw
sztucznych, sierpien 2006 r.

— Dokument referencyjny — Najlepsze dostgpne Techniki dla obrobki powierzchniowej przy uzyciu
rozpuszczalnikow organicznych, sierpien 2007 r.

— Dokument referencyjny — Najlepsze dostepne Techniki dla duzych obiektow energetycznego spalania
(LCP), 2017r.

— Dokument referencyjny — Najlepsze dost¢pne Techniki dla branzy metali zelaznych, grudzien 2001 r.

— Dokument referencyjny — Najlepsze dostepne Techniki dla ogélnych zasad monitoringu, lipiec 2003 r.

— Dokument referencyjny — Najlepsze dostepne Techniki w zakresie efektywnos$ci energetycznej, czerwiec
2008 r.

Stosowane technologie dla przedmiotowych instalacji:
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— do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw chemicznych lub
elektrolitycznych o catkowitej objetos$ci wanien procesowych wigkszej niz 30 m?,
— do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie,

— do spalania paliw 0 nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW,
sa zgodne z zapisami ww. dokumentow referencyjnych, wskazujacych na ograniczenie ilo$ci substancji
wprowadzanych do srodowiska.
Na tej podstawie stwierdzono, ze rozpatrywane instalacje spelniaja wymagania najlepszej dostepnej techniki,
jak rowniez spelnione sg inne wymagania okreslone w przepisach prawa.
Zaktad Volkswagen Poznan sp. z 0.0. we Wrze$ni Oddzial w Bialezycach, na terenie ktorego zlokalizowane
sa przedmiotowe instalacje, nalezy do grupy zaktadow o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej w rozumieniu art. 248 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych si¢ w zaktadzie
substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwigkszonym lub duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138). W zwiagzku z czym dla ww. zaktadu
opracowany zostat ,,Program zapobiegania powaznym awariom przemystowym”.
Za prowadzenie dziatan zapobiegawczych w zakresie wystapienia awarii, odpowiedzialny jest prowadzacy
instalacj¢ (Zaktad - w rozumieniu art. 3 pkt 48 ustawy Prawo ochrony srodowiska).
Whnioskodawca jest odpowiedzialny za ewentualne szkody powstale w wyniku nieprawidlowego
wykonywania orzeczen niniejszej decyzji.

Niniejsza decyzja winna stale znajdowac si¢ u Wnioskodawcy i by¢ dostepna organom kontroli.

Naruszenie przez Wnioskodawce przepisow ustawy Prawo ochrony $rodowiska i ustawy o odpadach
lub nieprzestrzeganie warunkéw niniejszej decyzji moze spowodowac cofniecie udzielonego pozwolenia
zintegrowanego.

Pozwolenie zostato wydane na czas nieoznaczony.

Zgodnie z art. 40 § 2 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, jezeli strona ustanowita
petnomocnika, pisma dorgcza si¢ pelnomocnikowi. Jezeli ustanowiono kilku petnomocnikéw, dorgcza sig
pisma tylko jednemu petnomocnikowi. Uwzgledniajac cytowany przepis, niniejsza decyzja zostanie dor¢czona
tylko jednemu z ustanowionych przez Wnioskodawce petnomocnikéw, tj. Marcinowi Magdziarkowi.

Majac powyzsze na uwadze, Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska,

za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Zgodnie z art. 127a Kodeksu postepowania administracyjnego — W trakcie biegu terminu do wniesienia
odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwotania wobec Marszaltka Wojewodztwa
Wielkopolskiego. Z dniem doreczenia tutejszemu Organowi o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do
whniesienia odwotania, niniejsza decyzja stanie si¢ ostateczna i prawomocna.
Decyzja bedzie podlega¢ wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwolania, jezeli w tym czasie
Strona zrzeknie si¢ prawa do wniesienia odwotania (art. 130 § 4 Kodeksu postepowania administracyjnego).

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano stosowna optate skarbowa w wysokosci 2031,00 zl, na podstawie przepisow
ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r., poz. 1000). Optatg wniesiono
na rachunek bankowy: Urzad Miasta Poznania, Wydziat Finansow, Oddziat Pozostaltych Dochodéw Podatkowych
i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznan, PKO Bank Polski S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763.

z up. Marszatka Wojewodztwa
Jacek Bogustawski
Czlonek Zarzqdu
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Otrzymuja:

1

2.
3.

~

Volkswagen Poznan sp. z 0.0.

ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan

Marcin Magdziarek — pelnomocnik

Minister Srodowiska

(na adres email: pozwolenia.zintegrowane@maos.gov.pl)
Wielkopolski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznan

Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu (SIGW)
ul Chlebowa 4/8, 61-003 Poznan

Starosta Wrzesiniski (kopia)

ul. Chopina 10, 62-300 Wrzesnia

Wydziat Optat i Baz Danych o Srodowisku
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