MARSZALEK
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO

DSR-11-2.7222.4.2018 Poznan, dnia 21 sierpnia 2019 r.

za dowodem dorg¢czenia

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 4
iust. 7, art. 211 ust. 1, ust. 6 pkt 1, pkt 2, pkt 6 oraz pkt 8, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 3
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1396 ze zm.) oraz art. 14 ust. 7 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592), art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
— Kodeks postgpowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 2096 ze zm.),
po rozpatrzeniu wniosku Zakladu Zagospodarowania Odpadéw w Poznaniu sp. z o0.0., z siedzibg przy
al. Marcinkowskiego 11, 61-827 Poznan, reprezentowanego przez Pelnomocnika — Mikotaja Mazwe

ORZEKAM

I. Zmienié¢ decyzje Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-I1-2.7222.95.2014 z dnia
8.02.2016 r., udzielajaca Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odzysku odpadow
ulegajacych biodegradacii, tj. odpadow zielonych i innych bioodpaddéw o zdolnosci przetwarzania ponad
75 ton na dobe, z wykorzystaniem obrobki biologicznej (fermentacja i kompostowanie), zlokalizowane;j
w Poznaniu przy ul. Meteorytowej 3 (biokompostowni), uchylonej i zmienionej w czgsci decyzja
Ministra Srodowiska znak: DOS-II1.285.14.2016.DS z dnia 20.04.2016 r. oraz zmienionej decyzja
Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-I11-2.7222.71.2017 z dnia 15.12.2017 r.,
W nastgpujacym zakresie:

1. Pkt I.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji

. .. Rodzaj . .. q c
Nazwa instalacji instalacji * Parametr instalacji Prowadzacy instalacje
Instalacja do odzysku lub kombinacji Zakltad Zagospodarowanial
odzysku i unieszkodliwiania P .. . Odpadéw w Poznaniu
. . Wydajno$¢ instalacji przetwarzania
o zdolno$ci przetwarzania ponad ust. 5 pkt 3 odpadéw: — 30 000 Me/rok Sp. Z 0.0.
75 ton na dobg, z wykorzystaniem lit. b P ' & al. Marcinkowskiego 11,
obrébki biologicznej tiret 1 Wydainoéé dobowa instalacii 61- 827 Poznan
(instalacja do odzysku odpadow y _J do 500 Me/dob )
ulegajacych biodegradacji g ¢ NIP: 7831689634
- biokompostownia)

* wg zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1169).

Urzad Marszalkowski Wojewédztwa Wielkopolskiego w Poznaniu, Departament Srodowiska
al. Niepodleglosci 34, 61 - 714 Poznan, tel.: 61 62 66 400, faks: 61 62 66 401



2. Pkt 1.2. ww. decyzji
2. Opis instalacji

Instalacje wymagajaca pozwolenia zintegrowanego stanowi instalacja do odzysku odpaddéw ulegajacych
biodegradacji zbieranych selektywnie, z wykorzystaniem obrobki biologicznej, o przepustowosci
30 000 Mg/rok. Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest w Poznaniu, przy ul. Meteorytowej 3, na dziatce
o nr ewidencyjnym: 245/54 ark. 37, obr¢gb Morasko.

Technologia zastosowana w przedmiotowej instalacji pozwala na przeprowadzenie procesu
w 5 wariantach pracy instalacji. Proces technologiczny zachodzacy w ww. instalacji stanowi zintegrowany
proces nastepujacych po sobie faz (etapow) przetwarzania odpadow, odpowiednio do zastosowanego
wariantu:

Wariant I pracy instalacji (glowny):

Mechaniczne przygotowanie odpaddéw (rozrywanie workow, przesiewnie, separacja magnetyczna wsadu).
Fermentacja beztlenowa (sucha). Etap fermentacji trwa 21 dni.

Kompostowanie odpadow. Etap kompostowania trwa 21 dni, 14 dni lub 9 dni.

Dojrzewanie (co najmniej 4 tygodnie) i przesiewanie (waloryzacja) kompostu.
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Wariant II pracy instalacji:

Mechaniczne przygotowanie odpadoéw (rozrywanie workow, przesiewnie, separacja magnetyczna wsadu).
Kompostowanie odpadow. Etap kompostowania trwa 21 dni.

Dojrzewanie (co najmniej 4 tygodnie) i przesiewanie (waloryzacja) kompostu.
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Wariant III pracy instalacji:

Mechaniczne przygotowanie odpaddéw (rozrywanie workow, przesiewnie, separacja magnetyczna wsadu).
Kompostowanie odpadow. Etap kompostowania trwa 14 dni.

Dojrzewanie (co najmniej 5 tygodni ) i przesiewanie (waloryzacja) kompostu.
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Wariant IV pracy instalacji:

Mechaniczne przygotowanie odpadoéw (rozrywanie workow, przesiewnie, separacja magnetyczna wsadu).
Kompostowanie odpadow. Etap kompostowania trwa 9 dni.

Dojrzewanie (co najmniej 6 tygodni) i przesiewanie (waloryzacja) kompostu.
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Wariant V pracy instalacji:

Mechaniczne przygotowanie odpaddéw (rozrywanie workow, przesiewnie, separacja magnetyczna wsadu).
Fermentacja beztlenowa (sucha). Etap fermentacji trwa 21 dni.

Dojrzewanie (co najmniej 6 tygodni) i przesiewanie (waloryzacja) kompostu.
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Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r o odpadach (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 701 ze zm.), powyzszy proces (W kazdym wariancie funkcjonowania) stanowi proces R3 — odzysk
substancji organicznych. Polega on na kompostowaniu (z dojrzewaniem i waloryzacja kompostu) oraz
fermentacji beztlenowej (z mechanicznym przygotowaniem wsadu).

W kazdym wariancie funkcjonowania, gtdwnym celem procesu zachodzacego w ww. instalacji jest
wytworzenie produktu (kompostu), tj. nawozu lub organicznych $rodkéw poprawiajacych wilasciwosci
gleby, spehiajacych wymagania okreSlone w przepisach odrebnych. Wnioskodawca przewiduje
wytworzenie ok. 15000 Mg/rok kompostu. Wprowadzanie do obrotu ww. produktu odbywa si¢
po uzyskaniu stosownej decyzji lub certyfikatu, na podstawie odrebnych przepiséw szczegétowych w tym
zakresie.



Instalacja do przetwarzania selektywnie zebranych odpadow ulegajacych biodegradacji, tj. odpadow
zielonych i innych bioodpaddéw zbieranych selektywnie o przepustowosci 30 000 Mg/rok, obejmuje:

1. Strefe przyjecia i czasowego magazynowania odpadow.

2. Segment przygotowania wsadu do proceséw fermentacji i kompostowania — urzgdzenia transportu,
przesiewania i rozdrabniania odpadow.

3. Instalacje procesu fermentacji suchej odpadoéw (komory fermentacyjne).

4. Instalacj¢ procesu kompostowania odpaddéw ( w tym pozostatoSci z procesu fermentacji suchej) - komory
kompostowania).

5. Stref¢ manewrowa zlokalizowana pomiedzy komorami fermentacji i kompostowania z linig

automatycznego zaladunku umozliwiajacg zaladunek 1 wyladunek komoér fermentacyjnych

1 kompostowania automatycznie lub/i za pomocg tfadowarki.

Segment oczyszczania powietrza procesowego z biofiltrem.

7. Segment energetycznego, kogeneracyjnego wykorzystania biogazu wraz ze stacja generatorow pradu,

zbiornikiem biogazu oraz pochodnig.

. Pomieszczenie sterowni, sanitariatow, rozdzielni, serwerowi i pomieszczenia ups.

9. Plac dojrzewania, doczyszczania oraz magazynowania kompostu zlokalizowanego pod wiata, posiadajaca
$ciany boczne od strony wschodniej i potudniowe;.

10.Obiekty infrastruktury Zakladu zwigzane z instalacja do odzysku odpadéw ulggajacych biodegradacji,
zaplecza socjalnego, zbiornikow wod technologicznych i wod opadowych lub roztopowych, sieci wodno-
kanalizacyjnych, energetycznych, drog i placow manewrowych.
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Strefa przyjecia i czasowego magazynowania odpadéw

Selektywnie zebrane odpady ulegajace biodegradacji sg przyjmowane w strefie przyjecia i czasowego
magazynowania odpadow w ilosci 30000 Mg/rok. W sktad strefy przyjecia wchodzg bufory
do tymczasowego gromadzenia selektywnie zebranych odpadéw ulegajacych biodegradacji. Segment
przyjecia i czasowego magazynowania odpadow zlokalizowany jest w nawie glownej hali technologicznej,
o konstrukcji stalowej, zelbetowej i murowanej. Posadzki wykonano jako betonowe trudno$cieralne. Hala
posiada bramy zewnetrzne na $cianie frontowej oraz bram¢ na $cianie bocznej 1 komunikacj¢ wewnetrzng.
Wijazd do hali odbywa si¢ poprzez bramy segmentowe zlokalizowane na $cianie frontowej, bezposrednio
z placu manewrowego zapewniajagcego swobodny dojazd i manewrowanie pojazdom transportowym
z odpadami.

Przetwarzanie odpadéw odbywa si¢ na biezaco. Jesli wystapi potrzeba magazynowania odpadow
zachodzi ono w wyznaczonym miejscu, tj. zamknietej hali technologicznej. W okresie od sierpnia do
grudnia dopuszcza si¢ mozliwo$¢ magazynowania odpadéw przyjmowanych do przetwarzania o
kodzie ex 20 02 01 (stanowiacych krzewy, galezie i liScie), na placu magazynowym kompostowni
pryzmowej, zlokalizowanym na terenie Zakladu.

Segment przygotowania wsadu do fermentacji i kompostowania

Segment zlokalizowany jest rowniez w hali gtéwnej o konstrukcji j.w. Na poziomie posadzki betonowe;
znajduja si¢ kanaty technologiczne oraz fundamenty, na ktérych posadowione sg urzadzenia i maszyny linii
przygotowania wsadu oraz ich transportu do komér fermentacji i kompostowania.

Zatadunek odpadow na lini¢ z buforow do czasowego gromadzenia odpadoéw zachodzi z wykorzystaniem
linii automatycznego zatadunku lub/i przy pomocy tadowarki kotowe;.

W sktad przedmiotowego segmentu wchodzg urzadzenia stuzgce przygotowaniu wsadu do proceséOw
kompostowania i fermentacji, tj. przesiewania, rozdrabniania i ich transportu do dalszej obrobki. W trakcie
transportu odpadow nastgpuje separacja metali na separatorze magnetycznym. Odbiodr odzyskanych metali
zelaznych poprzez segmentowg brame boczng hali gtdowne;.

Instalacja fermentacji i kompostowania

a. Komory fermentacji suchej w systemie zamknietym ze zbiornikiem odcieku (perkolatu).

Instalacja procesu fermentacji sktada si¢ z 7 komodr fermentacyjnych, zbiornika perkolatu oraz ich
orurowania, oprzyrzadowania i okablowania. Komory fermentacji o konstrukcji zelbetowej, monolitycznej,
z konstrukcyjnego punktu widzenia tacznie ze zbiornikiem perkolatu stanowiag jedng cato$¢. Konstrukcja
zelbetowa — $ciany no$ne, $ciany dzialowe, posadzka, strop oraz fundmanety komodr posadowione
s3 na plycie zelbetowej. Sciany wewnetrzne reaktoréw, posadzka, strop sa odporne na agresywne
srodowisko panujagce w komorach fermentacji. Posadzki reaktoréw sg zelbetowe, bezspoinowe.



Sciany, fundamenty, posadzka, strop reaktoréw sg zaizolowane termicznie. Konstrukcja komor zapewnia ich
automatyczny zatadunek oraz ich ewentualny roztadunek i zaladunek ciezka tadowarkg kotows. Wijazd
do komor odbywa si¢ poprzez bramy wjazdowe, zamontowane na frontowych $cianach komor, bezposrednio
ze strefy manewrowej. Komora na czas procesu fermentacji zamykana jest brama, zapewniajaca
hermetyzacje (uszczelki pneumatyczne) procesu fermentacji. Konstrukcja i ptaszcz bramy wykonane sg
z materiatlow odpornych na srodowisko agresywne. Bramy otwierane sg pneumatycznie i recznie. Kazda z 7
komor fermentacji jest wyposazona w niezalezne systemy pracy, w tym napowietrzania i odciggu biogazu.
Pod komorami znajduje si¢ wspolny dla wszystkich komoér fermentacyjnych zbiornik odcieku (perkolatu).
Zbiornik perkolatu zostat podzielony na nast¢pujgce czgsci funkcjonalne i technologiczne:

- fermentor, zbiornik odcieku (perkolatu) z uktadem pompowym cyrkulacji,

- piaskownik z przelewem - dla wydzielenia zawiesin i czastek stalych (piasku) tatwoopadajacych
z odcieku (perkolatu),

- zbiornik higienizowanego odcieku zapewniajgcy higienizacje i1 zmagazynowanie nadmiaru
perkolatu; higienizacja perkolatu odbywa si¢ w trakcie przepompowania perkolatu ze zbiornika
perkolatu do zbiornika higienizowanego perkoltau przy temperaturze 70°C,

- uklad uzupetiania perkolatu w zbiorniku — perkolat w pierwszej kolejnosci uzupetniany wodami
technologicznymi zgromadzonymi w zbiorniku wéd technologicznych, w drugiej kolejnosci woda
opadowa lub roztopowa ze zbiornika retencyjnego podczyszczonych wod opadowych lub
roztopowych.

Komory fermentacji suchej wyposazone sa w automatyczny system zraszania fermentowanego wsadu
odciekiem (perkolatem) pobieranym z fermentora odcieku (perkolatu). Zraszanie fermentowanego wsadu
nastepuje poprzez uktad rurociggow zakonczonych dyszami w stropie komor fermentacji. Uktad zasilany jest
pompami cyrkulacji, ktore pobierajag odciek ze zbiornika odcieku za piaskownikiem. W celu zachowania
optymalnej temperatury procesu mezofilnego odciek jest ogrzewany.

System sterowania i wizualizacji procesu technologicznego fermentacji zapewnia sprawng obstuge instalacji
z poziomu pomieszczenia sterowni, a z kolei specjalistyczne oprogramowanie sterowanie 1 wizualizacje
proceséw w komorach fermentacji oraz pomiar parametrow procesu.

b. Komory kompostowania, instalacja procesu kompostowania w systemie zamknietym

Instalacja procesu kompostowania sktada si¢ z 7 komér kompostowania oraz ich orurowania
oprzyrzadowania i okablowania. Komory kompostowania o konstrukcji zelbetowej monolitycznej (Sciany
nosne, Sciany dzialowe, posadzka, strop, fundamenty komor posadowione na plycie zelbetowej), stanowig
jedna cato$é. Sciany reaktorow, bramy, posadzka oraz strop sa gtadkie, nienasiakliwe, latwo zmywalne oraz
odporne na agresywne $rodowisko panujace w komorach. Posadzki reaktoréow sa zelbetowe, bezspoinowe.
Sciany, fundamenty, posadzka, strop reaktoréw izolowane sg termicznie. Zelbetowa konstrukcja komor
zapewnia ich zaladunek automatyczny oraz roztadunek i ewentualny zatadunek cigzkg tadowarks kotows.
Wjazd do komoér odbywa si¢ poprzez bramy wjazdowe, zamontowane na frontowych $cianach komor,
bezposrednio z hali ze strefa manewrowg. Komora na czas procesu kompostowania zamykana jest bramag
zapewniajgcg hermetyzacje (uszczelki pneumatyczne) procesu kompostowania. Bramy otwierajg si¢
hydraulicznie i rgcznie. Komory kompostowania zabezpieczone sg przed przypadkowym uszkodzeniem
przez tadowarke, w czasie zatadunku lub wytadunku.

Komory wyposazone sg w system napowietrzania, odprowadzania odciekdw oraz system zraszania.
W kazdej z komor zastosowano kanaty doprowadzajace powietrze do dysz powietrznych zabudowanych
w posadzce. Dysze napowietrzajace posiadaja otwory zapewniajace odpowiedni przeptyw powietrza dla
napowietrzania wsadu oraz jednocze$nie umozliwiaja odpltyw odcickow. Powietrze zasysane
z hal dostarczane jest do instalacji kompostowania kanatlem centralnym, nastepnie dystrybuowane jest
do poszczegdlnych komoér kompostowych. Instalacja wentylacji umozliwia wykorzystanie powietrza
poprocesowego 1 jego ewentualne mieszanie z powietrzem $§wiezym. Zuzyte powietrze z poszczegolnych
komoér kompostowania odprowadzane jest poprzez centralny kanal powietrza poprocesowego do phuczki
kwasowej i dalej do biofiltra. Komory kompostowania wyposazone sa w system odbioru odciekow
zintegrowany z systemem napowietrzania komoér. Powstajace odcieki w procesie kompostowania skierowane
sg grawitacyjnie do studzienek osadnikowych skad kierowane sg do zbiornika wdd technologicznych.
Odcieki zgromadzone w zbiorniku wod technologicznych wykorzystywane sa w procesie fermentacji.
W kazdej komorze kompostowania znajduje si¢ system nawilzania.

System sterowania i wizualizacji procesu technologicznego kompostowania zapewnia stalg obshuge instalacji
Z poziomu pomieszczenia sterowni, a specjalistyczne oprogramowanie - sterowanie i wizualizacj¢ procesow
w komorach kompostowania oraz pomiar parametrow procesu.



Strefa manewrowa z linia automatycznego zaladunku ze strefa manewrowa umozliwiajaca zaladunek
i wyladunek komér fermentacyjnych i kompostowania

Strefa manewrowa jest zlokalizowana w hali $rodkowej instalacji, zaprojektowanej w formie
prostopadio$cianu o podstawie litery ,L”, na przedtuzeniu hali gtownej oraz pomiedzy komorami
fermentacji 1 kompostowania. Hala §rodkowa posiada komunikacje¢ przez dwie bramy segmentowe do wiaty
kompostu, przystosowane do wjazdu tadowarki kotowej oraz potaczenie wewnetrzne dla obstugi z innymi
segmentami 1 strefami. W hali tej znajduja si¢ glownie urzadzenia do automatycznego zatadunku komor
fermentacji i kompostowania, urzadzenia przygotowania wsadu z odpadéw po fermentacji do komor
kompostowania wraz z urzadzeniami transportu oraz przestrzen manewrowa umozliwiajaca wyladunek
komor tadowarka kotowg oraz ich ewentualny zatadunek tadowarkg. Zamontowane urzadzenia umozliwiaja
przerzut odpadow po procesie kompostownia do wiaty waloryzacji kompostu. W segmencie tym znajdujg si¢
rowniez pomieszczenia dyzurowe, socjalne i techniczne oraz podziemny zbiornik technologiczny.

Segment oczyszczania powietrza procesowego z biofiltrem

Segment oczyszczania powietrza procesowego zlokalizowany jest przy komorach kompostowania i sktada
si¢ z wentylatorow, przewodow, ptuczki oraz biofiltra. Biofiltr zaprojektowano w konstrukcji zelbetowe;.
W frontowej S$cianie biofiltra otwierane wjazdy, wykonane zimpregnowanych desek drewnianych
o szerokos$ci zapewniajgcej wjazd na wewngtrzng powierzchni¢ biofiltra matej tadowarki celem okresowe;j
wymiany ztoza filtrujgcego (zr¢bki drzewne, kora drzewna). Powierzchnia biofiltra podzielona jest na dwie
sekcje wydzielone zelbetowa $ciang. Wykonczenie $cian zewnetrznych i wewnetrznych filtra jest gladkie
1 nienasigkliwe, odporne na zewnetrzne warunki atmosferyczne oraz agresywne srodowisko. W posadzce
biofiltra kanaty napowietrzajace przykryte sa perforowanymi ptytami odpornymi na agresywne $rodowisko,
na ktorych utozona jest warstwa materiatu filtrujacego powietrze poprocesowe. Przykrycia kanatow
napowietrzajgcych posiadajg odpowiednie otwory umozliwiajgce przeptyw powietrza przechodzacego przez
materiat wsadowy. Kanaly zapewniaja odptyw skraplanych z powietrza procesowego odciekow
do kanalizacji technologiczne;j.
Strefa wyposazona jest w nastepujace instalacje i media:

- kanalizacja odciekdow technologicznych;

- instalacja wentylacji technologicznej doprowadzajacej powietrze do biofiltra; oswietlenie obiektu;

instalacje stabopradowe — dla pomiaru temperatury ztoza biofiltra.

Zadaniem biofiltra jest oczyszczanie powietrza procesowego z instalacji fermentacji i kompostowania oraz
oczyszczanie powietrza zasysanego z hali technologicznej — strefy przyjecia i czasowego magazynowania
odpadow, segmentu przygotowania wsadu, hali ze strefg manewrows jako systemu wentylacji mechaniczne;j
ze skierowaniem powietrza na dwustopniowy proces jego oczyszczania:
a. Pierwszy stopien oczyszczania powietrza na phluczce — usuwanie amoniaku i przygotowanie powietrza

do oczyszczania na drugim stopniu oczyszczania — w biofiltrze.
Pierwszy stopien oczyszczania powietrza procesowego z instalacji odbywa si¢ za pomoca pluczki
— przeciwpragdowego nawilzacza powietrza. Pluczka zapewnia:

- schlodzenie powietrza procesowego,

- zapewnienie odpowiedniej wilgotno$ci powietrza podawanego do biofiltra,

- usuwanie amoniaku poprzez dozowanie kwasu siarkowego podawanego ze stacji dozowania.
Podczas oczyszczania powietrza procesowego, przy dozowaniu kwasu siarkowego powstaje siarczan amonu.
Ze wzgledu na hydroliz¢ amoniaku, jego roztwory wodne majg odczyn zasadowy reaguja z kwasami tworzac
sole, w ktorych sktad wchodzi jon amonowy tworzgc siarczan amonu. Znajduje on powszechne zastosowanie
w rolnictwie jako nawo6z mineralny. Powstaly na terenie instalacji siarczan amonowy jest dystrybuowany
poza zaklad, po otrzymaniu stosownych decyzji pozwalajacych na wprowadzanie do obrotu nawozoéw
mineralnych. Do usuwania amoniaku z powietrza procesowego przewidziano stacj¢ dozowania kwasu
do phluczki. Zastosowano zbiornik z kwasem siarkowym o pojemnosci 100 dm’ ustawiony na tacy
zabezpieczajacej przed rozlaniem stgzonego kwasu (stezenie 96%). Podawanie kwasu do stacji dozowania
nastgpuje za pomoca beczkowej pompy dozujacej z filtrem. Zbiornik na kwas siarkowy
posiada pojemno$¢ zapewniajacg co najmniej 30 dniowe funkcjonowanie instalacji do usuwania amoniaku
z powietrza procesowego. Ze wzgledu na stosowanie stgzonego kwasu, w poblizu stacji dozowania znajduje
si¢ natrysk ratunkowy z oczomyjka i zlewozmywak chemoodporny.



b. Drugi stopien oczyszczania — w biofiltrze.

Zadaniem biofiltra jest oczyszczenie i dezodoryzacja powietrza procesowego pochodzgcego z instalacji
fermentacji beztlenowej, z instalacji kompostowania oraz oczyszczenie powietrza zasysanego z hali
technologicznej, strefy przyjecia i czasowego magazynowania odpadéw oraz segmentu przygotowania
wsadu. Powietrze procesowe doprowadzone jest do biofiltra systemem rurociggdw poprzez wentylator
1 po przejsciu przez ptuczke - oczyszczane koncowo na warstwie filtracyjne;.

Wszystkie parametry mierzone sg za pomocg miernikow elektronicznych oraz za pomocg termometrow,
higrometréw i manometrow.

W rozwigzaniach projektowo — konstrukcyjnych filtra biologicznego uwzgledniono warunek utrzymania
statej jego wilgotno$ci oraz mozliwo$¢ kontrolowania temperatury przy przyjetym systemie nawilzania
i schtadzania powietrza poprocesowego doprowadzanego do biofiltra. Czynnos$ci te sa kontrolowane
i sterowane w pelni automatycznie. Powierzchnia czynna filtra biologicznego jest nie mniejsza niz 500 m?.
Minimalna wysoko$¢ warstwy materiatlu filtracyjnego wynosi 1,5 m. Jako materiat filtracyjny stosuje si¢
zrgbki drzewne, rozdrobniong kore drzewna.

Instalacja energetycznego wykorzystania biogazu ze stacja zespoldOw kogeneracyjnych oraz zbiornikami
metanu

Na terenie Zaktadu zlokalizowana jest instalacja energetycznego wykorzystania biogazu z nastepujacymi
nizej wymienionymi instalacjami i urzadzeniami technologicznymi:

a. Instalacja gazowa z orurowaniem, przepustnicami, zaworami bezpieczenstwa, dmuchawami
1 urzgdzeniami zabezpieczajagcymi dla odprowadzenia uzyskanego biogazu z komoér fermentacji
i zbiornika perkolatu do zbiornikow modulu uzdatniania biogazu, zbiornikéw magazynowych
metanu, pochodni biogazu.

b. Pochodnia awaryjnego spalania biogazu i gazu o niskiej zawarto$ci metanu.

System sterowania pracg pochodni zapewnia:

- mozliwo$¢ zalgczenia 1 wylgczenia pracy pochodni ,,na zgdanie” operatora;

- automatyczne zalaczenie w przypadku braku zapotrzebowania lub przekroczonego zapotrzebowania
na biogaz przez zespoly kogeneracyjne (wzrost ci$nienia) - zastosowanie automatycznego
urzadzenia zapalajacego z elektrodami zapalajacymi;

- regulacje wydajnosci w zaleznosci od cisnienia biogazu w instalacji;

- kontrole ptomienia pochodni oraz pilota pochodni.

Pochodnia zapewnia spalanie biogazu w zakresie temperatur 1000-1200°C przy czasie
przetrzymania biogazu w komorze minimum 0,3 sekundy.

¢c. Modut uzdatniania biogazu wyposazony w urzadzenia stuzgce do wytracania kondensatu,
zageszczania 1 wydzielania siarkowodoru.

Proces uzdatniania biogazu prowadzony jest na filtrach/kolumnach adsorpcyjnych z wykorzystaniem
wegla aktywnego. Instalacja zapewnia usuwanie z biogazu: siarkowodoru, dwutlenku wegla,
siloksanow oraz innych substancji wptywajgcych na prace generatorow.

Instalacja filtracyjna zapewnia latwos¢ wymiany ztoza filtracyjnego, w sposob niewplywajacy
na prace zespotow kogeneracyjnych.

d. Zbiornik magazynowy metanu - jeden dwuptaszczowy zbiornik wyposazony w dmuchawy, zawory
bezpieczenstwa, armature odcinajgca; zapewniajacy bufor min. 3 godzinnej produkcji biogazu przez
instalacje fermentacji, nie mniej jednak niz 800 m* pojemnosci.

e. Stacja generatorow z dwoma agregatami kogeneracyjnymi zasilanymi metanem i wytwarzajacymi
energi¢ elektryczng oraz ciepto dla potrzeb zasilania Zakladu w energi¢ elektryczng i ciepto.
Wnioskodawca dopuszcza rowniez mozliwos$¢ sprzedazy energii elektrycznej na zewnatrz.

f.  Rurocigg tloczny uzdatnionego biogazu, tacznie z koniecznymi do realizacji przepustnicami,
zaworami bezpieczenstwa, dmuchawami, zasuwami odcinajgcymi.

g. Cieplo wytwarzane przez stacje generatorow doprowadzane jest niezaleznymi obwodami
grzewczymi do odbiornikow technologicznych oraz ogrzewania budynku socjalnego i sterowni,
instalacji ogrzewania cieptej wody uzytkowej dla zasilenia przybordéw sanitarnych w budynku
socjalnym oraz w sanitariatach przy pomieszczeniu sterowni, instalacji centralnego ogrzewania dla
zasilania odbiornikow ciepta - grzejnikow, nagrzewnic.



Zespoty kogeneracyjne zasilane sg biogazem wytwarzanym z selektywnie zbieranych odpaddéw ulegajacych
biodegradacji. Wykonano 2 zespoly kogeneracyjne o lacznej mocy znamionowej elektrycznej 520 kW
i podlaczone do przylaczy instalacji, w tym do ukladéw grzewczych instalacji centralnego ogrzewania
i cieptej wody uzytkowej. Kazdy zespol kogeneracyjny z pradnicg synchroniczna, wyposazony jest
w moduly odzysku ciepta od korpusu silnika i spalin, zasilanych biogazem o mocy znamionowej elektrycznej
260 kW kazdy (nominalna moc cieplna - 323,2 kW kazdy).

Pomieszczenie sterowni, sanitariatOw, rozdzielni, serwerowni i pomieszczenia ups

Wydzielone pomieszczenie sterowni oraz sanitariatow zlokalizowane jest w hali technologicznej
o konstrukcji murowanej. Pomieszczenie sterowni zlokalizowano tak, aby zapewni¢ osobom pracujacym
w pomieszczeniu dojsScie do wszystkich instalacji hali technologicznej bez konieczno$ci wychodzenia poza
hale. W obiekcie wydzielone zostalo pomieszczenie dla lokalizacji serwera, szaf sterowniczych oraz
centralnego systemu podtrzymania zasilania ups.

Plac dojrzewania, doczyszczania oraz magazynowania kompostu

Plac dojrzewania, doczyszczania oraz magazynowania kompostu zlokalizowany jest pod zadaszong wiatg

zapewniajaca:

a. dojrzewanie w pryzmach odpaddéw po procesie intensywnego kompostowania w zamknigtych komorach
przy zatozonym czasie dojrzewania, w jednym cyklu dojrzewania;

. prowadzenie doczyszczania kompostu na sicie;

c. okresowe magazynowanie gotowego materialu przed jego skierowaniem do wykorzystania lub
sprzedazy;

d. magazynowanie materiatu strukturalnego;

€. czasowe magazynowanie zanieczyszczen z doczyszczania na sicie;

f. powierzchnie manewrowe dla poruszania si¢ przerzucarki, fadowarki kotowej, samochodu hakowego
do wywozu gotowego kompostu.

Zadaszona wiata posiada Sciany boczne od strony wschodniej i potudniowe;.

Nawierzchnia zadaszonego placu jest szczelna. Wykonana jest z betonu cementowego i dodatkéw
uszczelniajacych. Sptyw wod technologicznych odbywa si¢ grawitacyjnie wyprofilowang powierzchnig
placu do kanalizacji technologicznej, w celu dalszego wykorzystania w procesie fermentacji. Zadaszenie
wyposazone jest w rynny, rury spustowe odprowadzajgce wody opadowe lub roztopowe bezposrednio
do zbiornika retencyjnego. Pod wiatg przewidziano miejsce na usytuowanie pi¢ciu bokséw magazynowych,
przeznaczonych dla czasowego magazynowania gotowego produktu.

Strefa jest wyposazona w nastepujace instalacje i media:

- instalacje¢ wodociaggowa zasilang podczyszczonymi wodami opadowymi lub roztopowymi
ze zbiornika retencyjnego podczyszczonych wod opadowych lub roztopowych z hydrantami
podziemnymi DN80 na potrzeby przerzucarki do pryzm kompostowych oraz 2 punktami poboru
z zastosowaniem hydrantow ogrodowych dla potrzeb utrzymania czystosci;

- kanalizacje¢ zanieczyszczonych wod pochodzacych z odwodnienia technologicznych powierzchni
znajdujacych si¢ pod wiata, ktore odprowadzane sg do zbiornika wdd technologicznych;

- kanalizacj¢ wod opadowych lub roztopowych — odwodnienie powierzchni dachu za pomocg rynien
i rur spustowych do kanalizacji deszczowej i dalej do zbiornika retencyjnego podczyszczonych wod
opadowych lub roztopowych;

- instalacj¢ energetyczna;

- instalacje technologiczng- sterowania;

- instalacje odgromowa.

Faza dojrzewania kompostu odbywa si¢ w otwartych pryzmach, formowanych na betonowej powierzchni
pod wiatg. Napowietrzanie kompostu realizowane jest poprzez cykliczne, okresowe przerzucanie materiatu
za pomocg przerzucarki. Nawadnianie pryzm jest realizowane, w zaleznosci od zapotrzebowania
procesowego, poprzez system nawadniania zainstalowany w przerzucarce, podlaczony do systemu
hydrantow zasilanych podczyszczonymi wodami opadowymi lub roztopowymi. Pozostale operacje
technologiczne sg prowadzone na wydzielonych czeéciach wiaty. Przewidziano wydzielong powierzchni¢ dla
prowadzenia procesu waloryzacji materialu oraz powierzchnie magazynowania gotowego kompostu
w boksach.



3. Pkt. 1.3. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
3. Charakterystyka stosowanej technologii

Technologia zastosowana w instalacji pozwala na przeprowadzenie procesu w 5 wariantach pracy
wskazanych ponizej:

e Wariant I — odpady kierowane sg do procesu beztlenowego, nastgpnie tlenowego, przy czym czas
intensywnego kompostowania w reaktorach wynosi 21 dni lub opcjonalnie 14 dni Iub 9 dni,
a dojrzewanie w pryzmach wynosi co najmniej 4 tygodnie.

e Wariant II — odpady kierowane s3 wylacznie do procesu tlenowego, przy czym czas intensywnego
kompostowania w reaktorach wynosi 21 dni, a dojrzewanie w pryzmach wynosi co najmniej 4 tygodnie.

e Wariant III- odpady kierowane sa wylacznie do procesu tlenowego, przy czym czas intensywnego
kompostowania w reaktorach wynosi 14 dni, a dojrzewanie w pryzmach wynosi co najmniej 5 tygodni.

e Wariant IV — odpady kierowane sg wylacznie do procesu tlenowego, przy czym czas intensywnego
kompostowania w reaktorach wynosi 9 dni, a dojrzewanie w pryzmach wynosi co najmniej 6 tygodni.

e Wariant V — odpady kierowane sa wylacznie do procesu beztlenowego, a nastgpnie do procesu
dojrzewania w pryzmach, przy czym dojrzewanie trwa co najmniej 6 tygodni.

O wyborze wariantu eksploatacji instalacji decyduje prowadzacy instalacj¢ 1 technolog. Praca instalacji
w poszczegdlnych wariantach zalezy w szczegdlnos$ci od ilosci i rodzajow dostarczanych odpadow. Decyzja
o wyborze najkorzystniejszego wariantu pracy instalacji odbywa si¢ na podstawie sktadu materiatowego,
wlasciwosci fizycznych 1 chemicznych przyjetych odpaddéw. Technolog w pierwszej kolejnosci ocenia
jako$¢ dostarczanego materialu — odpady kuchenne i inne strumienie o duzym potencjale biogazowym
kierowane sag do modulu fermentacji. Strumien odpadéw zielonych kierowany jest glownie do procesu
kompostowania, za wyjatkiem materiatu strukturalnego niezbednego w procesie fermentacji. W dalszej
kolejnosci technolog bierze pod uwage masg¢ dostarczanego odpadu. Wybiera wariant przetwarzania
pozwalajacy na przetworzenie catej masy dostarczanych odpadow, zatem ocenia czas prowadzenia procesu
w czesci intensywnej (w komorach) w przedziale 9-21 dni.

3.1. Wariant I

Proces przygotowania materialu wsadowego

Rozpoczecie cyklu procesowego polega na dostarczeniu odpadow pojazdami transportowymi do hali
przyjecia. Istnieje mozliwos$¢ jednoczesnego roztadunku dwédch samochoddow z odpadami ulegajgcymi
biodegradacji w strefie przyjecia.

Odpady ziclone zbierane selektywnie roztadowywane sg ze $§rodkoéw transportu na platform¢ wyladowcza
w hali technologicznej w strefie przyjecia 1 czasowego zmagazynowania odpadow. W strefie tej
przewidziano oddzielny bufor do czasowego gromadzenia odpadow zielonych zbieranych selektywnie przez
kilka dni bez koniecznosci podawania ich na lini¢ technologiczng. Odpady zielone pobierane sg z platformy
przyjecia lub buforu za pomocg tadowarki kotowej i podawane sg do rozdrabniarki.

Dodatkowy bufor do czasowego gromadzenia odpadéw o kodzie ex 20 02 01 znajduje si¢ na placu
kompostowni pryzmowej zlokalizowanej na terenie Zaktadu.

Rozdrobnione odpady zielone systemem przenosnikow sg podawane na przenosnik. Po wydzieleniu
ferromagnetykdw, strumien odpadow jest kierowany do komor fermentacji. Pozostata cz¢s¢ rozdrobnionych
odpadow zielonych, systemem przenosnikow jest podawana bezposrednio do oddzielnego bufora
rozdrobnionych odpadéw zlokalizowanego w segmencie przygotowania wsadu. Material ten nastgpnie jest
dodawany za pomocg tadowarki kotowej, naprzemiennie z materiatem wyj$ciowym po procesie fermentacji
do dekompaktora, w celu wymieszania i ujednolicenia wsadu do procesu intensywnego kompostowania
w zamknigtych komorach. Nastgpnie material trafia do komor kompostowania.



Odpady ulegajace biodegradacji zbierane selektywnie (i inne bioodpady) roztadowywane sg ze Srodkow
transportu na platform¢ wytadowcza w hali technologicznej, w strefie przyjecia i czasowego magazynowania
odpadow. W strefie tej zapewniono bufor do gromadzenia odpaddéw ulegajacych biodegradacji zbieranych
selektywnie, przez kilka dni bez konieczno$ci podawania ich na lini¢ technologiczng. Za pomocg tadowarki
kotowej odpady biodegradowalne sg pobierane z platformy przyjecia lub buforu i podawane do rozrywarki
workow lub bezposrednio na przenos$nik kanatowy.

Na sicie nastgpuje odsianie frakcji drobnej, ktora po oczyszczeniu z ferromagnetykow, trafia bezposrednio
poprzez lini¢ automatycznego zatadunku do komoér fermentacyjnych lub do bufora materiatu wsadowego
fermentacji suchej, zlokalizowanego w segmencie przygotowania wsadu. Z tego miejsca frakcja ta jest
pobierana i za pomocg tadowarki kotowej podawana poprzez dekompaktor lub z jego pominigciem do komoér
fermentacyjnych instalacji fermentacji suchej. Frakcja nadsitowa jest kierowana do rozdrabniarki i dalej
systemem przenosnikow zawrdcona na lini¢ zatadunku.

Proces fermentacji suchej

Proces ten stuzy do wytwarzania biogazu ze stalej biomasy w postaci m. in. odpadow ulegajacych
biodegradacji o duzym potencjale energetycznym. Jest to technologia fermentacji suchej z niecigglym
procesem wsadowym. Przepustowos¢ technologiczna instalacji fermentacji suchej wynosi 30 000 Mg/rok.

Rozdrobnione i wymieszane odpady pobierane sg z bufora zlokalizowanego w segmencie przygotowania
wsadu. Nastepnie sg dostarczane do komor fermentacyjnych z wykorzystaniem linii automatycznego
zatadunku lub/i za pomoca tadowarki kotowe;.

Proces przetwarzania odpadéw w komorach fermentacji przebiega w trzech fazach:

- fazie rozruchu, ktora trwa 6-24 h z wymuszonym napowietrzaniem materialu wsadowego do osiggnigcia
temperatury wsadu 38-40 °C,

- fermentacji wlasciwej — wylgczenie napowietrzania, rozpoczecie procesu poprzez zraszanie wstepnie
podgrzanym odciekiem ze zbiornika perkolatu,

- fazie wygaszania procesu — wylaczenie obiegu odcieku i intensywne napowietrzenie przefermentowanego
materiatu.

Po zatadowaniu komory fermentacyjnej, brama gazoszczelna komory zostaje zamknigta i zaryglowana.
Gazoszczelno$¢ bramy zapewnia uszczelka pneumatyczna z kontrolg cisnienia.

W ciggu pierwszych 6-24h materiat jest najpierw wstepnie obrabiany aerobowo poprzez aktywne
napowietrzanie. Do napowietrzania w fazie rozruchu uzywa si¢ powietrza pobieranego ze strefy przyjecia
1 czasowego magazynowania odpadow ulegajacych biodegradacji, poprzez sie¢ przewodow wentylacyjnych
i doprowadza je dmuchawg do podtogi napowietrzajacej. Poprzez aerobowe ,,samoogrzanie” w fazie tej
zostaje szybko osiggnigta wymagana mezofilna temperatura procesowa w granicach 38-40° C i rozpoczyna
si¢ hydrolityczny rozktad biomasy.

Powietrze zuzyte, zanieczyszczone w wyniku aerobowego rozkladu, jest odprowadzane przewodem
powietrza zuzytego do instalacji oczyszczania powietrza procesowego z pluczkg i biofiltrem celem redukcji
substancji o intensywnym zapachu. Wraz z wylgczeniem napowietrzania i zaszczepieniem anaerobowymi
formami biologicznymi (poprzez zraszanie wstegpnie podgrzanym odciekiem), rozpoczyna si¢ wiasciwa faza
procesu.

Najpierw kontynuowana jest hydroliza przy powstawaniu CO,. Bakterie wytwarzajace metan przenosza
kwasy organiczne powstate w wyniku hydrolizy przez poziomy posrednie do CO, i CHy. Po kilku dniach
bakteric rozprzestrzeniajg si¢ w calej komorze fermentora. Od tego momentu produkowany jest
pelnowartosciowy biogaz o wysokiej zawarto$§ci metanu. Mieszanina biogazowa powstala w fazie
wczesniejszej jest juz przekazywana do systemu gazowego. Poniewaz poszczegélne komory fermentacyjne
uzytkowane sg z przesunigciem czasowym, wyrownanie jakosci biogazu uzyskuje si¢ poprzez mieszanie
biogazu w zbiorczych przewodach i w zbiorniku odcieku.

Za pomocg systemu dysz zainstalowanego w stropie komor rozpylany jest odciek réwnomiernie nad cata
powierzchnig substratu. O czasie trwania perkolacji decyduje zainstalowane oprogramowanie.



Efektywne odprowadzenie powstajacego odcieku zapewniajg otwory w posadzce i zainstalowane po bokach
komoér fermentacyjnych segmenty krat perforowanych. Ta dodatkowa mozliwo$¢ poziomego drenazu
przeciwdziata spigtrzaniu perkolatu i gwarantuje rOwnomierny przeptyw przez caty materiat w odpowiedniej
iloSci.

Materiat wsadowy w komorach fermentacyjnych moze by¢ dodatkowo przedmuchiwany biogazem poprzez
przewody napowietrzajace zainstalowane w posadzce w celu polepszenia wymiany gazowe;.

Odciek odptywa z komory fermentacyjnej grawitacyjnie poprzez przewdd rurowy bezposrednio do
piaskownika, zlokalizowanego pod komorami. Stamtad odciek przechodzi dalej do fermentora, ktory
rowniez znajduje si¢ pod komorami. Po przejsciu przez fermentor, perkolat ponownie podawany jest do
komor fermentacyjnych poprzez pompe cyrkulacyjng.

Fermentor odcieku stanowi w obiegu perkolatu ogniwo tgczace pomigdzy poszczegdlnymi komorami
fermentacyjnymi, ktore w zwigzku z przesuni¢ciem czasowym zatadunku znajdujg si¢ kazdorazowo
w innych fazach procesu. Zbiornik ten ma duze wymiary i spetnia nastgpujace funkcje: poboru perkolatu,
ujednolicenia zmiennego sktadu perkolatu a takze produkcji biogazu i ujednolicania jego sktadu.

Bilans wodny fermentacji suchej zmienia si¢ w zaleznos$ci od zawartoSci wody w materiale wsadowym.
W przypadku nadwyzki wody, perkolat mozna usunaé z systemu przeprowadzajac go poprzez modut
higienizacji przy temperaturze 70°C i przy czasie retencji powyzej 1 godziny. Magazynowanie posrednie
zhigienizowanego perkolatu odbywa si¢ w przewidzianym do tego celu zbiorniku.

Przewidziano rowniez instalacj¢ uzupeliania odcieku, w pierwszej kolejnosci nadmiarem wod
technologicznych, w drugiej kolejnosci woda opadowg lub roztopows.

W zbiorniku perkolatu wytwarza si¢ stala struktura biologiczna, ktéra z jednej strony stuzy do zaszczepiania
bakteriami $wiezo wypetionych komor, a z drugiej efektywnie buforuje czasowo duze ilosci kwasow
organicznych z faz startowych poszczegolnych komor fermentacyjnych i poddaje je metanogenezie.

Dzigki duzej iloSci poddanego cyrkulacji odcieku dochodzi do efektywnej wymiany i transportu produktow
przemiany materii. Poprzez stale prowadzenie obiegu odcieku przez wymienniki ciepta, w komorach
fermentacyjnych zapewnione jest utrzymanie wymaganych temperatur procesowych w wysoko$ci minimum
38°C. Mozliwe jest rowniez termofilne prowadzenie fermentacji (temp>50°C).

Poprzez usytuowanie zbiornika odcieku pod komorami poprawia si¢ bilans cieplny procesu. Dodatkowo
przenikanie ciepta przez strop zbiornika, ktory taczy si¢ bezposrednio z podloga komor, ma korzystny
wplyw na gospodarowanie cieplem w instalacji fermentacji.

Wewnatrz zbiornika odcieku, dzigki specjalnie uksztattowanym $ciankom dzialowym, wytwarza sie¢
strumien 1 wymuszonym wydluzonym przebiegu odcieku tak, ze czas jego retencji jest ujednolicony
1 zoptymalizowany.

W obszarze piaskownika nastgpuje sedymentacja czgstek ciezkich jak np. piasek. Przelewanie odcieku
z obszaru piaskownika do cze$ci fermentacyjnej odbywa si¢ przelewem w sposob grawitacyjny bez
zastosowania pomp.

Po okoto 21 dniach od zatadunku komory fermentacyjnej materialem wsadowym, proces zostaje przerwany
poprzez zakonczenie doprowadzania wody perkolacyjnej i intensywne napowietrzanie substratu $wiezym
powietrzem.

Do napowietrzenia fermentora w trybie wygaszania uzywa si¢ powietrza odprowadzanego z hali
technologicznej 1 po przejsciu przez material odsysane powietrze odprowadzane jest do systemu
oczyszczania powietrza procesowego i dalej do biofiltra. Napowietrzanie ci$nieniowe o wysokiej wydajnosci
tloczenia zapewnia specjalna dmuchawa rotacyjna. W ten sposdéb mozna skutecznie usung¢ biogaz zawarty
w porach substratu i w znacznym stopniu zredukowa¢ ponowne powstawanie metanu.

W poczatkowej fazie trybu wygaszania w powstajgcym powietrzu zuzytym wcigz skoncentrowany jest
metan. Dlatego tez poczatkowo zawarto$¢ powietrza procesowego jest doprowadzona do systemu gazowego
do osiagniecia zadanej minimalnej zawarto$ci metanu.
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Otrzymywany gaz jest odprowadzany do modutu obrobki gazu niskometanowego. Z uwagi na to, ze proces
metanizacji zanika, zawarto$§¢ metanu w powietrzu procesowym bardzo szybko spada ponizej dolnej granicy
wybuchowosci. Wlgczane wtedy napowietrzanie komory fermentacyjnej nasyca materiat powietrzem przed
otwarciem komory. W czasie napowietrzania powietrze zuzyte odprowadzane jest do systemu oczyszczania
powietrza procesowego z pluczka i biofiltrem.

W koficowym etapie napowietrzania, gdy stale pomiary powietrza procesowego nie wykazg istotnej ilosci
metanu, bramy komor fermentacyjnych zostaja odblokowane i moga zosta¢ otwarte. Podczas 1 po otwarciu
komory fermentora nast¢puje stale wysysanie zuzytego powietrza przez tylng Sciang komory fermentacyjne;j
odprowadzanego do systemu oczyszczania powietrza procesowego.

Naste¢pnie za pomocg tadowarki kotowej odpad pofermentacyjny jest wybierany z komory i przewozony do
dekompaktora, w celu wymieszania z materialem strukturalnym (np. rozdrobnionymi odpadami zielonymi),
przed podaniem do procesu kompostowania. Istnieje mozliwo$¢ bezposredniego skierowania materiatu
pofermentacyjnego z pomini¢gciem dekompaktora.

Po przeprowadzeniu kontroli i w razie potrzeby, oczyszczeniu wewngetrznych elementow nawilzajacych,
napowietrzajacych i odwadniajacych komory fermentacyjnej, rozpoczyna si¢ ponowne wypehianie kolejng
partig materialu wsadowego.

Biogaz wytworzony w komorach jest doprowadzany przewodami zbiorczymi najpierw do fermentora
perkolatu, mieszajac si¢ z powstatym tam biogazem. Nastepuje tu wstepne odsiarczanie poprzez niewielkie
i dozowane doprowadzanie tlenu z powietrza zewnetrznego. Bakterie wytwarzajace siarke utleniaja
siarkowodor zawarty w biogazie do siarki elementarnej. Nastepnie biogaz podawany jest do zasobnika
biogazu i dalej do przetworzenia w energi¢ elektryczng i cieplna.

Proces uzdatniania biogazu prowadzony jest na filtrach/kolumnach adsorpcyjnych z wykorzystaniem wegla
aktywnego. Instalacja zapewnia czgSciowe usuwanie z biogazu: siarkowodoru, dwutlenku wegla, siloksanow
oraz innych zanieczyszczen wplywajacych na prace generatorow.

Wytwarzanie energii elektrycznej i cieplnej nastgpuje w zespotach kogeneracyjnych zasilanych biogazem
sktadajacych si¢ z 2 szt. zespoldw kogeneracyjnych w obudowie kontenerowej o tacznej mocy znamionowe;j
elektrycznej 520 kW 1 podiaczenia do przytaczy instalacji, w tym do uktadow grzewczych instalacji
centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej.

Kazdy zespot kogeneracyjny wyposazony jest w pradnice synchroniczng, moduly odzysku ciepta od korpusu
silnika i spalin, zasilanych biogazem o mocy znamionowej elektrycznej 260 kW kazdy.

Sterowanie pracg instalacji technologicznych odbywa si¢ z wydzielonego pomieszczenia sterowni
zlokalizowanego w hali technologicznej, wyposazonego w centralny komputerowy system sterowania.

Proces kompostowania

Po przejsciu przez fazg beztlenows, odpady pofermentacyjne poddane zostaja kompostowaniu, w potaczeniu
z materialem strukturalnym (np. rozdrobnionymi odpadami zielonymi). Migzszos¢ wsadu materiatu
kompostowanego w reaktorach - okoto 2,5 m, z mozliwoscig spigtrzenia do 3,5 m w zaleznosci
od charakteru przetwarzanego odpadu.

W reaktorach regulowane sg migdzy innymi takie parametry jak: zawarto$¢ tlenu w powietrzu procesowym,
wilgotnos¢ oraz temperatura materialu wsadowego.

Proces kompostowania nastgpuje w zamknigtych bioreaktorach w postaci zelbetowych komor, ktore sa
dobrane kubaturowo do ilosci materiatu wsadowego, jak i czasu prowadzenia procesu kompostowania, wraz
z przerzucaniem materialu wsadowego miedzy komorami.

W betonowej konstrukcji podtogi kazdego bioreaktora utozone sg rownolegle obok siebie perforowane rury
PCV (w kierunku podtuznym komory). Rury te zaopatrzone sg w otwory, do ktorych przymocowane
sg dysze, ktore stuzg do wprowadzenia powietrza do materiatu kompostowanego.
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Do podtogi napowietrzajacej podiaczony jest centralny kanat odprowadzajacy odcieki w taki sposob, aby
umozliwi¢ odprowadzanie catej zawartoSci wody przesigkajacej przez kompostowany materiat. Centralny
kanat odwadniajacy podiagczony jest w przedniej oraz tylnej czgsci kazdego modutu, taczac wszystkie
reaktory ze soba.

Do gléwnych zadan instalacji wentylacyjnej nalezy doprowadzenie odpowiedniej iloSci powietrza w celu
przeprowadzenia efektywnego procesu kompostowania. Zwigkszenie lub redukcja ilosci §wiezego powietrza
wplywa miedzy innymi na temperatur¢ materiatu, zawartos¢ tlenu w materiale oraz ilos¢ odprowadzanego
odcieku z procesu.

Zastosowana technologia kompostowania bazuje na usytuowaniu urzadzen wentylacyjnych za komorami
zelbetowymi, w osobnym pomieszczeniu. W celu zapewnienia optymalnych warunkoéw procesowych, jest to
izolowane pomieszczenie, chronigce urzadzenia technologiczne od zewnetrznych warunkow
atmosferycznych. Poprzez zainstalowanie wentylatorow osiowych w $cianach pomieszczenia
wentylatorowni zostanie zagwarantowane odpowiednie przewietrzanie pomieszczenia.

Do dodatkowych zadan instalacji wentylacyjnej nalezy wytworzenie stanu podci$nienia wewnatrz
bioreaktorow.

Odpowiedni stan podci$nienia wewnatrz bioreaktora zostaje zagwarantowany za pomocg wentylatorow
o odpowiedniej wydajnosci.

Kazdy reaktor wyposazony jest w oddzielny modul powietrza obiegowego z wentylatorem
napowietrzajacym. Kazdy modut podiaczony jest do dwoch centralnych kanatéow powietrza (Swiezego
1 poprocesowego). Obydwa kanaty znajdujg si¢ w pomieszczeniu wentylatorowni za modutami reaktorow.
W kanale wywiewnym kazdego tunelu znajduje si¢ zabezpieczenie, ktore zapobiega powstaniu zbyt
wysokiego podci$nienia w systemie.

Powietrze odlotowe kazdego reaktora mieszane jest ze Swiezym powietrzem, zasysanym ze strefy przyjecia
i czasowego magazynowania odpadow ulegajacych biodegradacji oraz z hali zatadunku i wytadunku
instalacji fermentacji i instalacji kompostowania, a nastgpnie jest ono ponownie doprowadzane do
kompostowanego materiatu. Nadwyzka powietrza jest odprowadzana przez kanal wywiewny do segmentu
oczyszczania powietrza procesowego z biofiltrem.

Ilo$¢ doprowadzonego powietrza oraz udzial $wiezego powictrza zalezg od stanu aktywnosci, w ktorej
znajdyj si¢ proces kompostowania. Praca wentylatora napowietrzajacego jest sterowana na podstawie analizy
temperatury materialu wsadowego. Ilos¢ $wiezego powietrza jest regulowana na podstawie mierzonej
zawartos$ci tlenu w powietrzu procesowym i temperatury materiatu wsadowego.

W celu redukcji masy materialu wsadowego, w momencie rozpoczgcia procesu konieczna jest maksymalna
ilos¢ powietrza. Maksymalna ilo$¢ powietrza jest niezbedna rowniez w ostatniej fazie kompostowania
koncowego w celu zwigkszonego odprowadzenia wody przez S$ciezke powietrza. Parametry procesu
wprowadzane sg do systemu sterujgcego procesem tak, aby umozliwi¢ ich automatyczne regulowanie.

Podtaczenie kazdego reaktora do centralnych kanalow jest wyposazone z jednej strony w regulowana klape
powietrza, a z drugiej strony w zawor klapowy przeciwzwrotny. Zapobiegaja one niepozadanej wymianie
pradéw powietrza Swiezego i odlotowego. Poprzez zamknigcie klapy powietrza mozliwe jest odlgczenie
bioreaktora od systemu napowiectrzania. Sterowanie klapga nastgpuje za pomocg systemu sterujacego
procesem.

Odpady podlegaja intensywnemu kompostowaniu w 7 komorach. Przewiduje si¢ okoto 3 tygodniowy lub
14 dniowy lub 9 dniowy proces napowietrzania materialu wsadowego w zamknigtych komorach wraz z jego
przerzucaniem. W tym celu material zostaje wytadowany, a nastepnie wprowadzany do drugiego bioreaktora
za pomocg tadowarki kotowe;.

W celu uniknigcia przesuszenia kompostowanego materiatu, a tym samym redukcji biologicznego rozktadu,
jak 1 w celu zagwarantowania optymalnych warunkéw procesowych kazdy bioreaktor wyposazony jest
W system automatycznego nawilzania.

Wprowadzanie materiatu wsadowego do bioreaktorow i wyprowadzenie z bioreaktoréw na plac dojrzewania
realizowane jest za pomocg tadowarki kotowej i/lub poprzez lini¢ automatycznego zatadunku.
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Dojrzewanie i przesiewanie (waloryzacja) kompostu

W nastepnym etapie nastgpuje dojrzewanie kompostu na zadaszonym placu. Dla tego etapu przewiduje si¢
okres co najmniej 4 tygodni dojrzewania kompostu, w otwartych pryzmach, formowanych na betonowe;j
powierzchni. Pryzmy napowietrzane sg za pomoca przerzucarki z zatozeniem kilkukrotnego przerzucania
w jednym cyklu dojrzewania.

Nawadnianie pryzm realizowane jest w zaleznoSci od zapotrzebowania procesowego podczyszczonymi
wodami opadowymi ze zbiornika wod opadowych. Pozostale operacje technologiczne sg prowadzone
w wydzielonych cz¢$ciach wiaty.

Do przerzucania pryzm wykorzystywana jest przerzucarka. Zastosowano wydzielong powierzchni¢ dla
prowadzenia procesu waloryzacji materialu oraz powierzchnie magazynowania gotowego kompostu
w boksach.

Proces dojrzewania jest kontrolowany za pomocg sond z wielopunktowym pomiarem temperatury (zakres
pomiaru 0-100°C). Warto§¢ pomiaru temperatury przesytana jest bezprzewodowo do dyspozytorni w celu
umozliwienia sterowania procesem dojrzewania. W kazdej pryzmie zainstalowana jest sonda
z bezprzewodowa transmisjg danych do sterowni celem sterowania procesem dojrzewania (operator, dla
potrzeb wiasnych moze zdecydowac o wykorzystaniu wigcej niz jednej sondy).

Po uptywie okresu dojrzewania kompostu na zadaszonym placu, prowadzone jest jego doczyszczanie na
przesiewaczu. Nastepuje tu rozdzielenie materiatu wejsciowego na frakcje tj. frakcja drobna (kompost) oraz
frakcja zgrubna — zawracana jako materiat strukturalny do procesu lub klasyfikowana jako odpad.
Kod odpadu nadaje technolog w zaleznosci od faktycznej charakterystyki tej frakcji.

Powierzchnia placu zapewnia réwniez okresowe magazynowanie gotowego materialu przed jego
skierowaniem do wykorzystania Iub sprzedazy, magazynowanie materialu strukturalnego, czasowe
magazynowanie zanieczyszczen z doczyszczania na przesiewaczu. Sterowanie pracg instalacji
technologicznych odbywa si¢ z wydzielonego pomieszczenia sterowni zlokalizowanego w hali.

3.2. Wariant I1

Proces przygotowania materiatu wsadowego

Rozpoczecie cyklu procesowego polega na dostarczeniu odpadéw pojazdami transportowymi do hali
przyjecia. Istnieje mozliwos$¢ jednoczesnego roztadunku dwoédch samochoddow z odpadami ulegajgcymi
biodegradacji w strefie przyjecia.

Odpady roztadowywane sg ze srodkéw transportu na platform¢ wytadowcza w hali technologicznej w strefie
przyjecia i czasowego zmagazynowania odpadow. W strefie tej przewidziano oddzielny bufor do czasowego
gromadzenia odpadoéw przez kilka dni bez konieczno$ci podawania ich na lini¢ technologiczng. Odpady
pobierane sg z platformy przyjecia lub buforu za pomocg tadowarki kotowej i podawane sg do rozdrabniarki.

Dodatkowy bufor do czasowego gromadzenia odpadéw o kodzie ex 20 02 01 znajduje si¢ na placu
kompostowni pryzmowej zlokalizowanej na terenie Zaktadu.

Odpady systemem przenosnikow s3a podawane do rozdrabniarki wstepnej, a nast¢pnie przez sito na
przenosnik bananowy. Po wydzieleniu ferromagnetykow strumien odpadow jest kierowany do komor
kompostowania. Material trafia do komdér kompostowania badz poprzez lini¢ automatycznego zatadunku
badz fadowany jest z wykorzystaniem tadowarki kotowej z pomini¢ciem systemu automatycznego.

Proces kompostowania

Odpady tadowane sg do reaktoréw do wysokosci okoto 2,5m (technologicznie mozliwe jest podpigtrzenie
materialu nawet do wysokosci >3,0m w zaleznos$ci od rodzaju i charakteru odpadow).

W reaktorach regulowane sg migdzy innymi takie parametry jak: zawarto$¢ tlenu w powietrzu procesowym,
wilgotnos$¢ oraz temperatura materialu wsadowego.

Proces kompostowania nast¢puje w zamknigtych bioreaktorach w postaci zelbetowych komor, ktore sg
dobrane kubaturowo do ilosci materiatu wsadowego, jak i czasu prowadzenia procesu kompostowania.
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W betonowej konstrukcji podtogi kazdego bioreaktora utozone sg rownolegle obok siebie perforowane rury
PCV (w kierunku podhuznym komory). Rury te zaopatrzone sg w otwory, do ktorych przymocowane sg
dysze, ktore stuzg do wprowadzenia powietrza do materiatu kompostowanego.

Do podlogi napowietrzajacej podlgczony jest centralny kanat odprowadzajacy odcieki w taki sposob, aby
umozliwi¢ odprowadzanie calej zawartoSci wody przesigkajacej przez kompostowany materiat. Centralny
kanat odwadniajacy podiaczony jest w przedniej oraz tylnej czgsci kazdego modutu, taczac wszystkie
reaktory ze soba.

Do gtownych zadan instalacji wentylacyjnej nalezy doprowadzenie odpowiedniej ilosci powietrza w celu
przeprowadzenia efektywnego procesu kompostowania. Zwigkszenie lub redukcja ilosci §wiezego powietrza
wplywa miedzy innymi na temperatur¢ materiatu, zawartos¢ tlenu w materiale oraz ilos¢ odprowadzanego
odcieku z procesu.

Zastosowana technologia kompostowania bazuje na usytuowaniu urzadzen wentylacyjnych za komorami
zelbetowymi, w osobnym pomieszczeniu. W celu zapewnienia optymalnych warunkoéw procesowych, jest to
izolowane pomieszczenie, chronigce urzadzenia technologiczne od zewnetrznych warunkow
atmosferycznych. Poprzez zainstalowanie wentylatorow osiowych w $cianach pomieszczenia
wentylatorowni zostanie zagwarantowane odpowiednie przewietrzanie pomieszczenia.

Do dodatkowych zadan instalacji wentylacyjnej nalezy wytworzenie stanu podci$nienia wewnatrz
bioreaktoréw. Odpowiedni stan podciSnienia wewngtrz bioreaktora zostaje zagwarantowany za pomocg
wentylatorow o odpowiedniej wydajnosci.

Kazdy reaktor wyposazony jest w oddzielny modul powietrza obiegowego 2z wentylatorem
napowietrzajgcym. Kazdy modut podigczony jest do dwoch centralnych kanatow powietrza (Swiezego
i poprocesowego). Obydwa kanaly znajdujg si¢ w pomieszczeniu wentylatorowni za modutami reaktorow.
W kanale wywiewnym kazdego tunelu znajduje si¢ zabezpieczenie, ktore zapobiega powstaniu zbyt
wysokiego podci$nienia w systemie.

Powietrze odlotowe kazdego reaktora mieszane jest ze Swiezym powietrzem, zasysanym ze strefy przyjecia
1 czasowego magazynowania odpaddéw ulegajacych biodegradacji oraz z hali zatadunku i wyladunku
instalacji fermentacji i instalacji kompostowania, a nastgpnie jest ono ponownie doprowadzane do
kompostowanego materiatu. Nadwyzka powietrza jest odprowadzana przez kanal wywiewny do segmentu
oczyszczania powietrza procesowego z biofiltrem.

Ilo$¢ doprowadzonego powietrza oraz udzial $wiezego powietrza zaleza od stanu aktywnosci, w ktorej
znajduje si¢ kompostowany materiat. Praca wentylatora napowietrzajacego jest sterowana na podstawie
analizy temperatury materialu wsadowego. Ilos¢ $wiezego powietrza jest regulowana na podstawie
mierzonej zawarto$ci tlenu w powietrzu procesowym i temperatury materialu wsadowego.

W celu redukcji masy materiatu wsadowego, w momencie rozpoczecia procesu koniczna jest maksymalna
ilos¢ powietrza. Maksymalna ilo$¢ powietrza jest niezbedna rowniez w ostatniej fazie kompostowania
koncowego w celu zwigkszonego odprowadzenia wody przez Sciezke powietrza. Parametry procesu
wprowadzane sg do systemu sterujgcego procesem tak, aby umozliwi¢ ich automatyczne regulowanie.

Podtaczenie kazdego reaktora do centralnych kanatow jest wyposazone z jednej strony w regulowana klape
powietrza, a z drugiej strony w zawor klapowy przeciwzwrotny. Zapobiegaja one niepozadanej wymianie
pradow powietrza §wiezego i odlotowego. Poprzez zamknigcie klapy powietrza mozliwe jest odlgczenie
bioreaktora od systemu napowiectrzania. Sterowanie klapa nastgpuje za pomocg systemu sterujacego
procesem.

Odpady podlegaja intensywnemu kompostowaniu w 7 komorach. W wariancie II przewiduje si¢
3 tygodniowy (okelo 21 dni) proces napowietrzania materialu wsadowego w zamknietych komorach wraz
z jego przerzucaniem. W tym celu material zostaje wytadowany, a nastgpnie wprowadzany do drugiego
bioreaktora za pomocg tadowarki kotowe;.

14



W celu uniknigcia przesuszenia kompostowanego materiatu, a tym samym spowolnienia biologicznego
rozktadu, jak i w celu zagwarantowania optymalnych warunkéw procesowych kazdy bioreaktor wyposazony
jest w system automatycznego nawilzania.

Wprowadzanie materiatu wsadowego do bioreaktoréw i wyprowadzenie z bioreaktorow na plac dojrzewania
realizowane jest za pomocg tadowarki kotowej i/lub poprzez lini¢ automatycznego zatadunku.

Dojrzewanie i przesiewanie (waloryzacja) kompostu

W ostatnim etapie nast¢puje dojrzewanie kompostu na zadaszonym placu. Dla tego etapu przewiduje si¢
okres okolo 4 tygodni dojrzewania kompostu, w otwartych pryzmach, formowanych na betonowe;j
powierzchni. Pryzmy napowietrzane sg z wykorzystaniem przerzucarki z zatozeniem kilkukrotnego
przerzucania w jednym cyklu dojrzewania.

Nawadnianie pryzm realizowane jest w zaleznos$ci od zapotrzebowania procesowego z zewngtrznego ujgcia
wody — systemu hydrantéw zasilanych podczyszczonymi wodami opadowymi ze zbiornika wod opadowych.
Pozostate operacje technologiczne sg prowadzone w wydzielonych czgéciach wiaty.

Do przerzucania pryzm wykorzystywana jest przerzucarka. Pod wiatg wydzielono powierzchni¢ dla
prowadzenia procesu waloryzacji materialu oraz powierzchnie magazynowania gotowego kompostu
w boksach.

Proces dojrzewania jest kontrolowany za pomoca sond z wielopunktowym pomiarem temperatury (zakres
pomiaru 0-100°C). Warto$¢ pomiaru temperatury przesytana jest bezprzewodowo do dyspozytorni. W kazdej
pryzmie zainstalowana jest sonda z bezprzewodowg transmisjg danych do sterowni celem sterowania
procesem dojrzewania (operator, dla potrzeb wlasnych moze zdecydowaé o wykorzystaniu wigcej niz jednej
sondy).

Po uptywie okresu dojrzewania kompostu na zadaszonym placu, prowadzone jest jego doczyszczanie na
przesiewaczu. Nastepuje tu rozdzielenie materiatu wejsciowego na frakcje tj. frakcja drobna (kompost) oraz
frakcja zgrubna — zawracana jako materiat strukturalny do procesu lub klasyfikowana jako odpad. Kod
odpadu nadaje technolog w zaleznos$ci od faktycznej charakterystyki tej frakcji.

Wydzielone zanieczyszczenia kierowane sa do ostatecznego odzysku lub unieszkodliwienia do podmiotow
posiadajacych odpowiednie zezwolenia, a nieprzekompostowane frakcje odpadow organicznych
sg zawracane do procesu kompostowania.

Sterowanie pracg instalacji technologicznych odbywa si¢ z wydzielonego pomieszczenia sterowni
zlokalizowanego w hali.

3.3. Wariant I11

Rozpoczecie cyklu procesowego polega na dostarczeniu odpadéow pojazdami transportowymi do hali
przyjecia. Istnieje mozliwo$¢ jednoczesnego roztadunku dwoch samochodéw z odpadami ulegajacymi
biodegradacji w strefie przyjecia.

Odpady roztadowywane sg ze srodkéw transportu na platform¢ wytadowcza w hali technologicznej w strefie
przyjecia i czasowego zmagazynowania odpadow. W strefie tej przewidziano oddzielny bufor do czasowego
gromadzenia przez kilka dni bez koniecznosci podawania ich na lini¢ technologiczng. Odpady pobierane sg
z platformy przyjecia lub buforu za pomocg tadowarki kotowej i podawane sg do rozdrabniarki.

Dodatkowy bufor do czasowego gromadzenia odpadéw o kodzie ex 20 02 01 znajduje si¢ na placu
kompostowni pryzmowej zlokalizowanej na terenie Zaktadu.

Odpady systemem przenosnikow s3 podawane do rozdrabniarki wstepnej, a nast¢pnie przez sito na
przeno$nik bananowy. Po wydzieleniu ferromagnetykow strumien odpaddéw jest kierowany do komor
kompostowania. Material trafia do komdér kompostowania badz poprzez lini¢ automatycznego zatadunku
badz fadowany jest z wykorzystaniem tadowarki kotowej z pomini¢ciem systemu automatycznego.
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Proces kompostowania

Odpady tadowane sa do reaktorow do wysokosci okoto 2,5m (do ~3,5m).

W reaktorach regulowane sa migdzy innymi takie parametry jak: zawarto$¢ tlenu w powietrzu procesowym,
wilgotnos$¢ oraz temperatura materialu wsadowego.

Proces kompostowania nast¢gpuje w zamknietych bioreaktorach w postaci zelbetowych komor, ktore sg
dobrane kubaturowo do ilosci materiatu wsadowego, jak i czasu prowadzenia procesu kompostowania.

W betonowej konstrukcji podtogi kazdego bioreaktora utozone sg rownolegle obok siebie perforowane rury
PCV (w kierunku podhuznym komory). Rury te zaopatrzone sg w otwory, do ktorych przymocowane sg
dysze, ktore stuza do wprowadzenia powietrza do materiatu kompostowanego.

Do podlogi napowietrzajacej podlgczony jest centralny kanat odprowadzajacy odcieki w taki sposob, aby
umozliwi¢ odprowadzanie catej zawartoSci wody przesigkajacej przez kompostowany materiat. Centralny
kanat odwadniajacy podiaczony jest w przedniej oraz tylnej czgsci kazdego modutu, taczac wszystkie
reaktory ze soba.

Do gtownych zadan instalacji wentylacyjnej nalezy doprowadzenie odpowiedniej ilo$ci powietrza w celu
przeprowadzenia efektywnego procesu kompostowania. Zwigkszenie lub redukcja ilosci §wiezego powietrza
wplywa miedzy innymi na temperatur¢ materiatu, zawartos¢ tlenu w materiale oraz ilos¢ odprowadzanego
odcieku z procesu.

Zastosowana technologia kompostowania bazuje na usytuowaniu urzadzen wentylacyjnych za komorami
zelbetowymi, w osobnym pomieszczeniu. W celu zapewnienia optymalnych warunkow procesowych, jest
to izolowane pomieszczenie, chronigce urzadzenia technologiczne od zewne¢trznych warunkow
atmosferycznych. Poprzez zainstalowanie wentylatorow osiowych w $cianach pomieszczenia
wentylatorowni zostanie zagwarantowane odpowiednie przewietrzanie pomieszczenia.

Do dodatkowych zadan instalacji wentylacyjnej nalezy wytworzenie stanu podci$nienia wewnatrz
bioreaktoréw. Odpowiedni stan podciSnienia wewngtrz bioreaktora zostaje zagwarantowany za pomocg
wentylatorow o odpowiedniej wydajnosci.

Kazdy reaktor wyposazony jest w oddzielny modul powietrza obiegowego 2z wentylatorem
napowietrzajgcym. Kazdy modut podigczony jest do dwoch centralnych kanatow powietrza (Swiezego
i poprocesowego). Obydwa kanaty znajduja si¢ w pomieszczeniu wentylatorowni za modutami reaktorow.
W kanale wywiewnym kazdego tunelu znajduje si¢ zabezpieczenie, ktore zapobiega powstaniu zbyt
wysokiego podci$nienia w systemie.

Powietrze odlotowe kazdego reaktora mieszane jest ze Swiezym powietrzem, zasysanym ze strefy przyjecia
1 czasowego magazynowania odpaddéw ulegajacych biodegradacji oraz z hali zatadunku i wyladunku
instalacji fermentacji i instalacji kompostowania, a nastgpnie jest ono ponownie doprowadzane do
kompostowanego materiatu. Nadwyzka powietrza jest odprowadzana przez kanal wywiewny do segmentu
oczyszczania powietrza procesowego z biofiltrem.

Ilo$¢ doprowadzonego powietrza oraz udzial $wiezego powietrza zaleza od stanu aktywnosci, w ktorej
znajduje si¢ kompostowany materiat. Praca wentylatora napowietrzajacego jest sterowana na podstawie
analizy temperatury materialu wsadowego. Ilo$¢ $wiezego powietrza jest regulowana na podstawie
mierzonej zawartosci tlenu w powietrzu procesowym i temperatury materiatu wsadowego.

W celu redukcji masy materialu wsadowego, w momencie rozpoczgcia procesu konieczna jest maksymalna
ilos¢ powietrza. Maksymalna ilo$¢ powietrza jest niezbedna rowniez w ostatniej fazie kompostowania
koncowego w celu zwigkszonego odprowadzenia wody przez Sciezke powietrza. Parametry procesu
wprowadzane sg do systemu sterujgcego procesem tak, aby umozliwi¢ ich automatyczne regulowanie.

16



Podtaczenie kazdego reaktora do centralnych kanatow jest wyposazone z jednej strony w regulowana klape
powietrza, a z drugiej strony w zawor klapowy przeciwzwrotny. Zapobiegaja one niepozadanej wymianie
pradéw powietrza $wiezego i odlotowego. Poprzez zamknigcie klapy powietrza mozliwe jest odlgczenie
bioreaktora od systemu napowietrzania. Sterowanie klapa nastgpuje za pomocag systemu sterujacego
procesem.

Odpady podlegaja intensywnemu kompostowaniu w 7 komorach. W wariancie Il przewiduje si¢ okoto
2- tygodniowy proces napowietrzania materialu wsadowego w zamknigtych komorach wraz z jego
przerzucaniem. W tym celu material zostaje wytadowany, a nastgpnie wprowadzany do drugiego bioreaktora
za pomocg fadowarki kotowe;j.

W celu uniknigcia przesuszenia kompostowanego materialu, a tym samym spowolnienia biologicznego
rozkladu, jak i w celu zagwarantowania optymalnych warunkoéw procesowych kazdy bioreaktor wyposazony

jest w system automatycznego nawilzania.

Wprowadzanie materiatu wsadowego do bioreaktoréw i wyprowadzenie z bioreaktorow na plac dojrzewania
realizowane jest za pomocg tadowarki kolowej i/lub poprzez lini¢ automatycznego zatadunku.

Dojrzewanie i przesiewanie (waloryzacja) kompostu

W ostatnim etapie nast¢puje dojrzewanie kompostu na zadaszonym placu. Dla tego etapu przewiduje si¢
okres co najmniej 5 tygodni dojrzewania kompostu, w otwartych pryzmach, formowanych na betonowej
powierzchni. Pryzmy napowietrzane sg z wykorzystaniem przerzucarki z zatozeniem kilkukrotnego
przerzucania w jednym cyklu dojrzewania.

Nawadnianie pryzm realizowane jest w zaleznos$ci od zapotrzebowania procesowego z zewngtrznego ujgcia
wody — systemu hydrantéw zasilanych podczyszczonymi wodami opadowymi ze zbiornika wod opadowych.
Pozostate operacje technologiczne sg prowadzone w wydzielonych czgéciach wiaty.

Do przerzucania pryzm wykorzystywana jest przerzucarka. Pod wiata wydzielono powierzchni¢ dla
prowadzenia procesu waloryzacji materialu oraz powierzchnie magazynowania gotowego kompostu
w boksach.

Proces dojrzewania jest kontrolowany za pomocg sond z wielopunktowym pomiarem temperatury (zakres
pomiaru 0-100°C). W kazdej pryzmie zainstalowana jest sonda z bezprzewodowa transmisjg danych do
sterowni celem sterowania procesem dojrzewania (operator, dla potrzeb wlasnych moze zdecydowac
o wykorzystaniu wigcej niz jednej sondy).

Po uptywie okresu dojrzewania kompostu na zadaszonym placu, prowadzone jest jego doczyszczanie na
przesiewaczu. Nastepuje tu rozdzielenie materiatu wejSciowego na frakcje tj. frakcja drobna (kompost) oraz
frakcja zgrubna — zawracana jako materiat strukturalny do procesu lub klasyfikowana jako odpad. Kod
odpadu nadaje technolog w zaleznos$ci od faktycznej charakterystyki tej frakcji.

Wydzielone zanieczyszczenia kierowane sa do ostatecznego odzysku lub unieszkodliwienia do podmiotow
posiadajacych odpowiednie zezwolenia, a nieprzekompostowane frakcje odpadow organicznych
sg zawracane do procesu kompostowania.

Sterowanie pracg instalacji technologicznych odbywa si¢ z wydzielonego pomieszczenia sterowni,
zlokalizowanego w hali.

3.4. Wariant IV

Proces przygotowania materialu wsadowego

Rozpoczecie cyklu procesowego polega na dostarczeniu odpadow pojazdami transportowymi do hali
przyjecia. Istnieje mozliwos$¢ jednoczesnego roztadunku dwoédch samochoddow z odpadami ulegajgcymi
biodegradacji w strefie przyjecia.
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Odpady roztadowywane sg ze srodkow transportu na platform¢ wyladowcza w hali technologicznej w strefie
przyjecia i czasowego zmagazynowania odpadow. W strefie tej przewidziano oddzielny bufor do czasowego
gromadzenia odpadow zbieranych selektywnie przez kilka dni bez koniecznosci podawania ich na lini¢
technologiczng. Odpady pobierane sg z platformy przyjecia lub buforu za pomoca tadowarki kotowej
i podawane sg do rozdrabniarki.

Dodatkowy bufor do czasowego gromadzenia odpadéw o kodzie ex 20 02 01 znajduje si¢ na placu
kompostowni pryzmowej zlokalizowanej na terenie Zaktadu.

Odpady systemem przenosnikow s3a podawane do rozdrabniarki wstepnej, a nast¢pnie przez sito na
przenosnik bananowy. Po wydzieleniu ferromagnetykow strumien odpadow jest kierowany do komor
kompostowania. Material trafia do komdér kompostowania badz poprzez lini¢ automatycznego zatadunku
badz fadowany jest z wykorzystaniem tadowarki kotowej z pomini¢ciem systemu automatycznego.

Proces kompostowania

Odpady tadowane sa do reaktorow do wysokosci okoto 2,5m (do ~3,5m).

W reaktorach regulowane sa migdzy innymi takie parametry jak: zawarto$¢ tlenu w powietrzu procesowym,
wilgotnos¢ oraz temperatura materialu wsadowego.

Proces kompostowania nast¢puje w zamknietych bioreaktorach w postaci zelbetowych komor, ktore sg
dobrane kubaturowo do ilosci materialu wsadowego, jak i czasu prowadzenia procesu kompostowania, wraz
z przerzucaniem materialu wsadowego miedzy komorami. W procesie trwajacym okoto 9 dni materiat nie
podlega przerzuceniu; lub podlega jednokrotnemu przerzuceniu po okoto 5 dniach.

W betonowej konstrukcji podtogi kazdego bioreaktora utozone sg rownolegle obok siebie perforowane rury
PCV (w kierunku podtuznym komory). Rury te zaopatrzone sa w otwory, do ktérych przymocowane sa
dysze, ktore stuzg do wprowadzenia powietrza do materiatu kompostowanego.

Do podtogi napowietrzajacej podiaczony jest centralny kanat odprowadzajacy odcieki w taki sposob, aby
umozliwi¢ odprowadzanie calej zawartoSci wody przesigkajacej przez kompostowany materiat. Centralny
kanat odwadniajagcy podigczony jest w przedniej oraz tylnej cze¢sci kazdego modutu, taczac wszystkie
reaktory ze soba.

Do gléwnych zadan instalacji wentylacyjnej nalezy doprowadzenie odpowiedniej iloSci powietrza w celu
przeprowadzenia efektywnego procesu kompostowania. Zwigkszenie lub redukcja ilosci §wiezego powietrza
wplywa miedzy innymi na temperatur¢ materiatu, zawarto$¢ tlenu w materiale oraz ilo§¢ odprowadzanego
odcieku z procesu.

Zastosowana technologia kompostowania bazuje na usytuowaniu urzadzen wentylacyjnych za komorami
zelbetowymi, w osobnym pomieszczeniu. W celu zapewnienia optymalnych warunkow procesowych, jest
to izolowane pomieszczenie, chronigce urzadzenia technologiczne od zewnetrznych warunkow
atmosferycznych. Poprzez zainstalowanie wentylatorow osiowych w $cianach pomieszczenia
wentylatorowni zostanie zagwarantowane odpowiednie przewietrzanie pomieszczenia.

Do dodatkowych zadan instalacji wentylacyjnej nalezy wytworzenie stanu podci$nienia wewnatrz
bioreaktoréw. Odpowiedni stan podcisnienia wewnatrz bioreaktora zostaje zagwarantowany za pomoca
wentylatorow o odpowiedniej wydajnosci.

Kazdy reaktor wyposazony jest w oddzielny modul powietrza obiegowego z wentylatorem
napowietrzajgcym. Kazdy modul podigczony jest do dwoch centralnych kanatow powietrza (Swiezego
1 poprocesowego). Obydwa kanaty znajdujg si¢ w pomieszczeniu wentylatorowni za modutami reaktorow.
W kanale wywiewnym kazdego tunelu znajduje si¢ zabezpieczenie, ktore zapobiega powstaniu zbyt
wysokiego podci$nienia w systemie.
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Powietrze odlotowe kazdego reaktora mieszane jest ze Swiezym powietrzem, zasysanym ze strefy przyjecia

1 czasowego magazynowania odpadow ulegajacych biodegradacji oraz z hali zatadunku i wyladunku
instalacji fermentacji i instalacji kompostowania, a nastgpnie jest ono ponownie doprowadzane do
kompostowanego materiatu. Nadwyzka powietrza jest odprowadzana przez kanal wywiewny do segmentu
oczyszczania powietrza procesowego z biofiltrem.

Ilo$¢ doprowadzonego powietrza oraz udzial swiezego powietrza zaleza od stanu aktywnosci, w ktorej
znajduje si¢ kompostowany material. Praca wentylatora napowietrzajgcego jest sterowana na podstawie
analizy temperatury materialu wsadowego. Ilo$¢ $wiezego powietrza jest regulowana na podstawie
mierzonej zawartosci tlenu w powietrzu procesowym i temperatury materiatu wsadowego.

W celu redukcji masy materialu wsadowego, w momencie rozpoczgcia procesu konieczna jest maksymalna
ilo§¢ powietrza. Maksymalna ilo$¢ powietrza jest niezb¢dna réwniez w ostatniej fazie kompostowania
koncowego w celu zwigkszonego odprowadzenia wody przez Sciezke powietrza. Parametry procesu
wprowadzane sg do systemu sterujgcego procesem tak aby umozliwi¢ ich automatyczne regulowanie.

Podtaczenie kazdego reaktora do centralnych kanatow jest wyposazone z jednej strony w regulowana klape
powietrza, a z drugiej strony w zawor klapowy przeciwzwrotny. Zapobiegaja one niepozadanej wymianie
pradow powietrza §wiezego i odlotowego. Poprzez zamknigcie klapy powietrza mozliwe jest odlgczenie
bioreaktora od systemu napowietrzania. Sterowanie klapa nastgpuje za pomocag systemu sterujacego
procesem.

Odpady podlegajg intensywnemu kompostowaniu w 7 komorach o wielkoSci zapewniajgcej przedstawione
powyzej przepustowosci. W wariancie IV przewiduje si¢ okoto 9-cio dniowy proces napowietrzania
materialu wsadowego w zamknietych komorach bez przerzucania lub z jednokrotnym przerzuceniem
po okoto 5 dniach.

W celu uniknigcia przesuszenia kompostowanego materiatu, a tym samym spowolnienia biologicznego
rozktadu, jak i w celu zagwarantowania optymalnych warunkéw procesowych kazdy bioreaktor wyposazony

jest w system automatycznego nawilzania.

Wprowadzanie materiatu wsadowego do bioreaktoréw i wyprowadzenie z bioreaktorow na plac dojrzewania
realizowane jest za pomocg tadowarki kotowej i/lub poprzez lini¢ automatycznego zatadunku.

Dojrzewanie i przesiewanie (waloryzacja) kompostu

W ostatnim etapie nast¢puje dojrzewanie kompostu na zadaszonym placu. Dla tego etapu przewiduje si¢
okres ok. 6 tygodni dojrzewania kompostu, w otwartych pryzmach, formowanych na betonowe;j
powierzchni. Pryzmy napowietrzane sg z wykorzystaniem przerzucarki z zatozeniem kilkukrotnego
przerzucania w jednym cyklu dojrzewania.

Nawadnianie pryzm realizowane jest w zaleznos$ci od zapotrzebowania procesowego z zewngtrznego ujgcia
wody - systemu hydrantow zasilanych podczyszczonymi wodami opadowymi ze zbiornika wod opadowych.
Pozostate operacje technologiczne sg prowadzone w wydzielonych czgéciach wiaty.

Do przerzucania pryzm wykorzystywana jest przerzucarka. Pod wiatg wydzielono powierzchni¢ dla
prowadzenia procesu waloryzacji materialu oraz powierzchnie magazynowania gotowego kompostu
w boksach.

Proces dojrzewania jest kontrolowany za pomocg sond z wielopunktowym pomiarem temperatury (zakres
pomiaru 0-100°C). Warto$¢ pomiaru temperatury przesytana jest bezprzewodowo do dyspozytorni. W kazdej
pryzmie zainstalowana jest sonda z bezprzewodowg transmisjg danych do sterowni celem sterowania
procesem dojrzewania (operator, dla potrzeb wlasnych moze zdecydowaé o wykorzystaniu wigcej niz jednej
sondy).

Po uptywie okresu dojrzewania kompostu na zadaszonym placu, prowadzone jest jego doczyszczanie
na przesiewaczu. Nastgpuje tu rozdzielenie materialu wejsciowego na frakcje tj. frakcja drobna (kompost)
oraz frakcja zgrubna — zawracana jako material strukturalny do procesu lub klasyfikowana jako odpad. Kod
odpadu nadaje technolog w zaleznos$ci od faktycznej charakterystyki tej frakcji.
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Wydzielone zanieczyszczenia kierowane sa do ostatecznego odzysku lub unieszkodliwienia do podmiotow
posiadajagcych odpowiednie zezwolenia, a nieprzekompostowane frakcje odpadoéw organicznych
sg zawracane do procesu kompostowania.

Sterowanie pracg instalacji technologicznych odbywa si¢ z wydzielonego pomieszczenia sterowni
zlokalizowanego w hali.

3.5. Wariant V

Proces przygotowania materialu wsadowego

Rozpoczecie cyklu procesowego polega na dostarczeniu odpadow pojazdami transportowymi do hali
przyjecia. Istnieje mozliwo$¢ jednoczesnego roztadunku dwoch samochodéw z odpadami ulegajacymi
biodegradacji w strefie przyjecia.

Odpady roztadowywane sg ze $rodkow transportu na platform¢ wyladowcza w hali technologicznej,
w strefie przyjecia i czasowego magazynowania odpadow. W strefie tej zapewniono bufor do gromadzenia
odpadow ulegajacych biodegradacji zbieranych selektywnie, przez kilka dni bez koniecznosci podawania ich
na lini¢ technologiczng. Za pomocg tadowarki kolowej odpady biodegradowalne sa pobierane z platformy
przyjecia lub buforu i podawane do rozrywarki workow lub bezposrednio na przenosnik i dalej systemem
przeno$nikow do sita.

Dodatkowy bufor do czasowego gromadzenia odpadéw o kodzie ex 20 02 01 znajduje si¢ na placu
kompostowni pryzmowej zlokalizowanej na terenie Zaktadu.

Na sicie nastgpuje odsianie frakcji drobnej, ktora po oczyszczeniu z ferromagnetykow, trafia bezposrednio
poprzez lini¢ automatycznego zatadunku do komor fermentacyjnych lub do bufora materiatu wsadowego
fermentacji suchej, zlokalizowanego w segmencie przygotowania wsadu. Z tego miejsca frakcja ta jest
pobierana i za pomoca ladowarki kotowej podawana do komor fermentacyjnych instalacji fermentacji
suchej. Zatadunek do komor moze nastgpi¢ przez dekompaktor lub z jego pomini¢ciem. Frakcja nadsitowa
jest kierowana do rozdrabniarki i dalej systemem przeno$nikow zawrdcona na lini¢ automatycznego
zaladunku.

Proces fermentacji suchej

Proces ten stuzy do wytwarzania biogazu ze stalej biomasy w postaci m. in. odpadow ulegajacych
biodegradacji. Jest to technologia fermentacji suchej z nieciagglym procesem wsadowym. Przepustowos$é
technologiczna instalacji fermentacji suchej wynosi 30 000 Mg/rok.

Rozdrobnione i wymieszane odpady zielone z wymieszanymi i rozdrobnionymi innymi bioodpadami
pobierane sg z bufora zlokalizowanego w segmencie przygotowania wsadu. Nastepnie sg dostarczane do
komoér fermentacyjnych z wykorzystaniem linii automatycznego zatadunku lub/i za pomoca tadowarki
kotowe;.

Proces przetwarzania odpadéw w komorach fermentacji przebiegach w trzech fazach:

- fazie rozruchu, ktéra trwa 6-24h z wymuszonym napowietrzaniem materialu wsadowego do osiggnigcia
temperatury wsadu 38-40°C,

- fermentacji wlasciwej — wylgczenie napowietrzania, rozpoczecie procesu poprzez zraszanie wstepnie
podgrzanym odciekiem ze zbiornika perkolatu,

- fazie wygaszania procesu — wylaczenie obiegu odcieku i intensywne napowietrzenie przefermentowanego
materiatu.

Po zatadowaniu komory fermentacyjnej, brama gazoszczelna komory zostaje zamknigta i zaryglowana.
Gazoszczelno$¢ bramy zapewnia uszczelka pneumatyczna z kontrolg cisnienia.

W ciggu pierwszych 6-24h materiat jest najpierw wstepnie obrabiany aerobowo poprzez aktywne
napowietrzanie.
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Do napowietrzania w fazie rozruchu uzywa si¢ powietrza pobieranego ze strefy przyjecia
1 czasowego magazynowania odpadow ulegajacych biodegradacji, poprzez sie¢ przewoddéw wentylacyjnych
i doprowadza je dmuchawa do podtogi napowietrzajacej. Poprzez aerobowe ,,samoogrzanie” w fazie tej
zostaje szybko osiaggnicta wymagana mezofilna temperatura procesowa w granicach 38-40°C i rozpoczyna
si¢ hydrolityczny rozktad biomasy.

Powietrze zuzyte, zanieczyszczone w wyniku aerobowego rozkladu, jest odprowadzane przewodem
powietrza zuzytego do instalacji oczyszczania powietrza procesowego z ptuczka i biofiltrem celem redukcji
substancji o intensywnym zapachu. Wraz z wylgczeniem napowietrzania i zaszczepianiem anaerobowymi
formami biologicznymi (poprzez zraszanie wstegpnie podgrzanym odciekiem), rozpoczyna si¢ wlasciwa faza
procesu.

Najpierw kontynuowana jest hydroliza przy powstawaniu CO,. Bakterie wytwarzajace metan przenosza
kwasy organiczne powstate w wyniku hydrolizy przez poziomy posrednie do CO, i CHy. Po kilku dniach
bakterie rozprzestrzeniajg si¢ w calej komorze fermentora. Od tego momentu produkowany jest
pelnowartosciowy biogaz o wysokiej zawarto$ci metanu. Mieszanina biogazowa powstala w fazie
wczesniejszej jest juz przekazywana do systemu gazowego. Poniewaz poszczegélne komory fermentacyjne
uzytkowane sg z przesunigciem czasowym, wyrownanie jakosci biogazu uzyskuje si¢ poprzez mieszanie
biogazu w zbiorczych przewodach i w zbiorniku odcieku.

Za pomocg systemu dysz zainstalowanego w stropie komor rozpylany jest odciek réwnomiernie nad cata
powierzchnig substratu. O czasie trwania perkolacji decyduje zainstalowane oprogramowanie.

Efektywne odprowadzenie powstajacego odcieku zapewniajg otwory w posadzce i zainstalowane po bokach
komoér fermentacyjnych segmenty krat perforowanych. Ta dodatkowa mozliwo$¢ poziomego drenazu
przeciwdziata spietrzaniu perkolatu i gwarantuje roOwnomierny przeptyw przez caty material w odpowiedniej
iloSci.

Materiat wsadowy w komorach fermentacyjnych moze by¢ dodatkowo przedmuchiwany biogazem poprzez
przewody napowietrzajace zainstalowane w posadzce w celu polepszenia wymiany gazowe;.

Odciek odptywa z komory fermentacyjnej grawitacyjnie poprzez przewdd rurowy bezposrednio do
piaskownika, zlokalizowanego pod komorami. Stamtad odciek przechodzi dalej do fermentora, ktory
rowniez znajduje si¢ pod komorami. Po przejsciu przez fermentor, perkolat ponownie podawany jest do
komor fermentacyjnych poprzez pompe cyrkulacyjng.

Fermentor odcieku stanowi w obiegu perkolatu ogniwo tgczace pomigdzy poszczegdlnymi komorami
fermentacyjnymi, ktéore w zwigzku z przesunigciem czasowym zaladunku znajduja si¢ kazdorazowo
w innych fazach procesu. Zbiornik ten ma duze wymiary 1 spelnia nastgpujace funkcje: poboru perkolatu,
ujednolicenia zmiennego sktadu perkolatu a takze produkcji biogazu i ujednolicania jego sktadu.

Bilans wodny fermentacji suchej zmienia si¢ w zaleznosci od zawartoSci wody w materiale wsadowym.
W przypadku nadwyzki wody, perkolat mozna usung¢ z systemu przeprowadzajgc go poprzez modut
higienizacji przy temperaturze 70°C i przy czasie retencji powyzej 1 godziny. Magazynowanie posrednie
zhigienizowanego perkolatu odbywa si¢ w przewidzianym do tego celu zbiorniku.

Przewidziano rowniez instalacj¢ uzupeliania odcieku, w pierwszej kolejnosci nadmiarem wod
technologicznych, w drugiej kolejnosci woda opadowg lub roztopowsa.

W zbiorniku perkolatu wytwarza si¢ stata struktura biologiczna, ktéra z jednej strony stuzy do zaszczepiania
bakteriami $wiezo wypelionych komér, a z drugiej efektywnie buforuje czasowo duze ilosci kwasow
organicznych z faz startowych poszczegolnych komor fermentacyjnych i poddaje je metanogenezie.

Dzigki duzej ilosci poddanego cyrkulacji odcieku dochodzi do efektywnej wymiany i transportu produktow
przemiany materii. Poprzez stale prowadzenie obiegu odcieku przez wymienniki ciepta, w komorach
fermentacyjnych zapewnione jest utrzymanie wymaganych temperatur procesowych w wysokos$ci minimum
38°C. Mozliwe jest rowniez termofilne prowadzenie fermentacji (temp>50°C).
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Poprzez usytuowanie zbiornika odcieku pod komorami poprawia si¢ bilans cieplny procesu. Dodatkowo
przenikanie ciepla przez strop zbiornika, ktory taczy si¢ bezposrednio z podlogg komoér, ma korzystny
wplyw na gospodarowanie cieptem w instalacji fermentacji.

Wewnatrz zbiornika odcieku, dzigki specjalnie uksztaltowanym $ciankom dzialowym, wytwarza si¢
strumien 1 wymuszonym wydluzonym przebiegu odcieku tak, ze czas jego retencji jest ujednolicony
i zoptymalizowany.

W obszarze piaskownika nastgpuje sedymentacja czgstek ciezkich jak np. piasek. Przelewanie odcieku
z obszaru piaskownika do czg$ci fermentacyjnej odbywa si¢ przelewem w sposob grawitacyjny bez
zastosowania pomp.

Po okoto 3 tygodniach od zatadunku komory fermentacyjnej materialem wsadowym, proces zostaje
przerwany poprzez zakonczenie doprowadzania wody perkolacyjnej 1 intensywne napowietrzanie substratu
Swiezym powietrzem.

Do napowietrzenia fermentora w trybie wygaszania uzywa si¢ powietrza odprowadzanego z hali
technologicznej 1 po przejsciu przez material odsysane powietrze odprowadzane jest do systemu
oczyszczania powietrza procesowego i dalej do biofiltra. Napowietrzanie ci$nieniowe o wysokiej wydajnosci
tloczenia zapewnia specjalna dmuchawa rotacyjna. W ten sposdb mozna skutecznie usung¢ biogaz zawarty
w porach substratu i w znacznym stopniu zredukowa¢ ponowne powstawanie metanu.

W poczatkowej fazie trybu wygaszania w powstajgcym powietrzu zuzytym wcigz skoncentrowany jest
metan. Dlatego tez poczatkowo zawarto$¢ powietrza procesowego jest doprowadzona do systemu gazowego
do osiggni¢cia zadanej minimalnej zawarto$ci metanu.

Otrzymywany gaz jest odprowadzany do modutu obrobki gazu niskometanowego. Z uwagi na to, ze proces
metanizacji zanika, zawarto§¢ metanu w powietrzu procesowym bardzo szybko spada ponizej dolnej granicy
wybuchowosci. Wlaczane wtedy napowietrzanie komory fermentacyjnej nasyca material powietrzem przed
otwarciem komory. W czasie napowietrzania powietrze zuzyte odprowadzane jest do systemu oczyszczania
powietrza procesowego z pluczkg i biofiltrem.

W koncowym etapie napowietrzania, gdy stale pomiary powietrza procesowego nie wykaza istotnej iloSci
metanu, bramy komor fermentacyjnych zostaja odblokowane i moga zosta¢ otwarte. Podczas i po otwarciu
komory fermentora nast¢puje stale wysysanie zuzytego powietrza przez tylng $ciang komory fermentacyjne;j
odprowadzanego do systemu oczyszczania powietrza procesowego.

Nastepnie za pomoca tadowarki kotowej odpad pofermentacyjny jest wybierany z komory i przewozony do
dekompaktora, przed podaniem do procesu dojrzewania w pryzmach. Istnieje mozliwo$¢ pominigcia
dekompaktora i bezposredniego zdeponowania materiatu na pryzmie.

Po przeprowadzeniu kontroli i w razie potrzeby, oczyszczeniu wewnetrznych elementow nawilzajacych,
napowietrzajgcych i odwadniajacych komory fermentacyjnej, rozpoczyna si¢ ponowne wypehianie kolejng

partia materialu wsadowego.

Sterowanie pracg instalacji technologicznych odbywa si¢ z wydzielonego pomieszczenia sterowni
zlokalizowanego w hali technologicznej, wyposazonego w centralny komputerowy system sterowania.

Dojrzewanie i przesiewanie (waloryzacja) pofermentu

W ostatnim etapie nastgpuje dojrzewanie pofermentu na zadaszonym placu. Dla tego etapu przewiduje si¢
okres okolo 6 tygodni dojrzewania w otwartych pryzmach, formowanych na betonowej powierzchni.
Pryzmy napowietrzane sa z wykorzystaniem przerzucarki z zatozeniem kilkukrotnego przerzucania
w jednym cyklu dojrzewania.

Nawadnianie pryzm realizowane jest w zaleznos$ci od zapotrzebowania procesowego z zewngtrznego ujecia
wody - systemu hydrantow zasilanych podczyszczonymi wodami opadowymi oraz ze zbiornika wod
opadowych. Pozostatle operacje technologiczne sa prowadzone w wydzielonych cze$ciach wiaty.
Do przerzucania pryzm wykorzystywana jest przerzucarka.
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Pod wiatg wydzielono powierzchni¢ dla prowadzenia procesu waloryzacji materiatu oraz powierzchni¢
magazynowania gotowego kompostu w boksach. Proces dojrzewania jest kontrolowany za pomoca sond
z wielopunktowym pomiarem temperatury (zakres pomiaru 0-100°C). Warto$¢ pomiaru temperatury
przesylana jest bezprzewodowo do dyspozytorni W kazdej pryzmie zainstalowana jest sonda
z bezprzewodowsa transmisjg danych do sterowni celem sterowania procesem dojrzewania (operator, dla
potrzeb wiasnych moze zdecydowac o wykorzystaniu wigcej niz jednej sondy).

Po uptywie okoto 6 tygodniowego okresu dojrzewania kompostu na zadaszonym placu, prowadzone jest
jego doczyszczanie na przesiewaczu. Nastepuje tu rozdzielenie materiatu wejsciowego na frakcje tj. frakcja
drobna (kompost) oraz frakcja zgrubna — zawracana jako material strukturalny do procesu lub klasyfikowana
jako odpad. Kod odpadu nadaje technolog w zaleznosSci od faktycznej charakterystyki tej frakcji.

Wydzielone zanieczyszczenia kierowane sa do ostatecznego odzysku lub unieszkodliwienia do podmiotow
posiadajacych odpowiednie zezwolenia, a nieprzekompostowane frakcje odpadow organicznych
sg zawracane do procesu kompostowania.

Sterowanie pracg instalacji technologicznych odbywa si¢ z wydzielonego pomieszczenia sterowni
zlokalizowanego w hali.

4. Pkt. [.4. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
4. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calo$ci

Zastosowane rozwigzania techniczne i technologiczne gwarantujace wysoki poziom ochrony $rodowiska

jako catosci:

a. zastosowanie urzgdzen niskoemisyjnych i wysokosprawnych;

b. wyposazenie uktadu przetwarzania odpadow w segment oczyszczania powietrza procesowego
z biofiltrem;

c. przetwarzanie odpadoéw ,,na biezaco”; jesli wystapi potrzeba magazynowania odpadéw nalezy
je magazynowa¢ w zamknietej hali technologicznej lub na placu magazynowym kompostowni
pryzmowej w okresie od sierpnia do grudnia, przy czym na placu kompostowni pryzmowej nalezy
magazynowaé wylacznie odpady o kodzie ex 20 02 01 (galezie, krzewy, liScie);

d. prowadzenie proces6w wytacznie w komorach hermetycznych, eliminujgcych ryzyko wystgpienia emisji;

e. zastosowanie wysokosprawnych urzadzen, ktorych eksploatacja spowoduje minimalizacj¢ powstawania

odpadow;

prowadzenie dziatan organizacyjnych w zakresie gospodarowania odpadami np. racjonalng gospodarke

srodkami uzywanymi przez pracownikow, szkolen w zakresie prawidtowego postepowania z odpadami;

poddawanie operacjom odzysku wigkszosci przetwarzanych odpadow;

minimalizacja czasu pracy maszyn i urzadzen emitujgcych hatas w porze nocnej;

stosowanie urzadzen o niskim poziomie mocy akustycznej;

ograniczenie ilosci i czasu pracy maszyn i urzadzen emitujgcych hatas do wielkos$ci uwarunkowanych

przyjetym procesem technologicznym.

—

X

5. Pkt. L.5. ww. decyzji otrzymuje brzmienie

5. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow i paliw

Lp. | Rodzaj wykorzystywanej energii, materialdéw, surowcow i paliw Zuzycie

1. Energia cieplna 3 685 000 kWh/rok
2. Energia elektryczna 2 523 729 kWh/rok
3. Olej napedowy 100 000 dm’/rok
4. Kwas siarkowy 240 Mg/rok

5. Woda 4000,0 m*/rok
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6. Pkt 1.7.a.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
7.a.1 Zaopatrzenie w wode

Zaktad zaopatrywany jest w wode od zewnetrznego dostawcy. Woda wykorzystywana jest do zraszania
przetwarzanego materiatu, obstugi pluczki oraz powigzanych czynnosci technologicznych.

[lo$¢ zuzywanej wody:
Q roczne — 4 000 m3/r

7.  Pkt. 1L.8. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

8. Warunki wprowadzania do $Srodowiska substancji i energii

8.1. Gospodarka odpadami

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1 i ust. 4 i art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity:
Dz. U. =z 2019 r., poz 1396), art. 43 wust. 2 1 art. 45 wust. 6 1 wust. 9 ustawy

z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r., poz. 701 ze zm.) oraz rozporzadzenie
Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

8.1.1. Wytwarzanie odpadow

8.1.1.1. Rodzaje i ilo$ci odpadow dopuszczonych do wytwarzania podczas normalnej pracy instalacji
(powstajacych w wyniku uzytkowania instalacji oraz utrzymywania jej w sprawnosci), w wariancie I, 11, ITI,
IV iV pracy instalacji, z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci

. Hosé¢ Podstawowy sklad chemiczny
Lp. Eaidpate L 2D [Mg/rok] i wlasciwosci odpadu
Odpady niebezpieczne

Odpady sktadajg si¢ z: weglowodorow
aromatycznych i alifatycznych,
zwigzkow fosforu, azotu, wody, siarki,
baru, cynku, otowiu, wanadu.
Odpady o konsystencji ptynnej, oleistej.
Wiasciwosci: tatwopalne, szkodliwe,
toksyczne.

Odpady sktadajg si¢ z: weglowodorow
aromatycznych i alifatycznych,
zwigzkow fosforu, azotu, wody, siarki,
baru, cynku, otowiu, wanadu.
Odpady o konsystencji ptynnej, oleiste;j.
Wtasciwosci: tatwopalne, szkodliwe,
toksyczne.

Odpady sktadaja si¢ z: celulozy,
weglowodorow alifatycznych
i aromatycznych, zwigzkow zelaza.

3. Filtry olejowe 16 01 07* 0,100 Odpady o konsystencji statej (korpus
i wktad) oraz ptynnej lub poétplynnej
(zawartos¢ filtra). Wiasciwosci:

— ,,szkodliwe, toksyczne.
Odpady sktadaja si¢ ze: szkta
- krzemianu sodu i wapnia, tlenkow:

Mineralne oleje silnikowe,

p.rzekla'dm(.)we 1 smarowe 13 02 05* 1,60

niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i 13 02 08* 3,00
smarowe

Zuzyte urzadzenia zawierajace boru, glinu, fosforu, otowiu, cynku
4, niebezpieczne elementy inne niz 16 02 13* 0,030 dolomitu, wapnia, rtgci, aluminium,
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 argonu oraz metalow i tworzyw

sztucznych. Odpady o konsystencji
statej. Wlasciwosci: toksyczne.
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0,080

Odpady sktadaja si¢ z: otowiu,
zawigzkow otowiu, kwasu siarkowego,
siarczanu otowiu, tlenku otowiu,
tworzywa typu bakelit lub PE.
Odpady o konsystencji statej (korpus)
oraz plynnej (elektrolit). Wiasciwosci:
Zrace.

0,015

Odpady zaliczane do odpadow
niebezpiecznych. Typowy akumulator
otowiowo-kwasowy sktada si¢ ogniw
niklowo-kadmowych potaczonych
szeregowo. Wtasciwosci niebezpieczne
odpadu uwarunkowane sa obecnoscia
elektrolitu. Elektrolit charakteryzuje si¢
ostrg toksyczno$cig oraz wlasciwosciami
zragcymi. Odpady o konsystencji statej
(korpus) oraz ptynnej (elektrolit).
Wihasciwosci: zrace.

gazoéw odlotowych

Baterie i akumulatory otlowiowe 16 06 01*
Baterie i akumulatory niklowo 16 06 02*
-kadmowe
Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania 1901 10*

0,50

Odpady sktadajg si¢ z: substancji
chlonnej - wegiel aktywny,

zanieczyszczonej zaadsorbowanymi

substancjami niebezpiecznymi

z oczyszczanych gazéw odlotowych.

Odpady o konsystencji stalej.
Wtasciwosci: toksyczne.

Odpady inne niz niebezpieczne

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione
w1502 02

150203

Odpady sktadaja si¢ z: bawelny -
celulozy, wody, thuszczow

i zanieczyszczen o charakterze innym

niz niebezpieczny.

Ciato state, zapach charakterystyczny,

substancja palna. Odpad nie jest

klasyfikowany jako niebezpieczny.

Zuzyte opony

16 01 03

Odpady nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska
naturalnego. Odpady sktadaja si¢
z: polimeru, siarki, chloru, azotu,

tkaniny kordowej, stali.
Cialo state, substancja palna.
Odpad nie posiada wlasciwosci
niebezpiecznych.

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
w16 02 09 do 16 02 13

1602 14

Zuzyte urzadzenia elektryczne
i elektroniczne sktadajace si¢ ze: szkta
- krzemianu sodu i wapnia, tlenkow
metali i ich stopow oraz tworzyw
sztucznych.
Cialo stale, substancja palna.
Odpad nie posiada wlasciwosci
niebezpiecznych.

Tworzywa sztuczne i guma (zuzyte
elementy przeno$nikow tasmowych)

191204

Odpady nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska
naturalnego. Jego wlasciwos$ci

0,60

uzaleznione sa od materiatu, z ktorego
zostat wykonany. Cialo stale, substancja
palna. Odpad nie posiada wlasciwosci

niebezpiecznych.
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8.1.1.2. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania w wyniku normalnej pracy instalacji

odzysku odpaddéw (powstajacych w wyniku przetwarzania odpadow), w wariancie I, I, IIL, IV i V pracy
instalacji, z uwzglgednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci.

Lp. Rodzaj odpadu

Hosé Podstawowy sklad chemiczny
Kod odpadu [Mg/rok] i wlasciwosci odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne

'W znacznym stopniu zmineralizowane
. . szczatki materii organicznej,
l. Nlel?rzekompostowar!e frakeje 19 0501 6 000,00 mieszan?na niejednorogdna. Od:)ady
odpadow komunalnych i podobnych . . £ g .
nie wykazujg wlasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska.
W znacznym stopniu zmineralizowane
Kompost nieodpowiadajacy szczatki materii organicznej, mieszanina
2. wymaganiom (nienadajacy si¢ do 19 05 03 24 000,00 | niejednorodna. Odpady nie wykazuja
wykorzystania) wlasciwosci niebezpiecznych dla
srodowiska.
Odpady powstaja w czesci
biologicznego przetwarzania
np. w procesie oczyszczania kanalow
Inne niewymienione odpady 19 0599 4 000,00 | napowietrzania czy studzienek oraz
przesiania. Niejednorodna mieszanina
czesSci mineralnych, organicznych
i zanieczyszczen mechanicznych.
Odpady sktadaja sig: zelaza, stali,
zeliwa, tlenkow: krzemu, wapnia,
191202 500,00 |zelaza, magnezu. Odpady nie wykazuja
wlasciwos$ci niebezpiecznych dla
$rodowiska.
Zmieszane substancje przedmioty,
Inne odpady (w tym zmieszane zanieczyszczenia powstajace
substancje i przedmioty) z np. w segmencie przygotowania wsadu
4, . RS L 191212 5 000,00 . .
mechanicznej obrobki odpadéw inne oraz na etapie doczyszczania kompostu.
niz wymienione w 19 12 11 Odpady nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych dla §rodowiska.
8.1.1.3. Miejsca i sposoby magazynowania odpadow wytwarzanych w wyniku uzytkowania instalacji oraz
utrzymywania jej w sprawnosci oraz sposéb ich dalszego zagospodarowania (w wariancie I, IL, IIL IV i V
pracy instalacji)

Metale zelazne

Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu Miejsce i sposob magazynowania oraz
gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje silnikowe, . . -
. . Odpady nalezy magazynowaé w specjalistycznym
przektadniowe i smarowe " L . . . .
1. . . L, 13 02 05 pojemniku, w poblizu pomieszczenia agregatow
niezawierajgce zwigzkOw . . .
. pradotwoérczych. Odpady nalezy przekazywac
chlorowcoorganicznych . e S )
. podmiotom posiadajagcym odpowiednie decyzje
Inne oleje silnikowe, .. . . . .
2. : . 13 02 08* administracyjne w zakresie gospodarowania odpadami
przektadniowe i smarowe
Odpady nalezy magazynowaé w specjalistycznym
pojemniku, w poblizu pomieszczenia agregatow
3. Filtry olejowe 16 01 07* pradotwoérczych. Odpady nalezy przekazywaé
podmiotom posiadajagcym odpowiednie decyzje
administracyjne w zakresie gospodarowania odpadami.
Zuzyte.urza(dzema ZAWICTJee Bezposrednio po wytworzeniu odpady nalezy
niebezpieczne elementy inne niz . . .
4. . 16 02 13* przekazywac¢ do PSZOK, zlokalizowanego na terenie
wymienione w 16 02 09 do
1602 12 Zaktadu.
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5. Baterie 1 akumulatory otowiowe 16 06 01°* Odpady nalezy magazynowa¢ w szczelnych
pojemnikach na odpady, w poblizu pomieszczenia
agregatow pradotworczych. Odpady nalezy
Baterie i akumulatory niklowo przekazywa¢ podmiotom posiadajacym odpowiednie
6. _kadmowe 16 06 02* decyzje administracyjne w zakresie gospodarowania
odpadami lub przekaza¢ do PSZOK, zlokalizowanego
na terenie Zakladu.
Nie okresla si¢ sposobu ani miejsca magazynowania
Zuzyty wegiel aktywny odpadow. Bezposrednio po wytworzeniu odpady
7. Z oczyszczania gazow 19 01 10%* nalezy przekazywac¢ podmiotom posiadajacym
odlotowych odpowiednie decyzje administracyjne w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach,
Sorbenty, materiaty filtracyjne, usytuowanych w wydzielonym miejscu hali
tkaniny do wycierania (np. technologicznej — strefa przyjecia magazynowania
1. szmaty, §cierki) i ubrania 1502 03 odpaddéw i w strefie kompostowania/fermentacji.
ochronne inne niz wymienione Odpady nalezy przekazywa¢ podmiotom posiadajagcym
w 1502 02 odpowiednie decyzje administracyjne w zakresie
gospodarowania odpadami.
Bezposrednio po wytworzeniu odpady nalezy
2. Zuzyte opony 16 01 03 przekazywac do PSZOK, zlokalizowanego na terenie
Zaktadu.
Zuzyte urzadzenia inne niz Bezposrednio po wytworzeniu odpady nalezy
3. wymienione w 16 02 09 do 16 1602 14 przekazywac¢ do PSZOK, zlokalizowanego na terenie
02 13 Zaktadu.
Odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach,
usytuowanych w wydzielonym miejscu hali
4 Tworzywa sztuczne i guma 19 12 04 technologicznej — strefa przyjecia i magazynowania
’ (zuzyte elementy przeno$nikow odpadow. Odpady nalezy przekazywaé podmiotom
tasmowych) posiadajacym odpowiednie decyzje administracyjne
w zakresie gospodarowania odpadami

8.1.1.4. Migejsca i sposoby magazynowania odpadow wytwarzanych w wyniku normalnej pracy instalacji
odzysku odpadow z wykorzystaniem obrébki biologicznej oraz sposéb ich dalszego zagospodarowania
(w wariancie L, IL, IIL, IV i V pracy instalacji)

Lp.

Rodzaj odpadu

Kod odpadu

Miejsce i sposob magazynowania oraz
gospodarowania odpadami

Odpady inne niz

niebezpieczne

Nieprzekompostowane frakcje
odpadéw komunalnych i
podobnych

19 05 01

Odpady nalezy magazynowa¢ w sposob
uporzadkowany w postaci stosow usypanych w
boksach, usytuowanych na placu dojrzewania
kompostu. Odpadéw nie nalezy magazynowacé tacznie z
wytworzonym produktem. Odpady nalezy przekazywac
podmiotom posiadajagcym odpowiednie decyzje
administracyjne w zakresie gospodarowania odpadami
(lub zagospodarowa¢ na podstawie posiadanej decyzji
administracyjnej).

Kompost nicodpowiadajacy
wymaganiom (nienadajacy si¢
do wykorzystania)

190503

Odpady nalezy magazynowa¢ w sposob
uporzadkowany w postaci stosow usypanych w
boksach, usytuowanych na placu dojrzewania
kompostu. Odpadéw nie nalezy magazynowac tacznie z
wytworzonym produktem. Odpady nalezy przekazywac
podmiotom posiadajagcym odpowiednie decyzje
administracyjne w zakresie gospodarowania odpadami
(lub zagospodarowa¢ na podstawie posiadanej decyzji
administracyjnej).
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3. Inne niewymienione odpady 19 0599 wytworzonym produktem. Odpady nalezy przekazywaé

Odpady nalezy magazynowa¢ w sposob
uporzadkowany w postaci stosoOw usypanych w
boksach, usytuowanych na placu dojrzewania
kompostu. Odpadéw nie nalezy magazynowacé tacznie z

podmiotom posiadajacym odpowiednie decyzje
administracyjne w zakresie gospodarowania odpadami
(lub zagospodarowa¢ na podstawie posiadanej decyzji
administracyjne;j).

4. Metale zelazne 191202 Odpady nalezy przekazywac¢ podmiotom posiadajacym

Odpady nalezy magazynowa¢ w pojemnikach,
usytuowanych pod tasma separatora magnetycznego.

odpowiednie decyzje administracyjne w zakresie
gospodarowania odpadami.

Odpady nalezy magazynowaé¢ w miejscu wytworzenia,
w sposob uporzadkowany w postaci usypanych stosow,
w strefie przyjecia i czasowego magazynowania

Inne odpady (w tym zmieszane odpadow oraz w postaci stoséw usypanych w boksach
substancje i przedmioty) z 1912 12 lub kontenerach posadowionych na placu dojrzewania

mechanicznej obrébki odpadoéw kompostu. Odpady nalezy przekazywaé podmiotom

inne niz wymienione w 19 12 11 posiadajacym odpowiednie decyzje administracyjne

w zakresie gospodarowania odpadami (lub
zagospodarowa¢ we wlasnym zakresie na podstawie
posiadanej decyzji administracyjnej).

8.1.1.5. Sposoby postepowania z odpadami (w wariancie L, I, IIL, IV i V pracy instalacji)

a.

Odpady nalezy magazynowac selektywnie, zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska,
bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci w sposob uwzgledniajacy wlasciwosci chemiczne
i fizyczne odpadow, w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktore mogg powodowac te odpady. Odpady
niebezpieczne nalezy magazynowaé¢ w miejscu o utwardzonej nawierzchni. Miejsca magazynowania
odpadow oraz pojemniki i kontenery do magazynowania odpaddéw nalezy odpowiednio opisac
i oznakowac¢. Odpady nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem 0sob trzecich. Odpady nalezy magazynowac
w sposob umozliwiajacy ich identyfikacj¢ i dalsze zagospodarowanie.

W  gospodarowaniu odpadami nalezy uwzglgdnia¢ hierarchi¢ postgpowania z odpadami
i przekazywaé je do dalszego zagospodarowania wylgcznie podmiotom wymienionym w art. 27 ust. 2
ustawy o odpadach.

W postepowaniu z odpadami olejowymi oraz zuzytymi bateriami nalezy uwzgledni¢ warunki okreslone
w przepisach szczegotowych w tym zakresie.

Nalezy przestrzega¢ warunkow dotyczacych okresu magazynowania odpadow, okre§lonych
w przepisach prawa w tym zakresie.

Transport odpadéw nalezy zleca¢ uprawnionym podmiotom lub prowadzi¢ we wilasnym zakresie,
z uwzglednieniem przepisOw o przewozie towardOw niebezpiecznych (w odniesieniu do odpadéw
niebezpiecznych).

8.1.1.6. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci odpadow i ich negatywnego

oddziatywania na srodowisko (w wariancie L, IL, IIL, IV i V pracy instalacji)

Wytwarzanie odpaddéw jest w miar¢ mozliwosci 1 warunkéw technicznych ograniczane. Materiaty
i surowce sg maksymalnie wykorzystywane zgodnie z ich przeznaczeniem, tak aby ilo§¢ odpadow
powstajacych przy ich wykorzystaniu byla jak najmniejsza. Odpady, ktérym powstaniu nie uda si¢ zapobiec,
sg selektywnie magazynowane w wyznaczonych do tego miejscach zgodnie z opisem przedstawionym
w niniejszej decyzji. W celu ograniczenia negatywnego oddziatywania na $rodowisko wytwarzanych
odpadow przewidziano nastepujace dziatania ogolne:

a.

wstepna segregacja odpadow, z podzialem na: niebezpieczne, inne niz niebezpieczne, komunalne, w celu
ich tatwiejszego dalszego zagospodarowania oraz zwigkszenia udziatu odpadow, ktore zostang poddane
odzyskowi poprzez recykling,

selektywne gromadzenie 1 magazynowanie odpadow w miejscach do tego wyznaczonych
1 przystosowanych, a w przypadku odpadoéw niebezpiecznych réwniez zabezpieczonych przed dostepem
080b trzecich,
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c. przekazywanie odpadéw podmiotom, posiadajacym odpowiednie uprawnienia lub osobom fizycznym
i jednostkom organizacyjnym, na podstawie przepiséw szczegdélowych w tym zakresie,

d. przekazywanie odpadow w pierwszej kolejnosci do powtdrnego przetworzenia, a do skladowania
kierowanie jedynie tych, dla ktorych nie uda si¢ znalez¢ odpowiedniego sposobu odzysku oraz, ktore nie
stanowig cennego surowca wtornego,

e. systematyczne prowadzenie ewidencji odpadow.

W celu minimalizacji ilo$ci wytwarzania odpadoéw, pracownicy sg przeszkoleni w zakresie prawidtowego
postepowania ze wszystkimi odpadami, ktére powstajg na tereniec Zakladu oraz ich selektywnego
gromadzenia, celem prawidtowego unieszkodliwiania lub dalszego wykorzystania.

8.1.2. Przetwarzanie (odzysk) odpadéw

8.1.2.1. Rodzaje i masa odpadow dopuszczonych do odzysku

a. Rodzaje i masa odpadow dopuszczonych do odzysku (R3) w biokompostowni - wariant I, II, III,
IViv

Kod . Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 02 01 03 | Odpadowa masa roslinna 18 000,00
2. 02 01 07 | Odpady z gospodarki le$nej 18 000,00
3. 02 02 01 | Odpady z mycia i przygotowywania surowcow 12 000,00
4. 02 02 03 | Surowce i produkty nienadajace si¢ do spozycia i przetworstwa 12 000,00
5 02 03 01 Szlamy z mycia, oczyszczania, odbierania, odwirowania i oddzielania 10 000,00
SUrowcow
6. 02 03 03 | Odpady poekstrakcyjne 12 000,00
7. 02 03 04 | Surowce i produkty nienadajace si¢ do spozycia i przetworstwa 12 000,00
3. 02 03 80 Wiytloki, Qsady i inne odpady z przetwodrstwa produktow roslinnych (z 12 000,00
wylaczeniem 02 03 81)
9. 02 04 80 | Wystodki 12 000,00
10. | 020501 | Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia oraz przetwarzania 12 000,00
11. | 020580 | Odpadowa serwatka 12 000,00
12. | 020601 | Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetworstwa 12 000,00
13. | 020680 | Nieprzydatne do wykorzystania thuszcze spozywcze 12 000,00
14. | 020702 | Odpady z destylacji spirytualiow 12 000,00
15. | 020704 | Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetworstwa 12 000,00
16. | 020780 | Wytloki, osady moszczowe i pofermentacyjne, wywary 12 000,00
17. 16 03 06 | Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 12 000,00
18. 16 03 80 | Produkty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spozycia 12 000,00
19. | 2001 08 | Odpady kuchenne ulegajace biodegradacji 20 000,00
20. | 200125 | Olejei thuszcze jadalne 12 000,00
21. | 200201 | Odpady ulegajace biodegradacji 30 000,00
22. | 200302 | Odpady z targowisk 18 000,00
Lacznie masa przetwarzanych odpadéw nie przekroczy 30 000 Mg/rok
b. Rodzaje i masa odpadoéw dopuszczonych do odzysku (R13) - wariant I IL IIL IViV
Masa
Lp. 0;;‘:31“ Rodzaj odpadu [Mg/S
miesiecy]
Odpady inne niz niebezpieczne
1. | ex200201 [ Krzewy, gatezie i liscie | 5744,00

8.1.2.2. Rodzaje i masa odpaddéw powstajacych w wyniku przetwarzania - wariant I, I, III, IVi V
W wyniku przetwarzania odpadow powstaja nastepujgce odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 19 05 01,

19 05 03, 19 05 99, 19 12 02 oraz 19 12 12, ktérych mas¢ przewidziang do wytworzenia okreslono
w punkcie 1.8.3.1.2. niniejszej decyzji.
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8.1.2.3. Miejsce przetwarzania odpadow — wariant I, I, IIL, IVi V

Przetwarzanie odpadow w procesie R3 jest prowadzone w instalacji odzysku odpadow zielonych i innych
bioodpadow z wykorzystaniem obrobki biologicznej, zlokalizowanej w Poznaniu, przy ul. Meteorytowej 3,
na dzialce o numerze ewidencyjnym 245/54, obreb Morasko.

Przetwarzanie odpadow w procesie R13 zachodzi na terenie placu magazynowanego kompostowni
pryzmowej zlokalizowanej na terenie Zaktadu, przy ul. Meteorytowej 1, w m. Suchy Las.

8.1.2.4. Dopuszczona metoda przetwarzania odpadow, technologiczny opis procesu przetwarzania odpadow
oraz moc przerobowa instalacji - wariant L, IL, IIL, IViV

Dopuszczona metoda przetwarzania odpadow

Oznaczenie
Lp. Nazwa procesu
procesu
Procesy odzysku odpadow

1 R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako rozpuszczalniki

) (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania)
) R13 Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktéorykolwiek z procesé6w wymienionych

] w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow)

Opis procesu technologicznego

Szczegdlowy opis wykorzystywanej technologii (opis procesu technologicznego) oraz wariantéw pracy
instalacji okreslono w punkcie 1.3. niniejszej decyzji.

Moc przerobowa instalacji

Roczna moc przerobowa instalacji odzysku odpadow z wykorzystaniem obrobki biologicznej wynosi
30 000 Mg/rok.

Dobowa moc przerobowa instalacji odzysku odpadow z wykorzystaniem obrobki biologicznej wynosi
500 Mg/dobe.

8.1.2.4. Migjsca i sposoby magazynowania odpadoéw przetwarzanych wymienionych w punkcie 1.8.3.2.1.
niniejszej decyzji - wariant I IL IIL IViV

a. Migjsce 1 sposob magazynowania odpadow dopuszczonych do przetwarzania

Odpady w miar¢ mozliwosci nalezy przetwarza¢ na biezgco. Ewentualne magazynowanie odpadow nalezy
prowadzi¢ w sposob uporzadkowany, umozliwiajgcy ich zagospodarowanie, w strefie przyjecia
i czasowego magazynowania odpadéw (zamknigta cze$¢ hali technologicznej, boksy czasowego
buforowania odpadow). Maksymalny czas magazynowania wynosi kilka dni, a w miar¢ potrzeby odpady
nalezy przerzuca¢ tadowarka kotowa, aby nie dopusci¢ do zbyt intensywnego procesu rozkladania
(zagniwania).

Strefe przyjecia wyposazono w instalacje¢ wentylacji mechanicznej z nawiewem §wiezego powietrza
z zewnatrz, a na wywiewie w instalacj¢ oczyszczania powietrza procesowego z instalacji fermentacji
i kompostowania oraz oczyszczania powietrza zasysanego z hali technologicznej, strefy przyjecia
i czasowego magazynowania odpadow oraz segmentu przygotowania wsadu ze skierowaniem zuzytego
powietrza na dwustopniowy proces jego oczyszczania (pluczka i biofiltr).

W okresie od sierpnia do grudnia dopuszcza si¢ mozliwos¢ magazynowania odpadéw przyjmowanych

do przetwarzania o kodzie ex 20 02 01, stanowiacych galezie, krzewy i liScie na placu magazynowym
kompostowni pryzmowej. Odpady o kodzie ex 20 02 01 magazynowane sg w 5 zZelbetowych boksach.
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W zwiazku z tym, iz zachodzi przedprocesowe magazynowanie odpadoéw o kodzie ex 20 02 01 w ninigjszej
decyzji uwzgledniono warunki dla procesu przetwarzania R13 (magazynowanie odpadoéw przed procesem
odzysku w biokompostowni).

Odpady nalezy magazynowaé w sposob zapewniajacy zabezpieczenie sSrodowiska gruntowo-wodnego przed
doptywem $ciekoéw — odciekdw powstajacych w tracie magazynowania odpadow.

b. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpaddéw 1 maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow
odpadow, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktoére mogg by¢ magazynowane

w okresie roku

Biokompostownia - hala przyjec

Masa
L) magazynowanych
L.p. LA Rodzaj odpadu magaZ)"nowal.lych odpadow w tym
odpadu odpadow w ciagu .
roku [Mg/rok]| samym czasie
[Mg]
1. 02 01 03 Odpadowa masa ro$linna 18 000,00 600,00
2. 02 01 07 Odpady z gospodarki le$nej 18 000,00 75,00
3. 02 02 01 Odpady z mycia i przygotowywania surowcow 12 000,00 600,00
4 0202 03 Surowce i produkty nlengdajqce si¢ do spozycia 12 000,00 600,00
1 przetworstwa
5 0203 01 Szlamy z mycia, oczyszczania, odblefanla, 10 000,00 600,00
odwirowania i oddzielania surowcow
6. 02 03 03 Odpady poekstrakcyjne 12 000,00 600,00
7 02 03 04 Surowce i produkty n1ena,dajqce si¢ do spozycia 12 000,00 600,00
i przetworstwa
Wiytloki, osady i inne odpady z przetworstwa
8. 0203 80 produktow roslinnych (z wylaczeniem 02 03 81) 12.000,00 600,00
9. 02 04 80 Wystodki 12 000,00 600,00
10. 020501 Surowce i produkty meprzydat.ne do spozycia oraz 12 000,00 600,00
przetwarzania
11. 02 05 80 Odpadowa serwatka 12 000,00 600,00
12. 02 06 01 Surowce i prodgkty nleprzydatne do spozycia 12 000,00 600,00
1 przetworstwa
13. 02 06 80 Nieprzydatne do Wykorzystanla thuszeze 12 000,00 600,00
spozywcze
14. 02 07 02 Odpady z destylacji spirytualiéw 12 000,00 600,00
15. 02 07 04 Surowce i prodgkty n1ep,rzydatne do spozycia 12 000,00 600,00
i przetworstwa
16. 02 07 80 Wiytloki, osady moszczowe i pofermentacyjne, 12 000,00 600,00
wywary
Organiczne odpady inne niz wymienione
17. 16 03 06 w 16 03 05, 16 03 80 12 000,00 600,00
18. | 160380 Produkty spozywcze przeterminowane 12 000,00 600,00
lub nieprzydatne do spozycia >
19. | 200108 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradacji 20 000,00 600,00
20. 2001 25 Oleje i ttuszcze jadalne 12 000,00 600,00
21. 200201 Odpady ulegajace biodegradacji 30 000,00 600,00
22. 20 03 02 Odpady z targowisk 18 000,00 600,00
Suma 30 000,00 675,00
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Plac magazynowy kompostowni pryzmowej

Masa Masa
Kod magazynowanych | magazynowanych
L.p. Rodzaj odpadu odpadow w ciaggu | odpadéw w tym
odpadu . . 4
roku — 5 miesiecy samym czasie
_ _ _ [Mg/rok] [Mg]
1. | ex200201 Odpady ulegajace biodegradacji stanowigce 5744,00 574,00
wylacznie krzewy, galezie i liscie

c. Najwigksza masa odpadéw, ktére moglyby by¢é magazynowane w tym samym czasie w instalacji,
obiekcie budowlanym lub jego cze$ci lub innym miejscu magazynowania odpadow, wynikajacej
z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czeséci lub innego miejsca magazynowania
odpadow:
Biokompostownia (hala przyjec) — 675,00 Mg.
Plac magazynowy kompostowni pryzmowej — 574,00 Mg.

d. Catkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania odpadow (hala przyje¢ biokompostowni):

Biokompostownia (hala przyje¢) — 959,00 Mg.
Plac magazynowy kompostowni pryzmowej — 1092,6 Mg.

8.1.3. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czeSci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Biokompostownia

Wymagania wynikajace z warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadoéw — zgodnie z ,,Operatem przeciwpozarowym
Zakladu Zagospodarowania Odpadow w Poznaniu sp. z o0.0. Instalacja Odzysku Odpadow
Biodegradowalnych (Biokompostownia) w Poznaniu, ul. Meteorytowa”, opracowanym przez rzeczoznawce
do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, zalgczonym do wniosku o zmiang decyzji udzielajgcej
pozwolenia zintegrowanego, w szczegdlnosci:

a. Teren obiektu jest ogrodzony i zabezpieczony przed dostepem 0s6b postronnych.

b. Do obiektu jest zapewniony dojazd pozarowy oraz zapewnione jest zaopatrzeniec w wod¢ do
zewngtrznego gaszenia pozaru.

c. Hydranty zewnetrzne posiadaja osprzet pozwalajacy na ich uzycie jeszcze przed przyjazdem strazy
pozarnej.

d. Przeciwpozarowy zbiornik wodny kryty pomimo usytuowania w odlegtosci 15 m od wiaty kompostu
spelnia wymogi w zakresie przeciwpozarowego zaopatrzenia wodnego, uzupehiajac brakujgcg ilos¢
wody spowodowanej wydajnoscig hydrantoéw mniejsza niz wymagania przepisow.

e. Proces dojrzewania kompostu jest automatycznie kontrolowany za pomoca sond z wielopunktowym
pomiarem temperatury (zakres pomiaru 0-100°C), z przekazem sygnatu do dyspozytorni (sterowni),
co zwigksza bezpieczenstwo pozarowe procesu.

f. Hala przyjeé o gestosci obcigzenia ogniowego ponizej 4000 MJ/m? powinna by¢ odizolowana
od sasiednich stref pozarowych za pomoca Sciany o klasie odpornosci ogniowej REI 120
z drzwiami EI 60 i przepustami instalacyjnymi zabezpieczonym do EI 120. Sciana miedzy hala
przyjec a pozostala czescia hali technologicznej z bloczkéw Silka 24 cm (REI 240) z drzwiami
EI 30 zamiast EI 60 i przepustami instalacyjnymi zabezpieczonymi do EI 120.

g. Zaleca si¢ wymiane hydrantu 25 w hali przygotowania wsadu na hydrant 52.

h. System sterowania i wizualizacji procesu technologicznego kompostowania zapewnia statg obstuge
instalacji z poziomu pomieszczenia sterowni, a specjalistyczne oprogramowanie — sterowanie
1 wizualizacj¢ procesow w komorach oraz pomiar parametréw procesu (w tym temperatury
W pryzmie).

i.  Szkolenia personelu obiektu w zakresie alarmowania i gaszenia pozarow.
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j- Ustalenia ww. operatu przeciwpozarowego nalezy uwzgledni¢ w instrukcji bezpieczenstwa
pozarowego.

k. Zarzadzajacy obiektem biokompostowni jest obowigzany do:

e utrzymywania urzadzen przeciwpozarowych i gasnic w stanie pelnej sprawnosci technicznej
i funkcjonalne;j,

e umieszczenia w widocznych miejscach instrukcji postgpowania na wypadek pozaru wraz
z wykazem telefonow alarmowych,

e oznakowania znakami zgodnymi z Polskimi Normami drég i wyj$¢ ewakuacyjnych oraz
pomieszczen, z ktorych sg wymagane co najmniej 2 wyjscia ewakuacyjne; miejsc usytuowania
urzadzen przeciwpozarowych i gasnic; miejsc usytuowania elementow sterujacych urzadzeniami
przeciwpozarowymi; pomieszczen i terendOw z materiatami niebezpiecznymi pozarowo; miejsc
zbidrki do ewakuacji; miejsc lokalizacji kluczy do wyjs¢ ewakuacyjnych; przeciwpozarowego
zbiornika wody, punktow poboru wody oraz stanowisko czerpania wody; drzwi
przeciwpozarowych; drogi pozarowej i miejsc zaklasyfikowanych jako strefy zagrozenia
wybuchem.

1. Nalezy przestrzega¢ wymagan przepisoOw z zakresu ochrony przeciwpozarowej, nie zwiekszaé ilosci
magazynowanych odpadéw w hali przyje¢ do wartosci powyzej 4000 MJ m?, coroczne przeglady
urzadzen przeciwpozarowych oraz gasnic, a takze okresowe przeglady stanu technicznego obiektu
pozwolg ograniczy¢ mozliwo$¢ powstawania pozaru, a w razie jego wybuchu zapewniajg:

e zachowanie nos$nosci konstrukcji obiektu przez okreslony czas;

ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ ognia i dymu w ich obrebie;

ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru na sgsiednie obiekty budowlane lub tereny przylegte;

mozliwos¢ ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposob;

uwzglednianie bezpieczenstwa ekip ratowniczych, a szczego6lnosci zapewnienie warunkow do

podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.

Plac magazynowy kompostowni pryzmowej

Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadoéw — zgodnie z ,,Operatem przeciwpozarowym
Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw w Poznaniu sp. z o0.0. Plac magazynowy kompostowni pryzmowej
Suchy Las, ul. Meteorytowa 17, opracowanym przez rzeczoznawce¢ do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych, zalgczonym do wniosku o zmian¢ decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego,
w szczegolnosci:

a. Plac magazynowy do celdéw magazynowania odpaddéw ulegajacych biodegradacji (ex 20 02 01
galezie, liScie) jest obiektem zlokalizowanym w znacznym oddaleniu od innych obiektow. Jego
powierzchnia jest niewielka (ponizej 500 m?), a gesto$¢ obcigzenia ogniowego nie przekracza 2000
MJ/m?.

b. Teren calego Zaktadu jest ogrodzony i zabezpieczony przed dostgpem 0sob postronnych.

c. Do obiektu jest zapewniony dojazd pozarowy oraz zapewnione jest zaopatrzenie w wode do
zewnetrznego gaszenia pozaru.

d. Hydrant zewngtrzny posiada osprzgt pozwalajacy na jego uzycie przez pracownikow, jeszcze przed
przyjazdem strazy pozarne;j.

e. Zatrudnieni sg pracownicy, ktorzy odbyli szkolenie w zakresie alarmowania i gaszenia pozarow.

f. Zarzadzajacy obicktem jest zobowigzany do:

e utrzymywania urzadzen przeciwpozarowych i gasnic w stanie pelnej sprawnosci technicznej
i funkcjonalnej,

e umieszczenia w widocznych miejscu instrukcji postgpowania na wypadek pozaru wraz
z wykazem telefonéw alarmowych,

e oznakowania znakami zgodnymi z Polskimi Normami miejsc usytuowania urzadzen
przeciwpozarowych i gasnic, miejsce zbiodrki do ewakuacji, drogi pozarowe;.

g. Przestrzeganie wymagan =z zakresu ochrony przeciwpozarowej: nie zwigkszanie ilosci
magazynowanych odpadéw do wartosci powyzej 2000 MIJ/m? coroczne przeglady urzadzen
przeciwpozarowych (hydrantu zewngtrznego wraz z jego osprzgtem) oraz gasnic, a takze okresowy
nadzor nad placem magazynowym pozwolg ograniczy¢ mozliwo$¢é powstania pozaru, a w razie jego
wystgpienia zapewniaja:

e ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ ognia i dymu w obrebie placu;
e ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru na sgsiednie obiekty budowlane lub tereny przylegte;
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o mozliwo$¢ ewakuacji ludzi,
e uwzglednianie bezpieczenstwa ekip ratowniczych, a szczegdlnosci zapewnienie warunkow do
podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.

8.2. Emisja halasu do $rodowiska

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity Dz. U. z 2019 r., poz. 1396) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw halasu w S$rodowisku (tekst jednolity: Dz. U. z2014 r,
poz. 112).

8.4.1. Dopuszczalny poziom halasu

Wielkos$¢ emisji hatasu emitowanego do $rodowiska przez przedmiotowg instalacje, wyznaczona

dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenow zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne;:

—  Laeqgp — rOWnowazny poziom dzwicku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie
nastepujgcym najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 6%
do godz. 22%) — 50 dB,

—  Laeg N — rOwnowazny poziom dzwigku A dla przedzialu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej
korzystnej godzinie pory nocy (rozumianej jako przedzial czasu od godz. 22% do godz. 6°°) — 40 dB.

8.4.2. Zrédla halasu oraz ich czas pracy

L.p. Zrédlo halasu Czas pracy zrodet [h]
Pora dnia | Pora nocy
1. | Praca sita mobilnego na placu dojrzewania kompostu (H4) 8 -
2. | Centrala klimatyzacyjna na dachu hali technologicznej (H5) 16 8
3. | Pochodnia (H6) 16 8
4. | Wentylator dachowy (nad stacja generatorow pradu) (H7) 16 8
5. | Hala technologiczna (H8) 16 -
6. | Ssawy(H10) 16 8
7. | Kontener techniczny (H11) 16 8

Wariant I pracy instalacji: pracujg zrodtanr 1,2, 3,4, 5, 6, 7.
Wariant II pracy instalacji : pracujg zrodtanr 1,2, 5, 6, 7
Wariant III pracy instalacji : pracujg zrodtanr 1, 2, 5, 6, 7.
Wariant IV pracy instalacji : pracujg zrodlanr 1, 2, 5, 6, 7.
Wariant V pracy instalacji: pracujg zrédtanr 1,2, 3,4, 5, 6, 7.

8.4.3. Metody ochrony przed hatasem

Z przedstawionej we wniosku analizy wynika, iz dziatalno$¢ instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych pozioméw hatasu na granicy terendéw wymagajacych ochrony akustycznej. W celu
ograniczenia rozprzestrzeniania si¢ hatasu z terenu Zaktadu nalezy dbac¢ o stan techniczny ww. urzadzen.

II. Zastrzec, ze Prowadzacy instalacje, w zwiazku z postanowieniami art. 48a ust. 11-12, ust. 15 oraz
ust. 23 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r., poz. 701 ze
zm.), jest zobligowany do:

1. ustanawiania kolejnych zabezpieczen roszczen w formie polis ubezpieczeniowych, przed
uplywem terminu waznos$ci polisy obejmujacej okres poprzedzajacy — pod sankcjg cofnigcia
posiadanego pozwolenia zintegrowanego;

2. przedkladania  Marszatkowi  Wojewodztwa ~ Wielkopolskiego ~ oryginatdow  polis
ubezpieczeniowych, o ktorych mowa w pkt 1, niezwlocznie po zawarciu umowy ubezpieczenia
(aneksu do umowy), jednak nie pdzniej niz w terminie 14 dni od dnia otrzymana dokumentu
ubezpieczenia (polisy).

Form¢ oraz wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego okreslit

postanowieniami znak: DSR-11-2.7222.4.2018 z dnia 25.06.2019 r. oraz znak: DSR-11-2.7222.32.2018 z dnia
25.06.2019 r.
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III. Pozostate zapisy decyzji Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-2.7222.95.2014
z dnia 8.02.2016 r., udzielajagcej Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odzysku
odpadow ulegajacych biodegradacji, tj. odpaddéw zielonych i innych bioodpadéow o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobg, z wykorzystaniem obrobki biologicznej (fermentacja
i kompostowanie), zlokalizowanej w Poznaniu przy ul. Meteorytowej 3 (biokompostowni), uchylone;j
i zmienionej w czgéci decyzja Ministra Srodowiska znak: DOS-111.285.14.2016.DS z dnia 20.04.2016 .
oraz zmienionej decyzja Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-2.7222.71.2017
z dnia 15.12.2017 1., pozostaja bez zmian.

IV. Niniejsza decyzja jest integralng czeScia decyzji Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-11-2.7222.95.2014 z dnia 8.02.2016 r., udzielajacej Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do odzysku odpaddéw ulegajacych biodegradacji, tj. odpadoéw zielonych i innych
bioodpadow o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobeg, z wykorzystaniem obrobki biologicznej
(fermentacja i kompostowanie), zlokalizowanej w Poznaniu przy ul. Meteorytowej 3 (biokompostowni),
uchylonej i zmienionej w czesci decyzja Ministra Srodowiska znak: DOS-II1.285.14.2016.DS z dnia
20.04.2016 r. oraz zmienionej decyzja Marszalkka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-11-2.7222.71.2017 z dnia 15.12.2017 r.

UZASADNIENIE

Do Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego, w dniu 12.01.2018 r., wptynal wniosek Zaktadu
Zagospodarowania Odpadow w Poznaniu sp. z 0.0., al. Marcinkowskiego 11, 61-827 Poznan, o zmiang
decyzji Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR-I11-2.7222.95.2014 z dnia 8.02.2016 r.,
udzielajgcej Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odzysku odpadow ulegajacych
biodegradacji, tj. odpadow zielonych i innych bioodpaddéw o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe,
z wykorzystaniem obrdobki biologicznej (fermentacja i kompostowanie), zlokalizowanej w Poznaniu przy
ul. Meteorytowej 3 (biokompostowni), uchylonej i zmienionej w czgéci decyzja Ministra Srodowiska znak:
DOS-I11.285.14.2016.DS z dnia 20.04.2016 r. oraz zmienionej decyzja Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego znak: DSR-11-2.7222.71.2017 z dnia 15.12.2017 r. W toku postepowania Spotka byla
reprezentowana przez pelnomocnika — Mikotaja Mazwg.

Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego jest organem wlasciwym w rozpatrywanej sprawie
na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 3 ustawy Prawo ochrony, w zwigzku z art. 60 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r.,
poz. 2081 ze zm.) oraz § 2 ust. 1 pkt 47 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r.,
poz. 71). Przedmiotowa instalacja usytuowana jest na terenie zaktadu, gdzie zlokalizowane jest sktadowisko
odpadow, ktore zalicza si¢ do przedsigwzig¢ mogacych zawsze znaczaco oddzialywaé na srodowisko.
Jednoczesnie biokompostownia, zgodnie z ,,Planem gospodarki odpadami dla wojewodztwa wielkopolskiego
na lata 2016-2022 wraz z planem inwestycyjnym”, przyjetym uchwala Nr XXXI/810/17 Sejmiku
Wojewodztwa Wielkopolskiego z dnia 29 maja 2017 r., posiada status Regionalnej instalacji
do przetwarzania odpadow komunalnych (RIPOK).

Obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowe] instalacji wynika
z zaliczenia jej do instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci, wymienionych w ust. 5 pkt 3 lit. b tiret 1 zalgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci.

Majac na uwadze obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrony $rodowiska,
przekazano Ministrowi Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej.
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Zakres ww. zmian nie wigze si¢ z istotng zmiang sposobu funkcjonowania instalacji, w rozumieniu
art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z czym nie zostala pobrana
oplata rejestracyjna oraz nie przeprowadzono post¢powania z udzialem spoleczenstwa.

W toku postgpowania wyjasniajagcego, kilkukrotnie wezwano Prowadzacego instalacje do

uzupetnienia wniosku. Wniosek zostatl uzupetniony w zgdanym zakresie. Ponadto nastapila zmiana stanu
prawnego w zakresie objetym wnioskiem, dokonana mocg ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy
o odpadach oraz niektorych innych ustaw. Zatem na podstawie art. 64 § 2 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego, pismem znak: DSR-11-2.7222.4.2018 z dnia
21.09.2018 r., wezwal Wnioskodawce m.in. do usunig¢cia brakow formalnych, powstatych wskutek wejscia
w zycie ww. ustawy nowelizujace;.
W dniach: 21.12.2018 r., 28.03.2019 r. oraz 29.03.2019 r. Wnioskodawca przedtozyl uzupehnienia
wynikajace z ww. wezwania, jednakze w zwigzku z tym, iz nie pozwolily one na zajecie stanowiska
w przedmiotowej sprawie, ponownie pismem znak: DSR-I11-2.7222.4.2018 z dnia 11.04.2019 r. wezwano
Whnioskodawce do uzupelienia wniosku, zaréwno pod wzgledem formalnym, jak i merytorycznym.
W dniach: 24.04.2019 r. oraz 30.04.2019 r. Wnioskodawca przedtozyl stosowne uzupehienia. Natomiast
w dniu 23.07.2019 r. ztozono dodatkowe wyjasnienia w przedmiotowej sprawie

Na podstawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, zawiadomiono
Prowadzacego instalacje o wszczeciu postgpowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
dla ww. instalacji.

Majac na uwadze art. 183c. ust. 1 i ust. 2 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, pismem znak:
DSR-11-2.7222.4.2018 z dnia 6.05.2019 r., tutejszy Organ zwrécit si¢ do Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Poznaniu, z pro$ba o przeprowadzenie kontroli na terenie biokompostowni.
Komendant Miejski  Panstwowej  Strazy  Pozarnej w  Poznaniu, postanowieniem  znak:
PZ.5585.10.4.2019.BKw z dnia 13.06.2019 r., stwierdzit spelnienie wymagan w zakresie ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa
w ,,Operacie przeciwpozarowym Zaklad Zagospodarowania Odpadow w Poznaniu Sp. z o.0. Instalacja
Odzysku Odpadow Biodegradowalnych (Biokompostownia) w Poznaniu, ul. Meteorytowa”, opracowanym
przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych. W trakcie czynnos$ci kontrolnych nie stwierdzono
nieprawidlowo$ci z zakresu ochrony przeciwpozarowej. Niemniej jednak wskazano na konieczno$é
dokonania wymiany drzwi o klasie odpornosci ogniowej EI 30, wystepujacych w S$cianie oddzielenia
pozarowego, pomiedzy hala przyje¢, na drzwi o klasie odpornosci ogniowej EI60. Powyzsza kwestie
uwzgledniono w pkt 1.8.1.3. niniejszej decyzji.

Zgodnie z art. 48a ust. 1-4 ustawy o odpadach — posiadacz odpadéw obowigzany do uzyskania
zezwolenia na zbieranie odpadow lub zezwolenia na przetwarzanie odpadow, z wylaczeniem zarzadzajacego
sktadowiskiem odpadow, jest obowigzany do ustanowienia zabezpieczenia roszczen w wysokosci
umozliwiajgcej pokrycie kosztow wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadow usunig¢cie odpadow z miejsca nieprzeznaczonego do ich
sktadowania lub magazynowania, o ktorej mowa w art. 26 ust. 2 ustawy
o odpadach;

2) obowiazku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ww. ustawy — w tym usuni¢cia odpadow i ich
zagospodarowania tacznie z odpadami stanowigcymi pozostato$ci z akcji gasniczej lub usunigcia
negatywnych skutkow w $rodowisku lub szkéd w $rodowisku w rozumieniu ustawy z dnia
13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej
dziatalnosci polegajacej na zbieraniu lub przetwarzaniu odpadéw (tekst jednolity: Dz. U.
z 2018 r., poz. 954 ze zm.).

Prowadzacy instalacje zadeklarowal forme¢ oraz wysokos¢ zabezpieczenia roszczen w postaci polisy
ubezpieczeniowej obejmujacej kwote 236,25 zt (stownie: dwiescie trzydziesci sze$¢ zlotych dwadziescia
pig¢ groszy) - dla odpadéw magazynowanych w hali przyjecia biokompostowni oraz kwote 200,90 zt
(stownie: dwiescie ztotych dziewigcdziesigt groszy) — dla odpadéw magazynowanych na terenie placu
magazynowego kompostowni pryzmowej. Tutejszy Organ uznal, Ze powyzsze speinia ustawowe
wymagania.

Stosownie do art. 48a ust. 7 ustawy o odpadach Marszalek Wojewodztwa Wielkopolskiego,
postanowieniami znak: DSR-11-2.7222.4.2018 z dnia 25.06.2019 r. oraz znak: DSR-I1-2.7222.32.2018 z dnia
25.06.2019 r. okreslit ww. formg¢ i wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen w zwigzku z eksploatacja
biokompostowni oraz tymczasowym magazynowaniem odpaddw na terenie kompostowni pryzmowe;.
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Zgodnie z art. 48a ust. 10 ustawy o odpadach, Wnioskodawca, w dniu 10.07.2019 r. przedstawit tutejszemu
Organowi oryginatl polisy ubezpieczeniowej wraz z dodatkiem nr 1 obejmujgcej dwa miejsca
magazynowania odpadow przed procesem przetwarzania (hala przyje¢ oraz teren placu magazynowego
kompostowni pryzmowej).

Polisa spelnia wymagania okreslone w przepisach ustawy o odpadach, w szczegélnosci w zakresie
oswiadczenia Ubezpieczyciela dotyczacego uregulowania zobowigzan na rzecz wlasciwego organu
egzekucyjnego. Polisa obejmuje kwote przeznaczong dla catego Zaktadu.

Posiadacz odpaddw jest obowigzany utrzymywaé ustanowione zabezpieczenie roszczen przez okres
obowigzywania zezwolenia na zbieranie odpadow Iub zezwolenia na przetwarzanie odpadoéw
i po zakonczeniu obowigzywania tych zezwolen, do czasu uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie
zabezpieczenia roszczen (art. 48a ust. 11 ustawy o odpadach). Natomiast wlasciwy organ przechowuje
ztozone przez posiadacza odpadéw dokumenty potwierdzajace wniesienie zabezpieczenia roszczen przez
caty okres obowigzywania zezwolenia na zbieranie odpaddéw lub zezwolenia na przetwarzanie odpadow
(art. 48a ust. 12 ww. ustawy).

Zgodnie z art. 48a ust. 15 ustawy o odpadach — w razie stwierdzenia, ze posiadacz odpadoéw, wbrew
obowigzkowi, nie utrzymuje ustanowionego zabezpieczenia roszczen, wlasciwy organ cofa zezwolenie
na zbieranie odpadow lub zezwolenie na przetwarzanie odpadow, a w przypadku zakonczenia
obowigzywania zezwolenia, niezwlocznie wszczyna egzekucje wykonania obowigzku, o ktérym mowa
w art. 47 ust. 5 tejze ustawy.

Przywotane regulacje stosuje si¢ do pozwolen zintegrowanych uwzgledniajacych zbieranie Iub
przetwarzanie odpadow (art. 48a ust. 23 ustawy o odpadach).

Na gruncie rozpatrywanej sprawy wymaga podkreslenia, Zze polisa ubezpieczenia obejmuje okres
od 1.03.2019 r. do 29.02.2020 r. Z tego wzgledu tutejszy Organ uznal za wskazane zastrzec, w pkt II
sentencji niniejszej decyzji, ze Prowadzacy instalacj¢ jest zobligowany do:

1) ustanawiania kolejnych zabezpieczen roszczen w formie polis ubezpieczeniowych, przed uptywem
terminu waznosci polisy obejmujgcej okres poprzedzajacy — pod sankcjg cofnigcia posiadanego
pozwolenia zintegrowanego;

2) przedktadania Marszatkowi Wojewodztwa Wielkopolskiego oryginatéw polis ubezpieczeniowych,
o ktorych mowa w pkt 1, niezwlocznie po zawarciu umowy ubezpieczenia (aneksu do umowy),
jednak nie p6zniej niz w terminie 14 dni od dnia otrzymania dokumentu ubezpieczenia (polisy).

Powyzsze ma na celu zapewnienie cigglosci zabezpieczenia roszczen w wysokosci umozliwiajacej pokrycie
kosztow wykonania zastgpczego decyzji i obowigzku, o ktorych mowa w art. 48a ust. 1 ustawy o odpadach.
W przypadku nieutrzymywania przez Prowadzacego instalacje zabezpieczenia roszczen, w drodze kolejnych
polis ubezpieczeniowych albo aneksowania juz ustanowionych gwarancji, tutejszy Organ bedzie
zobligowany do cofnigcia udzielonego pozwolenia zintegrowanego, stosownie do art. 48a ust. 15
w zw. z ust. 23 ustawy o odpadach.

Natomiast obowigzek przedktadania oryginatow poszczegélnych polis ubezpieczeniowych stanowi
odzwierciedlenie postanowien art. 48a ust. 12 ustawy o odpadach, w ktorym mowa jest o przechowywaniu,
przez wlasciwy organ, zlozonych przez posiadacza odpadow dokumentow potwierdzajacych wniesienie
zabezpieczenia roszczen.

Jednocze$nie nalezy zauwazy¢, ze w mysl art. 48a ust. 8 ustawy o odpadach — w przypadku zmiany
okolicznosci faktycznych majacych wptyw na wysokos$¢ okreslonego zabezpieczenia roszczen, Prowadzacy
instalacj¢ jest obowigzany do ztozenia wniosku o zmian¢ formy lub wysokosci zabezpieczenia roszczen.

Na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego zawiadomiono Stron¢
o mozliwos$ci zapoznania si¢ i wypowiedzenia co do dowodow i materialow zebranych w toku postepowania
oraz przedstawienia swego stanowiska. Jednocze$nie na podstawie art. 79a § 1 ustawy Kodeks postgpowania
administracyjnego, poinformowano Prowadzacego instalacj¢, iz majgc na uwadze mozliwg emisj¢ substancji
odorogennych nie jest zasadne magazynowanie odpadow o kodzie ex 20 02 01 na terenie placu
magazynowego kompostowni pryzmowej w cyklu catorocznym (od stycznia do grudnia), a co za tym idzie,
ze decyzja nie bedzie zgodna z zadaniem Strony. Strona nie wniosta uwag do przedmiotowego
postepowania.

Niezaleznie od postepowania wszczetego w dniu 12.01.2018 r., tutejszy Organ prowadzit odrebne
postgpowanie w przedmiocie zmiany tej samej decyzji Marszatka Wojewoddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-11-2.7222.95.2014 z dnia 8.02.2016 r. ze zm., na wniosek Prowadzacego instalacj¢ ztozony w dniu
3.07.2018 r. (znak sprawy: DSR-II-2.7222.32.2018). W toku postgpowania wyjasniajacego uzyskano
pozytywna opini¢ Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Poznaniu oraz zatwierdzono
forme i wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen (plac magazynowy kompostowni pryzmowe;j).
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Pismem z dnia 10.07.2019 r. Spotka wystgpita o rozpoznanie wniosku procedowanego w ramach sprawy
znak: DSR-I1-2.7222.32.2018, w toku postepowania w sprawie znak: DSR-II-2.7222.4.2018 i wydanie
jednego rozstrzygnigcia. Tutejszy Organ uznat wniosek Strony za zasadny. Z tego wzgledu postepowanie
wszczete w dniu 3.07.2018 r. stato si¢ bezprzedmiotowe, zatem stosownie do art. 105 § 1 Kodeksu
postepowania administracyjnego Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego — decyzjg znak:
DSR-11-2.7222.32.2018 z dnia 9.08.2019 r. — umorzy! postgpowanie.

Zmiana przedmiotowe] decyzji jest zwigzana m.in. z wprowadzeniem 5 wariantOw pracy instalacji.
Moc przerobowa instalacji dla kazdego z wariantdow jest zgodna z ,,Planem gospodarki odpadami dla
wojewodztwa wielkopolskiego na lata 2016-2022 wraz z planem inwestycyjnym”. Wprowadzenie
w niniejszej decyzji wariantowos$ci pracy instalacji nie wigze si¢ w zaden sposob ze zmiang technologii
w poszczegolnych procesach, a takze wykorzystywanych urzadzeniach.

Co istotne - w kazdym wariancie funkcjonowania, glownym celem procesu zachodzacego w ww. instalacji
jest wytworzenie produktu (kompostu), tj. nawozu lub organicznych $rodkdéw poprawiajgcych wlasciwosci
gleby, speliajacych wymagania okreslone w przepisach odrgbnych. Zatem sa spelnione warunki jakie
stawiane sg instalacjom RIPOK w zakresie przetwarzania odpadow zielonych i innych bioodpadow.
Przedmiotowy wniosek zostal w szczegoélnosci podyktowany sytuacja Regionu II gospodarki odpadami
komunalnymi, tj. wzrostem ilosci odpadéw ulegajacych biodegradacji oraz systemem zbidrki odpadow.

Do wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego Prowadzacy instalacje zatagczyl oswiadczenie projektanta
biokompostowni o mozliwosci wariantowe]j eksploatacji tej instalacji. Ponadto zatagczono badania, ktore
wykonano w celu sprawdzenia mozliwosci prowadzenia procesu w wybranych wariantach technologicznych,
odmiennych od wariantu objetego pierwotnym wnioskiem, w tym w szczegolnosci w zakresie oceny
mozliwos$ci prowadzenia procesu wylgcznie kompostowania w 3 wariantach (2, 3 oraz 4) - skracajac czas
przetwarzania w czes$ci zamknietej do 21, 14 1 9 dni. Badania wykazaly, ze skrocenie czasu przetwarzania
w komorach (tunelach) nie wptywa na jakos¢ produktu procesu.

Majac powyzsze na uwadze zmieniono pkt I. 2. pozwolenia zintegrowanego (Opis instalacji) oraz pkt 1.3.
(Charakterystyka technologii).

Whnioskowane zmiany rodzajowe oraz iloSciowe wytwarzanych odpadow Wnioskodawca uzasadnit
kilkuletnim do$wiadczeniem prowadzonego procesu. Zatem dokonano zmian rodzajowych oraz ilosciowych
wytwarzanych odpadow.

Whiosek dotyczyl rowniez uwzglednienia mozliwo$ci okresowego magazynowania odpadow
na placu kompostowym kompostowni pryzmowej zlokalizowanej na terenie Zaktadu, przy ul. Meteorytowej
1, w m. Suchy Las. Prowadzacy instalacj¢ we wniosku uwzglednit 2 warianty magazynowania odpadow,
tj. w okresie od sierpnia do grudnia (I wariant) oraz przez okres catego roku (II wariant). Majac na uwadze,
protesty spoteczne dotyczace ucigzliwosci zapachowych, tutejszy Organ wyrazil zgod¢ na ewentualne
magazynowanie tych odpadéow w okresie od sierpnia do grudnia. Zatem dokonano zmiany pkt 1.1.2.
ww. decyzji (Opis instalacji) oraz pkt zwigzanego z miejscem i sposobem magazynowania odpadow
przetwarzanych. Powyzsze implikowato réwniez dokonanie zmiany pkt 1.4. pozwolenia zintegrowanego
(Sposoby osiaganie wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci).

Majgc na uwadze zapisy ustawy o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw,
w niniejszej decyzji zmieniono pkt zwigzany z magazynowaniem odpadow przetwarzanych, dostosowujac
go do wymogoéw wskazanych w art. 14 ust. 7 ustawy nowelizujacej. Ponadto na podstawie ww. przepisu,
w niniejszej decyzji okreslono wymagania wynikajagce z warunkow ochrony przeciwpozarowej
biokompostowni oraz miejsca magazynowania odpadow zielonych na terenie placu magazynowego
kompostowni pryzmowej.

Zmiana decyzji w zakresie ilo$ci wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji podyktowana jest
dostosowaniem zapiséw decyzji wzglgdem rzeczywistego zuzycia wody na cele technologiczne. Zatem
zmieniono pkt L5. (Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, surowcow i paliw) oraz pkt [.7.a.l.
(Zaopatrzenie w wodg).

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji hatasu do $rodowiska zwigzana jest
z wprowadzeniem wariantOw pracy instalacji oraz okresleniem zrodet hatsu pracujgcych w poszczegdlnych
wariantach. Ponadto, w tabeli w pkt. 1.8.4.2. decyzji okre§lono wytacznie Zzrodta hatasu oraz ich czas pracy,
powiazane z pracg instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego.

Majac na uwadze decyzje Ministra Srodowiska znak: DOS-II1.285.14.2016.DS z dnia 20.04.2016 r.,
uchylajaca 1 zmieniajgcg zapisy pozwolenia zintegrowanego, przejrzystos¢ przedmiotowej decyzji, wymogi
pod wzgledem dostosowania decyzji do nowych wymogéw prawnych dokonano ujednolicenia calego pkt
1.8. pozwolenia zintegrowanego, tj. Warunki wprowadzania do §rodowiska substancji i energii.
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W postgpowaniu administracyjnym zakonczonym wydaniem decyzji Marszatka Wojewodztwa
Wielkopolskiego znak: DSR-1I-2.7222.95.2014 z dnia 8.02.2016 r., w charakterze uczestnikow
postepowania na prawach strony, braly udziat organizacje ekologiczne tj. Stowarzyszenie Ekologiczne
Mieszkancow Suchego Lasu oraz Stowarzyszenie ,,Zabytkowy Folwark Morasko”.

Powyzsze nie implikuje jednak sytuacji, w ktdrej Stowarzyszenia z mocy prawa stajg si¢ uczestnikami
postgpowania w sprawie zmiany decyzji zrodlowej. Postgpowanie prowadzone w trybie art. 155 ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego, jest bowiem postegpowaniem samodzielnym, odr¢bnym od
postepowania zakonczonego decyzja ostateczng bgdaca przedmiotem zmiany.

Organizacja spoteczna, w szczegolnosci organizacja ekologiczna w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 10 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o S$rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko, nie jest strong, ktora
nabyta prawo na mocy decyzji zrodlowej. Tak wigc dokonanie zmiany decyzji nie jest uzaleznione
od uzyskania zgody organizacji. Ponadto, jak wspomniano wyzej zmiany w instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym majg charakter zmian nieistotnych. Wobec powyzszego nie zaistniata roéwniez przestanka
do przeprowadzenia postgpowania z udziatlem spoteczenstwa.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, decyzja ostateczna, na mocy
ktorej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony uchylona lub zmieniona przez organ
administracji publicznej, ktory ja wydal, lub przez organ wyzszego stopnia, jezeli przepisy szczegdlne
nie sprzeciwiajg si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub
stuszny interes strony. Za zmiang ww. decyzji Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiej przemawia stuszny
interes Prowadzgcego instalacj¢. Brak jest rOwniez przepisdw szczegdlnych, ktore sprzeciwialyby sig
dokonaniu zmiany w rozpatrywanym zakresie.

Ponadto nalezy zauwazy¢, iz zlozenie wniosku w zakresie dostosowania decyzji do aktualnego stanu
prawnego jest obligatoryjne i wynika z art. 10 w zw. z art. 14 ust. 1 ustawy o zmianie ustawy o odpadach
oraz niektorych innych ustaw.

Majgc powyzsze na uwadze, Marszatek Wojewodztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Zgodnie z art. 127a Kodeksu postepowania administracyjnego — w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewodztwa Wielkopolskiego. Z dniem dorgczenia tutejszemu Organowi o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢
prawa do wniesienia odwotania, niniejsza decyzja stanie si¢ ostateczna i prawomocna.

Zgodnie z art. 130 § 4 Kodeksu postepowania administracyjnego, decyzja bedzie podlegaé
wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli w tym czasie Strona zrzeknie si¢ prawa
do wniesienia odwolania.

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano optate skarbowa w wysokosci 253,00 zl, na podstawie przepisow ustawy z dnia 16 listopada
2006 r. o optacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r., poz. 1000). Optate wniesiono na konto Urzedu Miasta Poznania,
Wyadziat Finanséw, Oddziat Pozostatych Dochodéw Podatkowych i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznan: PKO Bank
Polski S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763.

zup. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Marzena Andrzejewska-Wierzbicka
Zastgpca Dyrektora Departamentu Srodowiska

39



Otrzymuja:

1.

2.
3.

o

Zaktad Zagospodarowania Odpadéw w Poznaniu sp. z o.0.
al. Marcinkowskiego 11, 61-827 Poznan

Pelnomocnik — Mikotaj Mazwa

Wielkopolski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznan

Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu (SIGW)
ul. Chlebowa 4/8, 61-003 Poznan

Prezydent Miasta Poznania (kopia decyzji)

plac Kolegiacki 17, 61-841 Poznan

Wojt Gminy Suchy Las (kopia decyzji)

ul. Szkolna 13, 62-002 Suchy Las

Minister Srodowiska

(na adres e-mail: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
Wydziat Optat i Baz Danych o Srodowisku

Aa (x2)
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