MARSZALEK
WOJEWODZTWA WIELKOPOLSKIEGO

DSR-11-2.7222.63.2017 Poznan, dnia 11 maja 2018 r.

za dowodem dorgczenia

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2a pkt 1
ust. 4 i ust. 7, art. 211 ust. 1, ust. 6 pkt 1 i pkt 6 art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.)
oraz art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego (tekst
jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16,
Skorzewo, 60-185 Poznan

ORZEKAM

I. Zmieni¢ decyzj¢ Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR.VI.7623-179/10 z dnia
30.09.2011 r., udzielajaca Witrochem sp. z o.o., ul. Cisowa 16, Skorzewo, 60-185 Poznan pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali Iub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetos¢é wanien
procesowych przekracza 30 m3, na terenie Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16, Skérzewo, gm. Dopiewo,
zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.202.2014 z dnia
16.12.2014 r. oraz znak: DSR-11-2.7222.31.2015 z dnia 23.07.2015 r., w nastepujgcy sposob:

1. Tabela w pkt 1.1 ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:

1. Rodzaj i parametry instalacji oraz oznaczenie Prowadzgcego instalacje

Nazwa instalacji Rodzaj instalacji * F:i;?;]aegly Oznaczenie Prowadzacego instalacje
Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub Witrochem sp. z 0.0.
Mmaterialow z tworzyw sztucznych ul. Cisowa 16
z wyko.rzystanlem procesow §1ektr911t}{92nyc}} lub ust. 2 pkt 7 44,709 m? Skorzewo, 60-185 Poznan
chemicznych, gdzie catkowita objg¢to§¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowana przy NIP: 777-26-41-441
ul. Cisowej 16 w Skorzewie REGON: 634346561

*wg zalgcznika do rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych
powodowa¢é znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1169).

1. Punkt 1.1.2. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
1.2. Charakterystyka technologii

Zaktad zajmuje si¢ przetworstwem tworzyw sztucznych (wtryskiwanie 1 galwanizowanie) oraz
galwanizowaniem elementow metalowych.

Na terenie Zaktadu zlokalizowane sg rowniez instalacje kottowni gazowej i weglowej pracujace na potrzeby
centralnego ogrzewania pomieszczen biurowych, produkcyjno-magazynowych oraz cieptej wody.

Urzad Marszatkowski Wojewédztwa Wielkopolskiego w Poznaniu, Departament Srodowiska
al. Niepodleglosci 34, 61 - 714 Poznan, tel.: 61 62 66 400, faks: 61 62 66 401




Na terenie Zaktadu znajduja si¢ nastepujace obiekty:

1. Budynek administracyjno-produkcyjny — budynek C, w ktérym znajduja si¢:
- Stanowisko elektrodrazenia w nafcie — do obrobki skomplikowanych ksztattéw w twardym materiale
metalowym stosuje si¢ obrobke elektroerozyjng przy uzyciu elektrodrazarki. Obrobka odbywa sie¢
W ostonie nafty.
- Narzedziownia — w narzedziowni znajdujg si¢ dwie tokarki, jedna frezarka i w osobnym
pomieszczeniu szlifierka do ptaszczyzn.
Stanowiska wtryskarek do tworzyw — 7 wtryskarek (KRAUSS MAFFEI 40 KM — 1 szt, KRAUSS
MAFFEI 50 KM - 2 szt, KRAUSS MAFFEI 125 KM - 2 szt, KRAUSS MAFFEI 500 K — 1 szt.,
ENGEL 125 KM - 1 sz.), 2 prozniarki do wykonywania wyprasek w folii PET, 1 wykrawarka do
wyprasek, 1 zszywarka do kartonow, 7 suszarek do tworzywa. Gotowe tworzywo w postaci granulatu jest
wsypywane do suszarki stanowigcej integralng cze$¢ kazdej wtryskarki, nie powodujac emisji pylow.
Po wysuszeniu granulat tworzywa jest dostarczany do wtryskarki w trakcie procesu wtryskiwania.
Stosowanymi rodzajami tworzyw sa: polietylen, polistyren, ABS (kopolimer akrylonitryl — butadien
— styren) i PC (poliwegglany).
- Dziatl opakowan — stanowisko klejenia kartonow.
- Maszyna CNC — stanowisko obrobki toczenia pretow mosigznych.
- Laboratorium — analizy kapieli galwanicznych oraz testy fizyczne powtoki galwaniczne;j.
2. Hala produkcyjna — budynek D, w ktorym znajduja sie:
- Galwanizernia — stanowia ja wydzielone pomieszczenia D-1-7, D-1-8, D-1-9, D-1-10, D-1-12, D-1-15
w Hali produkcyjnej II (budynek D), w ktorych realizowane sg wszystkie procesy zwigzane
Z nakladaniem powlok galwanicznych na produkowane przez Zaklad wyroby. Integralng czescia
galwanizerni jest neutralizator $ciekow, w ktorym przeprowadzana jest neutralizacja wszystkich
sciekdéw z galwanizerni. Obrobce galwanicznej poddawane sg detale wykonane z tworzywa ABS oraz
ABS/PC — 30 000 m?/rok.
Procesy galwaniczne odbywaja si¢ w trzech automatach galwanizerskich: ABS1, ABS2 i ABS3 oraz
wannach pomocniczych o lacznej pojemnosci 44 709 md. Obrabiane detale sg przenoszone
do kolejnych wanien za pomoca przeno$nika sterowanego automatycznie.
Linia ABS1:
Wymiary (cm)
stanoNV\r/iska Proces technologiczny Sklad roztworu (;Z;lrlfgl:;?éc POJ(ZI:T‘:;)O 3¢ Terr{gle)li’gtiura
x glebokosc¢) [°C]
1 Zatadunek
2 Suszarka brak 32x250x105 840 30-50
3 Phukanie —woda =\ )43 demineralizowana | 31,5x250x105 827 30-50
demineralizowana
roztwor pirosiarczynu
Neutralizacja chromu ] sodu 1 kwasu temperatura
4 siarkowego lub gotowy 31,5x250x105 827 .
+6 g otoczenia
produkt Neolink
Reducer CR
5 Phukanie z natryskiem woda 30x250x105 788 temperatura
otoczenia
Czyszczenie zawieszek
6 UNISTRIP Unistrip Rackstrip BR 31x250x105 814 30-45
RACKSTRIP
7 Plukanie woda 30x250x105 788 temperatura
otoczenia
8 Ptukanie z natryskiem woda 29x250x105 761 temperatura
otoczenia
9 Plukanie odzyskowe woda demineralizowana 28x250x105 735 temperatura
otoczenia
bezwodnik kwasu
chromowego CrOs,
kwas siarkowy H;SOs4,
10-11 Wytrawianie ABS Fumetrol 21, dodatek 82,5x300x105 2599 60-70
Futuron Ultra Cr
zawierajacy zwiagzki
palladu




Ptukanie odzyskowe po . . temperatura

otoczenia

otoczenia

otoczenia
Ptukanie odzyskowe po temperatura

Phlkan?e DE.MI (z woda woda demineralizowana 31x250x105 814 temperatl_Jra
demineralizowang) otoczenia




Plukanie po

28 miedziowaniu woda 30x250x105 788 t%Topcezr:rt]‘:;a
chemicznym
Plukanie po

29 miedziowaniu woda 48x250x105 1260 t%Topcezr:rt]‘:;a
chemicznym

31 Phukanie woda 30,5x250x105 801 temperatura

otoczenia

Razem objetos$¢é wanien procesowych 25754

[ ]- oznaczenie wanny procesowej

Linia ABS2:
N Proces technologiczn Sklad roztworu W{sr;;fgo(écém) RojemuosG Ter?(pe::ltiu "
stanowiska giczny x dlugosé (dm?) ap
g [°C]
x glebokos¢)
1 Zatadunek
2 Plukanie DEMI (z woda _ Wwoda 30x120x81 292 30-50
demineralizowang) demineralizowana
3 Phukanie woda 28,5%x120x90,5 310 temperatura
otoczenia

. temperatura
5 Plukanie natryskowe woda 28x120x80 269 otoczenia
6 Plukanie odzysk.owe po . ona 29x120x89 310 temperatura
rawianiu demineralizowana otoczenia

11 Ptukanie odzyskc?we po ' WOC!a 28x120x83 279 temperatl_Jra
chromowaniu demineralizowana otoczenia




15 Phukanie woda 20x120x91 317 t%Topcezr:rt]‘;;a
16 Phukanie woda 27,5x120x80 264 t%Topce;:rt]‘;;a
17 Phukanie woda 20x120x80 278 t%Topce;:;‘;ga
18 Phukanie woda 34,5x120x80 331 eperaa

Plukanie DEMI (z woda woda temperatura
25 demineralizowanii demineralizowana 35x120x80 336 otoczenia

27 _ Ptukanie po woda 33,5x120x91 366 temperatura
Miedziowaniu chem. otoczenia

28 _ Plukanie po woda 33x120x91 360 temperatura
Miedziowaniu chem. otoczenia

29 Plukanie po woda 30,5x120x88,5 324 temperatura
Mikrotrawieniu otoczenia

31 Ptukanie woda 35x120x88,5 372 temperatura
otoczenia

32 Ptukanie woda 35x120x88,5 372 temperatura
otoczenia




Razem objetos¢ wanien procesowych

9884

[ ]- oznaczenie wanny procesowej

Linia ABS3:
Nr W{sr:éfgl{o(s?ém) Pojemnosé VS
stanowiska Proces technologiczny Sklad roztworu x dlugosé (dm?) kqg)lell
s [°C]
x glebokos¢)
1 Zatadunek
2 Suszarka - 60x160x84,5 811 30-50
Phlukanie DEMI (z woda woda
3 demineralizowang) demineralizowana 35x160x84,5 473 30-50
goraca
4 Piukame DEMI (z woda _ WO(‘:la 30x160x84,5 406 temperatura
demineralizowang) demineralizowana otoczenia
5 Phukanie woda 30x160x84,5 406 temperatura
otoczenia
6 Phukanie woda 30x160x84,5 406 temperatura
otoczenia

. temperatura
8 Phukanie natryskowe woda 41x160x84,5 554 otoczenia

9 Plukanie odzyskpwe po woda 30x160x84.5 406 temperatL.Jra
wytrawianiu otoczenia

10 Phukanie odzysk.owe po . ona 30x160x84,5 406 temperatura
rawianiu demineralizowana otoczenia

Ptukanie odzyskowe po woda temperatura

. temperatura



27

Ptukanie DEMI

woda

30x160x84,5

406

] N temperatu ra

19 Plukanie po aktywacji woda 38x160x84,5 514 otoczenia
] - temperatu ra

20 Plukanie po aktywacji woda 38x160x84,5 514 otoczenia
] temperatura

21 Plukanie natryskowe woda 41x160x84,5 554 otoczenia
] . ] temperatura

22 Ptukanie po niklowaniu woda 30x160x84,5 406 otoczenia
23 Ptukanie po niklowaniu woda 30x160x84,5 406 temperaura

otoczenia

temperatura
otoczenia

miedziowaniu chem.

Plukanie po

29 _ Phkaniepo woda 38x160%84,5 514 temperatura
miedziowaniu Cu-link otoczenia
30 _ Phkaniepo woda 38x160%84,5 514 temperatura
miedziowaniu Cu-link otoczenia
Ptukanie natryskowe po
31 mikrotrawieniu + woda 40,5x160x84,5 548 temperatL_Jra
otoczenia

Razem objeto$¢ wanien procesowych

8480

33 e . woda 34,5x160x84,5 466 33
miedziowaniu

34 Phukanie po woda 34,5x160x84,5 466 34
miedziowaniu

_ - 0znaczenie wanny procesowej




Pozostate procesy technologiczne:

Wymiary (cm)
8 Skiad (szeroko$¢ Pojemnos¢ UM EMIE
Proces technologiczny x 3 kapieli
roztworu x dlugos¢ (dm?3) [°C]
x glebokos¢)
Czyszczenie zawieszek UNISTRIP Unistrip
RACKSTRIP : Linia— ABS 2/3 Rackstrip BR EOTHYE el S
Odtluszczanie elektrochemiczne Linia —
ABS2/3 wodorotlenek
aktywacja powtok niklowych przed sodu 66x67x94 416 30-50
ponownym chromowaniem
Phuczka przy UNISTRIP RACKSTRIP
_ Linia—ABS2/3 woda 49,5x138,5%92,5 360 temperatura
kapiel do wstgpnego chemicznego otoczenia
odtluszczania detali z ABS
. . N gotowy
Odt(*v‘\ll:ffnzaﬂf fuhjvr:;ﬁ;”erfetl?:]'iiz :IQISI?:A)\BS preparat Ekasit 54X76X87 357 50-60
y przy BTU/10A
| | - 0znaczenie wanny procesowej
Pozostale stanowiska
a) Szlifiernia metali — w pomieszczeniu szlifierni metali przeprowadza si¢ szlifowanie oraz obrobke

zawieszek galwanicznych przed naktadaniem powloki z Tegumitu.
b) Komora CASS - w komorze przeprowadzane sg testy wytrzymatosci antykorozyjnej powtoki
galwanicznej na detalach z tworzywa. Komora jest cze$ciag wyposazenia laboratorium.
c) Hala produkcyjna — budynek F, w ktorym znajduje si¢: lakiernia zanurzeniowa zawieszek — powlekanie
zawieszek warstwg ochronng Tegumitu (zanurzenie zawieszek w roztworze Tegumitu i wysuszenie w piecu

suszarniczym).

d) Stacja uzdatniania wody — woda do celow technologicznych i sanitarnych pobierana jest ze studni
glebinowej i poddawana jest procesowi odzelaziania i odmanganiania w stacji uzdatniania wody.

3. Punkt 1.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

2. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materialow i surowcow

L.p. | Rodzaj energii, materialéw i surowcow Zuzycie Jednostka
1. Energia elektryczna 2 000,0 MWh/rok
2. Woda 43 800,0 m3/rok
3. Tworzywa (ABS, polistyren, polietylen, poliweglan) 90,0 Mg/rok
4, Folie PET, PE 11,0 Mg/rok
5. Kartony 15,0 Mg/rok
6. Blacha stalowa 4,0 Mg/rok
7 Prgty: mosi@ine 1 s.talow.e,' rury: aluminiowe i mosi¢zne oraz 5.0 Mg/rok
ta§my i ptaskowniki mosi¢zne
8. Dodatki galwanizerskie 40,0 Mag/rok
9. Anody: miedziane, niklowe, otowiane 35,0 Mag/rok
10. Kwas: solny, siarkowy, azotowy, borowy 160,0 Mg/rok
11. Wodorotlenek sodu, weglan sodu, uniclean, ekagit 6,0 Mg/rok
12. Bezwodnik kwasu chromowego 18,0 Mg/rok
13. Podsiarczyn sodu — redukcja Cr przy wysokim pH 4,0 Mg/rok
14. Pirosiarczan sodu — redukcja Cr przy niskim pH 40,0 Mg/rok
15. | Wapno hydratyzowane — korekta pH 100,0 Mg/rok
16. Flopam 4,0 Mg/rok




17. Wegiel aktywny 8,0 Mg/rok
18. Siarczan niklu 10,0 Mg/rok
19. Chlorek niklu 6,0 Mg/rok
20. Siarczek sodu 20,0 Mg/rok
21. Siarczek miedzi 10,0 Mg/rok
22. Farby do zawieszek 4,0 Mg/rok

4. Punkt 1.5.1.1. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:

5.1.1. Charakterystyka zrodel emisji i miejsc wprowadzania gazéw i pylow do powietrza

a) Zrédla zorganizowanej emisji substancji do powietrza stanowia procesy galwaniczne prowadzone

w budynku D na liniach:

Linia — Automat ABS1

Nr_ Nazwa procesu/wanny/stanowiska Rodzaj wentylacji Numer emitora
stanowiska
4. Neutralizacja wentylacja szczelinowa E-10D
6. g?éﬁé?rr;‘fp zawieszek UNISTRIP wentylacja szczelinowa E-10D
10-11. Wytrawianie ABS wentylacja szczelinowa E-9D
13. Chromowanie DC700 wentylacja szczelinowa E-9D
14, Dekapowanie HCI wentylacja szczelinowa E-10D
15. Aktywacja wentylacja szczelinowa E-10D
20. Niklowanie MPS wentylacja szczelinowa E-2D
21-22. Niklowanie potyskowe wentylacja szczelinowa E-2D
23-24. Niklowanie podktadowe wentylacja szczelinowa E-2D
25. Dekapowanie wentylacja szczelinowa E-2D
27. Miedziowanie Cu-link wentylacja szczelinowa E-1D
30. Mikrotrawienie wentylacja szczelinowa E-1D
32-33. Miedziowanie wentylacja szczelinowa E-1D
34-35. Miedziowanie wentylacja szczelinowa E-1D

Linia — Automat ABS2

Nr stanowiska| Nazwa procesu/wanny/stanowiska

Rodzaj wentylacji

Numer emitora

4. Neutralizacja wentylacja szczelinowa E-12D
7-8. Wytrawianie ABS wentylacja szczelinowa E-14D
9-10. Wytrawianie ABS wentylacja szczelinowa E-14D
12. Chromowanie wentylacja szczelinowa E-14D
13. Dekapowanie HCI wentylacja szczelinowa E-11D
14. Aktywacja wentylacja szczelinowa E-11D
19. Niklowanie MPS wentylacja szczelinowa E-11D
20-21. Niklowanie potyskowe wentylacja szczelinowa E-11D
22-23. Niklowanie podktadowe wentylacja szczelinowa E-11D
24, Dekapowanie wentylacja szczelinowa E-11D
26. Miedziowanie Cu-link wentylacja szczelinowa E-4D
30. Mikrotrawienie wentylacja szczelinowa E-4D
33-34. Miedziowanie wentylacja szczelinowa E-AD
35-36. Miedziowanie wentylacja szczelinowa E-AD

Linia — Automat ABS3

stanol:/Iv'}ska Nazwa procesu/wanny/stanowiska Rodzaj wentylacji Numer emitora
7. Neutralizacja wentylacja szczelinowa E-15D
11-13. Wytrawianie ABS wentylacja szczelinowa E-15D
15. Chromowanie wentylacja szczelinowa E-15D
17. Dekapowanie HCI wentylacja szczelinowa E-12D
18. Aktywacja wentylacja szczelinowa E-12D




24-25, Niklowanie potyskowe wentylacja szczelinowa E-12D
26. Dekapowanie wentylacja szczelinowa E-4D
28. Miedziowanie Cu-link wentylacja szczelinowa E-4D
32. Mikrotrawienie wentylacja szczelinowa E-4D

35-36. Miedziowanie wentylacja szczelinowa E-4D

Dodatkowe wanny pomocnicze

Nr. Nazwa procesu/wanny/stanowiska Rodzaj wentylaci NUMmer emitora
stanowiska
1 Czyszczenie zawieszek Unistrip Rackstrip Linia-
] ABS 2/3 wentylacja szczelinowa E-5D
2. Odttuszczanie elektrochemiczne Linia-ABS 2/3
3. Odtluszczanie chemiczne Linia-ABS 1 wentylacja szczelinowa E-10D

Dodatkowe zrodia zorganizowanej emisji substancji do powietrza z proces6w galwanicznych:

Wentylacja og6lna galwanizerni

L.p.

Nazwa procesu/wanny/stanowiska

Rodzaj wentylacji

Numer emitora

1. | Hala galwanizerni

Wentylacja ogolna

E-8D

E-13D

Neutralizator

L.p.

Nazwa procesu/wanny/stanowiska

Rodzaj wentylacji

Numer emitora

1. Neutralizator

Wentylacja ogolna

E-19D

E-17D

Zrbdto zorganizowanej emisji substancji do powietrza z proceséw szlifowania:

Wentylacja ogdlna szlifierni

L.p.

Nazwa procesu/wanny/stanowiska

Rodzaj wentylacji

Numer emitora

1. Szlifiernia

Wentylacja ogo6lna

E-20D
Wwyposazony
w filtr wodny

0 sprawnosci
ok 60%

b) Oznaczenie zrodet emisji i emitoréw, ich charakterystyka i warunki pracy

Charakterystyka miejsc emisji
Z . Numer . Predkosc T Sty
L.p. Zrodlo emisji T Rodzaj emitora Wysokosé Srednica redkosc Iemp. pracy
emitora (przekraj) przepl’ywu Wy Otf) Wa | [hirak]
[m] emitora [m] gazow gazow
[mis] [K]
Instalacja do prowadzenia proceséw galwanicznych
Procesy galwaniczne
1 stgiuc;[\c/)vrins?(ta':o\gs,lgo, E-1D | sciennyboczny | 5,20 0,31 0,00 200 | 8760
32-35
Procesy galwaniczne
2 (automat ABS1) E-2D pionowy otwarty 8,00 0,31 12,33 289 8 760
stanowiska: 20-25
Procesy galwaniczne
(automat ABS2)
stanowiska: 26, 30,
33-36 .
3 - E-4D pionowy otwarty 8,00 0,31 11,72 292 8 760
Procesy galwaniczne
(automat ABS3)
stanowiska: 26, 28, 32,
35-36

10




Procesy galwaniczne
(dodatkowe wanny
procesowe)
stanowiska: 1, 2

E-5D

scienny boczny

4,70

0,30

2,82

291

8 760

Procesy galwaniczne
(wentylacja hali
galwanizerni)

E-8D

$cienny boczny

3,10

0,35

0,00

293

8 760

Procesy galwaniczne
(automat ABS1)
stanowiska: 10-11, 13

E-9D

$cienny boczny

5,60

0,30

0,00

291

8 760

Procesy galwaniczne
(automat ABS1)
stanowiska: 4, 6, 14, 15
(dodatkowe wanny
procesowe)
stanowisko: 3

E-10D

pionowy otwarty

8,00

0,37

12,47

290

8 760

Procesy galwaniczne
(automat ABS2)
stanowiska: 13, 14, 19,
20-24

E-11D

pionowy otwarty

8,00

0,37

10,79

291

8 760

Procesy galwaniczne
(automat ABS2)
stanowisko: 4

Procesy galwaniczne
(automat ABS3)
stanowiska: 17, 18,
24-25

E-12D

pionowy otwarty

8,00

0,31

9,76

291

8 760

10

Procesy galwaniczne
(wentylacja hali
galwanizerni)

E-13D

$cienny boczny

3,10

0,36

0,00

293

8 760

Procesy galwaniczne
(automat ABS2)
stanowiska: 7-10, 12

E-14D

pionowy otwarty

8,0

0,37

9,24

290

8 760

11

Procesy galwaniczne
(automat ABS3)
stanowiska:7, 11-13, 15

E-15D

pionowy otwarty

8,0

0,37

8,98

291

8 760

12

Neutralizator

E-17D

pionowy
zadaszony

3,80

0,22

0,00

287

8 760

E-19D

scienny boczny

7,00

0,18

0,00

287

8 760

Instalacja do szlifowania

13 |

Szlifiernia

| E-20D | $cienny boczny |

2,20

| 040

0,00

293

520

5. Punkt 1.5.1.2. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:

5.1.2. Rodzaje i ilo$ci gazow i pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

2 Numer emitora . . Dopuszczalna wielko$é
Zrodlo emisji (miejsce wprowadzania gazow Emitowana substancja g
7 ] emisji kg/h
lub pylow do powietrza)
Instalacja do prowadzenia proceséw galwanicznych
E-1D Mi_edi 0,0005
Kwas siarkowy 0,002
Procesy galwaniczne E-2D Nikiel 0,0001
(automat ABS1) Kwas siarkowy 0,002
Chrom 0,001
E-9D Kwas siarkowy 0,002
Miedz 0,00001
. Kwas siarkowy 0,0001
Procesy galwaniczne ——
(wentylacja hali E-8D Nikiel 0,00001
galwanizerni) Chrom 0,0001
Chlorowodor 0,0003
Cyna 0,00001
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Miedz 0,00001
Kwas siarkowy 0,0001
Nikiel 0,00001
E-13D Chrom 0,0001
Chlorowodor 0,0003
Cyna 0,00001
Miedz 0,0001
E-4D Kwas siarkowy 0,01
Procesy galwaniczne Nikiel 0,001
(automat ABS2, ABS3) £-19D Cyna 0,0001
Chlorowodor 0,003
Kwas siarkowy 0,002
Procesy galwaniczne Cyna 0,001
(automat ABS1,
dodatkowa wanna E-10D .
Chlorowodor 0,003
procesowa)
Nikiel 0,0002
Procesy galwaniczne E-11D Chlorowodor 0,006
(automat ABS?2) Cyna 0,001
Kwas siarkowy 0,002
_ E-14D Chrom 0,001
Procesy galwaniczne Kwas siarkowy 0,002
(automat ABS3) E-15D Chrom 0,001
Kwas siarkowy 0,002
Kwas siarkowy 0,001
. E-17D Chlorowodér 0,004
Neutralizator .
E-19D Kwas siarkowy 0,002
Chlorowodor 0,007
Instalacja do szlifowania
S Pyt Y 0,00280
Szlifiernia E-20D Pyl zawieszony PM10 0,00280

1)

6. Punkt 1.5.1.3. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:

Pyt - jako pyt ogdtem - warto$¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie pylow

5.1.3. Dopuszczalne wielkoS$ci emisji rocznej z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym

Rodzaj substancji Dopuszcza[llil/latq X;elg(oéc' emisji
Instalacja do prowadzenia proces6w galwanicznych
Chlorowodor 0,266
Chrom 0,032
Cyna 0,0212
Miedz 0,00611
Nikiel 0,0132
Kwas siarkowy 0,272
Instalacja do szlifowania
Pyt Y 0,002
Pyl zawieszony PM10 0,002
Pyt zawieszony PM2,5 0,002

1)

Pyl - jako pyt ogotem - warto$¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkow pozwolenia w zakresie pylow
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7. Punkt 1.5.3. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:

5.3. Gospodarka odpadami

Podstawa prawna: art. 202 ust. 4 i art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U.

z 2018 r., poz. 799 ze zm.) oraz rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie
katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923).

5.3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia podczas normalnej pracy instalacji, ich
podstawowy sklad chemiczny i wlasciwoSci

niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

. Ilosé Podstawowy sklad chemiczny
e s el o g el [Mg/rok] i wlasciwosci odpadu
Odpady niebezpieczne
o . Sktad: benzen < 0.05%, toluen >3%,
Inne rozpuszczalniki organiczne, N SR ..
20 - n-heksan >3%. Wtasciwosci: tatwopalne, drazniace,
1. | roztwory z przemywania i ciecze| 07 0104 3,0 . L y o
. zrace, dziatajace szkodliwie na rozrodczosé,
macierzyste
ekotoksyczne.
Odpady farb i lakieréw Sktad: mieszanina p(.)hmero’w syntetyczrnych
zawierajacych rozpuszezahniki rozpuszczalnikow , pigmentow i wypelniaczy.

2. - . . 0801 11* 2,0 Metakrylan metylu, toluen (25-50%),

organiczne lub inne substancje o S

. . ksylen do 2,5%. Wtasciwosci: tatwopalne,
niebezpieczne g,
draznigce.
Szlamy i osady pofiltracyjne Skiad: wegiel aktywny, jony niklu (I1) i miedzi (11),
3. zawierajgce substancje 11 01 09* 15,0 pozostatosci dodatkdw galwanizerskich.
niebezpieczne Whasciwosci: draznigce, ekotoksyczne.

Sktad: pozostatos$¢ substancji chemicznych

— chrom (III), nikiel (IT), miedz (II), dodatkoéw
Inne odpady zawierajace - chemicznych oraz olejow hydraulicznych
4. A . 110198 25,0 . o LT e
substancje niebezpieczne i rozpuszczalnikow. Wilasciwosci: drazniace,
dziatajace szkodliwie na rozrodczo$¢,
ekotoksyczne.

Sktad: mieszanina olejow mineralnych oraz
destylaty lekkie naftowe obrabiane wodorem,
kwasy tluszczowe, nienasycone, mieszanina

oksyetylowanych glicerydow kwasow
. thuszczowych. Wiasciwosci: tatwopalne, dziatanie
Odpadowe emulsje i roztwory toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
5. | zobrobki metali niezawierajagce | 12 01 09* 2,0 yezne | 4 dy L
chlorowcow zagrozenie spowodowane aspiracj, ostra
toksycznos$é. Wyglad: zielony lub zotta do
jasnobrazowej. Zapach: typowy dla rodzaju,
charakterystyczny dla produktow naftowych.
Stan skupienia: substancja ciekla w temperaturze
pokojowej.
Sktad: mieszaniny olejow bazowych
niespecyfikowanych i dodatkow
Mineralne oleje hydrauliczne uszlachetniajgcych. Wiasciwoscei: ostra
6. niezawierajace zwigzkow 1301 10* 2,0 toksyczno$¢, ekotoksyczne Wyglad: ciecz; kolor od
chlorowcoorganicznych z6ttego do brazowego. Zapach: charakterystyczny
dla weglowodorow. Stan skupienia: substancja
ciekta w temperaturze pokojowej.
Sktad: mieszaniny olejoéw bazowych
niespecyfikowanych i dodatkoéw
uszlachetniajgcych. Wiasciwosci: ostra
7 Inne oleje hydrauliczne 1301 13* 2.0 toksycznos.c’, ekotoksyczne. Wyglad: ciecz; kolor
od zottego do brazowego. Zapach:
charakterystyczny dla weglowodorow. Stan
skupienia: substancja ciekta w temperaturze
pokojowe;j.
. S Sktad: olej mineralny zawierajacy <3% ekstraktu
Mineralne oleje silnikowe, . ;
rzekladniowe i Smarowe dimetylosulfotlenku (DM_SO) zg_odnle z norma
8. p 13 02 05* 1,0 IP346 (nota L). Produkt nie zawiera substancji

zarejestrowanych w ramach REACH okreslonych
jako PBT (substancje trwate, wykazujace zdolnosé
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do bioakumulacji i toksyczne) lub vPvB (substancje
bardzo trwate i wykazujace bardzo duza zdolnosé
do bioakumulacji). Wtasciwosci: draznigce.
Wyglad: ciecz o zabarwieniu od jasnozottego
po bursztynowe. Zapach: charakterystyczny
olejowy. Stan skupienia: substancja cickla
w temperaturze pokojowej.
Sktad: mieszaniny olejéw mineralnych, emulgatory,
stabilizatory i inhibitory. Wiasciwosci: draznigce.
Inne oleje silnikowe, - Wyglad: ciecz; kolor od zéttego do brazowego.
9. ; . 130208 1,0 b
przektadniowe i smarowe Zapach: charakterystyczny dla weglowodorow.
Stan skupienia: substancja ciekla w temperaturze
pokojowej.
Sktad: opakowania z papieru i tektury, tworzyw
sztucznych, drewna, metali lub wielomateriatowe
Opakowania zawierajace zanieczyszczone pozostato§ciami substancji
pozostato$ci substancji " chemicznych — chrom (III), nikiel (II), miedz (II),
10. : : J 150110 20,0 , . . .
niebezpiecznych lub nimi dodatkéw chemicznych oraz olejow hydraulicznych
zanieczyszczone i rozpuszczalnikow. Whasciwosci: draznigce,
dziatajace szkodliwie na rozrodczo$¢,
ekotoksyczne.
Sktad: tkaniny i ubrania bawelniane lub
Sorbenty, materiaty filtracyjne z tworzyw sz.tucznych, Wk.l ady filtracyjne
. . z pianki polipropylenowej lub z przgdzy
(w tym filtry olejowe nieujete . . . .
: . polipropylenowej, wktady filtracyjne papierowe,
w innych grupach), tkaniny . L o ..
. . - ktére mogg zawiera¢ pozostato§é substancji
11. do wycierania (np. szmaty, 1502 02 30,0 . g .
L T . chemicznych — chrom (III), nikiel (IT), miedz (II),
$cierki) i ubrania ochronne , . . .
. L dodatkow chemicznych oraz olejow hydraulicznych
Zanleczyszczone SUbStaanaml . Iniké , . s ..
niebezpiecznymi (np. PCB) i rozpuszczalnikow. W{asmwosm. draznigce,
' dziatajace szkodliwie na rozrodczosé,
ekotoksyczne.
12 Filtry olejowe 16 01 07* 10 Sktad: ﬁltr’ rpeta!oyvy, rr}egllum: nafta kosmetyczna.
Wtasciwosci: draznigce, ekotoksyczne.
Zuzyte urzadzenia zawicrajace Sktad: lampy_ﬂuoresc_encyjn_e sktadajace sig
nicbezpieczne elementy inne niz z rury szklanej z zatopionymi wolframowymi
13. L 16 02 13* 1,0 elektrodami, niewielkiej ilo$¢ rteci oraz gazu
wymienione w 16 02 09 . .
szlachetnego (mieszanka argonu i azotu).
do 16 02 12 e .
Wtasciwosci: ostra toksyczno$é, ekotoksyczne .
Szlamy z fizykochemicznej Sktad: nierozpuszczalne zwiazki wapnia,
14. | przerdbki odpadow zawierajace | 19 02 05* 280,0 . .Ch“?”.‘” (”I.)’.mklu (I.I) I.mledZI (”)Z .
O . Wtasciwosci: draznigce, dziatajace szkodliwie na
substancje niebezpieczne i
rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
Odpady inne niz niebezpieczne
Sktad: PC/ABS: mieszanka polimerowa na bazie
bisfenolu A — poliweglanu / kopolimeru
akrylonitrylu-butadienstyrenu; ABS: kopolimer
L Odpady tworzyw sztucznych 070213 250 akrylonitrylowo-butadienowo-styrenowy;
polistyren, polietylen. Odpady nie wykazuja
wlasciwos$ci niebezpiecznych.
Sktad: plastizole, pasty PVC, tworzywo sztuczne.
Sa to zabrudzone elementy tworzywowe z ABS lub
. . ABS/PC oraz odpady z procesu przygotowania
2 Inne niewymienione odpady 070299 10.0 do naktadania powloki galwanicznej bez powtok
miedzianych, niklowych lub chromowych. Odpady
nie wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych.
Odpady z toczenia i pitowania Sktad: zelazo oraz jego stopy. Odpady nie
3. . . . 120101 15,0 . e .
zelaza oraz jego stopow wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych.
Odpady z toczenia i pitowania Skiad: metale niezelazne (mosigdz). Odpady nie
4. C 120103 50 . AP g
metali niezelaznych wykazuja wlasciwosci niebezpiecznych.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, Sktad: tkaniny i ubrania bawetniane lub
tkaniny do wycierania z tworzyw sztucznych, wklady filtracyjne
5. (np. szmaty, $cierki) i ubrania 1502 03 50 z pianki polipropylenowej lub z przedzy
ochronne inne niz wymienione polipropylenowej. Odpady nie wykazuja
w 1502 02 wlasciwos$ci niebezpiecznych.
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Odpady state ze wstgpne;j
filtracji i skratki

190901

Sktad: zanieczyszczenia mechaniczne ze stacji
uzdatniania wody — odpad z odzelaziania
i odmanganiania wody technologicznej uzyskanej
na prasie filtracyjnej wod poplucznych, kamienie.

5,0 Wyglad: zolta przez jasnobrazowej do szaroczarnej.

Zapach: typowy dla rodzaju, charakterystyczny dla
produktow odpadowych. Stan skupienia: substancja
stala. Odpady nie wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych.

5.3.2. Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadow oraz dalszy sposob gospodarowania

nimi
Lp Rodzaj odpadu Kod Miejsce i sposob magazynowania oraz
' odpadu gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Inne rozpuszczalniki Magazynowane w szczelnie zamknigtych bec;kach
organiczne, roztwory z metalowych lub z'tworzywa szt_ucznego, ustawionych
1. przemywa}lia i ciecze 07 01 04* w magazynie odpadow nlebezplecznyc'h.. .
macierzyste Odpady nalezy prz_ekazywaé do }mlesz_kodhwwnla
uprawnionemu podmiotowi.
Odpady farb i lakieréw Magazynowane w szczelnie zamknigtych bec;kach
zawierajacych rozpuszezalniki metalowych lub z 'tworzywa szt.ucznego, ustawionych
2. organiczne lub inne substancje 08 01 11* W magazynie odpadéw,nlebezplecznyc.h.. .
niebezpieczne Odpady nalezy prz_ekazywac do gnlesz_kodhwmnla
uprawnionemu podmiotowi.
Szlamy i osady pofiltracyjne Magazynowane w szczelnie za}mknif;tych workac_h
3 zawierajace substancie 1101 09* Z tworzywa sztucznego, ustawionych w magazynie
niebezpieczne odpad()w_ nlebezp_le?zn_ych. Odpe}dy nalezy prz_ekazy_wac'
do unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w pojemnikach ustawionych
4 Inne odpady zawierajace 110198% | W magazynie odpadoéw niebezpiecznych. Odpady nalezy
' substancje niebezpieczne przekazywac do unieszkodliwiania uprawnionemu
podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamknigtych beczkach
Odpadowe emulsje i roztwory metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawionych
5. z obrobki metali niezawierajace | 12 01 09* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
chlorowcow Odpady nalezy przekazywac do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamknietych beczkach
Mineralne oleje hydrauliczne metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawionych
6. niezawierajace zwigzkow 1301 10* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
chlorowcoorganicznych Odpady nalezy przekazywa¢ do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamknietych beczkach
metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawionych
7. Inne oleje hydrauliczne 1301 13* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
Odpady nalezy przekazywac do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Mineralne oleje silnikowe Magazynowane w szczelnie zamknigtych becgkach
rekladniowe i Smarowe’ metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawionych
8. P L kS 13 02 05* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
néﬁfgxwzggfgafl\;‘ggﬁygr Odpady nalezy prz_ekazywaé do pniesz_kodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamknigtych beczkach
Inne oleje silnikowe metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawionych
9. . . ’ 13 02 08* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
przeldadniowe i smarowe Odpady nalezy przekazywa¢ do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Opakowania zawierajace Magazynowane w pojemnikach lub na paletach,
10 pozostatosci substancji 15 01 10* ustawionych w magazynie odpadow niebezpiecznych.
' niebezpiecznych lub nimi Odpady nalezy przekazywac do unieszkodliwiania
zanieczyszczone uprawnionemu podmiotowi.
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Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny

Magazynowane w szczelnie zamknigtych pojemnikach
metalowych lub z tworzywa sztucznego, ustawionych

filtracji i skratki

11. do wycierania (np. szmaty, 15 02 02* W magazynie odpadéw niebezpiecznych.
$cierki) i ubrania ochronne Odpady nalezy przekazywac do unieszkodliwiania
zanieczyszczone substancjami uprawnionemu podmiotowi.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Magazynowane w pojemnikach, ustawionych
. . * w magazynie odpadow niebezpiecznych.
12. Filtry olejowe 160107 Odpady nalezy przekazywac do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Zuzyte urzadzenia zawierajace Magazynowane w pojemnikach, ustawionych
13 niebezpieczne elementy inne 16 02 13* w magazynie odpadow niebezpiecznych.
' niz wymienione w 16 02 09 Odpady nalezy przekazywa¢ do unieszkodliwiania
do 16 02 12 uprawnionemu podmiotowi.
Szlamy z fizykochemicznej Magazynowane w szczelnie zgmknie;tych workach
14, przerobki odpadoéw zawierajace | 19 02 05* z tV\{orzyyva sztpcznego, ustawionych W magazynie .
substancje niebezpieczne odpadow' nlebezp.le(-:zn-ych. Odpa}dy nalezy prz.ekazy_wac
do unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
Odpady inne niz niebezpieczne
Magazynowane w szczelnie zamknigtych workach
z tworzywa sztucznego, ustawionych w magazynie
L Odpady tworzyw sztucznych 070213 odpadow. Odpady nalezy przekazywac do
unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamknigtych workach
. - z tworzywa sztucznego, ustawionych w magazynie
2 Inne niewymienione odpady 070299 odpaddéw niebezpiecznych. Odpady nalezy przekazywac
do unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamknietych pojemnikach
L . metalowych lub z tworzywa sztucznego ustawionych
3. Odp a;ly z tocze.ma 'p 110?van1a 120101 w magazynie odpadow lub pod wiata.
zelaza oraz jego stopow Odpady nalezy przekazywa¢ do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamknietych pojemnikach
S . metalowych lub z tworzywa sztucznego ustawionych
4, Odpadytz i['oc'ze.nlla ! pllo}fv ania 120103 w magazynie odpadow lub pod wiata.
metall mezelaznyc Odpady nalezy przekazywac do unieszkodliwiania
uprawnionemu podmiotowi.
Sorbtelg[ r}]’i,nméggrlab(’:if;gr?ica}’Jne» Magazynowane w szczelnie zamknigtych workach
5 (np. szmat);/ , s'crgki)  ubrania 15 02 03 z tworzywa} sztucznego, ustgwionych w me}gazynie
ochronne inne niz wymienione _odpadovx_/. (_)dpady nalez_y przekazywa_c do .
W 15 02 02 unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.
Magazynowane w szczelnie zamknietych workach
6 Odpady state ze wstgpnej 1909 01 z tworzywa sztucznego, ustawionych w magazynie

odpaddéw niebezpiecznych. Odpady nalezy przekazywac
do unieszkodliwiania uprawnionemu podmiotowi.

5.3.2.1. Odpady nalezy magazynowal selektywnie zgodnie z wymaganiami ochrony S$rodowiska oraz
bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegdlnosci w sposob uwzgledniajacy wiasciwosci chemiczne
1 fizyczne odpadow, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktore moga powodowac te odpady. Miejsca
magazynowania wytwarzanych odpadéw nalezy oznakowac oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem osob trzecich.
Nalezy przestrzega¢ przepisow dotyczacych czasu zwigzanego z magazynowaniem odpadow. Odpady
stanowigce oleje odpadowe nalezy magazynowaé zgodnie z przepisami szczegétowymi w tym zakresie. Odpady
nalezy przekazywac¢ do przetwarzania podmiotom posiadajacym uregulowany stan formalno-prawny w zakresie
gospodarki odpadami.
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5.3.3. Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloSci odpadéw i ich negatywnego
oddzialywania na Srodowisko

W celu zapobiegania powstawaniu oraz ograniczania ilo$ci powstajgcych odpadow stosowane sa nastepujace
czynnosci:

— unowocze$nianie parku maszynowego oraz instalacji technicznych w celu zapewnienia racjonalnego
zagospodarowania materiatow,

— przyjecie warunku zastosowania podczas produkcji zunifikowanych wymiaréw dla wyrobow,
CO znacznie ograniczy ilo$¢ powstajacych odpadow,

— zastosowanie w procesie projektowania oprogramowania komputerowego, ktore zapewni
maksymalne wykorzystanie materiatow produkcyjnych przy zachowaniu ograniczenia powstawania
odpaddw,

— dokonywanie zakup6éw olejow wysokiej jakosci o przedtuzonym okresie eksploatacji,

— stosowanie lamp o§wietleniowych spetniajacych normy w zakresie utrzymania wtasciwego poziomu
natezenia o$wietlenia w czasie eksploatacji, co zapewni przedtuzenie ich zywotnosci,

— racjonalna eksploatacja pojazdow mechanicznych (wozkéw widtowych 1 samochodow)
zapewniajgca zmniejszenie ilo$ci awarii 1 uszkodzen pojazdow, a tym samym zmniejszajaca ilos¢
odpadéw powstajacych podczas napraw i usuwania awarii.

8. Punkt 1.5.4.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

5.4.2. Zrodla halasu oraz ich czas pracy

L.p. Opis Zrédla hatasu Czas dzialania [h]

Dzien | Noc
Hala produkcyjna — budynek D
Galwanizernia

1. | Automaty galwanizerskie — 3 szt. | 16 | 8
Neutralizatornia

1. ] Prasa filtracyjna | 16 | 8
Kompresorownia

1. | Sprezarki — 2 szt. | 16 | 8

9. Punkt 1.6.1.1. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
6.1.1. Stanowiska pomiarowe

Stanowiska pomiarowe na emitorach E-1D, E-2D, E-4D, E-9D, E-10D, E-11D, E-12D, E-14D, E-15D,
E-17D i E-19D usytuowane sg zgodnie z wymogami polskich norm dotyczacych lokalizacji punktéw
pomiarowych.

Zgodnie z wnioskiem strony na emitorach E-8D, E-13D i E-20 nie ma mozliwosci zamontowania stanowisk
do pomiarow wielko$ci emisji substancji do powietrza spetniajacych wymogi Polskich Norm.

10. Punkt 1.6.1.2. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
6.1.2 Zakres pomiarow

Wykonywa¢ pomiary wielko$ci emisji:

- miedzi i kwasu siarkowego na emitorach E-1D i E-4D,

- niklu i kwasu siarkowego na emitorze E-2D,

- chromu i kwasu siarkowego na emitorach E-9D, E-14D i E-15D,

- niklu, kwasu siarkowego, cyny i chlorowodoru na emitorze E-11 i E-12D,
- kwasu siarkowego i chlorowodoru na emitorach E-17D i E-19D,

- cyny i chlorowodoru na emitorze E-10D,
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Ww. pomiary wielkosci emisji substancji wprowadzanych do powietrza wykonywac¢ raz na pigc¢ lat
w terminic do konca czerwca danego roku w ktorym ma by¢ przeprowadzona analiza pozwolenia
zintegrowanego.

Il. Pozostate zapisy decyzji Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak: DSR.VI.7623-179/10 z dnia
30.09.2011 r., udzielajacej Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16, Skérzewo, 60-185 Poznan pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrdbki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesOw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m®, na terenie Witrochem sp. z o.0., ul. Cisowa 16, Skorzewo,
gm. Dopiewo, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa  Wielkopolskiego  znak:
DSR-11-1.7222.202.2014 z dnia 16.12.2014 r. oraz znak: DSR-11-2.7222.31.2015 z dnia 23.07.2015 r.,
pozostajg bez zmian.

I11. Niniejsza decyzja jest integralng czgsciag decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR.V1.7623-179/10 z dnia 30.09.2011 r., udzielajacej Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16, Skoérzewo,
60-185 Poznan pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 mé, na terenie Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa
16, Skorzewo, gm. Dopiewo, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-11-1.7222.202.2014 z dnia 16.12.2014 r. oraz znak: DSR-11-2.7222.31.2015 z dnia 23.07.2015 r.

UZASADNIENIE

W dniu 18.09.2017 r. do Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego wptynat wniosek
Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16, Skorzewo, 60-185 Poznan, o zmiang decyzji Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego znak: DSR.VI.7623-179/10 z dnia 30.09.2011 r., udzielajacej Witrochem sp. z o0.0.,
ul. Cisowa 16, Skorzewo, 60-185 Poznan pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie calkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 md3, na terenie
Witrochem sp. z o.0., ul. Cisowa 16, Skorzewo, gm. Dopiewo, zmienionej decyzjami Marszaltka
Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.202.2014 z dnia 16.12.2014 r. oraz znak:
DSR-11-2.7222.31.2015 z dnia 23.07.2015 r.

Obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji wynika z zaliczenia
jej do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, wymienionych w ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzige¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 71) oraz majac na uwadze art. 60 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko (tekst jednolity: Dz. U.
z 2017 r., poz. 1405 ze zm.), organem wlasciwym do wydania niniejszej decyzji jest Marszatek
Wojewodztwa Wielkopolskiego.

Przedmiotowa zmiana podyktowana zostata dostosowaniem zapisOw pozwolenia zintegrowanego
do stanu faktycznego - instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materialdw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objgtos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej przy ul. Cisowej 16 w Skorzewie. Wniosek o zmiang
pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji zostal ztozony wskutek zalecen wynikajacych
z przeprowadzonej przez tutejszy Organ analizy pozwolenia zintegrowanego (postepowanie znak:
DSR-11-2.7222.44.2016) udzielonego decyzja Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego  znak:
DSR.VI.7623-179/10 z dnia 30.09.2011 r. ze zm., zgodnie z art. 216 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska.
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Przedmiotowa zmiana nie wigze si¢ z istotng zmiang sposobu funkcjonowania instalacji,
w rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, ktéra mogtaby powodowaé
znaczace zwigkszenie negatywnego oddzialywania na srodowisko. W zwiazku z powyzszym nie byla
wymagana oplata rejestracyjna oraz przeprowadzenie postgpowania z udziatem spoteczenstwa.

W toku postgpowania wyjasniajacego wezwano Wnioskodawce do usunigcia brakéw formalnych oraz
ztozenia wyjasnien merytorycznych dotyczacych przediozonej dokumentacji. Wnioskodawca przedtozyt
stosowne uzupelnienia. Ponadto, w ramach prowadzonego postgpowania wezwano Wnioskodawce do
ztozenia wyjasnien merytorycznych dotyczacych przediozonej dokumentacji. Przedmiotowy wniosek zostat
uzupetniony w zadanym zakresie. Wniosek wraz z uzupetnieniami spetnia wymagania art. 184 ust. 2a oraz
ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, przekazano Ministrowi Srodowiska
egzemplarz  wniosku w formie elektronicznej, o0 =zmiane pozwolenia zintegrowanego dla
Witrochem sp. z 0.0., ul. Cisowa 16, Skorzewo, 60-185 Poznan.

Na podstawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, tutejszy Organ pismem
znak: DSR-I1-2.7222.63.2017 z dnia 21.02.2018 r., zawiadomit Prowadzacego instalacj¢ o wszczgciu
postgpowania w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego. Ponadto, na podstawie
art. 61 § 4 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, tutejszy Organ pismem znak:
DSR-11-2.7222.63.2017 z dnia 16.03.2018 r., zawiadomit Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
0 wszczeciu przedmiotowego postepowania.

Na podstawie art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego tutejszy Organ,
poinformowat Strony postepowania o mozliwo$ci wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowodow
1 materiatow oraz zgloszonych zadan. We wskazanym w zawiadomieniu terminie Strony nie skorzystaly
z mozliwoS$ci przedstawienia Swego stanowiska przed wydaniem rozstrzygnigcia w sprawie.

Whnioskowane zmiany przedmiotowej decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dotycza m.in.
charakterystyki stosowanej technologii oraz rodzajow i ilosci wykorzystywanej energii, materiatow,
surowcow i paliw. W zwiagzku z powyzszym, nadano nowe brzmienie punktowi I.1.2. oraz 1.2. ww. decyz;ji.

Zmiana przedmiotowego pozwolenia w zakresie emisji substancji do powietrza wynika
ze zwigkszenia objetosci wanien procesowych na linii ABS1, ABS2 i ABS3, zmiany miejsc wprowadzania
substancji do powietrza z poszczeg6lnych proceséw technologicznych oraz zwigkszenia liczby emitorow.
We wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego przedstawiono oddziatywanie instalacji na stan
powietrza. Z wykonanych obliczen rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wynika, iz ich emisje nie
powoduja przekroczenia pozioméw dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r.,
poz. 1031) oraz wartoéci odniesienia okre§lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r.
Nr. 16, poz. 87). Wobec powyzszego nalezy stwierdzic¢, iz instalacja spetnia wymagania w zakresie ochrony
powietrza okreslone w przepisach prawa.

Wielkos¢ dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki i czas wystgpowania, okreslono
w niniejszym pozwoleniu, zgodnie z wielko$ciami i parametrami emisji podanymi przez Prowadzacego
instalacje we wniosku o zmian¢ pozwolenia, uzupehieniach do wniosku oraz zgodnie z art. 202 ust. 2
i art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska. Ze wzgledu na brak wartosci odniesienia dla
wodorotlenku sodu w przedmiotowej decyzji nie okreslono dopuszczalnych wielkosci emisji godzinowych
i rocznych tej substancji. Zgodnie z powyzszym, nie uwzgledniono emisji z emitora E-5D — miejsca
wprowadzania do powietrza wodorotlenku sodu z procesow galwanicznych zachodzacych w dodatkowych
wannach procesowych.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1542), Prowadzacy instalacj¢ nie jest zobowigzany do wykonywania pomiaréw wielkoSci emisji
do powietrza z instalacji.

Zgodnie z wnioskiem, Prowadzacy instalacje begdzie wykonywal pomiary wielko$ci emisji substancji
wprowadzanych do powietrza raz na pie¢ lat w terminie do konca czerwca danego roku w ktérym ma by¢
przeprowadzona analiza pozwolenia zintegrowanego na emitorach E-1D, E-2D, E-4D, E-9D, E-10D, E-11D,
E-12D, E-13D, E-14D, E-15D, E-17D i E-19D wyposazonych w stanowiska pomiarowe usytuowane
zgodnie z wymogami polskich norm dotyczacych lokalizacji punktow pomiarowych.

Sprawozdanie z pomiarow wielko$ci emisji substancji do powietrza, nalezy niezwtocznie przedklada¢
organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony
srodowiska. Ponadto, wyniki prowadzonego monitoringu nalezy przedklada¢ Organowi kontrolujacemu
kazdorazowo podczas kontroli.
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Na emitorach E-8D i E-13D nie ma mozliwo$ci zamontowania stanowisk do pomiarow wielko$ci emisji
substancji do powietrza spetniajacych wymogi Polskich Norm.
Zlokalizowana na terenie galwanizerni instalacja do szlifowania metali zgodnie z §1 ust. 3 rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkow, w ktorych wprowadzanie gazow lub
pylow do powierza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. z 2010 r. Nr 130, poz. 881) wymaga
uzyskania pozwolenia. Wobec powyzszego oraz zgodnie z wnioskiem strony i art. 203 ustawy Prawo
ochrony srodowiska szlifiernia objeta zostata niniejszym pozwoleniem (emitor E-20D).
Eksploatacja lakierni zanurzeniowej zawieszek w ktorej prowadzony jest proces powlekania warstwa
ochronng Tegumitu (zanurzenie zawieszek w roztworze Tegumitu i wysuszenie w piecu suszarniczym)
ze wzgledu na zuzycie LZO ponizej 5 Mg/rok (poz. 11, tabela 1 Zatacznika nr 10 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4.11.2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadéw Dz. U. z 2014, poz. 1546), oraz wielkos¢
emisji substancji z procesu ponizej 10% wartosci odniesienia - nie kwalifikuje instalacji pod obowigzek
uzyskania pozwolenia, natomiast zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2.07.2010 r.
w sprawie rodzajow instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgloszenia — obliguje Prowadzacego instalacje
do dokonania zgtoszenia.
Na terenie Zaktadu zlokalizowane sa réwniez zrodta energetycznego spalania paliw o tacznej mocy 728 kW,
gdzie w budynku A znajduje si¢ piec opalany gazem ziemnym wysokometanowym o mocy 18 kW,
w budynku B znajduje si¢ kociot wodny Viessmann Paromat Simplex 7530 o maksymalnej wydajnosci
0,13 MW, opalany gazem wysokometanowym GZ — 50, w budynku C pracuje kociot UKS — 200 0 mocy
0,20 MW, opalany weglem kamiennym, w budynku D znajduje si¢ kociot KW-GR 560 opalany miatem
weglowym o mocy 0,38 MW. Wszystkie ww. kotlownie produkuja ciepto na potrzeby socjalne, w zwigzku
Z powyzszym nie stanowig czesci instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego. Ze wzgledu na taczna
moc < 1MW, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkow,
w ktorych wprowadzanie gazéw lub pytléw do powierza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U.
z 2010 r. Nr 130, poz. 881) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r.
w sprawie rodzajow instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgloszenia (Dz. U. z 2010 r. Nr 130, poz. 880)
- eksploatacja instalacji energetycznego spalania paliw nie kwalifikuje si¢ pod obowigzek uzyskania
pozwolenia oraz dokonania zgloszenia.

Majac na uwadze fakt, iz decyzja powinna by¢ zgodna z aktualnymi przepisami prawa, punktowi
1.5.3. ww. decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego, dotyczacemu gospodarki odpadami nadano
nowe brzmienie.
W mysl art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska, w sentencji niniejszej decyzji okreslono ilosci
i rodzaje odpadow dopuszczonych do wytwarzania w zwigzku z eksploatacja instalacji, z uwzglednieniem
ich podstawowego skltadu chemicznego 1 wlasciwosci, miejsce 1 sposdb magazynowania oraz
gospodarowania wytwarzanymi odpadami, a takze sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow
lub ograniczania ilo$ci odpadow i ich negatywnego oddziatywania na $rodowisko.
Wytwarzanie pozostalych odpadéw nie wymaga uzyskania decyzji na wytwarzanie odpadoéw, jednakze ich
wytworca jest obowigzany postepowaé z nimi zgodnie z wymaganiami okreslonymi W przepisach prawa,
planami gospodarki odpadami oraz zasadami gospodarki odpadami oraz prowadzi¢ ewidencje wytwarzanych
odpadow.
Wytwarzane odpady magazynowane sa selektywnie, w odpowiednich pojemnikach, ustawionych
W wyznaczonym miejscu, z zachowaniem przepisow BHP oraz wymagan ochrony $rodowiska. Miejsce
magazynowania odpadow jest odpowiednio zabezpieczone przed dostgpem o0sob postronnych.
Z przedstawionego wniosku wynika, ze sposob postepowania z odpadami bedzie zgodny z wymogami
ochrony s$rodowiska i ustawy o odpadach, a odpady nie beda negatywnie oddziatywa¢ na srodowisko.
Z odpadami stanowigcymi oleje odpadowe nalezy postepowaé zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegdtowego sposobu postepowania z olejami
odpadowymi (Dz. U. z 2015 r., poz. 1694). Odpady nalezy przekazywa¢ do przetwarzania podmiotom,
posiadajacym uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarowania odpadami, uwzgledniajac
hierarchi¢ postgpowania z odpadami. Wnioskodawca jest zobowigzany do prowadzenia jako$ciowej
1 ilosciowej ewidencji odpadow, zgodnie z przepisami szczegétowymi w tym zakresie. Gospodarujac
odpadami zgodnie z warunkami okre$lonymi w niniejszej decyzji, Wnioskodawca spelni wymogi ochrony
srodowiska i przepisow o odpadach.

Zmiana decyzji w zakresie emisji hatasu do $rodowiska podyktowana jest dostosowaniem zapisow
decyzji do stanu rzeczywistego instalacji.
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Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postegpowania administracyjnego decyzj¢ ostateczng, na mocy
ktorej strona nabyla prawo, mozna zmieni¢ za zgodg strony jesli przemawia za tym interes spoleczny
lub stuszny interes strony i nie sprzeciwiajg si¢ temu przepisy szczegdlne. Za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia sluszny interes Prowadzacego instalacje. Jednoczes$nie przepisy szczegdlne nie zakazuja
dokonania zmiany.

Wobec powyzszego, Marszalek Wojewodztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronom przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.
Zgodnie z art. 127a Kodeksu postepowania administracyjnego — W trakcie biegu terminu do wniesienia
odwotania Strony mogg zrzec si¢ prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego. Z dniem dorgczenia tutejszemu Organowi o§wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do
wniesienia odwotania przez ostatnia ze Stron postepowania, niniejsza decyzja stanie si¢ ostateczna
i prawomocna. Decyzja bedzie podlega¢ wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli
w tym czasie wszystkie Strony zrzekng si¢ prawa do wniesienia odwotania (art. 130 § 4 Kodeksu
postgpowania administracyjnego).

Za zmian¢ niniejszej decyzji pobrano oplate skarbowa w wysokosci 253,00 zl, na podstawie przepisow ustawy z dnia
16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1827 ze zm.). Optat¢ wniesiono na konto Urzedu
Miasta Poznania, Wydziat Finanséw, Oddziat Pozostalych Dochodéw Podatkowych i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20,
61-706 Poznan PKP BP S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763.

z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Marzena Andrzejewska-Wierzbicka
Zastepca Dyrektora Departamentu Srodowiska

Otrzymuja:
1. Witrochemsp. z 0.0.
ul. Cisowa 16, Skorzewo, 60-185 Poznan
2. Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznan
3. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Dyrektor Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w Poznaniu - ePUAP
ul. Chlebowa 4/8, 61-003 Poznan
4. Minister Srodowiska
(na adres e-mail: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
Wydziat Optat i Baz Danych o Srodowisku
Aa (x2)

oo
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