Poznan, dnia 19.03.2024 r.
MARSZALEK za dowodem doreczenia
WOJEWODZTWA
WIELKOPOLSKIEGO

DSK-111.7222.36.2021
DECYZIA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1, ust. 2,
ust. 2a, ust. 4 i ust. 7, art. 203 ust. 3, art. 211 ust. 1, ust. 5, ust. 6 pkt 3, pkt 6, pkt 7 i pkt 8,

art. 376 pkt 2b, art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony
Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. 22024 r., poz. 54) oraz art. 10 ustawy z dnia 20 lipca 2018 .
0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592 ze zm.),
art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity: Dz. U. z 2023 r., poz. 775 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Leszczyniskiej Fabryki
Pomp Sp. z 0.0. z siedzibg przy ul. Fabrycznej 15, 64-100 Leszno, reprezentowane] przez
Agnieszke Kubickg — pethomocnika

ORZEKAM

I. Zmieni¢ decyzje Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.111.7623-3/08 z dnia
26.02.2009 r. udzielajgca Leszczynskiej Fabryce Pomp Sp. z 0. 0., z siedzibg przy

ul. Fabrycznej 15, 64-100 Leszno, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
odlewni zeliwa oraz instalacji zwigzanej z malowaniem odlewéw w celu zabezpieczenia
antykorozyjnego (kataforeza), zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego
znak: DSR.VI.7222.124.2011 z dnia 2.04.2012 r., znak: DSR-11-1.7222.55.2014 z dnia 4.09.2014 r.
oraz znak: DSR-11-1.7222.235.2014 z dnia 21.01.2015 r. w nastepujgcym zakresie:

1. Pkt Il.1 ww decyzji otrzymuje brzmienie:

1.1 Opis instalacji i charakterystyka stosowanej technologii

Leszczynska Fabryka Pomp Sp. z 0.0. ul. Fabryczna 15, 64-100 Leszno (LFP) jest producentem
pomp i wytwdrcg komponentéw zeliwnych. LFP produkuje pompy i urzadzenia pompowe,
komponenty w postaci odlewdw surowych z zeliwa szarego i sferoidalnego, komponenty

w postaci odlewdw obrobionych, oprzyrzgdowanie odlewnicze i armature pompowa.
Instalacje wymagajacg pozwolenia zintegrowanego stanowi odlewnia zeliwa — zwigzana

z produkcjg odlewodw z zeliwa szarego, sferoidalnego. W ramach tej instalacji wyréznia sie dwa
podstawowe ciggi technologiczne:

a) odlewnia zeliwa;

b) obrébka odlewdw.

Pozwoleniem zintegrowanym, na wniosek prowadzgcego instalacje, objete zostaty réwniez
instalacje niewymagajgce pozwolenia zintegrowanego, potozone na terenie tego samego
zaktadu, zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska (powlekanie
kataforetyczne, ciecie plazmg i mycie wézkéw widtowych).
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Il. 1.1. Wydziat odlewnia zeliwa

Docelowa produkcja szacowana jest na poziomie 45 000 ton odlewdw na rok. Zaktad pracuje
52 tygodnie w roku, przez 5 dni w tygodniu tj. 260 dni roboczych na rok. Wielko$¢ produkcji
w ciggu doby wynosi 173 tony.

Odlewnia jest przygotowana do produkcji odlewdw z zeliwa szarego, sferoidalnego, w duzych
seriach i bardzo szerokim asortymencie, o masach jednostkowych od 0,1 do 150 kg.

Il. 1.1.1. Topialnia

Przygotowanie ciektego zeliwa odbywa sie w bateriach piecéw topialnych indukcyjnych,
Sredniej czestotliwosci, firm ABB i JUNKER, o wydajnosci rzeczywistej do 17 ton ciektego metalu
na godzine. Materiaty wsadowe do piecéw sg magazynowane na polu wsadowym, podzielonym
na boksy. Zatadunek z pola wsadowego do piecéw, poprzez wozki zatadowcze, odbywa sie
suwnicg wsadowag, pracujgca w trybie pétautomatycznym z rejestracjg przychodéw i rozchodéw
materiatow wsadowych. Ciekty metal pobierany jest z piecow topialnych do kadzi odlewniczych,
o pojemnosci od 0,5 do 3,0 tony, ktére transportowane sg suwnicg do zalewarki na linii
formierskiej Kiinkel Wagner oraz wézkiem widtowym do zalewarki na linii formierskiej
Disamatic 230C.

Il. 1.1.2. Formiernia

Wykonywanie form odbywa sie na automatycznej skrzynkowej linii formierskiej Klinkel Wagner,
przeznaczonej do odlewdw Srednich i duzych oraz automatycznej bezskrzynkowej linii
formierskiej Disamatic 230C, przeznaczonej do odlewdéw matych i Srednich. Automatyczne linie
wyposazone sg w piece do zalewania form o pojemnosci 2 ton (Disamatic 230C) i 5 ton (Kinkel
Wagner), z uktadem pomiaru i regulacji temperatury zalewania oraz urzgdzeniem do
modyfikacji zeliwa na struge metalu.

Il. 1.1.3. Przer6b masy formierskiej

W sktad ciggu technologicznego przygotowania masy formierskiej wchodzi stacja przerobu mas
formierskich SPM 180 firmy Kiinkel Wagner i stacja regeneracji mas formierskich i rdzeniowych
firmy IMF. Stacja przerobu mas formierskich pracuje w trybie od$wiezania obiegowej masy
formierskiej, tzn. masa formierska po wybiciu odlewdéw z form, powraca poprzez chtodziarke
masy i zbiorniki posrednie systemem tasmociggdéw do mieszarki, gdzie jest odSwiezana poprzez
dodanie nowych sktadnikéw masy, to jest: Swiezego piasku kwarcowego, piasku z procesu
regeneracji, czesci pytéw odzyskanych z procesu filtracji, mieszanki bentonitowo — weglowej

i wody.

Dostarczanie $wiezych sktadnikow odbywa sie transportem pneumatycznym,
wysokocisnieniowym z siloséw zewnetrznych. Odswiezona masa formierska dostarczana jest
systemem tasmociggdéw do zbiornikéw zainstalowanych w automatycznych liniach formierskich.
Czesé zuzytej masy formierskiej i rdzeni jest zawracana do procesu regeneracji, skad

po przetworzeniu, wraca do ponownego przerobu w postaci piasku kwarcowego.

Stacja regeneracji mas formierskich firmy IMF jest przeznaczona do regeneracji masy
odpadowe]j bentonitowej z sita poligonalnego ze stacji przerobu mas i masy rdzeniowej
pochodzacej z wybrakowanych rdzeni, odpadéw produkcyjnych rdzeni i masy o niewtasciwych
parametrach.



Il. 1.1.4. Rdzeniarnianr 1i2

Rdzenie s wykonywane na potrzeby formierni, jako elementy kompletnej formy. Podstawowg
technologia stosowang jest proces cold box aminowy, realizowany na strzelarkach firmy
Laempe. Mase rdzeniowg stanowi mieszanina piasku kwarcowego, zywicy i aktywatora,
utwardzana przy obecnosci katalizatora aminowego. Poszczegdlne gniazda strzelarek

s wyposazone w mieszarki masy rdzeniowej, system odciggowy i ptuczke absorpcyjng gazéw
powstatych w procesie. Gazy sg absorbowane w ptuczce roztworem kwasu siarkowego,

a nastepnie neutralizowane roztworem sody i w postaci silnie rozcieficzonych soli usuwane,
jako scieki technologiczne.

Technologig stosowang w mniejszym stopniu jest proces hot box, realizowany

na nadmuchiwarkach firmy Gisag i maszynach trzystanowiskowych rdzeniarskich na bazie
piasku otaczanego zywicg termoutwardzalng oraz recznie wykonywanie rdzeni metodami cold
box na masach opartych na bazie szkta wodnego utwardzanego dwutlenkiem wegla i masach
opartych na oleju i zywicach utwardzanych termicznie w suszarce komorowej. Gniazda
nadmuchiwarek hot box i stanowiska reczne sg wyposazone w instalacje odciggowsa.

Na rdzeniarni nr 1 suszenie rdzeni odbywa sie w dwdch pétautomatycznych komorach
suszarniczych, a na rdzeniarni nr 2 w petni zautomatyzowanej suszarce tunelowej. Suszarki
wyposazone sg w instalacje odciggowe.

Il. 1.1.5. Stacja regeneracji masy (SRM)

Stacja regeneracji masy jest technologig pomocniczg w odlewni. Jej zadaniem jest odzysk 95 %
masy formierskiej i rdzeni z procesu formowania oraz odzysk masy rdzeniowej pochodzacej

z wybrakowanych rdzeni, odpadéw produkcyjnych rdzeni i masy o niewtasciwych parametrach.
Do stacji regeneracji masy dostarczana jest masa formierska z pozostatosciami rdzeni, zbierana
w zbiorniku po napetnieniu ktérego automatycznie przekazywana jest na odwat (zbiornik

do magazynowania odpaddw) — tylko w sytuacjach awaryjnych, jezeli SRM nie nadazy

z regeneracjg. Ze zbiornika przekazywana jest wraz z wybrakowanymi rdzeniami i odpadami
produkcyjnymi rdzeni i masy rdzeniarskiej o wtasciwych parametrach do regeneracji
mechanicznej wstepnej, a nastepnie do regeneracji mechanicznej l.

Na tym etapie powstaje regenerat mechaniczny, ktory jest przekazywany na regeneracje
termiczng lub do silosu z regeneratem mechanicznym, z ktdrego moze by¢ przekazywany
bezposrednio na stacje przerobu masy do powtérnego wykorzystania.

Regenerat mechaniczny wraz z brakami rdzeni (dostarczanych bezposrednio z rdzeniarni nr 1)
przechodzi proces regeneracji termicznej, ktory stuzy catkowitemu wyeliminowaniu
pozostatosci zywic w piasku. Regeneracja termiczna odbywa sie w piecu opalanym gazem,
podzielonym na komory. W nim spalone zostajg zywice i lepiszcze, a czysty piasek umieszczany
jest w chtodziarce. Stad, jako regenerat termiczny przechodzi regeneracje mechaniczna Il

i na koniec przekazywany jest do silosu z regeneratem termicznym. Z tego silosu regenerat
moze by¢ przekazywany na SPM lub rdzeniarnie. Caty proces technologiczny na stacji
regeneracji jest odpylany, a wychwycony na filtrach pyt, magazynowany jest w zbiorniku, jako
odpad.



Il. 1.1.6. System transportu i chtodzenia odlewow

System ten stanowi jeden z elementéw gtdwnego ciggu technologicznego odlewni. Stuzy

do oddzielania odlewéw od masy formierskiej na kratach wstrzgsowych linii Disamatic 230C

i Klinkel Wagner, transportu odlewéw na przenosnikach wibracyjnych poprzez tunel chtodzacy
i dalej poprzez oczyszczarke przelotowg bebnowg DISA DT 17-650, na stanowisko segregacji
odlewéw wedtug asortymentu.

Il. 1.1.7. Oczyszczalnia i szlifiernia odlewéw

Oczyszczalnie odlewdw zeliwnych stanowig oczyszczarki strumieniowe Srutowe: Disa DT 17-650
i Agtos DHT 17/17. Oczyszczarka przelotowa bebnowa Disa jest usytuowana w gtéwnym ciggu
technologicznym i obstuguje wiekszos¢ odlewdéw wykonanych na liniach formierskich
automatycznych. Oczyszczarka zawieszkowa kabinowa Agtos jest usytuowana obok gtéwnego
ciggu technologicznego i jest wykorzystywana dla oczyszczenia odlewéw ciezkich i narazonych
na uszkodzenia mechaniczne. Kazda z wymienionych oczyszczarek jest wyposazona we wtasny
system odpylania.

Na szlifiernie odlewow sktadajg sie stanowiska szlifierskie usytuowane obok oczyszczarek
Srutowych. Na stanowiska te sktadajg sie stanowiska szlifierek uniwersalnych, stanowiska

do ciezkich odlewéw (wyposazone w szlifierki stacjonarne, dwutarczowe, reczne o napedzie
pneumatycznym i elektrycznym) oraz stanowiska automatéw szlifierskich (Koyama)

i zrobotyzowanych gniazd do szlifowania odlewéw (Koyama / ABB oraz SiiF).

Il. 1.1.8. Laboratorium

Laboratorium wykonuje badania zeliwa, ztomu stalowego oraz masy formierskiej i rdzeniowe;j.
Do badania sktadu chemicznego odlewdw stuzy spektrometr dokonujgcy analize jakosciowo —
ilosSciowa. Badania twardosci dokonuje sie na twardosciomierzu Brinella. Wiasnosci
mechaniczne badane sg na maszynie wytrzymatosciowej Instron. Oceny struktury odlewéw
dokonuje sie na stanowisku mikroskopowym ze wspomaganiem specjalnych programoéw
komputerowych. Dodatkowo laboratorium wykonywane sg badania jakosci $wiezego piasku
kwarcowego oraz masy formierskiej i rdzeniowe;j.

Il. 1.2. Wydziat obrébki odlewéw
Wydziat obrébki odlewéw mozna podzieli¢ na nastepujgce podwydziaty: obrédbka mechaniczna,
mycie i pakowanie, kataforeza nr 1, kataforeza nr 2, izba pomiardéw.

Il. 1.2.1. Obrébka mechaniczna

Obrdbka mechaniczna stuzy do wytwarzania komponentdéw obrobionych oraz korpuséw

do produkcji pomp. Obrébka jest wykonywana z zastosowaniem kilkudziesieciu maszyn CNC,
to jest: centr tokarskich, centr tokarsko — frezarskich, centr frezarskich. Dodatkowo obrdbka
jest wykonywana z zastosowaniem maszyn tradycyjnych, to jest: tokarek, wiertarek, frezarek
oraz szlifierek do ptaszczyzn. W ramach procesu obrébki wykonywane sg operacje dodatkowe,
to jest: montaz, dogniatanie i préba szczelnosci. Podczas procesu obrébki wykorzystywane jest
chtodziwo na bazie mieszaniny wody i koncentratu.



Il. 1.2.2. Mycie i pakowanie

Cze$é komponentéw obrobionych poddawanych jest procesowi mycia. Proces ten ma za
zadanie usung¢ pozostatosci z obrébki mechanicznej (resztki chtodziwa, wiéry, pozostatosci
farby), jak réwniez ma czasowo zabezpieczyé komponent przed korozjg. Proces mycia prowadzi
sie w dwojaki sposéb. Pierwszy, to mate myjki stacjonarne, gdzie komponenty sg myte

i czyszczone sprezonym powietrzem. Drugi to automatyczna linia mycia komponentéw.
Pakowanie jest procesem wtasciwego przygotowania komponentéw do transportu.
Wykonywane jest na podstawie instrukcji przekazanych przez klienta lub przygotowanych przez
dziat technologii, czym wtasciwie zapakowanie komponentéw ma za zadanie chronic je przez
korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi podczas transportu.

Il. 1.2.3. Kataforezanr1i2

Procesami malowania kataforetycznego poddawane sg czesci zeliwne, staliwne i stalowe.
Malowanie kataforetyczne ma za zadanie zabezpieczenie antykorozyjne poszczegdlnych
elementow, poprzez pokrywanie ich powierzchni farbami kataforetycznymi.

Proces jest realizowany wedtug najnowszych osiggnie¢ techniki, polegajgcy na zastosowaniu
nowoczesnych, automatycznych 2 linii kataforetycznych, przy wykorzystaniu najnowszych
systemow automatyzacji, technik informatycznych, infrastruktury kontrolno — pomiarowej
oraz urzadzen zabezpieczajgcych Srodowisko naturalne.

Na proces malowania kataforetycznego sktadajg sie nastepujgce procesy technologiczne:
zatadunek na zawieszki (reczny), odtuszczanie, ptukanie, aktywacja, fosforanowanie, ptukanie,
pasywacja, ptukanie, elektroosadzanie (malowanie kataforetyczne), ultrafiltracja, ptukanie

w wodzie demi, wygrzewanie, chtodzenie, odbiér zawieszek, roztadunek z zawieszek (reczny).
Catos¢ procesu malowania kataforetycznego jest w petni zautomatyzowana. Linie
kataforetyczne KTL1 i KTL2 wyposazone sg w instalacje odciggowe i oczyszczalnie Sciekow.
Gtéwnym procesem jest elektroosadzanie, ktére gwarantuje odpowiednig zywotnosé
wytwarzanych elementéw. Kazdy rodzaj farby i zwigzany z nig sposéb naktadania wymaga
odpowiedniego przygotowania powierzchni malowanego elementu. Przygotowanie
powierzchni ma na celu usuniecie korozji, zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych

oraz wytworzenie réznego rodzaju powtok, polepszajacych odpornosé korozyjna

oraz polepszajgcych przyczepnos$é farby do metalicznego podtoza. Malowanie kataforetyczne,
nalezy do najlepszej metody malowania przedmiotéw. Decyduje o tym miedzy innymi:
mozliwos¢ pokrycia catej powierzchni, bez wzgledu na ksztatt malowanego detalu, jednakowg
grubos¢ warstwy farby, unikanie zaciekéw, brak zagrozenia pozarowego, bardzo wysoka
odpornos¢ korozyjna.

Malowanie kataforetyczne polega na powlekaniu cze$ci metalowych powtokg powstajgca pod
wptywem rdznicy potencjatu przytozonego miedzy czescig przeznaczona do malowania i kontr-
elektroda o przeciwnym znaku, przy czym obie zanurzone sg w farbie. Farba jest natadowana
elektrycznie, a zastosowany polimer kieruje sie do elektrody o przeciwnym znaku. W procesie
tym wykorzystywana jest farba, w sktad ktérej w 75 — 95 % wchodzi woda.

Przytozenie potencjatu elektrycznego do dwdch elektrod w kapieli zawierajgcy roztwoér
przewodzacy, wywotuje elektrolize roztworu i elektroforeze natadowanych czasteczek.
Wytrgcenie lub koagulacja nastepuje w katodzie. Proces trwa do momentu, gdy nieprzerwana
i rownomierna warstwa pokryje catg powierzchnie katody. Poniewaz elektoosadzalna warstwa



ma relatywnie wysoki opoér elektryczny przy danym napieciu, proces wygasa samoistnie, kiedy
warstwa jest prawie rowna na wszystkich powierzchniach i krawedziach. Grubo$¢é warstwy jest
proporcjonalna do oporu osadzonej powtoki.

Zdolnos¢ produkcyjna kazdej z dwdch linii kataforezy (KTL1 i KTL2) wynosi ok. 10 000 Mg/rok

i ok 1,5 min szt./rok.

Il. 1.2.4. I1zba pomiaréw

Izba pomiardw to instalacja pomocnicza, wchodzgca w sktad procesu kontroli jakosci, ktéry jest
niezbedny do witasciwego przebiegu procesu produkcji. Pracownicy w izbie pomiaréw majg

za zadanie kontrolowac¢ wyniki procesu obrébki (pomiary komponentéw obrobionych w toku
produkcyjnym i przed wysytka do klienta) i procesu odlewania (pomiary modeli, rdzennic,
odlewéw). Pracownikom kontroli w pomiarach pomagajg liczne sprawdziany i narzedzia,
maszyny pomiarowe firmy Zeiss oraz skanery. Dziatanie pracownikéw kontroli ma na celu
wyeliminowanie niekorzystnych zjawisk przy produkcji.

Il. 1.3. Instalacje pomocnicze

Procesy pomocnicze prowadzone sg na wielu urzadzeniach i obiektach majgcych zabezpieczy¢
potrzeby produkcyjne firmy, jak réwniez utrzymanie na niezbednym poziomie technicznym

i eksploatacyjnym maszyn i urzadzen produkcyjnych. Stan techniczny wyposazenia
pomocniczego firmy oraz prowadzona gospodarka remontowa, sterowanie mediami,
prowadzone procesy pomocnicze: neutralizacja, oczyszczanie Sciekdw, unieszkodliwianie

i magazynowanie odpaddw, produkcja sprezonego powietrza, produkcja ciepta i wentylacja
gwarantujg wtasciwag i racjonalng realizacje zadan podstawowych firmy.

Il. 1.3.1. Modelarnia i narzedziownia

Na terenie modelarni i narzedziowni realizowane sg nastepujgce zadania:

a. wykonanie nowego oprzyrzgdowania odlewniczego (wykonywanie modeli, obrébka ptyt
podmodelowych, prace modelarsko — $lusarskie dotyczace osadzenia modeli na ptytach
z wykonaniem ukfadéw technologicznych, wykonywanie rdzennic, prace modelarsko
— Slusarskie dotyczace kompletacji rdzennic, adaptacja produkcyjna);

b. wykonanie nowego oprzyrzgdowania obrébczego (prace mechaniczne, prace montazowo
—Slusarskie, adaptacja produkcyjna);

c. regeneracja, odtwarzanie i naprawa, konserwacja produkcyjnego oprzyrzgdowania
odlewniczego;

d. regeneracja, odtwarzanie i naprawa, konserwacja produkcyjnego oprzyrzgdowania
obrébczego;

e. mycie wozkéw widtowych, wanien od obrabiarek oraz czesci maszyn oraz urzadzen,
f. wspdtrealizacja zlecen produkcyjnych w ramach produkcji pomocniczej — prace mechaniczne,

spawalnicze i ciecie plazmg;

g. wspotpraca z brygadg remontowa przy wykonywaniu zlecen ustugowych na rzecz wydziatéw
odlewni zeliwa, obrébki oraz administracji;

h. $wiadczenia ustug zewnetrznych w zakresie prac modelarsko — narzedziowych oraz
$lusarskich.



Mycie wdézkéw widtowych, wanien od obrabiarek oraz czesci maszyn i urzgdzen odbywa sie
w myjni zlokalizowanej w odrebnym pomieszczeniu (miedzy halg odlewni, obrébki
mechanicznej i narzedziowni) wyposazonym w stacjonarng, gorgcg-wodng myjnie EHRLE HSC
1140-ST Gas, z dwiema lancami o maksymalnej wydajnosci 1,2 dm3/s.

Stanowisko ciecia plazmg i spawania zlokalizowane jest odrebnym pomieszczeniu miedzy halg
odlewni a halg obrébki narzedziowni.

Proces ciecia polega na topieniu i wyrzucaniu metalu ze szczeliny ciecia - silnie
skoncentrowanym plazmowym tukiem elektrycznym o duzej energii kinetycznej, jarzagcym sie
miedzy elektrodg nietopliwg a cietym przedmiotem.

Plazma tworzona jest za pomocg palnika do ciecia plazma.

Il. 1.3.2. Stuzby utrzymania ruchu

Zakres realizowanych zadan przez brygade remontowa:

a. konserwacja maszyn, urzadzen, srodkéw transportu oraz budynkéw i budowli;

b. naprawa maszyn, urzadzen, srodkéw transportu oraz budynkéw i budowli;

c. wspodtpraca z modelarnig i narzedziownig przy wykonywaniu zlecen ustugowych na rzecz

wydziatéw odlewni zeliwa, obrdbki oraz administracji.

2. Pkt lIl. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

lll. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcow i paliw.

Lp. | Rodzaj energii, materiatow, surowcow i paliw Jednostka Wl.elk_osc
zuzycia

1. Energia elektryczna MWh/rok 150 000,0

2. | Woda 3 70000,0
; m?3/rok

3. Gaz ziemny 2 000 000,0

4, Gaz ciekty 200,0

5. Olej napedowy 150

6. Gaski brazu 100,0

7. Ksztattki niklowe 50,0

8. Koagulaty zuzla 150,0

9. Modyfikatory 160,0

10. | Nasiarczacze 100,0

11. | Naweglacze 600,0

12. | Weglik krzemu 400,0

13. | Suréwka odlewnicza 20 000,0

14. | Ztom stalowy 20 000,0

15. | Ztom kolorowy Mg/rok 500,0

16. | Zelozostopy 270,0

17. | Aktywatory 250,0

18. | Katalizatory 100,0

19. | Zywica 250,0

20. | Pokrycie wodne rdzeni 500,0

21. | Piasek kwarcowy 50 000,0

22. | Ecosil 15 000,0

23. | Kwas siarkowy 200,0

24. | Kwas solny 100,0

25. | Emulsja do malowania kataforetycznego 50,0

26. | Pasta do malowania kataforetycznego 15,0




3. Pkt IVa. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

IVa. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majace

na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich

systematycznego nadzorowania

a. Sposéb magazynowania odpadéw uniemozliwiajgcy przedostanie sie substancji w nich
zawartych do srodowiska gruntowo-wodnego, zgodnie z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu.

b. Przechowywanie materiatéow i surowcéw w magazynie chemicznym, w pojemnikach
lub beczkach w wannie odciekowe], w sposdb uniemozliwiajgcy przedostanie sie substancji
w nich zawartych do srodowiska.

c. Szczelna nawierzchnia drég wewnetrznych, parkingdw i placéw manewrowych.

d. Roztadunek cystern szczelnym wezem do dwuptaszczowych zbiornikéw.

e. Sprawdzanie szczelnosSci posadzek w pomieszczeniach produkcyjnych przy kazdym ich
czyszczeniu, w razie wykrycia uszkodzen mogacych powodowac przedostawanie sie
zanieczyszczen do srodowiska gruntowo-wodnego, bezzwtoczne usuniecie nieprawidtowosci.

f. Systematyczny nadzér zastosowanych srodkéw majgcych na celu ochrone gleby, ziemi i wod
gruntowych oraz natychmiastowe usuniecie zdiagnozowanych nieprawidtowosci.

4. Pkt VI.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

VI.1. Wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1, ust. 2 i ust. 2a, art. 203 ust. 3, art. 211 ust. 1, art. 220 ust.1
oraz art. 224 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity:
Dz. U.z 2024 r., poz. 54), rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.

w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (tekst jednolity: Dz. U.
22010 r. Nr 16, poz. 87), rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.

w sprawie poziomoéw niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845)

oraz rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektdrych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspodtspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860)

VI.1.1. Charakterystyka zrodet emisji i miejsc wprowadzania gazéw i pytow do powietrza

1. Zrédtami emisji gazéw i pytéw do powietrza sg procesy produkcyjne zwigzane z produkcja
odlewdw zeliwa i ich obrdébka, ktére powodujg emisje pytdw w tym pytu zawieszonego PM10

i pytu zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla, formaldehydu,
fenolu, izocyjanianéw, weglowodoréw aromatycznych, LZO.

2. Substancje powstajgce w wyniku produkcji odlewdw zeliwa, powlekania kataforetycznego,
ciecia plazma i mycia wézkéw widtowych uwalniane sg do powietrza za posrednictwem 35 szt.
emitorow.

VI.1.2. Zrédta i miejsca emisji, ich charakterystyka i warunki pracy

. Charakterystyka miejsc emisji
Oznaczenie — .
. . Predkos¢ Temperatura | Czas Urzadzenia
&, . .. |emitora Rodzaj o i ! i - N
Lp. | Zrodto emisji . . . Wysoko$é |Srednica | gazéw gazéw emisji ograniczajace
(miejsce emitora ..
L [m] [m] odlotowych | odlotowych | [h/rok] | emisje
emisji)
[m/s] [K]
Odlewnia zeliwa
odpylacz
ionow filtracyjny
1. |szlifiernia E-1 Etwart Y1120 0,8 16,60 293 6240 | FS722/1,
y 75/245
n =5 mg/m?




Charakterystyka miejsc emisji

Oznaczenie .
. . Predkoé¢ | Temperatura | Czas Urzadzenia
&, . .. |emitora Rodzaj e . ! ; - N
Lp. |Zrédto emisji .. . Wysokos¢ [Srednica | gazow gazow emisji ograniczajgce
(miejsce emitora ..
emisii [m] [m] odlotowych | odlotowych | [h/rok] | emisje
ji)
[m/s] (K]
Linia odpylacz
formierska ionow filtracyiny
2. . . E-2 P y 21,0 1,6 15,90 293 6240 FS722/6,25
Disamatic otwarty
230C /875
n =7 mg/m?
odpylacz
Linia ionow filtracyjny
3. | formierska E-3 gtwart Y1210 1,6 17,0 293 6240 |FS722/7,0
Kunkel Wagner y /980
n =10 mg/m3
odpylacz
Linia stacji ionow filtracyjny
4. |przerobumas |E-4 'thart Y134,0 1,45 18,5 293 6240 | FS722/6,0
SPM 180 ¥ /840
n =10 mg/m3
odpylacz
Linia jonow fIIErf(():\?nny/m3
5. |schtadzania | E-5 PIONOWY 1 19 9 1,8 17,15 293 6240 |NT°M8
odlewdw otwarty FS722/8,75
/1225
n =10 mg/m3
Oczyszczarka ionow Odpylacz
6. |odlewow E-6 gtwart Y1105 050  [14,15 293 6240 | tkaninowy
Agtos DHT 17 ¥ n =5 mg/m?3
Oczyszczarka ionow Odpylacz
7. | odlewsw E-7 ztwart Y110,5 0,50 14,15 293 6240 | tkaninowy
Agtos DHT 17 ¥ n =5 mg/m?3
Oczyszczarka ionow Odpylacz
8. |odlewow E-8 gtwart Y112,0 0,8 14,93 293 6240 | tkaninowy
DISA DT 17-650 ¥ n =5 mg/m?
iPr:ZZT(c jne ionow! Odpylacz
9. v) E-29 PIONOWY'| ¢ o 0,9 26,21 323 6240 | tkaninowy
JUNKERS do otwarty 3
L n =5mg/m
topienia zeliwa
Piece ionow Odpylacz
10. |indukeyjne do | E-30 P Y1150 0,8 26,54 323 6240 | tkaninowy
Lo otwarty 3
topienia ABB n =5 mg/m
Absorber
q, |Neutralizaca ¢ 5 PIONOWY 1 20,5 071 |1692 286 6240 | Preeciwerado
rdzeniarni otwarty wy wodny
n=96,5%
Linia stacji ionow Odpylacz
12. | regeneracji E-34 gtwart ¥ 11,0 0,65 14,24 293 6 240 tkaninowy
mas SRM ¥ n =10 mg/m3
Linia stacji ionow Odpylacz
13. | regeneradji E-35 Etwart Y1135 0,65 10,05 293 6240 | tkaninowy
mas SRM ¥ n =10 mg/m3
L pionowy
14. giie”'ark' Hot | g.55 zadaszo- | 10,0 0,4 7,52 303 6240 |-
ny
Wyrzut
15, | Powietrza E-61 RIONOWY 1 44 o 0,798 |4,44 666 6240 |-
suszarki otwarty
tunelowe;j




Charakterystyka miejsc emisji

Oznaczenie — .
; : Predkoé¢ | Temperatura | Czas Urzadzenia
&, . .. |emitora Rodzaj e . ! ; - N
Lp. | Zrodto emisji . . . Wysokos$é |Srednica | gazéw gazow emisji ograniczajace
(miejsce emitora . .
emisii [m] [m] odlotowych | odlotowych | [h/rok] | emisje
ji)
[m/s] (K]
Palnik gazowy
suszarki pionowy
16. | tunelowej o E-62 zadaszo- | 11,0 0,25 6,85 706 6240 -
maksymalnej ny
mocy 550 kW
Palnik gazowy
suszarki pionowy
17. | tunelowej o E-63 zadaszo- | 11,0 0,25 6,85 706 6240 -
maksymalnej ny
mocy 550 kW
Absorber
18 Neutr?hzaqa £-93 pionowy 14,0 0,71 16,93 293 6240 przeciwprado
rdzeniarek otwarty wy wodny
n=96,5%
Absorber
19, Neutr?hzaqa £-94 pionowy 13,0 0,71 16,93 293 6240 przeciwprado
rdzeniarek otwarty wy wodny
n=96,5%
20, | Suszarkardzeni | oo PIONOWY 1 16 o 0,3 3,15 666 6240 |-
- komora otwarty
21, | Suszarkardzeni | ¢ oo PIONOWY |19 4 0,2 2,52 706 6240 |-
- palnik otwarty
5y, | Suszarkardzeni | o PIONOWY 1 16 o 0,3 3,15 666 6240 |-
- komora otwarty
23, | Suszarkardzent | g¢, PIONOWY 1 11,0 0,2 2,52 706 6240 |-
- palnik otwarty
Powlekanie kataforetyczne (linie KTL 1 i KTL 2)
Palnik gazowy ionow
24. | suszarki KTL1 | E-20 gtwart Y1100 025 [685 464 6240 |-
550 kW Y
Palnik gazowy
do dopalania ionow
25. | gazéw suszarki | E-20a P y 10,0 0,2 2,14 464 6240 -
otwarty
KTL 1
110 kW
Wyrzut z
26, | amen E-23 pronowy 9,5 0,5 17,69 293 6240 |-
procesowych otwarty
KTL1
Palnik gazowy
do
o7, |Poderzewania | RIONOWY 1 g 9 0,25 3,36 464 6240 |-
wanien otwarty
procesowych
KTL 1270 kW
Kociot gazowy pionowy
28. 91 KW dla KTL1 E-28 otwarty 7,5 0,25 1,14 473 6240 -
Agregat
9. grzewczy KTI._2 E-10 pionowy 9,0 0,4 34 464 6240 i
podgrzewanie otwarty

kapieli 720 kW
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) Charakterystyka miejsc emisji
Oznaczenie .
; : Predkoé¢ | Temperatura | Czas Urzadzenia
&, . .. |emitora Rodzaj e . ! ; - N
Lp. | Zrodto emisji . . . Wysokos$é |Srednica | gazéw gazow emisji ograniczajace
(miejsce emitora .
[m] [m] odlotowych | odlotowych | [h/rok] | emisje
emisji)
[m/s] [K]
Wyrzut z
30, | amen E-11 pIONoWY 19,0 1,2 3,69 239 6240 |-
procesowych otwarty
KTL 2
Palnik gazowy ionow
31. |suszarkiKTL2 | E-14 gtwarty 9,0 03 2,02 464 6240 |-
240 kW v
Palnik gazowy ionow
32. |suszarkiKTL2 | E-15 gtwarty 9,0 03 2,02 464 6240 |-
240 kW ¥
Wyrzut z
33, | wamen E-17 pIONoWY 19,0 0315 [19,28 293 6240 |-
procesowych otwarty
KTL 2
Ciecie plazma
34. | Ciecie plazma | E-18 poziomy 1.g 4 0,714 |4,16 293 1040 |-
otwarty
Mycie wézkow
35. | Myjnia E-19 PIONOWY 1 g 4 0,2 10,62 293 1040 |-
otwarty

VI.1.3. Rodzaje i ilosci gazow i pytéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
kazdego zrédta powstawania i miejsca wprowadzania (emitora)

s . . . Oznaczenie Dopuszczalna emisja
Zrodta emisji .
Lp substancji emitora Emitowana substancja
. . . 3 *
PEaIEE (m-_el'fce [mg/m3,] [kg/h]
emisji
Odlewnia zeliwa
. Pyt w tym: ¥ 0,1500
= szlifiernia E-1 Pyt zawieszony PM10 ) 0,1500
Pyt w tym: ¥ i 0,8050
Pyt zawieszony PM10 0,8050
5 Linia formierska E- Formaldehyd ' 0,6210
' Disamatic 230 C Fenol - 0,0518
Dwutlenek azotu - 0,4485
Tlenek wegla - 9,14
Pyt w tym: ¥ i 1,230
Pyt zawieszony PM10 1,230
3 Linia formierska E-3 Formaldehyd - 0,137
) Kinkel Wagner Fenol - 0,0135
Dwutlenek azotu - 0,898
Tlenek wegla - 4,453
Linia stacji 1)
4. | przerobumas E-4 Eyi \z,\;\t\\//ir:s‘zon PM10 ; 1'18
SPM 180 Y Y '
5 Linia schtadzania E5 Pyt w tym: ¥ ) 1,57
' odlewow Pyt zawieszony PM10 1,57
Oczyszczarka Pyt w tym: V) 0,050
6. | odlewdw E-6 Pyt zawieszony PM10 ; 0,050
Agtos DHT 17 4 v '
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Zrédta emisji

Oznaczenie

Dopuszczalna emisja

Lp. | substancji emitora Emitowana substancja
. om 3 1*
do powietrza (ml'e Jsce [mg/m?.] [kg/h]
emisji
Oczyszczarka 1)
4 odlewdw E.7 Pyt w tym: ) 0,050
' Agtos DHT 17 Pyt zawieszony PM10 0,050
Oczyszczarka
8 odlgwéw E8 Pyt w tym: ¥ i 0,135
' Pyt zawieszony PM10 0,135
DISA DT 17-650
o _ Pyt w tym: ¥ i 0,300
Piece indukcyjne Pyt zawieszony PM10 0,300
3. JUN.KEBS.dO_ E-29 Dwutlenek azotu - 0,525
topienia zeliwa
Tlenek wegla - 2,580
Pyt w tym: ¥ i 0,240
Piece indukcyjne Pyt zawieszony PM10 0,240
10. do topienia ABB E-30 Dwutlenek azotu - 0,420
Tlenek wegla - 2,064
Pyt w tym: ¥ i 0,0048
Neutralizacja Pyt zawieszony PM10 0,0048
11. rdzeniarni E-31 Formaldehyd - 0,0374
Fenol - 0,0147
Linia stacji
N Pyt w tym: ¥ 0,170
12. ;;g'\:neraql mas E-34 Pyt zawieszony PM10 ) 0,170
Linia stacji
- Pyt w tym: ¥ 0,120
13. ;ig'\:neraCJl mas E-35 Pyt zawieszony PM10 0,120
Pyt w tym: ¥ i 0,0442
Rdzeniarki Hot Pyt zawieszony PM10 0,0088
14. Box E-55 Formaldehyd - 0,0150
Fenol - 0,0024
Pyt w tym: ¥ i 0,634
Pyt zawieszony PM10 0,634
Wyrzut powietrza Formaldehyd - 0,002
15. | suszarki . E-61 Fenol _ 0,031
tunelowej
Izocyjaniany - 0,0002
Weglowodory aromatyczne | - 0,258
Pyt w tym: ¥ i 0,0008
Palnik gazowy Pyt zawieszony PM10 0,0008
16. | suszarki E-62 Dwutlenek siarki - 0,0042
tunelowej Dwutlenek azotu - 0,0067
Tlenek wegla - 0,0169
Pyt w tym: ¥ i 0,0008
Palnik gazowy Pyt zawieszony PM10 0,0008
17. | suszarki E-63 Dwutlenek siarki - 0,0042
tunelowej Dwutlenek azotu - 0,0067
Tlenek wegla - 0,0169
Pyt w tym: ¥ i 0,0048
18 Neutralizacja E-03 Pyt zawieszony PM10 0,0048
" | rdzeniarek Formaldehyd - 0,0374
Fenol - 0,0147
Pyt w tym: ¥ i 0,0114
Neutralizacja Pyt zawieszony PM10 0,0114
13. rdzeniarek E-94 Formaldehyd - 0,0022
Fenol - 0,0224
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Zrédta emisji

Oznaczenie

Dopuszczalna emisja

Lp substancji Ll Emitowana substancja
. om 3 1*
PEaIEE (ml_eufce [mg/m3,] [kg/h]
emisji
Pyt w tym: ¥ i 0,0634
Pyt zawieszony PM10 0,0634
) Formaldehyd - 0,0002
g0, | Suszarkardzeni | oo Fenol - 0,0031
- komora
Izocyjaniany - 0,00002
Weglowodory ) 0,0258
aromatyczne
Pyt w tym: ¥ i 0,0002
Pyt zawieszony PM10 0,0002
21. Suszlarll:a rdzeni E-953 Dwutlenek siarki - 0,0010
- paini Dwutlenek azotu - 0,0016
Tlenek wegla - 0,0040
Pyt w tym: ¥ i 0,0634
Pyt zawieszony PM10 0,0634
) Formaldehyd - 0,0002
gy, | Suszarkardzeni | o g Fenol - 0,0031
- komora
Izocyjaniany - 0,00002
Weglowodory ) 0,0258
aromatyczne
Pyt w tym: ¥ i 0,0002
Pyt zawieszony PM10 0,0002
53, | Suszarka rdzeni E-963 Dwutlenek siarki - 0,0010
- palnik Dwutlenek azotu - 0,0016
Tlenek wegla - 0,0040
Powlekanie kataforetyczne (linie KTL 1 i KTL 2)
Pyt w tym: ¥ i 0,0008
Palnik gazowy Pyt zawieszony PM10 0,0008
24. | suszarki KTL 1 E-20 Dwutlenek siarki - 0,0042
550 kW Dwutlenek azotu - 0,0667
Tlenek wegla - 0,0167
Pyt w tym: ¥ i 0,0002
Pyt zawieszony PM10 0,0002
Palnik gazowy do Dwutlenek siarki - 0,0008
dopalania gazéw | E-20a
25. suszarki KTL 1 Dwutlenek azotu - 0,0133
110 kW Tlenek wegla - 0,0033
$1=100
L20 52=20% i
Wyrzut z wanien £-23 $,=100
26. | procesowych LZO $,=20% -
KTL 1 2mEER
Palnik gazowy Pyt w tym: ¥ i 0,0004
do podgrzewania Pyt zawieszony PM10 0,0004
27 wanien E-24 Dwutlenek siarki - 0,0020
procesowych Dwutlenek azotu - 0,0328
KTL1
270 kW Tlenek wegla - 0,0082
Pyt w tym: ¥ i 0,0001
Pyt zawieszony PM10 0,0001
78. Kocklof gazowy E-28 Dwutlenek siarki - 0,0007
91 kW
Dwutlenek azotu - 0,0111
Tlenek wegla - 0,0028
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s . . . Oznaczenie Dopuszczalna emisja
Zrodta emisji .
Lp substancji emitora Emitowana substancja
. om 3 1*
PEaIEE (ml_eufce [mg/m3,] [kg/h]
emisji
1)
Agregat grzewczy Pytw ty'm. ) 0,00004
KTL 2 Pyt zawieszony PM10 0,00004
29. | - podgrzewanie E-10 Dwutlenek siarki - 0,0070
kapieli Dwutlenek azotu - 0,1527
720 kW Tlenek wegla - 0,0209
Wyrzut z wanien E11 $,=100
30. | procesowych LZO $,220% -
KTL 2 e
Pyt w tym: ¥ i 0,0000145
Palnik gazowy Pyt zawieszony PM10 0,0000145
31. | suszarki KTL 2 E-14 Dwutlenek siarki - 0,0023
240 kW Dwutlenek azotu - 0,0442
Tlenek wegla - 0,0087
Pyt w tym: ¥ i 0,0000145
Palnik gazowy Pyt zawieszony PM10 0,0000145
32. | suszarki KTL 2 E-15 Dwutlenek siarki - 0,0023
240 kW Dwutlenek azotu - 0,0442
Tlenek wegla - 0,0087
Wyrzut z wanien E-17 $,=100
33. | procesowych LZO $,=20% -
KTL 2 e
Ciecie plazma
. Pyt w tym: ¥ 0,0022
34. | Ciecie plazma E-18 Pyt zawieszony PM10 - 0,0022
Mycie wozkow
35. | Myjnia E-19 2 - Aminoetanol - 0,0279
(etanoloamina)

1) Pyt — jako pyt ogétem — warto$¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie pytéw

* standard emisyjny LZO okres$lono zgodnie z zatgcznikiem nr 10, tabela 1, Ip. 11 - inny rodzaj powlekania metali - rozporzadzenia Ministra
Klimatu z dnia 24 wrzes$nia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, zrédet spalania paliw

oraz urzadzen spalania lub wspdtspalania odpaddw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860)

S; — standard emisji zorganizowanej wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny

S, - standard emisji niezorganizowanej wyrazony jako procent wktadu LZO

VI.1.4. Dopuszczalna wielkos¢ emisji rocznej z instalacji

. .. Dopuszczalna emisja

Lp. | Rodzaj substancji [Mg/rok]
Odlewnia zeliwa

Pyt w tym: ¥ 31,577
1. Pyt zawieszony PM10 31,577

Pyt zawieszony PM2,5 31,577
2. Dwutlenek siarki 0,0262
3. Dwutlenek azotu 10,768
4. Tlenek wegla 85,457
5. Formaldehyd 3,995
6. Fenol 0,734
7. Izocyjaniany 0,00096
8. Weglowodory aromatyczne 1,447
Powlekanie kataforetyczne (linie KTL 1 i KTL 2)

Pyt w tym: ¥ 0,0304
9. Pyt zawieszony PM10 0,0304

Pyt zawieszony PM2,5 0,0304
10. | Dwutlenek siarki 0,0930
11. | Dwutlenek azotu 1,8650
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. .. Dopuszczalna emisja

Lp. | Rodzaj substancji [Mg/rok]
12. | Tlenek wegla 0,3190
13. | LZO 7,6791
Ciecie plazma

Pyt w tym: ¥ 0,0230
14. | Pytzawieszony PM10 0,0230

Pyt zawieszony PM2,5 0,0230
Mycie wozkow
15. | 2 — Aminoetanol (etanoloamina) | 0,0029

1) Pyt — jako pyt ogétem — warto$¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie pytéw

5. Pkt VI.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

VI.2. Gospodarka Wodno-$ciekowa

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 7 i pkt 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo

ochrony Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. 22024 r., poz. 54).

VI.2.1. Zaopatrzenie w wode

a. Zaktad pobiera wode z zewnetrznej sieci wodociggowe] na podstawie umowy zawartej
z Miejskim Przedsiebiorstwem Wodociggéw i Kanalizacji w Lesznie. Woda zuzywana jest

na cele technologiczne oraz pozostate cele obstugi instalacji.

b. llos¢ wykorzystywanej wody:
Q max roczne = 70 000 m3/rok

Zaopatrzenie w wode na cele instalacji:

llo$¢ wykorzystywanej wody Q roczne

[m3/rok]
Technologiczne 45 000
Pozostate cele 25000
RAZEM 70 000

VI.2.2. Odprowadzanie $ciekow

a. Naterenie przedmiotowej instalacji powstajg scieki przemystowe, bedgce mieszaning
Sciekdw bytowych, wéd opadowych i roztopowych oraz sciekdw przemystowych
pochodzacych z linii kataforezy. Powstate Scieki odprowadzane sg dwoma wylotami
do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu. Prowadzacy instalacje posiada odrebne
pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie Sciekdw przemystowych zawierajgcych
substancje szczegdlnie szkodliwe do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu.

b. llos¢ sciekow:
Q roczne = 58 674,66 m3/rok

c. Stan i sktad $ciekow:

Parametr Jednostka Wartos¢
Odczyn pH - 6,5-9,5
ChzT mg 02/dm3 1 000
BZTs mg 02/dm3 700
Zawiesiny ogdlne mg/dm3 350
Azot amonowy mg NH4/dm3 100
Azot azotynowy mg NO2/dm?3 10
Fosfor ogdlny mg P/dm3 10
Chrom ogdlny mg Cr/dm3 1
Miedz mg Cu/dm3 1
Otéw mg Pb/dm?3

Cynk mg Zn/dm3 5
Kadm mg Cd/dm3 0,4
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Parametr Jednostka Wartos¢
Nikiel mg Ni/dm3 1

Rte¢ mg Hg/dm3 0,1
Substancje ekstrahujace sie eterem naftowym | mg/dm?3 30

6. Pkt VI.3.1.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

VI.3.1.2. Miejsce i sposéb magazynowania oraz dalszy s

posdb gospodarowania odpadami

Lp. | Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsca i sposoby magazynowania oraz
gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne

1. 11 01 08*

Osady i szlamy
z fosforanowania

Odpad magazynowane w opisanym pojemniku

W wWyznaczonym miejscu magazynu na odpady

- wydzielona cze$¢ kontenera morskiego z wanng
wychwytowg, wyposazona w sprzet gasniczy.

Po zebraniu partii transportowych odpady s3
przekazywane uprawnionym podmiotom

do zbierania lub przetwarzania (odzysku

lub unieszkodliwiania).

2. 12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali niezawierajace
chlorowcéw

Odpad magazynowane w opisanym mauzerze

W Wyznaczonym miejscu magazynu na odpady

- wydzielona czes¢ kontenera morskiego z wanng
wychwytowaq, wyposazona w sprzet gasniczy.

Po zebraniu partii transportowych odpady s3
przekazywane uprawnionym podmiotom

do zbierania lub przetwarzania (odzysku

lub unieszkodliwiania).

3. 13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Odpad magazynowane w opisanym pojemniku

W wWyznaczonym miejscu magazynu na odpady

- wydzielona czes¢ kontenera morskiego z wanng
wychwytowg, wyposazona w sprzet gasniczy.

Po zebraniu partii transportowych odpady s3
przekazywane uprawnionym podmiotom

do zbierania lub przetwarzania (odzysku

lub unieszkodliwiania).

4. 16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpad magazynowane opisanym pojemniku

W Wyznaczonym miejscu magazynu na odpady

- wydzielona czes¢ kontenera morskiego z wanng
wychwytowa, wyposazona w sprzet gasniczy.

Po zebraniu partii transportowych odpady s3
przekazywane uprawnionym podmiotom

do zbierania lub przetwarzania (odzysku

lub unieszkodliwiania).

Odpady inne niz niebezpieczne

Szlamy wodne zawierajace farby

Odpad magazynowane w opisanym pojemniku
W Wyznaczonym miejscu magazynu na odpady
- wydzielona czes¢ kontenera morskiego z wanng
wychwytowa, wyposazona w sprzet gasniczy.

w 10 09 07

1. 08 01 16 i lakiery inne niz wymienione . .
Po zebraniu partii transportowych odpady s3
w 08 01 15 . .
przekazywane uprawnionym podmiotom
do zbierania lub przetwarzania (odzysku
lub unieszkodliwiania).
2. 10 09 03 7uzle odlewnicze Odpady selektywnie magazynowane
— - w oznaczonych kontenerach stalowych,
Rdzenie i formy odlewnicze przed .
o w wyznaczonych miejscach magazynu na odpadu
3. 10 09 06 procesem odlewania inne . . . L2
» L — wydzielona pétnocno — zachodnia czes$¢ zaktadu.
niz wymienione w 10 09 05 . .
Po zebraniu partii transportowych odpady s3
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie | przekazywane uprawnionym podmiotom do
4, 1009 08 odlewania inne niz wymienione

zbierania lub przetwarzania (odzysku lub

unieszkodliwiania).
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsca i sposoby magazynowania oraz
gospodarowania odpadami

1009 10

Pyty z gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

Odpady magazynowane w oznaczonych
big-bagach, w wyznaczonym miejscu magazynu na
odpady - wydzielona czes¢ kontenera morskiego.
Po zebraniu partii transportowych odpady s3
przekazywane uprawnionym podmiotom do
zbierania lub przetwarzania (odzysku lub
unieszkodliwiania).

110110

Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz
wymienione w 11 01 09

Odpady magazynowane w oznaczonym pojemniku
W wyznaczonym miejscu magazynu na odpady

- wydzielona cze$¢ kontenera morskiego,
wyposazona w sprzet gasniczy.

Po zebraniu partii transportowych odpady s3
przekazywane uprawnionym podmiotom

do zbierania lub przetwarzania (odzysku

lub unieszkodliwiania).

120101

Odpady z toczenia i pitowania zelaza
oraz jego stopow

Odpady magazynowane w oznaczonym boksie
W wyznaczonym miejscu pola wsadowego.

Po zebraniu partii transportowych odpady s3
przekazywane uprawnionym podmiotom

do zbierania lub przetwarzania (odzysku

lub unieszkodliwiania).

120105

Odpady z toczenia i wygtadzania
tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane w oznaczonym pojemniku
W Wyznaczonym miejscu magazynu na odpady

- wydzielona cze$¢ kontenera morskiego z wanng
wychwytowg, wyposazona w sprzet gasniczy.

Po zebraniu partii transportowych odpady s3
przekazywane uprawnionym podmiotom

do zbierania lub przetwarzania (odzysku

lub unieszkodliwiania).

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady magazynowane w oznaczonym pojemniku
W wyznaczonym miejscu magazynu

na odpady - wydzielona czes¢ kontenera
morskiego z wanng wychwytowga, wyposazona

w sprzet gasniczy. Po zebraniu partii
transportowych odpady sg przekazywane
uprawnionym podmiotom do zbierania

lub przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

10.

16 1104

Okfadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z proceséw metalurgicznych
inne niz wymienione

w 161103

Odpady magazynowane w oznaczonym
kontenerze, w wyznaczonym miejscu
utwardzonego placu. Po zebraniu partii
transportowych odpady sg przekazywane
uprawnionym podmiotom do zbierania

lub przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

7. Punkt VI.3.2.4. ww. decyzji, otrzymuje brzmienie:
VI.3.2.4. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw poddawanych przetwarzaniu - odzyskowi
a. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw poddawanych przetwarzaniu - odzyskowi

Odpady magazynowane sg na terenie pola wsadowego w oznaczonych boksach.

b. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpaddéw i maksymalna fgczna masa wszystkich

rodzajéow odpadow, ktére w tym samym czasie mogg by¢ magazynowane oraz ktére mogg by¢

magazynowane w okresie roku:
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Maksymalna masa |Maksymalna masa
poszczegblnych poszczeg6lnych

Lp. Kod Rodzaje odpadéw rodzajow odpadow, |rodzajéw odpadow,

odpadow ktéra moze by¢ ktéra moze by¢

magazynowana w magazynowana
tym samym czasie w okresie roku

1 120101 Odpa’dy z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 1800,00 3.000,00

stopow

2. 120102 |Czastkiipyty zelaza oraz jego stopow 1 800,00 10 000,00

3. |120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych [10,00 100,00

4. |160117 |Metale zelazne 1 800,00 5 000,00

5. (160118 |Metale niezelazne 10,00 50,00

6. |170401 |Miedz, braz, mosigdz 10,00 200,00

7. |170405 |Zelazoi stal 1 800,00 25 000,00

8. (170407 |Mieszaniny metali 1 800,00 5000,00

9. |191001 |Odpady zelazaistali 1 800,00 5 000,00

10. (191002 |Odpady metali niezelaznych 10,00 50,00

11. |191202 Metale zelazne 1 800,00 5 000,00

12. {191203 |Metale niezelazne 10,00 50,00

SUMA 1 810,00 58 450,00

c. Najwieksza masa odpaddw, ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddéw, wynikajgcej z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci

lub innego miejsca magazynowania odpadéw — 1 810,00 Mg.

d. Catkowita pojemnos$é (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw — 2 000,00 Mg.

8. Do zapiséw ww. decyzji dodaje sie pkt VI.3.3. w brzmieniu:

VI.3.3. Wymagania wynikajgce z warunkdw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu

budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddéw — zgodnie

z ,Operatem przeciwpozarowym dla Leszczynskiej Fabryki Pomp sp. z 0. 0.”, opracowanym

przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, zatgczonym do wniosku

o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.I11.7623-3/08 z dnia

26.02.2009. ze zm., udzielajgcej Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie

instalacji — odlewni zeliwa oraz instalacji zwigzanej z malowaniem odlewéw w celu

zabezpieczenia antykorozyjnego (kataforeza), w szczegdlnosci:

Teren obiektu jest ogrodzony i zabezpieczony przed dostepem osdb z zewnatrz.

Do obiektu jest zapewniony dojazd pozarowy oraz zapewnione jest zaopatrzenie w wode
do zewnetrznego gaszenia pozaru.
Na terenie obiektu magazynowane sg odpady palne i niepalne powstate w wyniku procesu
technologicznego, ktére magazynowane sg na siedmiu polach magazynowych z podziatem
na palne i niepalne.
Pomiedzy polami magazynowania zostang zachowane odlegtos$ci nie mniejsze niz 10 m,

a od drogi pozarowej nie mniejsze niz 5 m. Poszczegdlne pola magazynowania odpadéw

majg powierzchnie nie wiekszg niz 400 m2. Odpady s3 magazynowane na wysoko$é

nie wiekszg niz 2 m. Odlegtos¢ magazynowania odpadow palnych (SP1 PM) od hydrantéw nie

powinna by¢ mniejsza niz 5 m.
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9. Tabela w pkt VI.4.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
Zrédta hatasu oraz ich czas pracy

Lp. | Zrédto hatasu Czas pracy Zrédet [h]

Pora dnia Pora nocy
1 We.ntyl.atory piecow Junker E21 — hali 16 8
topialni
2. | Wentylator piecow ABB E30 — hali topialni | 16 8
3. | Wentylator stacji regeneracji masy E35 16 8
4. | Chtodnica stacji regeneracji masy E45 16 8

10. Pkt VIL.1.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

VII.1.1. Stanowiska pomiarowe

Stanowiska pomiarowe na wszystkich emitorach usytuowane sg zgodnie z norma
PN—EN 15259:2011 lub PN-Z-04030-7:1994 dotyczacg lokalizacji przekrojow i punktow
pomiarowych.

11. Pkt VIL.1.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

VII.1.2. Zakres pomiaréow

Pomiary wielkos$ci emisji substancji wprowadzanych do powietrza nalezy wykonywac
z czestotliwoscig oraz zakresem zgodnie z ponizszg tabelg:

Lp. | Numer emitora |Zrédto emisji Czestotliwos¢ pomiaréw

1. E-29i E-30 piece indukcyjne do topienia raz na dwa lata

2. E-4 linia stacji przerobu mas SPM raz na dwa lata

3. E-34i E-35 linia stacji regeneracji mas SRM raz na dwa lata

4 E-6i E-7 oczyszczarki odlewdw Agtos DHT 17 raz na dwa lata na Jedn'ym

reprezentatywnym emitorze

5. E-1 szlifiernia raz na dwa lata

6. E-2iE-3 !ir?ie? formie.rska Dis"amatic 230C raz na dwa lata

i linia formierska Kiinkel Wagner
7. E-5 linia schtadzania odlewéw raz na dwa lata

12. Z zapiséw ww. decyzji wykresla sie pkt VII.4.

Il. Pozostate warunki decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.111.7623-3/08
z dnia 26.02.2009 r. udzielajacej Leszczynskiej Fabryce Pomp Sp. z 0. 0., z siedzibg przy

ul. Fabrycznej 15, 64-100 Leszno, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
odlewni Zzeliwa oraz instalacji zwigzanej z malowaniem odlewéw w celu zabezpieczenia
antykorozyjnego (kataforeza), zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego
znak: DSR.VI.7222.124.2011 z dnia 2.04.2012 r., znak: DSR-II-1.7222.55.2014 z dnia 4.09.2014 .
oraz znak: DSR-11-1.7222.235.2014 z dnia 21.01.2015 r. pozostajg bez zmian.

Ill. Decyzja niniejsza jest integralnie zwigzana z decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego znak: DSR.II.7623-3/08 z dnia 26.02.2009 r. udzielajgcg Leszczynskiej Fabryce
Pomp Sp. z 0. 0., z siedzibg przy ul. Fabrycznej 15, 64-100 Leszno, pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji odlewni zeliwa oraz instalacji zwigzanej z malowaniem odlewoéw

w celu zabezpieczenia antykorozyjnego (kataforeza), zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.VI.7222.124.2011 z dnia 2.04.2012 r., znak:
DSR-11-1.7222.55.2014 z dnia 4.09.2014 r. oraz znak: DSR-11-1.7222.235.2014 z dnia
21.01.2015rr.
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UZASADNIENIE

Leszczynska Fabryka Pomp Sp. z 0.0. z siedzibg przy ul. Fabrycznej 15, 64-100 Leszno, w dniu
4.12.2019 r. ztozyta do Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego wniosek o zmiane decyzji
Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.I11.7623-3/08 z dnia 26.02.2009 r.,
udzielajacej Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrobki
metali zelaznych - odlewni zeliwa oraz instalacji zwigzanej z malowaniem odlewéw w celu
zabezpieczenia antykorozyjnego (kataforeza), zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego znak: DSR.VI.7222.124.2011 z dnia 2.04.2012 r., znak: DSR-11-1.7222.55.2014
z dnia 4.09.2014 r. oraz znak: DSR-11-1.7222.235.2014 z dnia 21.01.2015 .

Wtasciwosé rzeczowa Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego w rozpatrywanej sprawie
wynika z art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz art. 60 ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko (tekst
jednolity: Dz. U. 22023 r., poz. 1094 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 13 lit. b rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggacych znaczaco
oddziatywacé na srodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r., poz. 1839 ze zm.).

Obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji wynika

z zaliczenia jej do instalacji mogacych powodowad znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, wymienionej w ust. 2 pkt 4 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacj
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako cato$¢ (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

Podstawg wydania niniejszej decyzji jest wniosek z dnia 2.12.2019 r. (data wptywu:
4.12.2019 r.) o zmiane ww. pozwolenia zintegrowanego wraz z uzupetnieniami.

Przedmiotowa zmiana podyktowana zostata dostosowaniem zapisdw pozwolenia
zintegrowanego do stanu faktycznego instalacji do obrdébki metali zelaznych - odlewni zeliwa
oraz instalacji zwigzanej z malowaniem odlewdw w celu zabezpieczenia antykorozyjnego
(kataforeza). Ponadto, wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej
instalacji obejmuje swoim zakresem zalecenia wynikajgce z przeprowadzonej przez tutejszy
Organ analizy pozwolenia zintegrowanego (postepowanie znak: DSR-11-1.7222.1.4.2019)
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.I11.7623-3/08 z dnia
26.02.2009 r. ze zm.

Prowadzacy instalacje przedtozyt facznie z wnioskiem o zmiane pozwolenia dowdéd uiszczenia
stosownej optaty skarbowej.

Zmiana decyzji nie wigze sie z istotng zmiang sposobu funkcjonowania instalacji, w rozumieniu
art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z czym nie zostata
pobrana optata rejestracyjna. W zwigzku z powyzszym, nie zostato przeprowadzone
postepowanie z udziatem spoteczenstwa, na zasadach i w trybie okreslonych w ustawie z dnia
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3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko.

Majac na uwadze obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrony srodowiska,
przekazano Ministrowi Klimatu zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej.

W toku postepowania wyjasniajgcego, wzywano Prowadzgcego instalacje do usuniecia brakéw
formalnych wniosku o zmiane przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego oraz ztozenia
pisemnych wyjasnierh merytorycznych. Prowadzacy instalacje usunat braki formalne i ztozyt
pisemne wyjasnienia merytoryczne.

Pismem znak: DSR-11-1.7222.148.2019 z dnia 10.08.2020 r. na podstawie art. 61 § 4 ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego, zawiadomiono Strone o wszczeciu postepowania

w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.111.7623-3/08

z dnia 26.02.2009 r. ze zm. udzielajgcej Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie ww. instalacji oraz o mozliwosci sktadania uwag i wnioskdéw. Strona nie skorzystata
z przystugujacego jej uprawnienia.

W toku analizowania odpowiedzi na ww. wezwania, tutejszy Organ jeszcze czterokrotnie
wzywat Wnioskodawce do sktadania pisemnych wyjasnien merytorycznych w sprawie.

Prowadzacy instalacje ze wzgledu na zmiane rozktadu technologicznego wewnatrz Zaktadu,
pismem z dnia 21.09.2021 r. (wptyw: 24.09.2021 r.) ztozyt dodatkowe uzupetnienia
do dokumentacji.

Pismem znak: DSK-111.7222.36.2021 z dnia 19.01.2024 r. na podstawie art. 10 § 1

ustawy Kodeks postepowania administracyjnego zawiadomiono Wnioskodawce o zakorniczeniu
postepowania wyjasniajgcego w przedmiotowej sprawie oraz o mozliwosci wypowiedzenia sie
odnos$nie zebranych materiatéw i dowoddéw w sprawie.

Strona nie skorzystata z przystugujgcego jej uprawnienia.

W toku prowadzonego postepowania, Strona byta informowana o wyznaczeniu nowego
terminu zatatwienia sprawy zgodnie z art. 36 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego
oraz o reorganizacji Departamentu Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Wielkopolskiego w Poznaniu, wskutek czego przedmiotowemu postepowaniu nadano nowy
znak sprawy (sprawa znak: DSR-11-1.7222.148.2019 zostata ponownie zarejestrowana pod
znakiem: DSK-11.7222.36.2021 — pismo z dnia 21.06.2021 r.).

Pismem znak: DSR-11-1.7222.148.2019 z dnia 1.12.2020 r., tutejszy Organ — stosownie

do zapisow art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zwrdcit sie do Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Lesznie, z prosbg o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach prawa.
Postanowieniem znak: PZ.5560.85.1.2020 z dnia 23.12.2020 r. (data wptywu: 31.12.2020.),
Komendant Miejski Paristwowej Strazy Pozarnej w Lesznie potwierdzit spetnienie wymagan
okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.
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Majgc na uwadze art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego,
pismem znak: DSK-111.7222.36.2021 z dnia 15.09.2023 r., zwrdcit sie do Prezydenta Miasta Leszna,
0 zaopiniowanie wniosku o zmiane decyzji Marszatka Wojewoddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR.II1.7623-3/08 z dnia 26.02.2009 r. ze zm., w szczegdlnosci w zakresie zgodnosci sposobu
gospodarowania odpadami z przepisami prawa miejscowego.

W zwigzku z niewydaniem ww. opinii przez Prezydenta w wyznaczonym terminie 14 dni zgodnie
z art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach uznano, ze opinia jest pozytywna.

Zgodnie z art. 41a ust. 1 i ust. 6 ustawy o odpadach, w przypadku istotnej zmiany zezwolenia
na przetwarzanie odpaddéw oraz pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw uwzgledniajacego
przetwarzanie i zbieranie odpadéw, przeprowadzana jest kontrola instalacji na wniosek
wtasciwego organu przez wojewddzkiego inspektora ochrony srodowiska z udziatem
przedstawiciela tego organu.

Majac powyzsze na uwadze pismem znak: DSK-111.7222.36.2021 z dnia 15.09.2023 r. tutejszy
Organ zwrdcit sie do Wielkopolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska z prosba
o przeprowadzenie kontroli instalacji do przetwarzania odpadéw, prowadzonej przez
Leszczynska Fabryke Pomp sp. z 0.0., wraz z przedstawicielami Departamentu Zarzgdzania
Srodowiskiem i Klimatu Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Wielkopolskiego w Poznaniu.
Kontrola miejsca przetwarzania odpaddw zostata przeprowadzona w dniu 4.10.2023 r.
Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem znak:
LDI.7023.271.2023.AM z dnia 13.10.2023 r. pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagan
okreslonych w przepisach ochrony srodowiska przez instalacje, w ktérej ma by¢ prowadzone
przetwarzanie odpaddw, w tym przez miejsca magazynowania odpaddow przeznaczonych

do przetwarzania.

Zgodnie z trescig ztozonego wniosku, w zwigzku z montazem nowych zrédet emisji substancji
do powietrza (m.in. neutralizacja rdzeni, suszarka tunelowa w czesci odlewni zeliwa, linia
kataforezy — KTL2, ciecie plazma i mycie wézkdw) oraz czesciowa likwidacjg zrodet emisji
(m.in. piec do topienia metali kolorowych, linia stacji przerobu mas SPM 6, instalacje

do spawania, suszarnia i malarnia odlewéw) zaktualizowano zapisy pkt 1l.1. ww. decyzji.
Zmieniono réwniez rodzaje i ilosci wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw

na potrzeby prowadzenia odlewni zeliwa wraz z powlekaniem odlewdéw przez zmiane zapisow
pkt lll. ww. decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego oraz zaktualizowano zapisy

pkt VII.1.1. i VII.1.2 ww. decyzji (stanowiska pomiarowe i zakres pomiaréw).

Z zakresu ochrony powietrza, zaktualizowano zapisy pkt V1.1 ww. decyzji w zakresie
charakterystyki Zrédet emisji i miejsc wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza, rodzajow

i ilosci gazéw i pytéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla kazdego zrédta
powstawania i miejsca wprowadzania (emitora) oraz dopuszczalnej wielkos$¢ emisji rocznej
z instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym.

Prowadzony na terenie Zaktadu proces powlekania kataforetycznego ze wzgledu na zuzycie
lotnych zwigzkéw organicznych LZO powyzej 5 Mg/rok podlega obowigzkowi dotrzymywania
standardéw emisyjnych okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia
2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zZrodet spalania
paliw oraz urzadzen spalania lub wspétspalania odpadéw — inny rodzaj powlekania metali
(zatgcznik nr 10, tabela 1, Ip. 11).
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Whioskodawca do wniosku o zmiane decyzji zatgczyt bilans LZO potwierdzajgcy,

7e na wszystkich emitorach odprowadzajgcych substancje z procesu powlekania (w tym

z suszenia), a w szczegdlnosci na emitorach oznaczonych symbolami: E-20a, E-23, E-11, E-17,
dotrzymany zostanie standard emisyjny S1 (tj. standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako
stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny).
Przedstawiono réwniez spetnienie warunku dotrzymania standardu emisyjnego S (tj. standardy
emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wkfadu LZO).

Proces suszenia na linii KTL2 nie jest zrédtem emisji LZO.

We wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego przedstawiono oddziatywanie instalacji

do odlewania zeliwa i obrobki odlewdéw na stan powietrza.

Z wykonanych obliczen rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wynika, iz ich emisje

nie powodujg przekroczenia poziomdéw dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektdrych substancji w powietrzu
oraz wartoéci odniesienia okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu.

Wobec powyzszego nalezy stwierdzi¢, iz instalacja spetnia wymagania w zakresie ochrony
powietrza okreslone w przepisach prawa.

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki i czas wystepowania,
okreslono zgodnie z wielkosciami i parametrami emisji podanymi przez Prowadzgcego instalacje
we whniosku o zmiane pozwolenia, przedtozonych uzupetnieniach oraz zgodnie z art. 202 ust. 2

i art. 224 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. z 2023 r., poz. 1706),
Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do wykonywania pomiarow wielkosci emisji

do powietrza z instalacji (w procesie powlekania stosowane bedg urzadzenia ograniczajgce
wielko$¢ emisji LZO - dopalacze).

Zgodnie z § 33 ust. 3 rozporzadzenia Ministra Klimatu w sprawie standardéw emisyjnych

dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania

lub wspodtspalania odpadéw, Prowadzacy instalacje jest zobowigzany do sprawdzania
dotrzymywania standardéw emisyjnych LZO w terminie 2 miesiecy od zakoriczenia roku
objetego bilansem i do niezwtocznego poinformowania tutejszego Organu, o kazdym przypadku
niedotrzymania tych standardéw.

Wobec powyzszego, zmieniono zapisy pkt. VII.1.1. ww. decyzji uwzgledniajgc norme pomiarowg
dla lokalizacji stanowiska na emitorze wprowadzajagcym do powietrza LZO z kataforezy.
Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji

w zakresie, w jakim wykraczajg one poza wymagania, o ktérych mowa w art. 147 i 148 ust. 1
ustawy Prawo ochrony srodowiska - na wybranych emitorach odlewni zeliwa, wobec czego
zaktualizowano zapisy pkt. VII.1.2 ww. decyzji.

Wszystkie emitory (wyszczegdlnione w pkt VI.1.2. niniejszej decyzji) wyposazone sg

w stanowiska pomiarowe usytuowane zgodnie z normg PN-EN 15259:2011

lub PN-Z-04030-7:1994 dotyczacg lokalizacji przekrojow i punktéw pomiarowych.
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Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-Sciekowej zwigzana jest
ze zmiang ilosci wykorzystywanej wody, wykresleniem zapisdw dotyczacych poboru wody

z wtasnego ujecia wéd podziemnych oraz zmiang ilosci odprowadzanych sciekéw
przemystowych.

Prowadzacy instalacje we wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dokonat weryfikacji
ilosci wykorzystywanej wody oraz odprowadzanych Sciekéw przemystowych, w zwigzku

z powyzszym dokonano zmian w zapisach decyzji w tym zakresie.

Zgodnie z informacjami zawartymi we wniosku, ujecie wéd podziemnych zlokalizowane

na terenie zaktadu, o ktérym mowa w pkt V.2.1.2. decyzji pierwotnej, zostato zlikwidowane,
a woda pobierana jest wytgcznie z zewnetrznej sieci wodociggowej.

Majac powyzsze na uwadze nadano nowe brzmienie pkt VI.2. decyzji.

Whioskodawca wystgpit o zmiane ww. pozwolenia w zakresie gospodarki odpadami.
Przedmiotowa zmiana podyktowana zostata brzmieniem art. 10 ustawy o zmianie ustawy

o odpadach oraz niektérych innych ustaw, w celu wykonania obowigzku dostosowania
posiadanego zezwolenia do wymagan znowelizowanej ustawy o odpadach jak i zmiang sposobu
magazynowania odpaddw.

W zwigzku z wejSciem w zycie ustawy o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych
ustaw, nadano nowe brzmienie punktowi VI.3.2.4. dotyczagcemu magazynowania odpadow
dopuszczonych do przetwarzania oraz dodano punkt VI.3.3. okreslajgcy wymagania wynikajgce
z warunkdw ochrony przeciwpozarowej, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.
Szczegbdtowe warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji zostaty okreslone w zatgczonym do
whniosku ,Operacie przeciwpozarowym dla Leszczynskiej Fabryki Pomp sp. z 0. 0., ul. Fabryczna,
64-100 Leszno”, opracowanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych.
Ponadto, wnioskowana zmiana dotyczy zmiany miejsca i sposobu magazynowania
wytworzonych odpaddw, w zwigzku z powyzszym, nadano nowe brzmienie punktowi VI.3.1.2.
pozwolenia zintegrowanego.

Odpady nalezy magazynowac selektywnie, z zachowaniem przepiséw BHP, wymagan ochrony
przeciwpozarowej oraz wymagan ochrony srodowiska, w szczegélnosci w sposéb
uwzgledniajgcy wtasciwosci chemiczne i fizyczne odpaddw, w tym stan skupienia oraz
zagrozenia, ktore mogg powodowad te odpady.

Magazynowanie odpaddw nalezy prowadzié tak, aby nie przekraczato mozliwosci
magazynowych Zaktadu, z uwzglednieniem warunkéw wynikajgcych z przepiséw szczegétowych
w tym zakresie, tj., rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie
szczegdtowych wymagan dla magazynowania odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742).

Z przedstawionego wniosku wynika, ze sposéb postepowania z odpadami bedzie zgodny

z wymogami ochrony srodowiska i ustawy o odpadach, a odpady nie bedg negatywnie
oddziatywac na srodowisko. Wnioskodawca jest zobowigzany do prowadzenia jakosciowej

i ilo$ciowej ewidencji odpadéw, zgodnie z przepisami szczegdétowymi w tym zakresie.

Zgodnie z art. 48a ust. 1-4 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity: Dz. U.
22023 r., poz. 1587 ze zm.) — posiadacz odpaddw obowigzany do uzyskania zezwolenia na
zbieranie odpaddw lub zezwolenia na przetwarzanie odpadéw, z wytaczeniem zarzadzajacego
sktadowiskiem odpaddéw, jest obowigzany do ustanowienia zabezpieczenia roszczen w
wysokosci umozliwiajgcej pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpadow z miejsca
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nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26 ust. 2

ustawy o odpadach;
2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ww. ustawy
—w tym usuniecia odpadéw i ich zagospodarowania tacznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkod
w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom
w Srodowisku i ich naprawie (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r., poz. 2187) w ramach prowadzonej
dziatalnosci polegajacej na zbieraniu lub przetwarzaniu odpaddw.
Prowadzacy instalacje zadeklarowat forme oraz wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen w postaci
depozytu obejmujgcego kwote 1 810,00 zt (stownie: jeden tysigc osiemset dziesieé ztotych
00/100 gorszy). Tutejszy Organ uznat, ze powyzsze spetnia ustawowe wymagania i pozwoli
na pokrycie kosztéw wykonania zastepczego, o ktérym mowa w art. 48a ust. 1 ustawy
o odpadach.
Stosownie do art. 48a ust. 7 ustawy o odpadach Marszatek Wojewédztwa Wielkopolskiego,
postanowieniem znak: DSR-11-1.7222.148.2019 z dnia 14.01.2020 r., okreslit ww. forme
i wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen w zwigzku z eksploatacjg instalacji — Leszczyniskiej Fabryki
Pomp sp. z 0. 0., ul. Fabryczna, 64-100 Leszno.
Posiadacz odpadéw jest obowigzany utrzymywac ustanowione zabezpieczenie roszczen przez
okres obowigzywania zezwolenia na zbieranie odpaddéw lub zezwolenia na przetwarzanie
odpaddéw i po zakoriczeniu obowigzywania tych zezwolen, do czasu uzyskania ostatecznej
decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen (art. 48a ust. 11 ustawy o odpadach). Natomiast
wtasciwy organ przechowuje ztozone przez posiadacza odpadéw dokumenty potwierdzajgce
whiesienie zabezpieczenia roszczen przez caty okres obowigzywania zezwolenia na zbieranie
odpaddéw lub zezwolenia na przetwarzanie odpadow (art. 48a ust. 12 ww. ustawy).
Zgodnie z art. 48a ust. 15 ustawy o odpadach — w razie stwierdzenia, ze posiadacz odpaddéw,
wbrew obowigzkowi, nie utrzymuje ustanowionego zabezpieczenia roszczen, wtasciwy organ
cofa zezwolenie na zbieranie odpaddéw lub zezwolenie na przetwarzanie odpadéw,
a w przypadku zakonczenia obowigzywania zezwolenia, niezwtocznie wszczyna egzekucje
wykonania obowigzku, o ktérym mowa w art. 47 ust. 5 tejze ustawy.
Jednoczesnie nalezy zauwazy¢, ze w mys| art. 48a ust. 8 ustawy o odpadach —w przypadku
zmiany okoliczno$ci faktycznych majgcych wptyw na wysokos¢ okreslonego zabezpieczenia
roszczen, Prowadzgcy zbieranie odpaddw jest obowigzany do ztozenia wniosku o zmiane formy
lub wysokosci zabezpieczenia roszczen.

Powyzsze, ma zastosowanie takze do pozwolen zintegrowanych uwzgledniajgcych zbieranie
lub przetwarzanie odpadow (art. 48a, ust. 23 ustawy o odpadach).

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji hatasu do srodowiska zwigzana jest

z wykresleniem z tabeli w pkt VI.4.1. decyzji zmienianej kolumny zawierajgcej poziom mocy
akustycznej zrédet hatasu oraz zapiséw pkt VII.4. dotyczgcych monitoringu hatasu.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie zintegrowane
okresla, w odniesieniu do instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, wielkos¢ emisji
hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami hatasu Laeqo i Laegn, W 0dniesieniu do rodzajéw terendw, o ktérych mowa

w art. 113 ust. 2 pkt 1 oraz rozktad czasu pracy Zzrédet hatasu dla doby, wraz z przewidywanymi
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wariantami. Majac powyzsze na uwadze z tabeli w pkt VI.4.1. wykreslono kolumne zawierajgca
poziom mocy akustycznej, ktéra nie jest elementem obligatoryjnym decyzji.

Majac na uwadze fakt, iz obowigzek wykonywania okresowych pomiaréw hatasu w srodowisku
wynika wprost z przepisdw prawa, nie ma koniecznosci umieszczania zapiséw dotyczgcych
wykonywania przedmiotowych pomiaréw w sentencji decyzji. Biorgc powyzsze pod uwage
wykreslono pkt VII.4. z ww. decyzji.

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy wykonywac raz na dwa lata, z uwzglednieniem
specyfiki pracy zrédet hatasu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w sprawie wymagan

w zakresie prowadzenia pomiarédw wielkosci emisji. Pomiary powinny byé wykonywane przez
akredytowane laboratorium i przekazywane wtasciwym organom.

Whioskodawca przedtozyt analize, z ktérej wynika, iz eksploatacja instalacji obejmuje
wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie substancji stwarzajacych ryzyko. Sposéb
postepowania z substancjami stwarzajgcymi ryzyko na terenie instalacji nie powoduje
negatywnego oddziatywania ww. substancji na srodowisko gruntowo-wodne. Wobec
powyzszego, wykonanie raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd
gruntowych tymi substancjami nie byto wymagane.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska w niniejszej decyzji
zaktualizowano wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposdéb

ich systematycznego nadzorowania.

Zgodnie z art. 155 Kodeksu postepowania administracyjnego decyzje ostateczng, na mocy
ktorej Strona nabyta prawo, mozna zmienic za zgodq Strony jesli przemawia za tym interes
spoteczny lub stuszny interes Strony i nie sprzeciwiajg sie temu przepisy szczegélne. Za zmiang
przedmiotowej decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.111.7623-3/08 z dnia
26.02.2009 r., ze zm. przemawia stuszny interes Prowadzgcego instalacje. Jednoczesnie tutejszy
Organ stwierdzit, ze przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie dokonaniu zmiany.

Ponadto, nalezy zauwazyc¢, ze ztozenie wniosku w zakresie dostosowania decyzji do aktualnego
stanu prawnego jest obligatoryjne i wynika z art. 10 w zw. z art. 14 ust. 1 ustawy o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw.

Majgc powyzsze na uwadze, Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Klimatu
i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni
od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a Kodeksu postepowania administracyjnego — przed uptywem terminu
do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwofania wobec
Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego. Z dniem doreczenia tutejszemu Organowi
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania, niniejsza decyzja stanie sie
ostateczna i prawomocna.
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Decyzja bedzie podlegac¢ wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli
w tym czasie Strona zrzeknie sie prawa do wniesienia odwotania (art. 130 § 4 Kodeksu
postepowania administracyjnego).

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano optate skarbowa w wysokosci 1 006,00 zt, na podstawie przepisdw ustawy
z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2023 r., poz. 2111). Optate wniesiono na
konto Urzedu Miasta Poznania, Wydziat Finanséw, Oddziat Pozostatych Dochodéw Podatkowych

i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznan PKO BP S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763.

Z up. Marszatka Wojewodztwa
Agnieszka Lewicka

Zastepca Dyrektora Departamentu
Zarzadzania Srodowiskiem i Klimatu

Otrzymuja:
1. Leszczyriska Fabryka Pomp Sp. z 0.0.
ul. Fabryczna 15, 64-100 Leszno
2. Agnieszka Kubicka — petnomocnik
3. Departament Korzystania i Informacji o Srodowisku (wersja elektroniczna pdf)
4. Aax?2

Do wiadomosci:
1. Minister Klimatu i Srodowiska
(na adres e-mail: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
2. Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznan
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