Poznan, dnia 21.10.2024 r.

MARSZALEK za dowodem doreczenia
WOJEWODZTWA

WIELKOPOLSKIEGO

DSK-111.7222.123.2021
DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 183 ust. 2, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1,
ust. 2, ust. 2a, ust.4iust. 7, art. 203 ust. 1i ust. 3, art. 211 ust. 1, ust. 5i ust. 6, art. 376 pkt 2b,
art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska
(tekst jednolity: Dz. U. z 2024 r., poz. 54 ze zm.) oraz art. 104 i 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2024 r., poz. 572),
po rozpatrzeniu wniosku Volkswagen Poznan Sp. z 0.0., ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan,
reprezentowanej przez pethomocnikéw — Danute Dutkiewicz i Agnieszke Cudakiewicz

ORZEKAM

I. Uchyli¢ decyzje Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.VI.7222.156.2011 z dnia
27.07.2012 r., udzielajgca Przedsiebiorstwu Volkswagen Poznan Sp. z 0. 0., ul. Warszawska 349,
61-060 Poznan, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji — Lakierni zlokalizowanej
na terenie Zaktadu Nr 1 przy ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu (pkt Il — Il ww. decyzji)

wraz z decyzjg zmieniajgcg Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-11-1.7222.125.2014 z dnia 10.12.2014 r.

Il. Udzieli¢ Wnioskodawcy pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji
samochoddw osobowych i uzytkowych, zlokalizowanej na terenie Volkswagen Poznan

Sp. z 0.0. — Zaktad Nr 1 przy ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu, na warunkach okreslonych

W niniejszej decyzji.

1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji oraz oznaczenie prowadzgcego instalacje

Nazwa instalacji Rodzaj instalacji Parametr instalacji | Prowadzacy instalacje

Instalacja do powierzchniowej obrdbki
metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow

elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie ust. 2 pkt 7Y 726 m? Volkswagen Poznari
catkowita pojemnos¢ wanien procesowych Sp.z0.0.
przekracza 30 m? zlokalizowana przy ul. Warszawska 349
ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu 61-060 Poznan

NIP: 782-00-32-965
REGON: 630173572

Instalacje do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotéw lub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikow ust. 6 pkt 99 1558 Mg/rok
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton
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Wojewoédztwa Wielkopolskiego w Poznaniu SRODOWISKIEM i KLIMATU WI ELKO PO Ls KA
al. Niepodlegtosci 34, 61-714 Poznan tel. 61 626 75 25
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Nazwa instalacji Rodzaj instalacji Parametr instalacji | Prowadzacy instalacje

rocznie zlokalizowane przy ul. Warszawskiej

349 w Poznaniu Volkswagen Poznan
Sp. zo.o.

Instalacje do spalania paliw ul. Warszawska 349

o nominalnej mocy nie mniejszej ust. 1 pkt 1Y 108,15 MW 61-060 Poznan

niz 50 MW NIP: 782-00-32-965

REGON: 630173572
Instalacje objete pozwoleniem wymienione

w dalszej czesci pozwolenia?

1) wg zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji

mogacych powodowacd znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako

catosci (Dz. U.z 2014 r., poz. 1169),

2 instalacje niewymagajace pozwolenia zintegrowanego, ujete w pozwoleniu na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy

Prawo ochrony srodowiska.

1.1. Opis instalacji

Na terenie Zaktadu produkowane sg samochody osobowe i uzytkowe. Zaktadana maksymalna
wielkos¢ produkcji Zaktadu to 31 szt./h, 750 pojazdow na dobe, 273 750 szt./rok.

Pojazdy produkowane sg przy wykorzystaniu instalacji:

a. wymagajacych pozwolenia zintegrowanego tj.:

— instalacja do powierzchniowe]j obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych

z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych wynosi 726 m3,

— instalacje do powierzchniowej obrdbki substancji, przedmiotéw lub produktow

z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika 1558 ton rocznie,
— instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy cieplnej 108,15 MW,

b. oraz instalacji objetych pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, zlokalizowanych na terenie Volkswagen Poznan Sp. z 0.0. — Zaktad Nr 1

przy ul. Warszawskiej 349, 61-060 Poznan, na dziatkach o nr ewidencyjnych: arkusz 14: 3/13,
2/4,1/10,1/4,9/1, 4,1/5, 1/9,3/23,1/3,1/7,3/21,7/2,7/4; arkusz 18: 3/3, 3/1, 2/11, 2/12,
2/15,3/4,2/1,2/10, 2/13, 2/14 arkusz 24: 2/2, 4,5/2,3,7/1, 6/5, 10/1, 6/4, 16/1, 5/1; arkusz
25:2/1,9/4,20,1/1,5, 26, 8, 6, 15/2, 25,22,7/1,12,10/1, 17, 23,13, 21, 16, 19, 7/2, 11, 24,
2/3,10/2,4/2,2/4,27/3,14/2,32/1,9/2,30/1, 30/2, 3/4, 14/1, 3/10, 3/7, 27/4, 3/5; 18, 33,
35/2,15/1,9/3, 4/1, 3/9, 3/8, 34/2,32/2, 1/3; arkusz 26: 5, 17, 16/3, 3, 6, 18/2,1/3, 1/7, 16/4,
1/5,1/6, 2/5, 4/4,4/3, 2/9, 18/1, 4/1, 4/5,9, 13, 10, 11, 12, 2/8, 2/2, 8/1, 2/10, 21, 2/4, 2/3,
15/2,14/2,8/2,2/7,7,4/6,4/2,2/6,43,41/2,42,44/2,52/2, 20, 19 obrebie Gtowieniec.

c. Na terenie Volkswagen Poznan Sp. z 0.0. przy ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu funkcjonuja
nastepujgce obiekty:

— obiekt nr 1 (hala - montaz) - kabina poprawek lakierniczych, stanowisko ciecia i spawania
pod okapem, stanowisko mycia czesci i przelewania substancji, stanowisko przygotowania
materiatu malarskiego do kabiny poprawek lakierniczych po montazu i mycia pistoletdw, palniki
gazowe kabiny poprawek lakierniczych, szafy bezpieczenstwa;

— obiekt nr 2 (hala - montaz) - stanowiska diagnostyki silnikdw, kabina mycia i badania
szczelnosci pojazddéw, stanowiska ustawiania zbieznosci;



— obiekt nr 4 (hala lakierni) - stacja natryskowo — zalewowa do wstepnego mycia karoserii,
agregat myjaco — fosforanujacy (VBH), linia kataforetyczna do naktadania pierwszej warstwy
lakieru i suszarkg (KTL), linia uszczelniania (GAD, FAD, UBS), linia podktadu (Fullera) z suszarka
wraz z dopalaczem, linia do mycia przed lakierowaniem, suszarka nadwozi, linia lakieru
bazowego (BC) z miedzysuszarka, linia lakieru nawierzchniowego (CC), kabina poprawek
lakierniczych (Spot — Repair), linia klejenia usztywniajgcego, kabina konserwacji przestrzeni
zamknietych (HRK), stacja demineralizacji wody stosowanej do mycia, mieszalnia farb i magazyn
PVC, zrddta spalania paliw wytwarzajaca ciepto na potrzeby lakierni, podczyszczalnia sciekow
powstajgcych w czasie proceséw lakierniczych;

— obiekt nr 5 (hala spawalni) - budowa karoserii (stanowiska do obrébki metali, ciecie plazma
oraz tacznie metali przez spawanie w tym laserowe, zgrzewanie i klejenie), instalacja

do czyszczenia powierzchni pojazdow,

— obiekt nr 5a (hala spawalni) - budowa karoserii (stanowiska do obrébki metali, ciecie plazma
oraz facznie metali przez spawanie w tym laserowe, zgrzewanie i klejenie), palniki gazowe,

— obiekt nr 6 (hala logistyczna),

— obiekt nr 7 (hala spawalni - finisch) - budowa karoserii (stanowiska do obrébki metali, tgcznie
metali przez klejenie i zgrzewanie),

— obiekt nr 8 kottownia (kottownia - kotty grzewcze gazowo - olejowe),

— obiekt nr 11 prototypownia/pilothala (analiza pracy silnikéw, produkcja i obrébka
laminatow),

— obiekt nr 13 (hala magazynu odpaddéw),

— obiekt nr 20 — hydroforownia (silniki pomp diesla na olej napedowy),

— obiekt nr 22 warsztat centralny, stacja sprezarek (operacje spawalnicze),

— obiekt nr 27 budynek strazy pozarnej (kociot grzewczy gazowy),

— obiekt nr 32 budynek zarzadu (kociot grzewczy gazowy),

— obiekt nr 38 budynek pomocniczy (kociot grzewczy olejowy),

— obiekt nr 40 — tryskaczownia (silniki pomp diesla na olej napedowy),

— obiekt 44 — czes¢ logistyczna hali spawalni,

— tryskaczownia obiektu nr 44 (silniki pomp diesla na olej napedowy),

— namiot tymczasowy numer 1 (nagrzewnice na olej opatowy),

— namiot tymczasowy numer 2 (nagrzewnice na olej opatowy),

— namiot tymczasowy numer 3 (nagrzewnice na olej opatowy).

1.2. Charakterystyka stosowanej technologii i urzadzen

1.2.1. Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m3

Obiekt nr 4 (lakiernia)

Linia VBH

a) Stacja natryskowo-zalewowa (Bodywasher) do wstepnego mycia karoserii

Proces technologiczny rozpoczyna wstepne mycie karoserii na stacji natryskowo-zalewowe;j
(Bodywasher) sktadajacej sie z dwdch stref myjgcych. Mycie karoserii w pierwszej strefie
odbywa sie w sposdb ciggly, poprzez natrysk i zalewanie karoserii medium myjgcym z systeméw
natryskowych i zalewowych. W drugiej strefie nastepuje rowniez przechyt karoserii, medium



myjace jest wylewane z wnetrza karoserii co eliminuje przenoszenie kapieli do dalszych stref.
Stacja mycia wykorzystuje wode przygotowywang na stacji demineralizacji (DEMI) oraz srodki
powierzchniowo czynne o charakterze kwasowym nie zawierajgce w swym sktadzie LZO oraz
substancji dla ktérych ustalono dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu lub wartosci
odniesienia. Kgpiel myjaca stanowi 0,05% roztwor srodka powierzchniowo czynnego. W celu
utrzymania statej temperatury kapieli myjacej przeptywa ona przez wymiennik ciepta. Powietrze
ze stacji odprowadzane jest na zewnatrz hali emitorem wyprowadzonym ponad dach lakierni.
Stacja natryskowo — zalewowa nie stanowi zrédta emisji substancji do powietrza.

Ciepto na potrzeby stacji Bodywasher odzyskiwane jest czesciowo ze spalin suszarki KTL

a czesciowo produkowane jest w 2 kottach gazowych UNIMAT UT 2700 o mocy cieplnej

2 935 kW kazdy (spaliny z kottéw wprowadzane sg do powietrza emitorami: e4.23.1i e4.23.2).
Kapiel myjgca krazy w obiegu zamknietym wyposazonym w systemy oczyszczania. Systemy
natryskowo-zalewowe obu stref myjgcych zasilane sg ze zbiornikéw systemowych stacji
Bodywasher.

Po ocieknieciu z karoserii - w wannie ociekowej - kgpiel powraca do zbiornikéw systemowych
poprzez przewody rurowe. Zbiorniki potgczone s3g z podcisnieniowym filtrem tasmowym oraz
separatorem oleju ,,Emuperm 1”, w ktérym nastepuje wstepne oddzielenie zanieczyszczen

i najgrubszych frakcji osadu. Oczyszczona kapiel zawraca do procesu, a pozostatosci po procesie
filtracji odprowadzane sg do zbiornika na sScieki zaolejone, a nastepnie do drugiego procesu
oczyszczania — ultrafiltracji w urzadzeniu ,,Emuperm 2”. Proces ultrafiltracji polega na
zastosowaniu membran potprzepuszczalnych do oddzielania emulsji (olej/woda). Zageszczony
olej (80-90%) jest usuwany do specjalnych pojemnikéw, a nastepnie transportowany

do magazynu odpadéw. Odciek z procesu ultrafiltracji, kierowany jest do dalszej obrobki

w podczyszczalni sciekdw na lakierni i odprowadzany do kanalizacji wewnetrznej Zaktadu.

W sytuacji, gdy kapiel myjaca nie nadaje sie do dalszego wykorzystania jest przekazywana

do podczyszczalni Sciekéw w lakierni, a cata instalacja poddawana jest procesowi czyszczenia.
Powstajgce Scieki z czyszczenia zbiornikdw systemowych lub wanien wychwytowych, na ktérych
umieszczone sg zbiorniki systemowe, przelewy z wanien procesowych i wymiany kapieli sg
przekazywane poprzez studzienke Sciekowa linii VBH do podczyszczalni sciekéw lakierni, gdzie
po podczyszczeniu - odprowadzone sg do kanalizacji wewnetrznej Zaktadu.

Charakterystyka wanien stacji natryskowo-zalewowej (Bodywasher):

Temperatura [°C Pojemnosc
Lp. |Urzadzenie Strefa |Zachodzace reakcje |Sktad roztworu g ral . 3
Odczyn [pH] wanny [m?]
Mycie wstepne 0,05% roztwor
1 Bodywasher BW1 1 i 25
natryskowe wodny srodka Temp: 50 - 65 °C
Mycie wstepne powierzchniowo |[pH:7,0-11
2 Bodywasher BW2 |2 25
natryskowe czynnego

b) Agregat myjgco-fosforanujacy VBH

Po myciu na stacji natryskowo-zalewowej (Bodywasher) karoseria transportowana jest

do agregatu myjgco-fosforanujgcego VBH. Agregat zainstalowany jest w wentylowanym tunelu,
w ktdrym nastepuje antykorozyjne przygotowanie powierzchni przed malowaniem
kataforetycznym. Poszczegdlne fazy procesu antykorozyjnego przygotowania powierzchni przed
malowaniem kataforetycznym odbywajg sie w roztworach wodnych z dodatkiem srodkéw
chemicznych, w temperaturze 45-60°C i obejmujg 10 stref:



Charakterystyka wanien agregatu myjgco-fosforanujgcego VBH:

Oznaczenie Zachodzace Temperatura [°C] Pojemnos¢
Lp. Strefa i Sktad roztworu "
wanny reakcje Odczyn [pH] wanny [m?]
odttuszczanie dorotlenek potasu,
) wodorotlenek potasu Temp: 52 - 62 °C
1 B10 1 natryskowo- weglan potasowy, H:95-11 50
zanurzeniowe wodorotlenek potasu, pr: =
odttuszczanie wodny roztwor soli
. . . Temp: 54 - 58 °C
2 B20 2 natryskowo- nieorganicznych, 50
. ; . . pH:10,0-10,5
zanurzeniowe $rodek powierzchniowo-
. odttuszczanie czynny, roztwér wodny, sole | Temp: 50 - 62 °C
3 B30 3 . . . 205
zanurzeniowe nieorganiczne pH:9,5-11
ptukanie . . Temp: 25-40 °C
4 B40 4 woda demineralizowana 7
natryskowe pH:7,0-10,5
. . sole nieorganiczne, Temp: 25 -40°C
5 B60 5 aktywacja . 108
ortofosforan trisodu pH: 8,5-10,0
diwodorofosforan (V) cynku
(I1), kwas ortofosforowy,
fosforan (V) manganu (ll),
diwodorofosforan niklu,
heksafluorokrzemian cynku,
nadtlenek wodoru, wodny
roztwor organiczny, wodny
. .| roztwdr soli nieorganicznych | Temp: 50 + 54 °C
6 B70 6 fosforanowanie o 205
zawierajgcych fosforany, pH: 8,5-10,0
azotan (V) niklu (11),
kwas azotowy (V), azotan
manganu (l1),
azotan (V) zelaza (lll),
azotan (V) cynku (II)
kwas ortofosforowy,
nadtlenek wodoru
. woda demineralizowana,
ptukanie Temp: 25-40 °C
7 B8O 7 wodorotlenek sodu, 7
natryskowe pH:4,5-7,5
nadtlenek wodoru
. woda demineralizowana,
ptukanie Temp: 25-40 °C
8 B85 8 . wodorotlenek sodu, 108
zanurzeniowe pH:4,5-7,5
nadtlenek wodoru
kwas heksafluorocyrkonowy
* . . . Temp: 25-40 °C
9 B90 9 pasywacja amoniak, wodorodifluorek 108
pH:4,0-4,8
amonu
ptukanie woda demineralizowana, Temp: 25-40 °C
10 B100 10 . 108
zanurzeniowe nadtlenek wodoru pH:4,5-7,5
Suma wanien 956
w tym wanny procesowe 726

* . Yo . . I . . .
wanny procesowe — do objetosci wanien procesowych zaliczono te wanny, w ktérych obrabiana powierzchnia

ulega zmianie wskutek procesu chemicznego lub elektrochemicznego

taczna pojemnosé wanien linii VBH wynosi 956 m3. Procesy chemiczne w ramach instalacji

zachodzg w wannach procesowych nr: 1,2,3,5, 6 i 9 o tacznej pojemnosci 726 m3.

W pozostatych wannach nr 4, 7, 8 10 o tgcznej pojemnosci 230 m3 prowadzone jest
odttuszczanie i ptukanie.




Czynnikiem grzewczym do podgrzewania kapieli w agregacie myjgco-fosforanujgcym jest ciepto
odzyskiwane czesciowo z suszarki KTL oraz ciepto produkowane w 2 kottach gazowych UNIMAT
UT 2700 o mocy cieplnej 2 935 kW kazdy (spaliny z kottéw odprowadzane sg emitorami e4.23.1
ied.23.2).

Gazy odlotowe z agregatu myjgco-fosforanujgcego VBH odprowadzane sg do powietrza dwoma
emitorami: e4.1ie4.2.

1.2.2. Instalacje do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzine lub ponad 200 ton rocznie

W ramach funkcjonowania instalacji, lotne zwigzki organiczne (LZO) wykorzystywane s3
W nw. procesach:
- Naktadanie spoiwa (klejenie) odbywa sie na terenie hal spawalni (klejenie blach), na terenie

montazu (wklejanie szyb) oraz na terenie lakierni (klejenie usztywniajgce), podczas klejenia
nastepuje emisja lotnych zwigzkéw organicznych zawartych w kleju oraz preparatach
niezbednych do wtasciwego zastosowania kleju.

- Czyszczenie (odttuszczanie) odbywa sie na terenie spawalni (czyszczenie po klejeniu), na
terenie lakierni (kabiny poprawek lakierniczych) oraz na montazu (czyszczenie szyb, czyszczenie
hamulcow, kabina poprawek lakierniczych, koricowe mycie pojazdu, czyszczenie tapicerki,
przygotowanie egzemplarzy pokazowych).

- Powlekanie nowych pojazdéw (malowanie kataforetyczne, uszczelnianie, malowanie,

impregnowanie) odbywa sie w lakierni, w kabinie poprawek lakierniczych na montazu.
- Laminowanie, ktére odbywa sie w prototypowni/pilothali.

1.2.2.1 Proces powlekania samochodéw osobowych

Obiekt nr 4 (lakiernia)

1. Linia KTL — kataforetyczna linia do naktadania pierwszej warstwy farby (powtoka KTL)
a. Agregat KTL — naktadanie na przygotowane w agregacie myjgco-fosforanujacy VBH karoserie
pierwszej warstwy farby metodg kataforezy (metoda zanurzeniowa z jednoczesnym
przeptywem pradu elektrycznego poprzez kapiel farby wodorozciericzalnej i karoserie,
zawartos$¢ LZO w farbie ok. 1%).

Poszczegdlne fazy procesu zachodzg w ciggu wanien agregatu KTL i obejmuja:

- powlekanie zanurzeniowe (elektrokoagulacja dodatnich jonéw lakieru na katodzie, ktdrg
stanowi nadwozie),

- natryskowe i zanurzeniowe ptukanie nadwozi recyrkulowanym ultrafiltratem w uktadzie
kaskadowym,

- ptukanie zanurzeniowe nadwozi w wodzie demineralizowanej (DEMI),

- odciek wody z nadwozi na stacji przechytowej (kippstation).

Kapiel agregatu KTL pracuje w obiegu zamknietym. Powstate podczas procesu pokrywania
aniony zostajg usuniete z kgpieli poprzez obieg wtérny i proces ultrafiltracji. Selektywna
potprzepuszczalna membrana zatrzymuje czgsteczki farby, a filtrat zostaje wykorzystany jako
czynnik ptuczacy karoserie. Czes¢ ultrafiltratu jest zawracana do ptukania natryskowego
karoserii po natozeniu farby KTL natomiast cze$¢ wraz z wodg po ptukaniu membran jest
odprowadzana do zbiornika poptuczyn i ultrafiltratu i po sklarowaniu zawracana jest do
ptukania zanurzeniowego. Koncentrat z ultrafiltracji (farba) zawracany jest do wanny KTL.



Sktad wanien agregatu KTL:

Lp. . Temperatura [°C] Pojemnos¢
Urzadzenie Strefa | Prowadzony proces 3
Odczyn [pH] wanny [m?]
) Wanna procesowa 1 Kataforetyczne powlekanie | Temp: 26°C- 36°C 366
KTL zanurzeniowe pH:5,3-5,8
5 Wanna procesowa 5 Ptukanie zanurzeniowe temperatura otoczenia 108
KTL recylkulatem pH:5,2-6,2
Wanna procesowa . temperatura otoczenia
3 3 Ptukanie natryskowe KTL 5
KTL pH:5,2-6,2
Wanna procesowa . . temperatura otoczenia
4 4 Ptukanie zanurzeniowe KTL 108
KTL pH: 4,5-5,7

Ptukanie karoserii w dwdch pierwszych strefach (natryskowa i zanurzeniowa) po procesie
powlekania kataforetycznego odbywa sie w uktadzie kaskadowym, woda oczyszczana jest

w procesie ultrafiltracji. Ostatnia zanurzeniowa strefa ptukania wykorzystuje wode
zdemineralizowang przygotowang przez stacje DEMI. Podczas okresowego czyszczenia wanny
jej zawartosc jest odprowadzana do zbiornika posredniego a nastepnie wprowadzana ponownie
do wanny. Scieki z procesu czyszczenia instalacji odprowadzane sa do podczyszczalni $ciekéw
w lakierni. Oprdcz sktadnikéw powtoki do kgpieli dodawane sg preparaty biobdjcze, ktére majg
na celu zapobieganie rozwojowi bakterii. W przypadku zaobserwowania rozwoju bakterii
konieczna jest wymiana catej kgpieli, co powoduje wzrost ilosci $ciekdw i powstajacych
odpadéw.

Gazy odlotowe z agregatu KTL odprowadzane sg do powietrza emitorem e4.3.

b. Suszarka KTL

Po natozeniu pierwszej warstwy powtoki karoserie trafiajg do suszarki przedwstepnej KTL.
Powietrze do suszenia przechodzi przez filtry powietrza swiezego i jest ogrzewane przez palnik
G3/1E Weishaupt o mocy cieplnej 700 kW posiadajacy wtasne odprowadzenie spalin - emitor
ed4 4.

Gazy odlotowe z agregatu KTL odprowadzane sg do powietrza emitorem e4.3.

Po wstepnym suszeniu karoserie trafiajg do suszarki koncowej, w ktérej nastepuje wysuszenie
karoserii i utwardzenie powtoki.

Powietrze $wieze do suszarki przechodzi przez filtry i jest ogrzewane w wymiennikach cieptem
powstajagcym w dopalaczu KTL. Gazy odlotowe z suszarki odprowadzane sg do powietrza
emitorem e4.5 i emitorem strefy schtadzania e4.5a. Emisja LZO z procesu suszenia jest
ograniczana przez spalanie substancji w ptomieniu palnika dopalacza termicznego TAR o0 mocy
cieplnej 2 880 kW i sprawnosci dopalania minimum 95 %, zasilanego gazem ziemnym
wysokometanowym typu E. Spaliny z gazu odprowadzane sg do powietrza tym samym
emitorem co gazy odlotowe z suszarki - e4.5. Ciepto, ktore powstaje w efekcie pracy dopalacza
jest wykorzystane jako czynnik grzewczy w wymiennikach ciepta ogrzewajgcych powietrze do
suszenia oraz jako czynnik grzewczy do podgrzewania kgpieli VBH.

2. Linia uszczelnien i konserwacji karoserii — uszczelnienie potgczen blach z wykorzystaniem mas
plastycznych na bazie PVC

a. Linia uszczelnienn GAD/FAD

Pierwszy etap uszczelnienia i konserwacji karoserii za pomocg materiatéw GAD/FAD
prowadzony jest na stanowiskach zlokalizowanych w przestrzeni otwartej lakierni. Materiaty



GAD naktfadane s3 recznie za pomoca pistoletéw, natomiast materiaty FAD za pomocg robotow
oraz w aplikacji recznej za pomocg pistoletéw. Materiaty podawane s3g centralnie. Emisja
z ww. stanowisk odbywa sie poprzez wentylacje ogdlng lakierni emitorami e4.25 — e4.30.

b. Kabina natrysku masy UBS

Przed natozeniem masy UBS nastepuje zabezpieczenie karoserii przed ich przypadkowym
zabrudzeniem. Na stanowisku ostonowania zostajg natozone zaslepki, tasmy
ostonujgce/maskujgce. Karoserie po zabezpieczeniu trafiajg do kabiny natrysku masy UBS,
w ktdrej za pomocg robotéw na spdd karoserii nanoszony jest materiat ochronny na bazie PVC.
Materiat podawany jest centralnie z magazynu PVC. W przypadku awarii robotéw, materiat
moze by¢ nanoszony recznie za pomoca pistoletéw.

W przypadku zanieczyszczenia niezabezpieczonej czesci karoserii materiatem ochronnym,
zanieczyszczenia usuwane sg recznie za pomocg czysciwa, a w sytuacjach wyjgtkowych

za pomocg rozpuszczalnika.

Emisja z proceséw uszczelniania i konserwacji prowadzonego w kabinie odbywa sie poprzez
emitor UBS e4.6. Emitorem e4.6 odprowadzane sg rowniez spaliny z palnika AIRFLO o mocy
cieplnej 4 262 kW, ktére ogrzewajg bezposrednio powietrze w kabinie.

c. Suszarka UBS

Po zakoniczenia procesu konserwacji, po demontazu zabezpieczen i materiatdw maskujgcych,
karoserie zostajg przetransportowane do suszarki UBS, w ktdrej nastepuje proces utwardzania
powtok ochronnych. Suszarka posiada izolacje termiczng, a gazy odlotowe z procesu suszenia
odprowadzane sg do powietrza emitorem e4.8. Emisja z procesu suszenia ograniczana jest

w dopalaczu termicznym TAR wyposazonym w palnik o mocy cieplnej 2 500 kW o zasadzie
dziatania tozsamej jak dopalacz zainstalowany w suszarce KTL oraz sprawnosci min. 95%. Czes¢
powietrza ze strefy grzania przedostaje sie do strefy schtadzania suszarki i odprowadzana jest
do powietrza przez emitor e4.8a. Powietrze do suszarki przechodzi przez filtry i ogrzewane jest
w wymiennikach ciepta, ktére jako czynnik grzewczy wykorzystujg spaliny z dopalacza. Obieg
powietrza jest taki sam w kazdej z suszarek (UBS, Fuller, CC).

W przypadku koniecznosci poprawy natozonej warstwy KTL jest ona szlifowana
z wykorzystaniem materiatéw do pokrywania przeszIliféw zawierajgce w swoim sktadzie LZO.
Emisja z procesow szlifowania warstwy odbywa sie emitorami e4.6 i e4.7.

3. Kabina natrysku gruntu reaktywnego

W kabinie gruntu reaktywnego, na przeszlifowane miejsca, natryskiwany jest grunt reaktywny
(PRIMER) za pomocg wysokosprawnych pistoletéw HVLP (niskocisnieniowy proces naktadania
materiatu z ponad 65% jego wykorzystaniem). Kabina natrysku gruntu reaktywnego
wyposazona jest w system nawiewu powietrza swiezego i wywiewu powietrza zuzytego. System
ten wyposazony jest w filtry typu EU (filtr centrali wentylacyjnej oczyszczajgcy powietrze
nawiewane do kabiny). Gazy odlotowe z procesu natrysku gruntu reaktywnego odprowadzane
sg do powietrza emitorami e4.6 i e4.7.



4. Linia podktadu (Fiillera)
Po obrébce jakosciowej wykonanej w obszarze ,,Szlifu KTL” karoserie sg transportowane na linie
podktadu (Fiillera), do zamknietej i wentylowanej kabiny. Powietrze w kabinie ogrzewane jest

przez palnik gazowy o mocy cieplnej 7 659 kW, w ktérej nastepuje proces naktadania podktadu.
W pierwszym etapie, karoseria trafia do strefy przygotowania karoserii do natrysku podktadu.
W strefie tej prowadzone jest manualne (czysciwo) i automatyczne (walce pokryte piérami
EMU) czyszczenie powierzchni karoserii z pytu. Pyt zgromadzony na piérach EMU jest z nich
wydmuchiwany strumieniem powietrza dozowanego z gérnej czesci kabiny a nastepnie opada

i gromadzi sie w wannie zlokalizowanej na dnie kabiny. Woda z wanny krazy w obiegu
zamknietym, w ktérym zainstalowane s3 zbiorniki systemowe. Okresowo dokonywana jest
wymiana wody na $wiezg (zuzyta woda trafia na podczyszczalnie sciekdw w lakierni). Po
oczyszczeniu powierzchni karoserii nastepuje natozenie na nig wodorozcienczalnego podktadu.
Aplikacja podktadu odbywa sie recznie przy pomocy pistoletéw pneumatycznych oraz
automatycznie przy pomocy robotéw z wysokowydajnym natryskiem elektrostatycznym (ESTA).

Po natozeniu podkfadu nastepuje kontrola jakosci powtoki i ewentualny reczny dotrysk
podktadu. Urzadzenia aplikacyjne s3 myte za pomocg wodnych roztworéw medium ptuczgcego.
Gazy odlotowe z procesu natrysku podktadu (Fillera) s3 odprowadzane do powietrza emitorem
e4.16.

Proces suszenia podkfadu (Fullera) odbywa sie w suszarce podktadu (Fullera). Gazy odlotowe s3
oczyszczane w procesie dopalania w dopalaczu TAR o sprawnosci min. 95% z palnikiem o mocy
cieplnej 2 880 kW. Powietrze nawiewane do suszarki podktadu przechodzi przez filtry i jest
ogrzewane w wymiennikach ciepta, ktére jako czynnik grzewczy wykorzystujg spaliny

z dopalacza. Gazy odlotowe z suszarki podktadu (Fillera) odprowadzane sg do powietrza
emitorem e4.10 i emitorem strefy schtadzania e4.10a.

W przypadku koniecznosci poprawienia natozonej warstwy Fillera, miejsca poddawane
naprawie zostajg przeszlifowane na sucho i mokro w kabinie szlifowania warstwy Fiillera,

a nastepnie miejsca te sg ponownie powlekane przy wykorzystaniu pistoletéw HVLP. Powietrze
nawiewane do kabiny jest filtrowane w filtrach typu EU, ktére sg okresowo wymieniane.
Powietrze z kabiny szlifowania warstwy Fullera przechodzi przez centrale wentylacyjng TGA 12,
w ktorej oczyszczane jest z pytow przez filtry i kierowane na poziom 20 m (poziom, gdzie
znajduja sie urzadzenia dostarczajgce media technologiczne; dopalacze, centrale wentylacyjne)
jako powietrze tworzgce nadci$nienie na hali. Emisja z procesu szlifowania warstwy Fullera ma
charakter niezorganizowany.

Karoserie po wykonaniu niezbednych poprawek sg myte w myjni nadwozi poprzez
automatyczne szczotkowanie i obomywanie nadwozi wodg DEMI (poprzez dysze natryskowe

z zewnatrz). Woda w myjni krgzy w obiegu zamknietym, wyposazonym w uktad odkazania wody
za pomocg lamp UV i filtracji zanieczyszczen przez uktad filtrow workowych. Uzupetnianie wody
odbywa sie przez zbiornik wyréwnawczy wody DEMI. Nadmiar wody z nadwozi usuwany jest

na stacji dwustronnego przechytu — stacji przechytowe;j. Ciepto na potrzeby ogrzewania myjni
powstaje w efekcie spalania gazu w palniku AIRFLO MAXON o mocy cieplnej 778 kW. Spalanie
gazu odbywa sie bezposrednio w strumieniu ogrzewanego powietrza a spaliny

wraz z powietrzem z myjni odprowadzane sg do powietrza emitorem e4.11.



Suszenie nadwozi i ich chtodzenie po suszeniu odbywa sie w suszarce tunelowej, w ktérej
temperatura suszenia wynosi 95°C — 122°C. Ciepto na potrzeby suszarki pochodzi ze spalania
gazu w palnikach suszarki (palnik G5/1-D o mocy cieplnej 1 044 kW - odprowadzenie spalin
nastepuje emitorem e4.12; palnik G3/1-E o mocy cieplnej 700 kW - odprowadzenie spalin
emitorem e4.13; oraz 3 palniki G1/1-E o mocy cieplnej 372 kW kazdy - odprowadzenie spalin
emitorami e4.14.1, e4.14.2, e4.14.3, palnik G3/1-E o mocy cieplnej 700 kW - odprowadzenie
spalin emitorem e4.15).

5. Linia lakieru bazowego (linia BC)

Po wysuszeniu karoserii w suszarce tunelowej, trafiajg one na linie lakieru bazowego (BC),
stanowigcg cigg technologiczny wentylowanych, zamknietych kabin, w ktérych nastepuje
natozenie na karoserie wodorozcieniczalnego lakieru bazowego (BC, uni lub metalik) przez
roboty w trybie automatycznym. Materiat do powlekania podawany jest centralnie z mieszalni
farb. Naktadanie lakieru odbywa sie za pomoca robotéw przez elektrostatyczny natrysk lakieru
na powierzchnie wewnetrzne karoserii. Nastepnie poprzez natrysk za pomocg robotow (ESTA),
naktadany jest lakier z efektem metalicznym.

Po natozeniu lakieru bazowego (BC) nastepuje kontrola jakosci powtoki oraz ewentualny reczny
poprawkowy natrysk lakieru. Gazy odlotowe z linii odprowadzane sg do powietrza emitorem
e4.16. Emitor e4.16 odprowadza rowniez gazy z dygestorium zainstalowanego w laboratorium
zapewnienia jakosci. W dygestorium wykonuje sie analizy z wykorzystaniem odczynnikéw
chemicznych.

Po natozeniu lakieru BC karoserie trafiajg do suszarki miedzyoperacyjnej BC. Ciepto na potrzeby
ogrzewania powietrza do suszenia powstaje w efekcie spalania gazu w palniku gazowym G7/1D
0 mocy cieplnej 1 902 kW, spaliny z palnika odprowadzane sg emitorem e4.17. Gazy odlotowe
uwalniane podczas suszenia odprowadzane sg do powietrza emitorem e4.18 i e4.18a.

6. Linia naktadania nawierzchniowego rozpuszczalnikowego lakieru bezbarwnego (linia CC)

Po opuszczeniu suszarki miedzyoperacyjnej (BC) karoserie trafiajg na linie naktadania
nawierzchniowego rozpuszczalnikowego lakieru bezbarwnego (linia CC), stanowigcg cigg
technologiczny wentylowanych, zamknietych kabin, w ktérych nastepuje natozenie na karoserie
lakieru nawierzchniowego CC, w sktad ktérego wchodzg gtéwnie LZO. Materiat do powlekania
podawany jest centralnie z mieszalni farb. Naktadanie lakieru odbywa sie w procesach
automatycznego natrysku elektrostatycznego prowadzonego przez roboty. Po natozeniu lakieru
CC nastepuje kontrola jakosci powtoki oraz ewentualny poprawkowy reczny natrysk lakieru.
Urzadzenia aplikacyjne sg myte rozpuszczalnikami organicznymi. Gazy odlotowe z linii
odprowadzane sg do powietrza emitorem e4.16.

Proces suszenia lakieru CC oraz dosuszania BC odbywa sie w suszarce koricowej CC (linii lakieru
nawierzchniowego bezbarwnego). Gazy odlotowe sg oczyszczane w procesie dopalania w
dopalaczu TAR o sprawnosci min. 95% z palnikiem o mocy cieplnej 2 880 kW. Powietrze do
suszarki przechodzi przez filtry i jest ogrzewane w wymiennikach ciepta, ktére jako czynnik
grzewczy wykorzystujg spaliny z dopalacza. Gazy odlotowe z suszarki koricowej BC i CC
odprowadzane sg do powietrza razem ze spalinami powstajgcymi w palniku dopalacza
emitorem e4.19 oraz emitorem strefy schtadzania e4.19a.
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7. Poprawki lakiernicze

Po wysuszeniu karoserii nastepuje kontrola jakosci lakieru i tylko w przypadku koniecznosci
wykonania poprawek karoserie trafiajg do wentylowanego obszaru poprawek lakierniczych
(Spot — Repair).

W kabinach nastepuje reczne usuniecie usterek (naprawy punktowe) obejmujgce szlifowanie
warstwy, maskowanie obszaréw otaczajgcych miejsca naprawy, aplikacje lakieru, suszenie
naniesionych powtok ochronnych z wykorzystaniem promiennikdéw na podczerwien (IR) oraz
demaskowanie oston. Poprawki lakiernicze wykonywane sg za pomocg pistoletéw HVLP. Mycie
urzadzen aplikacyjnych odbywa sie z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych. Obszar
poprawek stanowi jedna kabina podzielona na cztery tunele posiadajgce wspdlny uktad
wentylacji. Na potrzeby zapewnienia odpowiedniej temperatury w kabinach pracujg dwa palniki
gazowe. Gazy odlotowe z obszaru poprawkowego odprowadzane sg do powietrza poprzez
centrale ABV TGA 12, wyposazong w palnik grzewczy AIRFLO o mocy cieplnej 2 778 kW

oraz palnik NPI-3,5 ft o mocy cieplnej 611 kW. Spaliny z palnika AIRFLO i cze$¢ powietrza

z obszaru poprawek lakierniczych odprowadza emitor e4.20. Spaliny z palnika NPl i pozostata
czes¢ powietrza z obszaru odprowadzane sg do powietrza emitorem e4.20.1.

8. Przygotowanie materiatow lakierniczych

Wszystkie materiaty lakiernicze i wyprawkowe stosowane podczas powlekania i wykonywania
poprawek w powtokach: materiaty wyprawkowe, wodorozcienczalny podktad (Fuller),
wodorozcienczalny lakier bazowy BC (uni oraz metalik), rozpuszczalnikowy lakier
nawierzchniowy CC, Srodki myjgce, rozpuszczalniki powtok wodorozciericzalnych, utwardzacz
lakieru nawierzchniowego CC, rozpuszczalnik lakieru nawierzchniowego CC - przygotowywane
sg w mieszalni farb.

Wentylacje mieszalni farb zapewnia agregat TGA4, powietrze z agregatu odprowadzane jest
do powietrza emitorem e4.36. Powietrze Swieze do mieszalni jest ogrzewane przeponowo
cieptem powstajgcym w efekcie spalania gazu w palniku o mocy cieplnej 1 022 kW, palnik
posiada wtasne odprowadzeniem spalin - emitor e4.27.

9. Usztywnianie karoserii i dekorowanie

Po zakonczeniu powlekania niektére typy nadwozi sg usztywniane w procesie wciskania
usztywniajgcego kleju poliuretanowego pomiedzy zewnetrzne poszycia karoseryjne,

a wewnetrzne elementy karoseryjne oraz wewnetrzne elementy wzmacniajgce karoserie. Klej
zawierajgcy w swym skfadzie maksymalnie 1% LZO podawany jest automatycznie z urzagdzenia
dozujgcego znajdujgcego sie przy linii. Po usztywnieniu karoserie sg dekorowane przez montaz
listew, naklejanie emblematdw itp.

10. Kabiny Edition (kabiny lakierowania dachéw)

W specjalnym modelu Edition dach powlekany jest w kabinie powlekania dachu innym kolorem
niz pozostata cze$¢ karoserii. Kabina podzielona jest na strefy, w ktérych nastepuje:
przygotowanie karoserii (reczne, szlifowanie oklejanie), powlekanie lakierem bazowym za
pomocg pistoletéw natryskowych HVLP, suszenie promiennikami IRT, powlekanie lakierem
bezbarwnym za pomocg pistoletdw natryskowych HVLP, suszenie promiennikami IRT,
polerowanie, odbiér i demaskowaniem folii ostonowych. Lakierowanie wykonywane jest za
pomoca pistoletéw. Kabiny wytozone sg matami filtracyjnymi, ktére wymieniane sg po
osiggnieciu stanu nasycenia. Kabina i agregaty napowietrzajgce zaopatrzone sg w filtry typu EU
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(ktére wymieniane sg rowniez po osiggnieciu stanu nasycenia). Emisja z kabiny Edition odbywa
sie emitorem e4.7.

11. Kabina HRK konserwacja woskiem

Koncowym procesem, ktdremu poddawane sg nadwozia na terenie lakierni jest konserwacja
przy uzyciu wosku. Konserwacja prowadzona jest poprzez zalewanie nadwozi woskiem

o temperaturze okoto 120°C. Na potrzeby utrzymania prawidtowej temperatury wosku pracuje
kociot olejowy wyposazony w palnik gazowy G7/1D o mocy cieplnej 1 944 kW (palniki gazowe
podgrzewajg wymiennik ciepta — olej). Spaliny z palnika odprowadzane sg do powietrza
emitorem e4.22. Wosk podgrzewany jest i podawany centralnie (palnik podgrzewa olej
termalny, ktéry poprzez wymiennik podgrzewa wode podgrzewajgcg wosk). Proces nastepuje
w wannie zalewowej umieszczonej w izolowanej, ogrzewanej kabinie (HRK), dzieki czemu
utrzymywana jest prawidtowa temperatura prowadzenia procesu. Kabine ogrzewajg dwa
palniki gazowe G5/1D o mocy cieplnej 1 044 kW kazdy. Nadmiarowy wosk sptywa z karoserii
poprzez kosze filtracyjne do zbiornika roboczego wosku. Gazy odlotowe z kabiny HRK, w tym
spaliny z palnikdw odprowadzane sg do powietrza emitorem 4.21. Nadmiar wosku usuwany jest
z karoserii recznie przy pomocy czysciwa. Niektdre elementy nadwozi poddawane sg
konserwacji preparatami natryskiwanymi recznie na zimno. Prace manualne prowadzone s3

w przestrzeniach roboczych zlokalizowanych poza kabing. Opary z procesu natrysku recznego
odprowadzane sg emitorem e4.7.

Po zakoniczeniu konserwacji, nadwozia przetadowywane sg na skidy montazowe i nadwozia
przekazywane sg na wydziat montazu.

Obiekt nr 1 (montaz, poprawki lakiernicze)

W przypadku uszkodzeniu podczas montazu powtoki lakieru na terenie Hali 1 prowadzone

sg poprawki lakiernicze. Proces prowadzony jest na tzw. obszarze Sonderlack, na stanowiskach
prac przygotowawczych, w wentylowanej kabinie lakierniczo - suszarniczej oraz suszarkach

i obejmuje: reczne usuwanie usterek lakierniczych (naprawy punktowe), aplikacje lakieru,
suszenie naniesionych powtok ochronnych oraz przygotowanie materiatu malarskiego.
Wykonywane operacje technologiczne to: szlifowanie, przemywanie powierzchni za pomoca
rozpuszczalnika oraz drobne poprawki malarskie. Kabina i suszarki wyposazone sg w maty
filtracyjne EU3 (powietrze nawiewane), zatrzymujgce pyt.

Materiaty malarskie przygotowuje sie recznie. Emisja substancji ze stanowiska przygotowania
materiatu i mycia nastepuje poprzez emitor e1.16. Substancje lotne uwalniane podczas prac
malarskich sg odprowadzane do powietrza emitorem el.11, a cze$¢ odparowywana podczas
suszenia odprowadzana jest do powietrza emitorem e1.13.

Przepustowo$é kabiny wynosi 90 szt. karoserii/dobe, czyli 32 850 szt. karoserii/rok.

1.2.2.2 Proces czyszczenia produktu z zastosowaniem LZO (sktadniki srodkéw czyszczacych)
Obiekt nr 2 (montaz)

Na terenie hali montazu znajduje sie kabina mycia i badania szczelnosci pojazdéw sktadajaca sie
z czterech stref z odrebnie zamknietymi obiegami wody. W kabinie nastepuje mycie
samochodéw z wykorzystaniem cieptej wody i srodkéw do usuwania wosku oraz badanie ich
szczelnosci przy wykorzystaniu wody pod wysokim ci$nieniem. Catkowita pojemnosé¢ obiegu
zamknietego wody wynosi 93 m3, a jego wymiana prowadzona jest z czestotliwoscig 1 raz
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na tydzien, co daje rocznie 4 836 m?3 éciekéw przemystowych. Scieki z catego procesu
wprowadzane sg po podczyszczeniu w dwukomorowym separatorze olejowym AWAS (AWAS
H1900 NG 15 — 12 m3) do sieci kanalizacyjnej sanitarnej wewnatrzzaktadowej, a nastepnie
do kanalizacji miejskiej z catym strumieniem $ciekéw z Zaktadu. Odprowadzenie Sciekéw

z kabiny badania szczelno$ci i mycia pojazddw jest nieopomiarowane. llosci powstajgcych
Sciekow sg okreslane na podstawie znajomosci pojemnosci instalacji i czestotliwosci zrzutu
Sciekow z instalacji do kanalizacji.

Substancje do usuwania wosku mogg zawiera¢ w swym sktadzie substancje lotne, ktére
odprowadzane sg do powietrza przez emitor e2.6.

Pojazdy po umyciu stanowig produkt finalny za wyjatkiem samochoddw specjalnych, ktére sg
montowane w Zaktadzie nr 4 w Swarzedzu.

Obiekt nr 5 (spawalnia)

Na terenie spawalni prowadzone sg nastepujace procesy: klejenie, czyszczenie powierzchni za
pomocg rozpuszczalnikdw oraz obrdbka fizyczna metali; ciecie plazmg, taczenie (spawanie,
zgrzewanie) i szlifowanie.

Czyszczenie powierzchni odbywa sie recznie przy i pomocy pedzelkéw i czy$ciw tkaninowych.
Klej naktadany jest automatycznie, za pomocg specjalnych pomp. Procesy prowadzone w
spawalni sg Zrédtem emisji substancji do powietrza w tym lotnych zwigzkéw organicznych

z procesu czyszczenia powierzchni pojazddw z kleju oraz klejenia wprowadzanych emitorami:
e5.8 (czyszczenie powierzchni pojazdow z kleju i operacje spawalnicze) i €5.10 (polerowanie,
odttuszczanie, mycie powierzchni z kleju).

1.2.2.3. Proces czyszczenia instalacji i urzagdzen wykorzystywanych w procesach dla ktérych
nie ustalono standardéw emisyjnych

Obiekt nr 1 (montaz, magazyn olejow)

Na hali montazu odbywa sie montaz samochodéw z wykorzystaniem profesjonalnych urzadzen
i narzedzi. Mycie czesci urzagdzen oraz narzedzi do naprawy urzgdzen prowadzone jest w myjce
w pomieszczeniu wydzielonym z obszaru Hali nr 1 - Magazynie Olejéw. Nad stotem do mycia
zainstalowany jest okap wyposazony w wycigg mechaniczny. Do mycia uzywane sg dwa
rozpuszczalniki NITRO i benzyna ekstrakcyjna. Emisja substancji nastepuje poprzez emitor el.9.
Czyszczenie wyposazenia stosowanego na hali montazu w procesach nie objetych standardami
emisyjnymi (rozpuszczalnik).

Obiekt nr 4 (lakiernia)
Czyszczenie instalacji do fosforanowania, z ktérego substancje wprowadzane sg do powietrza
emitorami e4.11i e4.2 (proces nie jest objety standardami emisyjnymi).

1.2.2.4. Laminowanie

Obiekt nr 11 (prototypownia/pilothala)

Produkcja form z tworzyw sztucznych w prototypowni/pilothali — przygotowanie form z zywic.
Substancje z procesu wprowadzane sg do powietrze emitorem el1.2. Ze wzgledu na zuzycie
LZO <5Mg dla procesu nie majg zastosowania przepisy rozporzgdzenia ws. standardéw
emisyjnych.
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1.2.3. Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych

z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m3 oraz instalacja do powierzchniowej obrébki substancji,
przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie — czesci wspdlne instalacji
Hala lakierni

a. magazyny

Na terenie lakierni zlokalizowane sg magazyny surowcéw wykorzystywanych do procesow
technologicznych:

— magazyn chemii procesowej do podczyszczalni sciekdw i stacji DEMI,

— magazyn mas uszczelniajgcych PVC,

— magazyn materiatdw linii myjaco-fosforanujgcej VBH i linii KTL,

— magazyn $rodkéw utrzymania ruchu.

b. podczyszczalnia sciekow

Scieki przemystowe powstajace na terenie lakierni trafiajg na podczyszczalnie. Podczyszczalnia
Sciekdw umieszczona w ciggu technologicznym Obiektu nr 4 — lakierni, przyjmuje Scieki
przemystowe generowane z linii VBH i linii KTL. Po podczyszczeniu Scieki kierowane sg do
wspolnego zbiornika posredniego skad trafiajg na dwa filtry zwirowe a nastepnie do koricowego
zbiornika (zobojetniania) celem wyréwnania wartos$ci odczynu pH.

Na terenie podczyszczalni sciekdw w dedykowanych zbiornikach magazynowana jest chemia
procesowa, wykorzystywana w procesie podczyszczania Sciekdw:

Chemia procesowa wykorzystywana w podczyszczalni Sciekdw magazynowana jest w:

- zbiorniku na wapno o pojemnosci 15 m? oraz zbiorniku przygotowujgcym mleko wapienne
0 pojemnosciach 2 m3,

- pojemnikach z HCl o pojemnosci 1 m3 (palikony), w ktérych dostarczane s3 substancje
przechowywane w oryginalnych opakowaniach w miejscu wyznaczonym na obszarze
podczyszczalni sciekéw,

- pojemnikach z NaOH o pojemnosci 1 m3 (palikony), ktére sktadowane sg w oryginalnych
opakowaniach w miejscu wyznaczonym na obszarze przy linii KTL,

- 1 Mg big-bagach Bentonitu przechowywanych w oryginalnych opakowaniach w miejscu
wyznaczonym na obszarze dekantacji (przy wannie BC) i podczyszczalni sciekow,

- 30 kg pojemnikach z Polimerem przechowywanych w oryginalnych opakowaniach w miejscu
wyznaczonym na obszarze podczyszczalni Sciekéw.

W podczyszczalni $ciekdw zainstalowane sg nastepujgce urzadzenia:
- zbiornik buforowy (B03) o pojemnoséci 130 m?3; inicjujacy prace podczyszczalni,
- pozostate zbiorniki buforowe (B04.1 o pojemnosci 50 m3, B04.2 o pojemnosci 20 m3, B05.1
0 pojemnosci 25 m3, B05.2 o pojemnosci 30 m3, BO6 o pojemnosci 130 m3, BO1 o pojemnosci
90 m3),
- zbiorniki koagulacji (B12, B13) o pojemnosci 2 m3 i z mieszadtem kazdy,
- zbiornik neutralizacji wstepnej (B15)o pojemnos$ci 7 m3 z mieszadtem,
- zbiornik neutralizacji doktadnej (B16) o pojemnosci 7 m3,
- zbiornik flokulacji (B17) o pojemnosci 4 m3 z mieszadtami,
- oddzielacz wstepny osadu - osadnik pionowy (B18) o pojemnosci 15 m3,
- odstojnik pochyty (osadnik lamelowy) (B19); o pojemnosci 25 m3,
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- zageszczacz szlamu (B20)o pojemnosci 15 m3;

- komorowa prasa filtracyjna (B21) i bufor filtratu z prasy (B23)o pojemnosci 1 m3;

- zbiornik posredni (B24)o pojemnosci 8 m3;

- dwa filtry zwirowe (B25.1 i B25.2),

- zbiornik koricowy kontroli odczynu pH i temperatury (B26) o pojemnosci 5 m3;

- stacja dozujaca siarczan glinu Alz(SO4)s,

- urzadzenia dozujgce HCl oraz NaOH,

- stacja zatadunku chemikaliéw.

Scieki z KTL gromadzone sg w zbiorniku buforowym B04.1 oraz B04.2, z ktérych nastepnie
kierowane sg do dwustopniowej koagulacji przelotowej, gdzie dozowane jest mleczko wapienne
lub NaOH.

Scieki z linii VBH (strefa 4, 5 oraz 6 — poptuczyny i strefy 7, 8, strefa 9, 10 (wstepnie gromadzone
w zbiorniku B06) oraz scieki z ptukania filtra zwirowego wody Demi, $cieki ze studzienki B37,
Scieki z mycia kot cieplnych oraz z ptukania filtra zwirowego B25.1 oraz B25.2, a takze $cieki z
myijki (jezeli ich przewodnos$¢ przekracza 300 uS) - gromadzone sg w zbiorniku buforowym B03.
Do zbiornika buforowego B01 trafiajg $cieki pochodzgce z Body Washer oraz z linii VBH (strefa
1,2,3).

Scieki z linii z VBH oraz KTL (po procesie koagulacji) trafiajg do zbiornika neutralizacji wstepnej -
B15 (dozowanie mleczka wapiennego lub NaOH i HCl oraz siarczanu glinu, bentonitu

i antyfluoru), neutralizacji doktadnej - B16 (dozowanie mleczka wapiennego lub NaOH oraz HCI)
oraz zbiornika flokulacji - B17 (dozowanie polimeru — nastepuje koagulacja czesci statych i ich
flokulacja).

Po neutralizacji $cieki kierowane sg do osadnika pionowego B18 (wstepny oddzielacz osadu),

w ktérym nastepuje gtéwna sedymentacja szlamu. Klarowne Scieki przeptywajg korytem
przelewowym do pochytego osadnika lamelowego B19, w ktérym nastepuje ostateczne
wytracenie osadow. Powstajacy szlam z obu osadnikéw odpompowany jest do zageszczacza
szlamu B20, a oczyszczone Scieki trafiajg do buforowego zbiornika posredniego B24, skad
przepompowywane sg na filtr zwirowy B25.1 lub B25.2

Zageszczony szlam ze zbiornika B20 odwadniany jest na prasie filtracyjnej. Czysty odciek po
prasie filtracyjnej trafia do zbiornika posredniego B23 - buforu filtratu i dalej ponownie do
zbiornika flokulacji B17 lub do B24. W przypadku gdy prasa filtracyjna (B21) jest napetnionai nie
ma mozliwosci obrabiania szlamu ze zbiornika B20, nadmiar szlamu ($ciekdw) przelewem trafia
do zbiornika flokulacji B17 do ponownej obrébki. Scieki po filtrze zwirowym trafiaja do zbiornika
korncowego B26, gdzie podlegaja ciggtej i automatycznej kontroli odczynu pH, ktérego wielkosci
sg rejestrowane. W przypadku wystgpienia wartosci odbiegajgcych od zgdanych, nastepuje
przepompowanie $ciekéw do zbiornika buforowego B03.

Na instalacji odprowadzajacej $cieki z myjki zainstalowano uktad pozwalajgcy na zawrdcenie
Sciekow technologicznych do obiegu poddajac je filtracji mechanicznej oraz dwustopniowej
osmozie z koncowg dezynfekcjg (lampa UV). Podstawg oceny, czy odciek z myjki bedzie
traktowany jako Sciek, czy jako woda do dalszego wykorzystania jest pomiar przewodnosci. Gdy
przewodnos¢ odcieku z myjki przekracza 300 pS, to odciek traktowany jest jako $ciek z myjki

i trafia do zbiornika buforowego B03, a nastepnie dalej do podczyszczalni. Jezeli przewodnos¢
jest nizsza niz 300 pS, to odciek traktowany jest jako woda i trafia do EKO zbiornika (B05.2),

z ktérego kierowany jest na dwustopniowg osmoze, a nastepnie do dezynfekcji lampami UV

i kierowany dalej do zbiornika buforowego wody DEMI. Ze zbiornika wody DEMI woda
kierowana jest na produkcje. Wydajnos¢ zainstalowanego uktadu osmowy wynosi 2,4 m3/h,
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max 60 m3/dobe. Zastosowanie dwustopniowej osmozy zapewnia ok. 60% zawrdcenia $ciekdw
do procesu.

c. stacja wody DEMI

Stacja wody DEMI (w obiekcie nr 4) ma na celu przygotowanie wody demineralizowanej
wykorzystywanej do kapieli i ptukania karoserii na linii myjgco-fosforanujgcej VBH i linii KTL.
Woda DEMI jest wytwarzana w instalacji przygotowania wody z wody dostarczanej do
wewnatrzzaktadowej sieci.

Na terenie lakierni zlokalizowane sg dwie stacje przygotowania wody DEMI:

- stacja rezerwowa (wykorzystywana w przypadku awarii stacji odwrdconej osmozy) oparta

na procesie uzdatniania w wielowarstwowym filtrze zwirowym oraz wymiennikach kationowych
i anionowych;
- stacja podstawowa oparta na procesie uzdatnienia w instalacji odwrdéconej osmozy (reverse

osmosis: RO), w sktad ktérej wchodzg cztery niezalezne stacje (dwa uktady odwréconej osmozy
pierwszego stopnia, uktad odwrdconej osmozy drugiego stopnia i uktad odwrdconej osmozy
koncentratu z osmoz pierwszego stopnia).

Powstajgce Scieki przemystowe odprowadzane sg do wewnagtrzzaktadowej kanalizacji sanitarno
— przemystowej. llo$¢ odprowadzanych sciekow do wewnatrzzaktadowe] kanalizacji sanitarno —
przemystowej z instalacji przygotowania wody DEMI jest opomiarowana. Scieki te nie s3
podczyszczane na terenie Zakfadu.

d. laboratoria

Na terenie hali lakierni (obiekt nr 4) zlokalizowane jest laboratorium kontroli jakosci (VBH/KTL)
i laboratorium podczyszczalni $ciekdw. Laboratoria sg wyposazone w dedykowane dygestoria
podfaczone do indywidualnych wyciggéw (emitor e4.16).

1.2.4. Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

Na terenie Zaktadu w poszczegdlnych obiektach eksploatowane sg Zzrodta spalania paliw (gaz
ziemny, oleju opatowy i olej napedowy).

Moc cieplna wszystkich Zzrédet spalania paliw wynosi 108,15 MW.

Przedmiotowe zrédta spalajg paliwa dla celéw technologicznych, grzewczych i przygotowania
cieptej wody uzytkowej i technologicznej.

1.2.4.1. Zrédta spalajace gaz ziemny, wchodzace w skiad instalacji objetej pozwoleniem
zlokalizowane sg w nw. obiektach:

a. w obiekcie nr 1 (montaz):

- 3 palniki gazowe o mocy cieplnej 324 kW kazdy, ogrzewajgce kabine poprawek lakierniczych.
Spaliny z palnikdw wprowadzane sg do powietrza emitorami el.12, el.14 i e.1.15,

b. w obiekcie nr 4 (lakiernia):

- 3 palniki central wentylacji ogdlnej lakierni o fagcznej mocy cieplnej 4 939 kW z ktérych emisja
do powietrza odbywa sie emitorami: e4.31, e4.32, e4.33, e.4.34 i e4.35,

- 3 palniki grzewcze gazowe o mocy cieplnej: 7 659 kW (linia podktadu / Fullera), 8 874 kW
(kabina lakieru bazowego BC) i 9 308 kW (kabina lakieru bezbarwnego CC) z ktérych emisja

do powietrza odbywa sie emitorem e4.16,
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- 6 palnikdéw ogrzewajgcych bezposrednio powietrze hali lakierni o tgcznej mocy cieplne;j
5806 kW, z ktérych emisja do powietrza odbywa sie emitorami: e4.25, e4.26, e4.27, e4.28,
e4.29i e4.30,

- palnik centralnego ogrzewania i produkcji cieptej wody uzytkowej zlokalizowany w hali lakierni
0 mocy cieplnej 189 kW, z ktérego emisja do powietrza odbywa sie emitorem e4.24,

- 2 kotty gazowe UNIMAT UT 2700 o mocy cieplnej 2 935 kW kazdy (kottownia w lakierni)
produkujgce ciepto na potrzeby stacji Bodywasher i instalacji VBH, spaliny z kottow
wprowadzane sg do powietrza emitorami e4.23.1 i e4.23.2,

- palnik suszarki przedwstepnej KTL o mocy cieplnej 700 kW, z ktérego emisja do powietrza
odbywa sie emitorem e4.4,

- dopalacz termiczny TAR o mocy cieplnej 2 880 kW (ograniczajgcy emisje LZO z procesu
suszenia), z ktérego produkty spalania wprowadzane s do powietrza emitorem e4.5,

- palnik kabiny uszczelniania i konserwacji o mocy cieplnej 4 262 kW, z ktérego emisja

do powietrza odbywa sie emitorem e4.6,

- dopalacz termiczny suszarki UBS o mocy cieplnej 2 500 kW, z ktérego emisja do powietrza
odbywa sie emitorem e4.8,

- palnik o mocy cieplnej 117 kW podgrzewajacy wode do mycia két cieplnych, z ktérego
produkty spalania gazu wprowadzane sg do powietrza emitorem e4.9,

- dopalacz termiczny suszarki podktadu (Fullera) o mocy cieplnej 2 880 kW, z ktérego emisja
do powietrza odbywa sie emitorem e4.10,

- palnik na potrzeby ogrzewania myjni nadwozi o mocy cieplnej 778 kW, z ktérego emisja

do powietrza odbywa sie emitorem e4.11,

- 6 palnikéw suszarki tunelowej myjni nadwozi o tgcznej mocy cieplnej 3 561 kW, kazdy
wyposazony we wtasny emitor: e4.12 (1 044 kW), e4.13 i e4.15 (2x700 kW), e4.14.1 i e4.14.2
i e4.14.3 (3x372 kW),

- palnik suszarki miedzyoperacyjnej BC o mocy cieplnej 1 902 kW, z ktérego emisja do powietrza
odbywa sie emitorem e4.17,

- dopalacz termiczny suszarki koricowej BC i CC o mocy cieplnej 2 880 kW, z ktérego emisja
do powietrza odbywa sie emitorem e4.19,

- dwa palniki grzewcze centrali wentylacyjnej obszaru poprawek lakierniczych o tgcznej mocy
cieplnej 3389 kW (1x2 778 kWi 1x 611 kW), kazdy wyposazony we wtasny emitor e4.20

i e420.1,

- dwa palniki o mocy cieplnej 1 044 kW kazdy ogrzewajgce kabine HRK z ktérej gazy odlotowe
wprowadzane sg do powietrza emitorem e4.21,

- kociot z palnikiem gazowym o mocy cieplnej 1 944 kW eksploatowany na potrzeby ogrzewania
wosku, z ktérego substancje wprowadzane sg do powietrza emitorem e4.22,

c. w obiekcie 5a (palniki centrali grzewczej)

- 6 palnikéw gazowych o mocy cieplnej 263 kW kazdy ogrzewajgcych trzy centrale wentylacyjne,
z ktérych gazy odlotowe wprowadzane sg do powietrza emitorami e5a.6, e5a.7, e5a.8, e5a.9,
eba.10ie5a.11,

- 4 palniki gazowe o mocy cieplnej 254 kW kazdy ogrzewajgce trzy centrale wentylacyjne,

z ktérych gazy odlotowe wprowadzane sg do powietrza emitorami e5a.12, e5a.13, e5a.14,
e5a.15,
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d. w obiekcie nr 8 (kottownia gtéwna):

- 3 kotty wodne z palnikiem gazowo-olejowym o mocy cieplnej 8 889 kW kazdy produkujace
energie cieplng na ogdlne potrzeby grzewcze: centralne ogrzewanie, ciepta woda uzytkowa.
Gorgca woda dostarczana jest do zbiorczej sieci wewnatrzzaktadowe;j i dalej rozsytana jest
uktadem szczelnych rurociggdw do poszczegdlnych obiektdw Zaktadu z wytgczeniem lakierni,
ktora posiada wtasne zrddta ciepta; spaliny z kottéw odprowadzane sg do powietrza emitorami:
e8.1, e8.2, 8.3,

e. w obiekcie nr 27 (budynek strazy pozarnej)

- kottownia z kottem gazowym Buderus G343 o mocy cieplnej 245 kW i sprawnosci 92%.
produkujgcym energie cieplng na potrzeby centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej
w budynku; spaliny z kotta odprowadzane sg do powietrza emitorem e27,

f. w obiekcie nr 32 (budynek zarzadu)

- kottownia z kottem gazowym Paromat Simplex o mocy cieplnej 185 kW i sprawnosci 92%
produkujgcym energie cieplng na potrzeby centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej
w budynku; spaliny z kotta odprowadzane sg do powietrza emitorem e32,

taczna moc cieplna zrédet spalajgcych gaz ziemny wynosi ok. 103,191 MW.

1.2.4.2. Zrédta spalajace olej napedowy wchodzace w skiad instalacji objetej pozwoleniem:
a. w obiekcie nr 4 (lakiernia):

- 2 agregaty pradotworcze w hali lakierni z silnikiem o mocy cieplnej 205 kW i 1 017 kW,

z ktérych spaliny wprowadzane sg do powietrza 3 emitorami: e4.A.1 (z agregatu o mocy 205
kW) i e4.A.2a oraz e4.A.2b (z agregatu o mocy 1 017 kW),

b. w obiekcie nr 8 (kottownia gtéwna):

- agregat prgdotworczy o mocy cieplnej 164 kW (na potrzeby infrastruktury IT w przypadku
przerwy w dostawie energii elektrycznej z sieci miejskiej), z ktdrego spaliny wprowadzane sg
do powietrza emitorem e8.A.1,

c. w obiekcie 20 i 40 (ochrona przeciwpozarowa)

- 2 silniki diesla (w obiekcie nr 20) zasilajgce pompy tryskaczowe, o mocy cieplnej 262 kW kazdy,
spaliny odprowadzane sg do powietrza dwoma emitorami bocznymi (emitory e20.1 i e20.2),

- 1 silnik diesla (w obiekcie nr 40) zasilajgcy pompy tryskaczowe, o mocy cieplnej 262 kW,
spaliny z silnika odprowadzane sg do powietrza emitorem bocznym (emitor 40.1),

d. w budynku tryskaczowni (pracujacy na potrzeby budynku nr 44)

- pompa hydrantowa z silnikiem o mocy cieplnej 149 kW, zasilana olejem napedowym; spaliny
z silnika odprowadzane sg do powietrza emitor e44.1,

- 3 silniki pomp tryskaczowych, o mocy cieplnej 395 kW kazdy, zasilane olejem napedowym;
spaliny z silnikdw odprowadzane sg do powietrza emitorami e44.2, e44.3, e44.4.

taczna moc cieplna zrédet spalajacych olej napedowy wynosi 3,51 MW.
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1.2.4.3. Zrédta spalajace olej opatowy wchodzace w sktad instalacji objetej pozwoleniem:

a. w obiekcie nr 8 (kottownia gtéwna):

- 3 kotty wodne z palnikiem gazowo-olejowym o mocy cieplnej ok. 8 889 kW kazdy produkujace
energie cieplng na ogdlne potrzeby grzewcze: centralne ogrzewanie, ciepta woda uzytkowa;
gorgca woda dostarczana jest do zbiorczej sieci wewnatrzzaktadowej i dalej rozsytana jest
uktadem szczelnych rurociggdéw do poszczegdlnych obiektéw Zaktadu z wytgczeniem lakierni,
ktora posiada wtasne zrddta ciepta; spaliny z kottéw odprowadzane sg do powietrza emitorami:
e8.1,e8.2ie8.3,

b. w obiekcie nr 38 (budynek pomocniczy)

- kottownia z kottem olejowym Paromat Simplex o mocy cieplnej 144 kW i sprawnosci 92%
produkujgcym energie cieplng na potrzeby centralnego ogrzewanie i cieptej wody uzytkowej
w budynku; spaliny z kotta odprowadzane sg do powietrza emitorem e38,

c. w obiektach tymczasowych (namioty na potrzeby produkcji/logistyki)

- 2 nagrzewnice olejowe o mocy cieplnej ok. 130 kW kazda, zainstalowane w pierwszym
namiocie; spaliny z kazdej nagrzewnicy odprowadzane do powietrza emitorami eN1.1i eN1.2,
- 3 nagrzewnice olejowe o mocy cieplnej ok. 130 kW kazda, zainstalowane w drugim namiocie;
spaliny z kazdej nagrzewnicy odprowadzane sg do powietrza emitorami eN2.1, eN2.2 i eN2.3,
- 5 nagrzewnic olejowych o mocy cieplnej ok. 130 kW kazda, zainstalowane

w trzecim namiocie; spalin z kazdej nagrzewnicy odprowadzane sg do powietrza emitorami
eN3.1, eN3.2, eN3.3, eN3.4 i eN3.5.

taczna moc cieplna zrédet spalajgcych olej opatowy wynosi 28,12. MW z czego ok. 26,67 MW to
moc cieplna kottéw zasilanych zamiennie gazem lub olejem opatowym (ta moc liczona jest
zaréwno do sumy mocy instalacji zasilanych gazem jak i olejem opatowym, ale nie tgcznej mocy
wszystkich instalacji).

1.2.5. Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska

Poza instalacjami wymagajgcymi pozwolenia zintegrowanego, na terenie Zaktadu
eksploatowane sg inne instalacje bedace zrédtem emisji. W sktad tych instalacji wchodza
instalacje do diagnostyki silnikéw i uktadéw jezdnych, instalacje do spawania i instalacja do
obrdébki tworzyw sztucznych - formy z zywic (obrdbka fizyczna laminatéw).

1.2.5.1 Instalacje do diagnostyki silnikéw i uktadow jezdnych:

a. obiekt nr 2 (montaz)

— stanowisko diagnostyki regulacji silnikdéw oraz uktadow jezdnych — kabiny rolkowe (jazda
kontrolna na 5 stanowiskach w kabinach rolkowych i préby wszystkich elementéw uktadu
napedowego i jezdnego) — wyposazone w urzgdzenia do odciggu spalin z rur wydechowych
pojazdéw — zakoriczonych emitorami e2.1- e2.5;
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— stanowiska ustawiania zbieznosci wyposazone w odciagi spalin z rur wydechowych pojazdéw

z uruchomionym silnikiem podtgczone do wspdlnego wentylatora, ktéry odciggane spaliny
wprowadza do powietrza emitorem e2.7.;
b. obiekt nr 11 (prototypownia/pilothala)

— stanowiska préb badawczo — rozwojowych wyposazone w odciggi spalin z rur wydechowych

pojazdéw, podtgczone do wspdlnego emitora e11.1

1.2.5.2 Instalacje spawalnicze:

a. obiekt nr 1 (montaz)

— dwa stanowiska ciecia i spawania pod okapem — wyposazone w odciggi miejscowe
zakonczone emitoramiel.10iel.17

b. obiekt nr 5a/5 (spawalnia)

— operacje spawalnicze zwigzane z budowa karoserii - urzgdzenie 1, 2c, 5¢/5d, 5e/5f, kabina
laserowa, urzadzenie 5b, RTL4, RTL3, RTL2 i RTL5 wyposazone w odciagi podtgczone do
emitorow: e5.1, e5.3, e5.6, 5.7, 5.9, e5.11, e5a.2, e5a.3, e5a.4, e5a.5;

c. obiekt nr 22 (warsztat mechaniczny)

— operacje spawalnicze prowadzone w warsztacie mechanicznym, odciggane powietrze
wprowadzane do srodowiska emitorami e22.1, e22.2, e22.3;

1.2.5.3 Instalacja do obrdbki tworzyw sztucznych - formy z zywic (obrébka fizyczna
laminatow):

a. obiekt nr 11 (prototypownia/pilothala)

— Stanowisko przygotowania i obrébki mechanicznej form z zywic wyposazone jest
w wentylacje stanowiskowa podfgczong do emitora el1.2

2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatdw, surowcow i paliw

Rodzaj energii, materiatow, surowcéw i paliw Jednostka Zuzycie w roku
taczne zuzycie dla instalacji do produkcji samochodéw

Woda ogdtem m?3 593 359

Woda do technologii m3 495 692

Woda do celéw socjalno — bytowych m3 97 667

Energia elektryczna MWh 383 250

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza
30 m?

Linia VBH (srodki do fosforanowania i dodatki) Mg 670,4

Instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton
rocznie

Linia KTL (farby i dodatki) Mg 2685
Linia miedzywarstwy wypetniajgcej (Fillera) (farby, rozpuszczalniki i

dodatki) Me 98
Linia UBS Mg 3314
Linia BC (farby, rozpuszczalniki i dodatki) Mg 3577
Linia CC (lakiery, rozpuszczalniki i dodatki) z ptukaniem instalacji Mg 1382
Poprawki lakiernicze (farby, lakiery, woski, rozpuszczalniki, dodatki) Mg 31
Linia konserwacji HRK (wosk, rozpuszczalniki) Mg 602
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p.poz.

Rodzaj energii, materiatow, surowcéw i paliw Jednostka Zuzycie w roku
Kleje: tgczenie elementdw karoserii na spawalni, wklejenie: szyb,

o . Mg 657
dachu, cocpitu i innych elementéw samochodu
Rozpuszczalniki, rozcienczalniki, sSrodki i materiaty czyszczace Mg 61
Materiaty wykorzystywane do czyszczenia linii i stosowane poza
L . . Mg 97,6
liniami produkcyjnymi
Materiaty do laminowania Mg 1,8
Srodki stosowane w kabinach badania szczelnoéci i mycia Mg 4,45
Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW
Gaz ziemny m?3 21029 811
Olej opatowy Mg 3372
Olej napedowy do agregatow pradotwdrczych i pomp instalacji Mg 353

Instalacje objete pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska

Olej napedowy dla nowych pojazdéw i samochoddéw stuzbowych m3 1900
Benzyna dla nowych pojazdéw i samochoddw stuzbowych m?3 500
Punkty zgrzewania min pkt. 1603
Spawanie w ostonie gazow ochronnych - drut SpG3Si MAG Mg 311,1
Lutospawanie w ostonie gazéw ochronnych - drut CuSi3 MIG Mg 191,4
Spawanie laserowe m 2461437
Ciecie plazma m 595 455
Elektrody spawalnicze Mg 13,5
Gazy techniczne (np. argon, CO2) m?3 150,0
Srodki stosowane w podczyszczalni sciekéw przemystowych

z lakierni:

Wodorotlenek sodu 50% 3 100
Kwas solny m?3 100
Wapno palone m?3 100
AGROGEL M (Bentonit) Mg 300
Srodki stosowane w procesach uzdatniania wody:

Sél tabletkowana Mg 1
Flokulant 3 10
Antyscalant m?3 0,04
Kwas siarkowy Mg 1
Srodki do czyszczenia membran instalacji odwrdconej osmozy Mg 1
Srodki wykorzystywane w laboratoriach Mg 0,8

3. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

3.1 Zastosowane rozwigzania organizacyjne, techniczne i technologiczne gwarantujace wysoki

poziom ochrony srodowiska jako catosci, w tym wynikajgce z konkluzji dotyczacych

najlepszych dostepnych technik w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem

rozpuszczalnikow organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna

produktami chemicznymi:

1. Utrzymywanie wdrozonego i certyfikowanego systemu zarzgdzania srodowiskowego

(BAT 1).

2. Minimalizowane emisji LZO przez stosowanie materiatéw z mozliwie minimalna zawartoscia

LZO (BAT 2).

3. Stosowanie urzadzen ograniczajgcych emisje LZO m.in. dopalacze termiczne (BAT 2).




4. Minimalizowanie zuzycia energii przez wykorzystywanie ciepta odpadowego poprzez
wykorzystanie kot cieplnych i ciepta powstajgcego w urzadzeniach ograniczajgcych emisje
do celéw procesowych (BAT 2).
5. Sprawdzanie (co najmniej raz do roku) bilansu masy LZO (BAT 2, BAT 10).
6. Woykorzystywanie surowcdw o niewielkim wptywie na sSrodowisko - ocena materiatow
ze wzgledu na sktad (BAT 3).
7. Optymalizacja zuzycia rozpuszczalnikdw w ramach procesu (BAT 3).
8. Stosowanie farb/powtok na bazie rozpuszczalnika organicznego o wysokiej zawartosci
czastek statych (kabina lakieru bezbarwnego CC)— materiaty zawierajgce ponizej 50% LZO
(BAT 4).
9. Stosowanie farb/powtok na bazie wody w procesie powlekania katoforetycznego - kabina
KTL, kabina podktadu Fuller, kabina lakieru bazowego BC (BAT4).
10. Ptukanie instalacji miedzy aplikacjami substancjami bez LZO — min. kabina Fullera, kabina
BC, kabina USB, wanna KTL (BAT 4).
11. Utrzymywanie i aktualizowanie programu zapobiegania awariom obejmujgcego miejsca
przetadunku substancji i sposoby zapobiegajgce wyciekom (BAT 5).
12. Magazynowanie rozpuszczalnikdw, materiatdw niebezpiecznych, rozpuszczalnikéw
odpadowych na terenie wydzielonych magazyndéw dostosowanych do wtasciwosci fizyko-
chemicznych magazynowanych materiatéw zgodnie z prowadzong Koncepcjg Gospodarki
Chemikaliami w Volkswagen Poznan (BAT 5).
13. Dostarczanie materiatéw do procesu produkcyjnego na lakierni za pomoca
scentralizowanych szczelnych systemdw rurociggdw z magazynu lub mieszalni farb (BAT 5,
BAT 6).
14. Stosowanie rozwigzan zapobiegajgcych wyciekom, przelewaniu i rozlaniu substancji
zawierajgcych LZO w trakcie pompowania (BAT 5).
15. Wychwytywanie pary LZO podczas dostaw materiatdéw zawierajgcych rozpuszczalniki
(BAT 5).
16. Stosowanie chemoodpornej posadzki w miejscach narazonych na wycieki materiatéw
zawierajgcych rozpuszczalniki oraz wyposazenie miejsc przetadunku cieczy w materiaty
sorpcyjne (BAT 5).
17. Mieszanie farb w hermetycznych mieszalnikach (BAT 6).
18. Grupowanie karoserii w bloki kolorystyczne i powlekanie ich seriami kolorystycznymi
(BAT 6).
19. Stosowanie powlekania elektrolitycznego (BAT 7).
20. Stosowanie wysoko objetosciowej atomizacji niskocisnieniowej podczas aplikacji
manualnej pistoletami na powierzchnie niedostepne dla robotéw — linia uszczelnieh GAD/FAD,
kabina Fullera HVLP (BAT 7).
21. Stosowanie atomizacji elektrostatycznej w kabinach lakierniczych (Fuller, BC, CC), kabinie
UBS i kabinie naktadanie czarnej fugi — rozpylacze rotacyjne ze wspomaganiem
elektrostatycznym (BAT 7).
22. Stosowanie automatycznego natrysku w kabinie podkfadu Fullera, kabinie UBS, kabinie
konserwacji progéw i komory silnika, kabiny BCi CC (BAT 7).
23. Wykorzystywanie maszyn do malowania, obstugi gtowic natryskowych, pistoletéw
natryskowych i dysz (BAT 7).
24. Wykorzystywanie w procesie suszenia promieniowania podczerwonego - promienniki IR
(BAT 8).
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25. Odzysk ciepta z dopalaczy suszarek po procesie KTL/USB (BAT 8).

26. Ograniczanie emisji LZO z proceséw czyszczenia przez:

- stosowanie oston materiatowych, folii natryskowych zabezpieczajgcych sprzety/urzadzenia
(m.in. roboty lakiernicze w kabinach USB/Fuller/BC/CC) (BAT 9),

- usuwanie substancji statych przed catkowitym czyszczeniem sprzetu/wyposazenia (BAT 9).

- czyszczenie reczne przy uzyciu nasgczonych czysciw (BAT 9),

- stosowanie Srodkéw czyszczagcych o niskiej lotnosci lub na bazie wody (BAT 9),

- stosowanie zamknietych myjni przemystowych (BAT 9).

27. Projektowanie nowych urzadzen obszaru produkcji i magazynowania z uwzglednieniem
ograniczania emisji LZO (BAT 14).

28. Stosowanie dopalaczy termicznych w celu redukcji emisji LZO z wykorzystaniem ciepta
spalin do procesu technologicznego — podgrzanie kapieli lub suszenie (BAT 15).

29. Optymalizacja warunkow obrébki termicznej (LZO w gazach odlotowych) i stosowanie
palnikdw z niskg emisjg NOx w celu ograniczania zuzycia energii przez system redukcji emisji LZO
(BAT 17).

30. Stosowanie systemu wodnego (we wszystkich kabinach lakierniczych: Fuller, BCi CC)

i filtrow pytowych w celu ograniczania emisji pytu w gazach odlotowych z proceséw
przygotowania powierzchni podtoza, ciecia, naktadania powtoki i wykarnczania (BAT 18).

31. Prowadzenie planu racjonalizacji zuzycia energii zgodnie z punktem 5.2 Ksiegi Zarzgdzania
Energig (BAT 19).

32. Prowadzenie rocznego rejestru bilansu energetycznego (BAT 19).

33. Odzysk ciepta ze strumienia gorgcego gazu przez stosowanie kot cieplnych (ogrzewanie
powietrza Swiezego do kabin), wykorzystywanie ciepta powstajgcego w dopalaczach

do ogrzewania kapieli i ogrzewania powietrza do suszenia (BAT 19).

34. Regulowanie predkosci przeptywu powietrza przez dopalacz i kota cieplne (BAT 19).

35. Utrzymywanie i prowadzenie audytéw planu gospodarowania wodg w ramach wdrozonego
i certyfikowanego systemu zarzgdzania sSrodowiskowego (BAT 20).

36. Wyrdwnanie sktadu sciekdw w zbiornikach buforowych przed podczyszczeniem (BAT 21).
37. Neutralizacja Sciekdw z wykorzystaniem kwasu solnego i wodorotlenku sodu (BAT 21).

38. Rozdziat fizyczny Sciekow w procesie sedymentaciji i filtracji m.in. zwirowej (BAT 21).

39. Oddzielanie zawiesin od $ciekéw w procesie koagulacji i flokulacji (BAT 21).

40. W celu ograniczenia ilosci odpadéw przekazywanych do unieszkodliwiania stosowane sg
techniki: plan gospodarowania odpadami, monitorowanie ilosci odpaddéw, techniki specyficzne
dla strumienia odpaddw (np. pojemniki wielokrotnego uzytku, ograniczenie zawartosci wody
w odpadach) (BAT 22).

41. Opracowanie, wdrozenie i regularne poddawanie przeglagdowi planu zarzgdzania odorami
(BAT 23).

42. Powlekanie pojazdow powtokami na bazie wody - kabina Fullera, kabina BCi i agregat KTL
(BAT 24).

43. Stosowanie naktadania trzech warstw powtoki na mokro tj. powtoka gruntowa, bazowa

i przezroczysta (BAT 24).

44, Wskaznik ilosci odpadéw pochodzacych z procesu powlekania wynosi dla analizowanego
Zaktadu 56,41 kg/powleczony pojazd biorgc pod uwage maksymalng mase odpaddw wskazang
w pozwoleniu zwigzang z wytwarzaniem odpadoéw o kodach zwigzanych ze stosowaniem
rozpuszczalnikdw organicznych (BAT 24).
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3.2. Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu
do okreslonego zuzycia energii dla instalacji:

BAT-AEPL (Srednia

Instalacja
roczna)

Instalacja do powierzchniowej obrdébki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdéw organicznych o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie.

1,77 MWh/powleczony
pojazd

* Okreslone na podstawie pozioméw efektywnosci sSrodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do
okreslonego zuzycia energii z powlekania pojazdow, zgodnie z zatacznikiem do decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT),
zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do obrébki powierzchniowej

z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami
chemicznymi (Dz. U. UE Lz 2020 r., t. 414, str. 19).

3.3. Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu
do okreslonego zuzycia wody na potrzeby instalacji:

BAT-AEPL ($rednia

Instalacja
roczna)

Instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdéw organicznych o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie

* Okreslone na podstawie pozioméw efektywnosci srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do

1,62 m3/powleczony
pojazd

okreslonego zuzycia energii z powlekania pojazdow, zgodnie z zatgcznikiem do decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT),
zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do obrébki powierzchniowej

z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktdw z drewna produktami
chemicznymi.

4. Wymagania zapewniajce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majace na
celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania

a. Przechowywanie wszystkich preparatow w szczelnych opakowaniach (oznaczonych zgodnie
Z wymaganiami prawa) wewnatrz pomieszczen wyposazonych w kanalizacje i stosowanie ich
w obiegu zamknietym.

b. Magazynowanie substancji - tam gdzie jest to wymagane - na wannach wychwytowych.

c. Szkolenie pracownikdw w zakresie obchodzenia sie z substancjami chemicznymi.

d. Magazynowanie odpaddw niebezpiecznych mogacych powodowac odcieki i ptynnych

na wannach wychwytowych.

e. Magazynowanie wytwarzanych odpadéw w sposdb uniemozliwiajgcy przedostanie sie
ewentualnych odciekéw do srodowiska. Odpady zagospodarowywane sg zgodnie z wymogami
prawa.

f. Magazynowanie stosowanych w instalacji paliw i ptyndw technicznych w zbiornikach
zabezpieczonych przed ich ewentualnym rozszczelnieniem.

g. Magazynowanie paliw w jednokomorowych, dwuptaszczowych zbiornikach podziemnych
umieszczonych w wannach wychwytowych. Kazdy ze zbiornikdéw wyposazony w sondy
przepetnieniowe i wskazniki poziomu cieczy oraz staty monitoring (24 h/dobe) znajdujacy sie
na terenie Zaktadu.
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h. Przetadunek substancji, preparatéw, paliw na utwardzonym i szczelnym oraz
skanalizowanym terenie, wyposazonym w posadzke chemoodporng (kanalizacja Zaktadu
wyposazona jest w osadniki i separatory substancji ropopochodnych).

i. Prowadzenie przetadunku paliw pod kontrolg obstugi z zachowaniem wymaganych srodkéow
bezpieczenstwa.

j. Tankowanie paliw na teren Zakfadu zabezpiecza dziatajgcg na terenie VWP Grupa Prewencji
Przeciwpozarowej zwanej grupg GPP.

k. Utrzymywanie dziatalnosci Grupy Prewencji Przeciwpozarowej zwanej grupg GPP
zabezpieczajgcej proces tankowania paliw.

|. Prowadzenie regularnych przegladdw i czyszczenia kanalizacji wewnatrzzaktadowej

wraz z urzgdzeniami podczyszczajgcymi (osadniki i separatory).

m. Transport ptynéw technicznych z miejsc magazynowania do hal, w ktérych nastepuje ich
wykorzystanie - szczelnymi dwuptaszczowymi przewodami, ktdre podlegajg okresowym
przeglagdom technicznym.

n. Wykonywanie okresowych przegladéw i konserwacji wszystkich instalacji, obiektow
budowlanych oraz ich czyszczenie.

o. Utrzymywanie zlokalizowanej na terenie Zakfadu - sieci piezometréw w celu mozliwosci
prowadzenia monitoringu wéd podziemnych.

5. Sposdb postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji, likwidacje obiektow i urzadzen nalezy
przeprowadzi¢ w sposdb bezpieczny dla sSrodowiska.

Instalacja winna by¢ zlikwidowana zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony srodowiska.

6. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii

6.1. Wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1, ust. 2 i ust. 2a, art. 203 ust. 3, art. 211 ust. 1, art. 220 ust. 1
oraz art. 224 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity:

Dz. U.z 2024 r., poz. 54 ze zm.), rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 .
w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16,
poz. 87), rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw
niektérych substancji w powietrzu (tekst jednolity: Dz. U. z 2021 r., poz. 845) oraz
rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych
dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania

lub wspodtspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860)

6.1.1. Charakterystyka Zrédet emisji i miejsc wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza

a. Zrédtem emisji gazéw i pytéw do powietrza sg procesy zachodzace w instalacjach
wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego wymienionych w pkt 1.2 decyzji.

b. Substancje powstajgce w wyniku prowadzonych proceséw w ww. instalacjach sg emitowane
do powietrza za posrednictwem 93 szt. emitoréw z czego 19 szt. emitoréw wprowadza

do powietrza substancje z wiecej niz jednego zrddta emis;ji.

c. Zrédto emisji do powietrza stanowia réwniez instalacje objete pozwoleniem na podstawie
art. 203 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
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6.1.2 Zrédta emisji, emitory oraz parametry ich pracy

Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokosé
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

EMITORY WSPOLNE DLA INSTALACJI OBJETYCH

POZWOLEN

IEM

OBIEKT NR 5 - SPAWALNIA

czyszczenie
powierzchni
pojazdow z kleju,
procesy
spawalnicze
(budowa
karoserii,
urzadzenie 6
poziom 9,5m)

e5.8

pionowy
otwarty

24,5

1,8x1,8

6,9

293

8760

filtry pytowe
o skutecznosci
89%

OBIEKT NR 4 - LAKIERNIA

suszenie warstwy
KTL (suszarka
koricowa), palnik
grzewczy gazowy
Ecopure Tar 1115
o0 mocy cieplnej

2 880 kW
(dopalacz Duerr
GmbH)

(suszarka
koricowa KTL))

e4.5

pionowy
otwarty

26,2

0,8

13,50

397,20

8760

dopalacz
o skutecznosci
min. 95 %

natrysk gruntu
reaktywnego,
palnik grzewczy
gazowy o mocy
cieplnej 4 262 kW
(kabina UBS,
kabina szlifowania
KTL, kabina
natrysku gruntu
reaktywnego)

e4.6

pionowy
otwarty

34,6

2,0x2,0

13,20

300

8760

brak

suszenie gruntu
reaktywnego,
palnik grzewczy
gazowy Ecopure
Tar 1115 o mocy
cieplnej 2 500 kW
- dopalacz Duerr
GmbH

(suszarka UBS)

e4.8

pionowy
otwarty

36,3

0,8

12,07

462

8760

dopalacz
o skutecznosci
min. 95 %

suszenie
materiatu
powlekajgcego,
palnik grzewczy
gazowy Ecopure
Tar 1115 o mocy
cieplnej 2 880 kW
- dopalacz Duerr
GmbH

(suszarka farby
podktadowej

Fullera)

e4.10

pionowy
otwarty

34,9

0,8

13,07

443

8760

dopalacz
o skutecznosci
min. 95 %
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Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokos¢
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

powlekanie,
palnik grzewczy
gazowy

0 mocy cieplnej

7 659 kW (linia
podktadu
/Fllera), palnik
grzewczy gazowy
o0 mocy cieplnej

8 874 kW (kabina
lakieru bazowego
BC), palnik
grzewczy gazowy
0 mocy cieplnej

9 308 kW kabina
lakieru
bezbarwnego CC
(linia podktadu
Flllera, kabina
lakieru bazowego
BC, kabina lakieru
bezbarwnego CC,
koagulacja
zanieczyszczen
wychwyconych
przez wode
krazaca w
uktadach kabin)

e4.16

pionowy
otwarty

68

10,45 x
5,4

5,19

291

8760

brak

suszenie powtoki,
palnik grzewczy
gazowy Ecopure
Tar 1115 o mocy
cieplnej 2 880 kW
- dopalacz Duerr
GmbH (suszarka
koncowa po
kabinie lakieru
bazowego/kryjace
go BCi CC)

e4.19

pionowy
otwarty

36,2

0,8

11,26

439

8760

dopalacz
o skutecznosci
min. 95 %

poprawki
lakiernicze i palnik
grzewczy gazowy
o0 mocy cieplnej
2778 kW
(stanowisko
poprawek
lakierniczych
/Spot Repair)

e4.20

pionowy
otwarty

35

1,7x1,7

13,60

303

8760

brak

poprawki
lakiernicze, palnik
grzewczy gazowy
o0 mocy cieplnej
611 kW
(stanowisko
poprawek
lakierniczych
/Spot Repair)

e4.20.1

pionowy
otwarty

1,38

4,60

303

8760

brak
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Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokos¢
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

10

nanoszenie
preparatu
zabezpieczajgcego
przed korozjg,
dwa palniki
gazowe 0 mocy
cieplnej 1 044 kW
kazdy

(kabina ochrony
antykorozyjnej
HRK)

e4.21

pionowy
otwarty

32,6

1,2x1,9

4,90

360

8760

brak

11

czyszczenie
instalacji

do powlekania,
procesy poza
liniami
produkcyjnymi,
palnik grzewczy
gazowy o0 mocy
cieplnej 1172 kW
(wentylacja
ogdblna uktad ZLA
TGA 1)

e4.25

pionowy
otwarty

34,9

0,6x29

10,40

303

8760

brak

12

czyszczenie
instalacji

do powlekania,
procesy poza
liniami
produkcyjnymi,
palnik grzewczy
gazowy o0 mocy
cieplnej 1 163 kW
(wentylacja
ogdlna uktad ZLA
TGA 3)

e4.26

pionowy
otwarty

33,3

1,92

12,40

298

8760

brak

13

czyszczenie
instalacji

do powlekania,
procesy poza
liniami
produkcyjnymi,
palnik grzewczy
gazowy o mocy
cieplnej 1 022 kW
(ogrzewanie
powietrza w
mieszalni farb,
wentylacja ogdlna
uktad ZLA TGA 4)

e4.27

pionowy
otwarty

31,0

0,35

5,2

293

8760

brak

14

czyszczenie
instalacji

do powlekania,
procesy poza
liniami
produkcyjnymi,
palnik grzewczy
gazowy 0 mocy
cieplnej 372 kW

e4.28

pionowy
otwarty

0,25

3,70

443

8760

brak
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Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokos¢
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

(wentylacja
ogdblna uktad ZLA
TGA5)

15

czyszczenie
instalacji

do powlekania,
procesy poza
liniami
produkcyjnymi,
palnik grzewczy
gazowy o mocy
cieplnej 904 kW
(wentylacja
ogdlna uktad ZLA
TGA 6)

e4.29

pionowy
otwarty

33,8

1,72

9,60

308

8760

brak

16

czyszczenie
instalacji

do powlekania,
procesy poza
liniami
produkcyjnymi,
palnik grzewczy
gazowy o mocy
cieplnej

1172 kW
(wentylacja
ogdblna uktad ZLA
TGA9)

e4.30

pionowy
otwarty

33,8

2,9x0,8

10,20

308

8760

brak

17

mycie,
fosforanowanie,
konserwacja linii,
czyszczenie
instalacji
(agregat VBH -
poczatek)

e4.1

pionowy
otwarty

24,8

0,63

12,60

303

8760

brak

18

mycie,
fosforanowanie,
czyszczenie linii
(agregat VBH -
koniec)

e4.2

pionowy
otwarty

24,8

0,63

9,90

303

8760

brak

OBIEKT NR 11 - Pilothala

19

przygotowanie
i naktadanie
Zywicy oraz
szlifowanie
gotowych form

ell.2

zadaszony

17,8

0,32

4,43

301

1000

brak

INSTALACJE DO POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI SUBSTANCJI, PRZEDMIOTOW LUB PRODUKTOW Z WYKORZYSTANIEM
ROZPUSZCZALNIKOW ORGANICZNYCH, O ZUZYCIU ROZPUSZCZALNIKA PONAD 150 kg NA GODZINE LUB PONAD 200 ton
ROCZNIE

OBIEKT NR 1 - MONTAZ

czyszczenie
urzadzen
uzywanych na hali
montazu
(warsztat
utrzymania ruchu)

el.9

pionowy
otwarty

0,25

5,7

303

1176

brak
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Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokos¢
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

nakfadanie
materiatu
malarskiego
(poprawki
lakiernicze)

el.l1

pionowy
otwarty

15

1,1x 0,65

7,72

297

8760

brak

suszenie

po powlekaniu
(poprawki
lakiernicze)

el.13

pionowy
otwarty

15

1,1x 0,65

0,58

313

8760

brak

przygotowanie
materiatu
malarskiego
do kabiny
poprawek
lakierniczych
po montazu

i stanowisko
mycia pistoletow
(poprawki
lakiernicze)

el.16

zadaszony

12

0,2

44,6

293

8760

brak

OBIEKT NR 2 - MONTAZ

mycie
samochodow
z wosku
(kabina mycia
i badania
szczelnosci
pojazdow)

e2.6

pionowy
otwarty

13

0,6x0,6

5,02

298,00

8760

brak

OBIEKT NR 4 - LAKIERNIA

kataforetyczne
nanoszenie farby
(agregat KTL,
suszarka
przedwstepna
KTL)

e4.3

pionowy
otwarty

25,6

0,9

10,10

350

8760

brak

suszenie

po powlekaniu
kataforetycznym
(strefa
schtadzania)

e4.5a

pionowy
otwarty

25

3,2X1,6

4,19

301

8760

brak

natrysk gruntu,
powlekanie
(obszar
szlifowania KTL,
obszar natrysku
gruntu
reaktywnego,
kabina Edition,
kabina HRK)

ed.7

pionowy
otwarty

34,7

2,26

9,10

296

8760

brak

schtadzanie
gruntu
reaktywnego

po suszeniu
(strefa
schtadzania

po suszarce UBS)

e4.8a

pionowy
otwarty

33,5

2,2x0,95

343

8760

brak
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Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokos¢
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

10

schtadzanie
materiatu
powlekajgcego po
suszeniu

(strefa
schtadzania
suszarki farby
podktadowej
Fdllera)

e4.10a

pionowy
otwarty

33,5

2,2x1,5

5,03

307

8760

brak

11

suszenie

po powlekaniu
w kabinie BC
przed suszarkg
koricowa,
(miedzysuszarka
BC - pierwsza
strefa
schtadzania)

e4.18

pionowy
otwarty

34,8

1,2x1,2

9,21

304

8760

brak

12

schtadzanie po
miedzysuszarce
BC (strefa
schfadzania
miedzysuszarki
BC)

e4.18a

pionowy
otwarty

34,5

1,4x1,4

11,34

304

8760

brak

13

schtadzanie
powtoki

po suszeniu
(strefa
schtadzania
suszarki koricowej
po kabinie lakieru
kryjacego CC)

e4.19a

pionowy
otwarty

33,5

2,2x1,5

4,33

311

8760

brak

14

przygotowywanie
materiatéw

do powlekania
(wentylacja
mieszalni farb)

e4.36

pionowy
otwarty

33,3

1,66

9,9

298

8760

brak

OBIEKT NR 5 - SPAWALNIA

16

odttuszczanie,
mycie
powierzchni

z kleju
(urzadzenie 53,
messepresse)

e5.10

pionowy
otwarty

0,63

6,9

293

8760

brak

INSTALACJA DO SPALANIA PALIW O NOMINALNEJ MOCY NI

E MNIEJSZEJ NIZ 50 MW

OBIEKT NR 1 - MONTAZ

3 palniki gazowe
GVPF 20/MCE o
mocy cieplnej
324 kW kazdy
(kabina poprawek
lakierniczych)

el.12
el.14
el.15

pionowy
otwarty

12

0,2

4,8

413

8760

brak
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Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokos¢
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

OBIEKT NR 4 - LAKIERNIA

palnik grzewczy
gazowy o mocy

cieplnej 778 kW
(myjnia wodna z
uktadem ZLA)

e4.11

pionowy
otwarty

33

2,3%x0,8

5,60

330,00

8760

brak

palniki grzewcze
gazowe: TGA2

0 mocy cieplnej
1447 kW, TGA7 -
o0 mocy cieplnej
1655 kw, ZLA
TGA8 o mocy
cieplnej

1837 kW
(wentylacja
wywiewna
ABV/TGA 10 (L1))

e4.31

wyrzutnia
Scienna

12,5

0,8x0,84

2,52

298,00

8760

brak

palniki grzewcze
gazowe: TGA2

o mocy cieplnej
1447 kW, TGA7 -
0 mocy cieplnej
1655 kW, ZLA
TGA8 o0 mocy
cieplnej 1 837 kW
(wentylacja
wywiewna
ABV/TGA 11 (L2)
klejenie poszy¢
bocznych)

e4.32

wyrzutnia
Scienna

13,7

1,6 x 1,17

2,52

298,00

8760

brak

palniki grzewcze
gazowe:TGA2

o mocy cieplnej
1447 kW, TGA7 -
0 mocy cieplnej
1655 kW, ZLA
TGA8 o mocy
cieplnej 1 837 kW
(wentylacja
wywiewna
ABV/TGA 6 (L3))

e4.33

wyrzutnia
Scienna

15

1,6 x0,8

3,28

303,00

8760

brak

palniki grzewcze
gazowe: TGA2

o mocy cieplnej
1447 kW, TGA7 -
o0 mocy cieplnej
1655 kW, ZLA
TGA8 o mocy
cieplnej 1 837 kW
(wentylacja
wywiewna
ABV/TGA 8.1 (L4))

ed.34

wyrzutnia
Scienna

14,6

2,0x0,4

4,90

303,00

8760

brak
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Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokos¢
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

palniki grzewcze
gazowe: TGA2

o mocy cieplnej
ok. 1447 kW,
TGA7 o mocy
cieplnej

1655 kW, ZLA
TGA8 o mocy
cieplnej

1837 kW
(wentylacja
wywiewna
ABV/TGA 8.2 (L5))

e4.35

wyrzutnia
Scienna

14

1,4x1,1

3,07

303,00

8760

brak

palnik grzewczy
gazowy G3/1E
Weishaupt o
mocy cieplnej 700
kW (suszarka
przedwstepna
KTL, strefa
podgrzewania)

e4.4

pionowy
otwarty

26,2

0,36

2,89

373

8760

brak

palnik grzewczy
gazowy o mocy
cieplnej 117 kW
(wentylacja
rejonu myjki kot
cieplnych)

e4.9

pionowy
otwarty

33

10,45 x
5,4

5,19

290,70

1300

brak

10

2 palniki grzewcze
gazowe o0 mocy
cieplnej 700 kW
kazdy

(suszarka po
myjni))

e4.13
e4.15

pionowy
otwarty

36,7

0,36

4,10

380,00

8760

brak

11

3 palniki grzewcze
gazowe 0 mocy
cieplnej 372 kW
kazdy (suszarka
nadwozi po myjni)

e4.14.1
e4.14.2
e4.14.3

pionowy
otwarty

36,7

0,36

3,55

380,00

8760

brak

12

palnik grzewczy
gazowy o0 mocy
cieplnej 1 044 kW
(suszarka nadwozi
po myjni)

e4.12

pionowy
otwarty

36,7

0,36

5,50

380,00

8760

brak

13

palnik grzewczy
gazowy o mocy
cieplnej 1 902 kW
(suszarka po
kabinie BC)

e4.17

pionowy
otwarty

35,8

0,36

10,20

340,00

8760

brak

14

kociot z palnikiem
gazowym o mocy
cieplnej 1 944 kW
(uktad
zaopatrzenia

w wosk)

e4.22

pionowy
otwarty

26,2

0,4

8,60

370,00

8760

brak
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Oznaczenie

Charakterystyka miejsc emisji

- o emitora Rodzaij ) Predko$¢  |Temperatura Cza.s ) Urzqd.zeni.a
Lp. |Zrddto emisji e . Wysokosé |Srednica |gazéw gazéw emisji |ograniczajace
jsce emitora . .
— [m] [m] odlotowych |odlotowych |[h/rok] emisje
[m/s] [K]
2 kotty wodne
gazowe UNIMAT
UT 2700 o mocy
cieplnej 2 935 kW .
15 |kazdy (kottownia |S 3231 PIONOWY 151 5 0,6 5,01 450,00 8760 |brak
. e4.23.2 otwarty
technologiczna
lakierni,
ogrzewanie
kapieli VBH)
agregat
pradotworczy
16 gorgmcz':ﬁ:g?y e4.Al boczny |6 01 6 573 12 brak
olejem
napedowym
agregat
pradotworczy
17 ignlc;cz\;/lizls?gny 22::52 boczny |7 0,1 41,7 573 12 brak
olejem
napedowym
kociot gazowy
Paromat Triplex .
18 |omocy cieplnej |e4.24 PIONOWY 3 5 0,26 1,80 450,00 8760 |brak
189 KW otwarty
(kottownia)
OBIEKT NR 5a - SPAWALNIA
6 palnikow 0526
gazowych o mocy
cieplnej 263 kw |27 ,
20 |kazdy esa8 PIONOWY 150 025  |271 448 4850 |brak
ogrzewajacych e5a.9 zadaszony
trzy centrale e5a.10
. e5a.l11
wentylacyjne
4 palniki gazowe
o mocy cieplnej |e5a.12
g1 |2>4kWkazdy e5a.13 PIONOWY 15 025  [2,61 448 4850 |brak
ogrzewajace trzy |e5a.1l4 zadaszony
centrale e5a.15
wentylacyjne
OBIEKT NR 8
agregat
pradotworczy
22 (1’6”213\’/2':5:2:; e8.Al boczny |7 0,1 6,7 573 12 brak
olejem
napedowym
3 kotty wodne,
palniki gazowo
- olejowe o mocy |e8.1,€8.2, |pionowy
23 cieplnej 8 889 KW |e8.3 otwarty 22 0,80 8,96 450,00 4000 brak

kazdy (kottownia
gtéwna)
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Charakterystyka miejsc emisji

Oznaczenie .
) o emitora Rodzaij Predko$¢  |Temperatura Cza.s" Urzqd.zenlla
Lp. |Zrddto emisji e . Wysokosé |Srednica |gazow gazéw emisji |ograniczajace
jsce emitora . .
— [m] [m] odlotowych |odlotowych |[h/rok] emisje
1 [m/s] [K]
OBIEKT NR 27 — STRAZ POZARNA
kociot gazowy
Buderus G343 .
24 |omocy cieplnej |e27 PIONOWY 143 5 0,3 1,7 448 4850 |brak
245 kW zadaszony
(kottownia)
OBIEKT NR 32
kociot gazowy
g5 |Paromat Simplex | ., PIONOWY 1199 0,2 3,0 448 5500 |brak
0 mocy cieplnej zadaszony,
185 kW
OBIEKT NR 38
kociot olejowy
2 |ParomatSimplex | . PIONOWY ¢ o 0,18 2,9 448 3000 |brak
0 mocy cieplnej zadaszony,
144 kW
OBIEKT NR 20
2 silniki pompy
27 E;VZS;?ZZ;"‘;?V z;g; boczny |4 0,2 2,69 573 12 brak
cieplnej 262 kW
OBIEKT NR 40
silnik pompy
gg |fryskaczowej 4 4 boczny |4 0,2 2,69 573 12 brak
0 mocy cieplnej
262 kW
OBIEKT NR 44
silnik pompy
hydrantowe;j .
29 |omocy cieplnej |e44.1 plonowy 0,1 6,12 573 12 brak
149 kW otwarty
(tryskaczownia)
3 silniki pompy
tryskaczowej ed4.2 .
30 |omocycieplnej |e44.3 plonowy 0,15 7,19 573 12 brak
395 kW kaidy  |edd.4 otwarty
(tryskaczownia)
NAMIOT MAGAZYNOWY DLA POTRZEB PRODUKCJI/LOGISTYKI NR 1
2 nagrzewnice
31 ::::::5 §)3n(;|c'><<\:/\\// 221; zadaszony|4,5 0,2 2,09 448 4850 |brak
kazda
NAMIOT MAGAZYNOWY DLA POTRZEB PRODUKCJI/LOGISTYKI NR 2
3 nagrzewnice
oIejc;gwe 0 mocy eN2.1
32 cieplnej 130 KW eN2.2 zadaszony|4,5 0,20 2,09 448 4850 |brak
; eN2.3
kazda
NAMIOT MAGAZYNOWY DLA POTRZEB PRODUKCJI/LOGISTYKI NR 3
5 nagrzewnica eN3.1
olejowych o mocy eN3.2
33 | . . eN3.3 zadaszony|4,5 0,20 2,09 448 4850 |brak
cieplnej 130 kW
kasda eN3.4
eN3.5
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Lp.

Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
emisji)

Rodzaj
emitora

Charakterystyka miejsc emisji

Wysokos¢
[m]

Srednica

[m]

Predkos¢
gazow
odlotowych

[m/s]

Temperatura
gazow
odlotowych

[K]

Czas
emisji
[h/rok]

Urzadzenia
ograniczajace
emisje

INSTALACJE OBJETE POZWOLENIEM NA PODSTAWIE art. 203 ust 3 USTAWY PRAWO OCHRONY SRODOWISKA

INSTALACJA DO DIAGNOSTYKI SILNIKOW | UKLADOW JEZDNYCH

OBIEKT NR 2

stanowisko
diagnostyki
regulacji silnikéw
oraz uktadéw
jezdnych

- kabiny rolkowe

e2.1
e2.2
e2.3
e2.4
e2.5

pionowy
otwarty

15,5

1,13

10,3

303

8213

brak

stanowisko
ustawiania
zbieznosci

e2.7

pionowy
otwarty

13,5

0,9x0,9

8,57

293

8760

brak

OBIEKT NR 11

stanowisko prob
przy jednoczesne;j
pracy silnika

ell.l

pionowy
zadaszony

17,8

0,32

0,2

303

2352

brak

INSTALACJA DO SPAWANIA

OBIEKT NR 1

ciecie i spawanie
pod okapem
(montaz, warsztat
utrzymania ruchu)

el.10

pionowy
otwarty

15,0

0,2

22,1

303

1000

brak

ciecie pod
okapem

(montaz,
stanowisko ciecia
blach)

el.17

zadaszony

15,0

0,3

11,79523473

303

294

brak

OBIEKT NR 5/5a

procesy
spawalnicze
(spawalnia,
budowa karoserii,
urzadzenie 1)

e5.1

pionowy
otwarty

15,5

1,3x1,3

10,5

300

8760

filtry pytowe
o skutecznosci
89%

procesy
spawalnicze
(spawalnia,
budowa karoserii,
urzadzenie 2c)

e5.3

pionowy
otwarty

15,5

1,4x1,4

9,8

300

8760

filtry pytowe
o skutecznosci
89%

procesy
spawalnicze
(spawalnia,
budowa karoserii,
urzadzenie 5¢/5d)

e5.6

pionowy
otwarty

14,8

1,6 x1,6

5,4

300

8760

filtry pytowe
o skutecznosci
89%

procesy
spawalnicze
(spawalnia,
budowa karoserii,
urzadzenie 5e/5f)

e5.7

pionowy
otwarty

24,0

1,5x1,5

6,2

300

8760

filtry pytowe
o skutecznosci
89%
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Oznaczenie Charakterystyka miejsc emisji
it Rodzai Predko$¢  |Temperatura |Czas |Urzadzenia
Srodt . .. emitora odzaj o . ) ) . . .
Lp. |Zrodto emisji (miejsce il Wysokos$¢ |Srednica |gazow gazow emisji |ograniczajqce
— [m] [m] odlotowych |odlotowych |[h/rok] |emisje
[m/s] K]
procesy
spawalnicze . filtry pytowe
7 (spawalnia, e5.9 z;:\:‘aor:vy 14,2 8’2? X 9,5 290 8760 |o skutecznosci
budowa karoserii, ¥ ! 89%
kabina laserowa)
procesy
spawalnicze filtry pylowe
8 Sf;g";;”grosem e5.11 E't‘x‘aor‘:;y 24,0 1,5x1,5 |7,4 293 8760 |o skutecznosci
’ 0,
urzadzenie 5b, 89%
linia V)
procesy
spawalnicze ionow filtry pytowe
9 |(obiekt nr 5a e5a.2 P Y'126,0 2x2 521 275 8760 |o skutecznosci
. otwarty
spawalnia - nowa 90%
czesé, RTL4)
procesy
spawalnicze ionow filtry pytowe
10 |(obiekt nr 5a e5a.3 P Y'126,0 2x2 521 275 8760 |o skutecznosci
. otwarty
spawalnia - nowa 90%
cze$¢, RTL3)
procesy
spawalnicze ionow filtry pytowe
11 |(Obiekt nr 5a e5a.4 P Y'126,0 2x2 521 275 8760 |o skutecznosci
X otwarty
spawalnia - nowa 90%
czes¢, RTL2)
procesy
spawalnicze ionow filtry pytowe
12 |(Obiekt nr 5a e5a.5 P Y'126,0 2x2 521 275 8760 |o skutecznosci
. otwarty
spawalnia - nowa 90%
czes$¢, RTLS)
OBIEKT NR 22
procesy
Ini
13 ?\;P\/z\:;itr;lt(:ze e22.1 zadaszony|5,9 0,16 0,2 281 1000 |brak
mechaniczny)
procesy
Ini
14 ?&2‘:&2’:29 222 zadaszony|5,9 0,3 0,2 281 1000  |brak
mechaniczny)
procesy
Ini
15 ?\;P\/Z\:;itr;fze e22.3 zadaszony|5,9 0,3 11 281 1000 |brak
mechaniczny)
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6.1.3 Rodzaje i ilosci gazow i pytéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
z podziatem na instalacje

6.1.3.1 Dopuszczalne wielkosci emisji z instalacja do powierzchniowej obrébki metali
lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych

lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m3.

OHNEEEIR EEE . Dopuszczalna wielkos¢
Lp. | Zrodio emisji (mu?jsc.e wp’rowadzanla Emltowa!\a emisji
gazow i pytéw do substancja Y
powietrza) [ke/h]
Mycie, fosforanowanie ed.1 Amoniak 0,006719481
1. | obiekt nr 4 lakiernia (agregat 42
ed.
VBH — poczatek i koniec) Fluor 0,026775388

Y Emisja substancji przypadajaca na jeden emitor

6.1.3.2 Dopuszczalne wielkosci emisji z instalacji do powierzchniowej obrébki substanciji,

przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu

rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie.

Lp. | Zrédto emisji

Oznaczenie
emitora
(miejsce
wprowadzania
gazow i pytow
do powietrza)

Emitowana
substancja

Dopuszczalna wielkos¢ emisji

[kg/h]

Graniczna
wielkos¢
standardy emisyjna
emisyjne (BAT-AELs)3/
LZO wskaznikowy
poziom emisji
obowigzujace
od 9.12.2024

4

czyszczenie instalacji i urza
emisyjnych

dzen wykorzystywanych w procesach

dla ktérych nie okreslono standardéw

Aceton 0,106293 - -
. Benzen 0,000085 - -
Elr\ZISZCZZ:r?'e Octan butylu 0,010629 - -
3 Toluen 0302721 | - -
wykorzystywanych Weel r
1 | na hali montazu e1.9 I.fegtowo ory 0,080740 | - -
(obiekt nr 1, ?NI a chznz
montaz, warsztat glowodory 0,080740 - -
. aromatyczne
utrzymania ruchu) Metanol (alkohol
etanol (alkoho 0,010629 i )
metylowy)
. Aceton 0,00207891 | - -
czyszczenie Ksylen N N
|dnstfalafq| . (dimetylobenzen) 0,00003464
2 Ob.oi orazowa"'a e4.1 Octan butylu 0,00069297 | - -
(obiekt nr 4, Butanol 0,00027718 | - -
lakiernia, agregat Weel r N N
VBH - poczatek) cglowodory 0,00135129
alifatyczne
. Aceton 0,00207891 | - -
czyszczenie Ksylen - -
instalacji . 0,00003464
do fosf . (dimetylobenzen)
3 otostoranowania | ., 5 Octan butylu 0,00069297 | - -
(obiekt nr 4,
L Butanol 0,00027718 | - -
lakiernia, agregat Weel r
VBH - koniec) sglowodory 0,00135129 | - -
alifatyczne
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

. Graniczna
Oznaczenie R L.
. wielkos¢
emitora ..
P (miejsce Emitowana SR | GmEiE
Lp. | Zrodto emisji . . emisyjne (BAT-AELs)3/
wprowadzania | substancja [kg/h] , .
. ) LZO wskaznikowy
gazow i pytow X e
. poziom emisji
do powietrza) ..
obowiazujace
od 9.12.2024
produkcja form z tworzyw sztucznych - laminowanie
Izocyjaniany 0,061875 - -
Aceton 0,13 - -
Toluen 0,084 - -
Octan butylu 0,063 - -
przygotowanie Weglowodory - -
. Lol . 0,085
i naktadanie zywicy alifatyczne
1 . ell.2
(obiekt nr 11, Weglowodory - -
: 0,02
pilothala) aromatyczne
Ksylen - -
(dimetylobenzen) 0,01
Metanol (alkohol 0,003 - -
metylowy)
czyszczenie produktu
mycie samochodow
z wosku
(obiekt nr 2, S1=75
1 montaz, kabina e2.6 LZO - mg/m3u -
mycia i badania $2=202
szczelnosci
pojazdow)
czyszczenie
powierzchni
pojazdow
z kleju S$1=75
2 (obiekt nr 5, e5.8 LZO - mg/m3u -
spawalnia, budowa $2=202
karoserii,
urzadzenie 6
poziom 9,5m)
odttuszczanie,
mycie powierzchni
z kleju S1=75
3 (obiekt nr 5, e5.10 LZO - mg/m3u -
spawalnia, $,=202
urzadzenie 5a,
messepresse)
powlekanie
Pyt - - 3 mg/Nm3?
nakfadanie 30 g LZO/m?dla
materlafu 45 g/m? lub samochodéw
malarskiego osobowych (M)
1 . el.1l1 LZO 1,3 )
(obiekt nr 1, . - 40 g LZO/m?dla
. . (emisja taczna) kg/sztuke ,
montaz, poprawki +33g/m? Y samochodéw
lakiernicze) & dostawczych
(N) 3)8)
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Oznaczenie Gfanlcz’rlna
emitora W|e.lkc"sc
- . (miejsce Emitowana stapd?rdy emisyjna g
Lp. | Zrodto emisji . . emisyjne (BAT-AELs)3/
wprowadzania | substancja [kg/h] , .
T e LzZO wsk'aznlkonY. .
do powietrza) pozmr'n errnsn
obowiazujace
od 9.12.2024
suszenie po
powlekaniu
2 (obiekt nr 1, el.13
montaz, poprawki
lakiernicze)
przygotowanie
materiatu )
malarskiego do faorfol_czri)/drgvfla
:(aakk:armiz;)jcrf?vr\:zk 45 g/m? lub osobowychz(M)
3 montazu i el.16 LZO. . - 1,3 408 LZO/n*,n dia
stanowisko mycia (emisja taczna) kg/sztuke samochodow
pistoletow +33g/m*? dosE?g/)vczych
(obiekt nr 1, (N)
montaz, poprawki
lakiernicze)
kataforetyczne
nanoszenie farby
4 (obiekt nr 4, ed.3
lakiernia, agregat
KTL)
Tlenek wegla 9,5277084% | - 500 mg/Nm3 4
Tlenki azotu: © 3,1791253% | - 130 mg/Nm?33
suszenie warstwy w tym dwutlenek 0,05373769 | - i
KTL azotu
dopalacz Duerr Dwutlenek siarki | 0,1574130? | - -
GmbH palnik Pyt: 7) 0,0617306° | - -
grzewczy gazowy w tym pyt
5 Ecopure Tar 1115 e4.5 zawieszony PM10 0’06173069) ) )
0 mocy cieplnej 30 g LZO/m2dla
ok. 2880 kW samochoddw
(obiekt nr 4, 45 g/m? lub osobowych (M)
lakiernia ) Lz0 - 13 40 g LZO/m?dla
(emisja taczna) kg/sztuke ,
+33g/m2Y samochodéw
dostawczych
(N) 3)8)
suszenie po 30 g LZO/m?dla
powlekaniu ) samochodow
kataforetycznym 70 4::53g/m lub osobowych (M)
6 —schtadzanie e4.5a . - i 40 g LZO/m?dla
] (emisja taczna) kg/sztuke ,
(obiekt nr 4, £33 g/m? samochodéw
lakiernia, suszarka dostawczych
KTL) (N)38
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

. Graniczna
Oznaczenie X ..
. wielkos¢
emitora tandard emisyjna
., - (miejsce Emitowana s .. y \ g
Lp. | Zrodto emisji . . emisyjne (BAT-AELs)3/
wprowadzania | substancja [kg/h] , .
. ) LZO wskaznikowy
gazow i pytow . e
. poziom emisji
do powietrza) ..
obowiazujace
od 9.12.2024
natrysk gruntu Pyt - - 3 mg/Nm33
reaktywnego )
(obiekt nr 4, 308 LZ}:)/drr’\ dla
lakiernia, kabina 45 g/m? lub sam;)c ° ;:‘;VM)
7 | UBS, kabina ed.6 Lzo 1,3 Z(S)O f%"’oy/cmz dia
szlifowania KTL, (emisja taczna) kg/sztuke g ,
. 1) | samochodow
kabina natrysku +33g/m
dostawczych
gruntu (N) 99
reaktywnego)
natrysk gruntu, Pyt - - 3 mg/Nm?33
powlekanie
(obiekt nr 4 — 30 g LZO/m?dla
e s s | oot
8 ’ ed.7 1Z0 1,3 v
obszar natrysku . - 40 g LZO/m?dla
(emisja taczna) kg/sztuke ,
gruntu £33 g/m? Y samochodéw
reaktywnego, & dostawczych
kabina Edition, (N) 38
kabina HRK)
Tlenek wegla 7,8337762% | - 500 mg/Nm3 ¥
) Tlenki azotu: ® 2,79242129 | - 130 mg/Nm?33
suszenie gruntu w tym dwutlenek
reaktywnego Az0tu 0,8377263% | - -
dG(r’:slHacz :?]‘i‘lf" Dwutlenek siarki | 0,1232468% | - -
P Pyt: 7 0,0915548% | - -
grzewczy gazowy tym pyt
w
Ecopure Tar 1115 9 | - -
9 P . . e4.8 zawieszony PM10 0,0915548
0 mocy cieplnej T
ok 2500 kW 30 g LZO/m*dla
(obiekt nr 4, 45 g/m? lub samochodow
lakiernia, suszarka LZO 1,3 osobowychz(M)
UBS . - 40 g LZO/m?dla
) (emisja tgczna) kg/sztuke ,
£33 g/m?Y samochoddéw
dostawczych
(N) 3)8)
schtadzanie gruntu 30 g LZO/m?dla
reakty\{vnego po 45 g/m? lub samochodoéw
suszeniu 170 13 osobowych (M)
10 | (obiekt nr4, e4.8a . - ! 40 g LZO/m?dla
o (emisja tgczna) kg/sztuke ,
lakiernia, strefa +33g/m? Y samochodow
schtadzania po & dostawczych
suszarce UBS) (N) »®
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Oznaczenie Gfanlcz’rlna
. wielkos¢
emitora .
P (miejsce Emitowana SR | GmEiE
Lp. | Zrodto emisji . . emisyjne (BAT-AELs)3/
wprowadzania | substancja [kg/h] , .
. ) LZO wskaznikowy
gazow i pytow X e
do powietrza) poziom emisji
obowiazujace
od 9.12.2024
Tlenek wegla 8,8339648% | - 500 mg/Nm3 4
) Tlenki azotu: ® 4,2404799° | - 130 mg/Nm?33
proces suszenia w tym dwutlenek
materiatu az0tU 1,2721440° | - -
zg:;ak:;agfsg Dwutlenek siarki | 0,1476596% | - -
7) 9 | . _
GmbH palnik Pyi. { 0,0795090
grzewczy gazowy :\;V\)/i?ssgn PM10 0,0795090% | - -
11 | Ecopure Tar 1115 | e4.10 | hy .
o mocy cleplnej Formaldehyd - 2 mg/m -
ok 2880 kW 30 g LZO/m?dla
(obiekt nr 4, 45 g/m? lub samochodow
lakiernia, suszarka LZO 1,3 Z(S)Obf;(’)ymz(z/:)
farby podktadowej (emisja tgczna) ) kg/sztuke g h /dn,] @
Fullera) 433 g/mY samochodow
dostawczych
(N) 3)8)
schtadzanie 30 g LZO/m?dla
materiatu 45 g/m? lub samochodow
powlekajacego po L0 13 osobowych (M)
suszeniu . - ! 40 g LZO/m?dla
(emisja taczna) kg/sztuke ,

12 | (obiekt nr 4, e4.10a £33 g/m?Y samochodéw
lakiernia, strefa dostawczych
schtadzania suszarki (N) 28
farby podktadowej 35)

Fullera) Formaldehyd - 2 mg/m -
powlekanie Pyt - - 3 mg/Nm?33
(obiekt nr 4, Formaldehyd - 2mg/m3% | -
lakiernia, linia 1-metylo-2- 35
- ) -
podktadu podktadu pirolidonu 2 mg/m
Fullera, kabina
lakieru bazowego 30 g LZO/m?dla
BC, kabina lakieru ed.16 samochodow

13 ! 2
bezbarwnego CC), 120 41153g/m lub osobowych (M)
koagulacja . - ! 40 g LZO/m?%dla

. , (emisja taczna) kg/sztuke ,
zanieczyszczen +33g/m? Y samochoddéw
wychwyconych g dostawczych
przez wode krazgcy (N)»8
w uktadach kabin)

30 g LZO/m?dla
samochodéw
45 g/m? lub
suszenie po LZO 13 osobowychZ(M)
powlekaniu (emisja taczna) ) kg/sztuke 408 LZr?/dn*,n dia
w kabinie BC, przed +33 g/m21 | S@mochodow
suszarka koricowa dosg)ag/)vczych

14 | (obiekt nr 4, e4.18 (N)
lakiernia, Formaldehyd - 2mg/m33 | -
miedzysuszarka BC -
pierwsza strefa L-metvio-2
schtadzania) “metylo-2 - 2mg/m3% | -

pirolidonu
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Oznaczenie Gfanlcz’rlna
emitora wielkos¢
(miejsce Emitowana SR | GmEiE
Lp. | Zrédto emisji ] . . emisyjne (BAT-AELs)3/
wprowadzania | substancja [kg/h] , .
. ) LZO wskaznikowy
gazow i pytow X e
do powietrza) poziom emisji
obowiazujace

od 9.12.2024

30 g LZO/m?dla
suszenie 45 g/m” lub Zi?;::/OSP?YM)
-schtadzanie po LZO 1,3 v )

. . - 40 g LZO/m?dla
miedzysuszarce BC) (emisja taczna) kg/sztuke samochoddw
15 | (obiekt nr 4, e4.18a +33 g/m2Y dostawczvch
lakiernia, strefa ) 99 y
schiadzanla ) Formaldehyd - 2mg/m33 | -
miedzysuszarki BC)
1-metylo-2- ) 2 mg/m*9 | -
pirolidonu &
Tlenek wegla 8,6744241% | - 500 mg/Nm3 4
Tlenki azotu: © 2,8736824% | - 130 mg/Nm?33
w tym dwutlenek
suszenie powtoki azo\'iu 0,8621047% | - -
dGcr)‘fsll_'acz lt:]l::rr Dwutlenek siarki | 0,1325150? | - -
P Pyt: 7 0,09465369 | - ;
grzewczy gazowy tvm oyt
Ecopure Tar 1115 W tym py 0,0946536° | - -
. . zawieszony PM10
0 mocy cieplnej = ldehvd 2 mg/me 9
16 | ok 2880 kw e4.19 ormatdeny - me/m -
(obiekt nr 4, ljme.tylo—Z— - 2mg/m3% | -
lakiernia, suszarka pirolidonu 5
koncowa po kabinie 30¢g Lzo/"} dla
lakieru kryjacego BC 45 g/m? lub samochodéw
i Q) 170 13 osobowych (M)
- 4 2
(emisja tgczna) kg/sztuke 408 LZO/W,' dia
£33 g/m? samochodow
dostawczych

(N) 3)8)

30 g LZO/m?dla
schtadzanie powtoki 45 g/m? lub samochodow
po suszeniu 170 13 osobowych (M)
(obiekt nr 4, . - ’ 40 g LZO/m?dla

o (emisja tgczna) kg/sztuke ,
lakiernia, strefa samochodow
17 e4.19a +33 g/m? Y
schtadzania suszarki dostawczych
koncowej po (N) 38
kabinie lakieru Formaldehyd - 2mg/m33 | -
kryj CcC - -2-
ryjacego CC) 1'me'tylo 2 ) 2 mg/m? i
pirolidonu
Pyt - - 3 mg/Nm3?
poprawki
lakiernicze 30 g LZO/m?dla
(obiekt nr 4, 45 g/m? lub samochodéw
18 lakiernia, 04.20 70 1 3g osobowych (M)
stanowisko ’ . - i 40 g LZO/m?dla
(emisja tgczna) kg/sztuke ,
poprawek +33g/m? Y samochodow
lakierniczych Spot & dostawczych
Repair) (N) 39
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji

: Graniczna
Oznaczenie X ..
emitora W|e.lkc?sc
4 o . (miejsce Emitowana Sl emisyjna
Lp. | Zrodto emisji . . emisyjne (BAT-AELs)3/
wprowadzania | substancja [kg/h] , .
. ) LZO wskaznikowy
gazow i pytow . e
do powietrza) pozmr'n errnsn
obowiazujace
od 9.12.2024
poprawki Pyt - - 3 mg/Nm33
lakiernicze 30 g LZO/m?dla
(ob'iekt. nr4, 45 g/m? lub samochodow
19 Iaklernlta\, 04201 70 13 osobowych (M)
stanowisko . - 40 g LZO/m?%dla
(emisja tgczna) kg/sztuke ,
poprawek £33 g/m?Y samochodéw
lakierniczych Spot dostawczych
Repair) (N)38)
nanoszenie 30 g LZO/m?dla
preparatu samochodow
zabezpieczajacego 45 g/m? lub | osobowych (M)
20 przed korozja 2.1 LZo i 1,3 40 gLZO/m?dla
(obiekt nr 4, ' (emisja tgczna) kg/sztuke samochodow
lakiernia, kabina +33 g/m?Y | dostawczych
ochrony (N)2#
antykorozyjnej HRK)
czyszczenie
instalacji do 30 g LZO/m?dla
powlekania, samochodow
procesy poza 45 g/m? lub | osobowych (M)
2 liniami 04,95 LZO i 1,3 40 g LZO/m?dla
produkcyjnymi ' (emisja taczna) kg/sztuke samochodow
(obiekt nr 4, +33 g/m?Y | dostawczych
lakiernia, (N)»8
wentylacja ogdlna
uktad ZLATGA 1)
czyszczenie
instalacji do 30 g LZO/m?dla
powlekania, samochodow
procesy poza 45 g/m? lub | osobowych (M)
22 liniami 4.6 LZO i 1,3 40 g LZO/m?dla
produkcyjnymi ' (emisja taczna) kg/sztuke samochodow
(obiekt nr 4, +33 g/m?Y | dostawczych
lakiernia, (N)2®
wentylacja ogdlna
uktad TGA 3)
czyszczenie
instalacji do 30 g LZO/m?dla
powlekania, samochoddéw
procesy poza 45 g/m? lub | osobowych (M)
23 liniami 4.8 LZO i 1,3 40 g LZO/m?dla
produkcyjnymi ' (emisja tgczna) kg/sztuke samochodow
(obiekt nr 4, +33 g/m?Y | dostawczych
lakiernia, (N)»8
wentylacja ogdlna
uktad TGA 5)
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Dopuszczalna wielko$¢ emisji
. Graniczna
Oznaczenie X ..
. wielkos¢
emitora .
P (miejsce Emitowana SR | GmEiE
Lp. | Zrodto emisji . . emisyjne (BAT-AELs)3/
wprowadzania | substancja [kg/h] , .
. ) LZO wskaznikowy
gazow i pytow X e
do powietrza) poziom emisji
obowiazujace
od 9.12.2024
czyszczenie
instalaciji ¢?|o 30 g 120/m’ dla
powlekania, .
procesy poza 45 g/m? lub samochodow
liniami LZO 13 osobowych (M)
24 . . e4.29 . - ! 40 g LZO/m?%dla
produkcyjnymi (emisja tgczna) kg/sztuke ,
. 1) | samochodow
(obiekt nr 4, +33g/m
L dostawczych
lakiernia,
(N)?®
wentylacja ogdlna
uktad TGA 6)
czyszczenie
instalacji do 30 g LZO/m?dla
powlekania, samochoddéw
procesy poza 45 g/m? lub | osobowych (M)
25 liniami 04,30 LZO ) 1,3 40 g LZO/m?%dla
produkcyjnymi ' (emisja tgczna) kg/sztuke samochodow
(obiekt nr 4, +33 g/m?Y | dostawczych
lakiernia, (N)»®
wentylacja ogdlna
uktad TGA 9)
przygotowywanie 30 g LZO/m?dla
materlafoyv do 45 g/m? lub samochodow
powlekania 70 13 osobowych (M)
26 | (obiekt nr4, e4.36 . - ’ 40 g LZO/m?dla
L . . (emisja tgczna) kg/sztuke i
lakiernia, mieszalnia +33g/m? Y samochoddéw
ogdblna TGA4, & dostawczych
mieszalnia farb) (N)38

Y standard emisyjny LZO okreélono zgodnie z zatacznikiem nr 10, tabela 3, Ip. 1 — powlekanie samochodéw osobowych -
rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzes$nia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow
instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspodtspalania odpaddéw.

2 standard emisyjny LZO okre$lono zgodnie z zatacznikiem nr 10, tabela 1, Ip. 7 — inny rodzaj czyszczenia powierzchni -
rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzes$nia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow
instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspdtspalania odpadéw gdzie:

S1 - stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny,

Sz - procent wktadu LZO.

3) Okreélone na podstawie granicznych wielkoéci emisji (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji catkowitej LZO (BAT-AEL)

i pyt (BAT-AEL) z powlekania pojazdow, oraz w odniesieniu do emisji NOx (BAT-AEL) z obrébki termicznej gazéw
wylotowych, zgodnie z decyzjg wykonawczg Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktow z drewna produktami chemicznymi.

4 Wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do emisji CO w gazach odlotowych pochodzacych z obrébki termicznej
gazow wylotowych zgodnie z decyzjg wykonawczg Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r.

ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do obrébki powierzchniowej

z wykorzystaniem rozpuszczalnikédw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami
chemicznymi.

%) Standard emisyjny formaldehydu i 1-metylo-2-pirolidonu okreélono zgodnie z § 35 ust. 2 rozporzadzenia Ministra
Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zZrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow.
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8 Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO3), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2)

7) Pyt — jako pyt ogétem — warto$é stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie

pytéw

8 Wartosci BAT-AEL odnosza sie do emisji dotyczgcych wszystkich etapéw procesu prowadzonego w tej samej

instalacji, od powlekania elektroforetycznego lub wszelkiego innego rodzaju procesu powlekania, az do koricowego

woskowania i polerowania wierzchniej powtoki, jak rowniez pochodzacych z rozpuszczalnikéw zuzytych w czasie

czyszczenia wyposazenia produkcyjnego podczas okreséw produkcji lub poza nimi

%) Dopuszczalne wielkoéci emisji obowigzuja do dnia 8.12.2024 r.

6.1.3.3. Dopuszczalne wielkosci emisji z instalacji spalania paliw

Oznaczenie

emitora (miejsce

Dopuszczalna wielko$é emisji >

(obiekt nr 4, lakiernia,
wentylacja ogdlna uktad TGA 1)

Pyt Y

w tym pyt zawieszony PM10

Lp. |Zrédto emis;ji wprowadzania Emitowana substancja
gazow i pytow [kg/h] mg/m3,
do powietrza)
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenek wegla 0,460671826 |-
cieplnej ok 4262 kW Tlenki azotu: ¥ 0,767786400 |-
1 (obiekt nr 4, lakiernia (kabina w tym dwutlenek azotu 0,230335913 |-
UBS, kabina szlifowania KTL, e4.6 Dwutlenek siarki 0,006142291 |-
kabina natrysku gruntu Pyt: ¥ 0,007677864 | -
reaktywnego)) w tym pyt zawieszony PM10 | 0,007677864 |-
Tlenek wegla 0,084064202 |-
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenki azotu: ¥ 0,140106960 | -
2 cieplnej ok 778 kW 0411 w tym dwutlenek azotu 0,042032101 |-
(obiekt nr 4, lakiernia (myjnia ’ Dwutlenek siarki 0,001120856 |-
wodna z uktadem ZLA)) Pyt Y 0,00140107 |-
w tym pyt zawieszony PM10 | 0,00140107 -
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenek wegla 3,243400488 | -
cieplnej ok 7659 kW (linia Tlenki azotu: ¥ 1,930597200 |-
podktadu / Fullera), palnik w tym dwutlenek azotu 0,579178659 |-
grzewczy gazowy o mocy Dwutlenek siarki 0,020874224 |-
cieplnej ok 8874 kW (kabina pyt: 1 0,07336263 |-
3 lakieru bazowego BC), palnik e4.16
grzewczy gazowy o mocy
cieplnej ok 9308 kW kabina ' .
lakieru bezbarwnego CC w tym pyt zawieszony PM10 | 0,07336263 -
(obiekt nr 4, lakiernia, kabiny
lakiernicze)
Inik Tlenek wegla 0,300229292 |-
p.a n! grzewczy gazowy o mocy Tlenki azotu: ¥ 0,500382360 |-
cieplnej ok 2778 kW
4 - S w tym dwutlenek azotu 0,150114646 |-
(obiekt nr 4, lakiernia e4.20 —
. Dwutlenek siarki 0,004003057 |-
(stanowisko poprawek T
- Pyt: ¥ 0,005003822 |-
lakierniczych)) .
w tym pyt zawieszony PM10 | 0,005003822 |-
Inik Tlenek wegla 0,066050444 | -
palnik grzewcey gazowy o mocy Tlenek szotu: ¥ 0110084076 |-
5 uslp I?tej 04 lakierni 4.20.1 w tym dwutlenek azotu 0,033025222 |-
ooreenr b faKernia e Dwutlenek siarki 0,000880673 |-
(stanowisko poprawek T
- Pyt: 1 0,001100841 |-
lakierniczych) .
w tym pyt zawieszony PM10 |0,001100841 |-
Tlenek wegla 0,126696761 |-
Tlenki azotu: ¥ 0,211161240 |-
palnik grzewczy gazowy o mocy w tym dwutlenek azotu 0,063348381 |-
6 cieplnej ok 1172 kW e4.25 Dwutlenek siarki 0,00168929 |-

0,002111613 |-

0,002111613 |-
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Oznaczenie

emitora (miejsce

Dopuszczalna wielko$é emisji 3

Lp. |Zrédto emis;ji wprowadzania Emitowana substancja
gazow i pytow [kg/h] mg/md,
do powietrza)
Tlenek wegla 0,125736028 |-
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenki azotu: ¥ 0,209559960 | -
7 cieplnej ok 1163 kW 04.26 w tym dwutlenek azotu 0,062868014 | -
(obiekt nr 4, lakiernia, ’ Dwutlenek siarki 0,00167648 |-
wentylacja ogdlna uktad TGA 3) Pyt Y 0,0020956 -
w tym pyt zawieszony PM10 | 0,0020956 -
Tlenek wegla 0,097754657 |-
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenki azotu: ¥ 0,162924480 |-
8 cieplnej ok 904 kW 04.29 w tym dwutlenek azotu 0,048877329 |-
(obiekt nr 4, lakiernia, ’ Dwutlenek siarki 0,001303395 |-
wentylacja ogdlna uktad TGA 3) Pyt Y 0,001629244 | -
w tym pyt zawieszony PM10 | 0,001629244 |-
Tlenek wegla 0,126696761 |-
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenki azotu: ¥ 0,211161240 |-
9 cieplnej ok 1172 kW 4,30 w tym dwutlenek azotu 0,063348381 |-
(obiekt nr 4, lakiernia, ’ Dwutlenek siarki 0,00168929 -
wentylacja ogdlna uktad TGA 9) Pyt Y 0,002111613 |-
w tym pyt zawieszony PM10 |0,002111613 |-
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 0,046989699 | -
(wentylacja ogdlna TGA2) Tlenki azotu: ¥ 0,078316164 |-
o mocy cieplnej ok 1447 kW, w tym dwutlenek azotu 0,023494849 | -
palnik grzewczy gazowy TGA7 Dwutlenek siarki 0,000626529 |-
10 |© m(?cy cieplnej ok - 1655 kW, 4,31 Pyt: 1 0,000783162 |-
palnik grzewczy gazowy TGA8
o mocy cieplnej ok 1837 kW
(obiekt nr 4, lakiernia, w tym pyt zawieszony PM10 |0,000783162 |-
wentylacja wywiewna ABV/TGA
10 L1)
palnik grzewczy gazowy TGA2 Tlenek wegla 0,130954898 |-
o mocy cieplnej ok 1447 kW, Tlenki azotu: ¥ 0,218258280 |-
palnik grzewczy gazowy TGA7 w tym dwutlenek azotu 0,065477449 |-
o mocy cieplnej ok 1655 kW, Dwutlenek siarki 0,001746065 |-
11 palnik grzewczy gazowy o mocy |e4.32 pyt: ¥ 0,002182582 |-
cieplnej ok 1837 kwW
(obiekt nr 4, lakiernia, .
wentylacja wywiewna ABV/TGA w tym pyt zawieszony PM10 | 0,002182582 |-
11 L2 klejenie poszy¢ bocznych)
palnik grzewczy gazowy TGA2 Tlenek wegla 0,116318762 |-
o mocy cieplnej ok 1447 kW, Tlenki azotu: ¥ 0,193864680 |-
palnik grzewczy gazowy TGA7 w tym dwutlenek azotu 0,058159381 |-
o mocy cieplnej ok 1655 kW, Dwutlenek siarki 0,001550917 |-
12 palnik grzewczy gazowy o mocy |e4.33 Pyt Y 0,001938646 | -
cieplnej ok 1837 kwW
(obiekt nr 4, lakiernia, .
wentylacja wywiewna ABV/TGA w tym pyt zawieszony PM10 | 0,001938646 |-
6 L3)
Tlenek wegla 0,108615533 |-
palnik grzewczy gazowy TGA2 Tlenki azotu: ¥ 0,181026000 |-
o mocy cieplnej ok 1447 kW, w tym dwutlenek azotu 0,054307766 | -
palnik grzewczy gazowy TGA7 Dwutlenek siarki 0,001448207 |-
o mocy cieplnej ok 1655 kW, Pyt: U 0,001810259 |-
13 palnik grzewczy gazowy o mocy |e4.34

cieplnej ok 1837 kW

(obiekt nr 4, lakiernia,
wentylacja wywiewna ABV/TGA
8.114)

w tym pyt zawieszony PM10

0,001810259 |-
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Oznaczenie

emitora (miejsce

Dopuszczalna wielko$é emisji 3

Lp. |Zrédto emis;ji wprowadzania Emitowana substancja
gazow i pytow [kg/h] mg/md,
do powietrza)
palnik grzewczy gazowy TGA2 Tlenek wegla 0,130954898 | -
o mocy cieplnej ok 1447 kW, Tlenki azotu *: 0,218258280 |-
palnik grzewczy gazowy TGA7 w tym dwutlenek azotu 0,065477449 | -
o0 mocy - cieplnej ok 1655 kW, Dwutlenek siarki 0,001746065 |-

14 palnik grzewczy gazowy o mocy | e4.35 pyt: U 0,002182582 |-
cieplnej ok 1837 kW
(obiekt nr 4, lakiernia, .
wentylacja wywiewna ABV/TGA w tym pyt zawieszony PM10 | 0,002182582 |-
8.2 L5)

3 palniki gazowe GVPF 20/MCE Tlenek wegla 0,035066781 |-
o Ewcy cigeplnej ok 324 kW 0112 Tlenki azotu: ¥ 0,058444632 |-

15 kady e1.14 w tym dwutllene.k azotu 0,017533391 |-
(obiekt nr 1, montaz, kabina el.15 Dwult)lenek siarki 0,000467557 |-
poprawek lakierniczych) Pyt: . 0,000584446 -

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000584446 | -
palnik grzewczy gazowy G3/1E Tlenek wegla 0,075657782 |-
Weishaupt o mocy ciepinej ok Tlenki azotu: ¥ 0,126096480 |-

16 | 700 kW ea.a w tym dwutlenek azotu 0,037828891 |-
(obiekt nr 4, lakiernia, suszarka ’ Dwutlenek siarki 0,00100877 |-
przedwstepna KTL, strefa Pyt Y 0,001260963 | -
podgrzewania) w tym pyt zawieszony PM10 |0,001260963 |-

Inik Tlenek wegla 0,01260963 -
E;;I'negjréi";%yf\;zowy 0 mocy Tlenki azotu: 4 0,021016044 |-

17 ) L w tym dwutlenek azotu 0,006304815 |-
(obiekt nr 4, lakiernia, e4.9 ——

L S Dwutlenek siarki 0,000168128 |-
wentylacja rejonu myjki két Pyt 1 0.000210161 |-
cieplnych) e . ¢

w tym pyt zawieszony PM10 |0,000210161 |-

Tlenek wegla 0,075657782 |-

2 palniki grzewcze gazowe Tlenki azotu: ¥ 0,126096480 | -

18 |0 mocy cieplnej ok 700 kW e4.13 w tym dwutlenek azotu 0,037828891 |-
(obiekt nr 4, lakiernia, suszarka |e4.15 Dwutlenek siarki 0,00100877 -
po myjni) pyt: ¥ 0,001260963 |-

w tym pyt zawieszony PM10 |0,001260963 | -

Tlenek wegla 0,040230725 |-

3 palniki grzewcze gazowe 04141 Tlenki azotu: ¥ 0,067051224 |-

19 |0 mocy cieplnej ok 372 kW e4.14.2 w tym dwutlenek azotu 0,020115363 | -
(obiekt nr 4, lakiernia, suszarka e4.14.3 Dwutlenek siarki 0,00053641 |-
po myjni) o Pyt Y 0,000670512 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000670512 |-

Tlenek wegla 0,040230725 |-
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenki azotu: ¥ 0,067051224 |-

20 | cieplnej ok 372 kw 4.8 w tym dwutlenek azotu 0,020115363 | -
(obiekt nr 4, lakiernia, : Dwutlenek siarki 0,00053641 -
wentylacja ogdlna uktad TGA 5) pyt: ¥ 0,000670512 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000670512 |-
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenki azotu - 1502

1 cieplnej ok 1044 kW 0412 Dwutlenek siarki - 352
(obiekt nr 4, lakiernia, suszarka ’

L Pyt - 52
po myjni)
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenek azotu - 1502
27 | cieplnej ok 1902 kW Dwutlenek siarki - 352
. L e4.17
(obiekt nr 4, lakiernia, suszarka Pyt i 52
po kabinie BC) Y
2 palniki gazowe o mocy Tlenki azotu - 1502
23 | cieplnej ok 1044 kW kazdy Dwutlenek siarki - 352
. L . e4.21
(obiekt nr 4, lakiernia, kabina Pyt i 52
ochrony antykorozyjnej HRK) ¥




Oznaczenie

emitora (miejsce

Dopuszczalna wielko$é emisji 3

Lp. |Zrédto emis;ji wprowadzania Emitowana substancja
gazow i pytow [kg/h] mg/md,
do powietrza)
kociot z palnikiem gazowym Tlenek azotu - 1502

24 | 0 mocy cieplnej ok 1944 kW Dwutlenek siarki - 352

(obiekt nr 4, lakiernia, uktad e4.22

) Pyt - 52
zaopatrzenia w wosk)
2 kotty wodne gazowe UNIMAT Tlenki azotu - 1502
UT 2700 o mocy cieplnej ok Dwutlenek siarki - 352

25 | 2935 kW kazdy e4.23.1
(obiekt nr 4, lakiernia, kottownia | e4.23.2 Pyt i 52
technologiczna lakierni,
ogrzewanie kapieli VBH)
palnik grzewczy gazowy o mocy Tlenki azotu - 1502
cieplnej ok 1022 kW Dwutlenek siarki - 352

26 | (obiekt nr'4, Iakigrnia, 4.7
ogrzewanie powietrza

) ; ) Pyt - 52
w mieszalni farb -wentylacja
ogdlna uktad TGA 4)
Tlenek wegla 0,309889425 | -
agregat pradotwérezy o mocy Tlenki azotu: ¥ 1,435820400 |-

57 | cieplnej ok 205 kW zasilany CaAL w tym dwutllene'k azotu 0,430746301 |-
olejem napedowym A Dwutlenek siarki 0,094688436 | -
(obiekt nr 4, lakiernia) Pyt: ¥ 0,101574867 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,09913707 -
Tlenek wegla 0,76717843 |-
agregat prgdotworczy o mocy Tlenki azotu: ¥ 3,554593200 |-

28 | cieplnej ok 1017 kW zasilany ed.A.2a w tym dwutlenek azotu 1,066378017 |-
olejem napedowym ed.A.2b Dwutlenek siarki 0,234415631 | -
(obiekt nr 4, lakiernia) Pyt Y 0,251464041 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,245428904 | -
Tlenek wegla 0,24791154 |-
agregat pradotwodrczy o mocy Tlenki azotu: ¥ 1,148655600 |-

29 | cieplnej ok 164 kW zasilany e8AL w tym dwutlenek azotu 0,344597041 |-
olejem napedowym o Dwutlenek siarki 0,075750748 | -
(obiekt nr 8) Pyt: 0,081259894 |-

w tym pyt zawieszony PM10 |0,079309656 | -
Tlenek wegla 0,020415592 |-
kociot gazowy Paromat Triplex Tlenki azotu: ¥ 0,034025976 |-

30 |© mocy cieplnej ok 189 kW 0d.24 w tym dwutlenek azotu 0,010207796 | -
(obiekt nr 4, lakiernia, ’ Dwutlenek siarki 0,000272208 |-
kottownia) Pyt: ¥ 0,00034026 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,00034026 -
Tlenek wegla 0,026433231 |-
kociot gazowy Buderus G343 Tlenki azotu: ¥ 0,044055396 |-

31 |0 mocy cieplnej ok 245 kW 027 w tym dwutlenek azotu 0,013216616 |-
(kottownia, obiekt nr 27, straz Dwutlenek siarki 0,000352443 |-
pozarna) Pyt Y 0,000440554 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000440554 |-

Tlenek wegla 0,019971775 |-

Tlenki azotu: ¥ 0,033286284 |-

w tym dwutlenek azotu 0,009985887 | -

. . Dwutlenek siarki 0,00026629 -
kociot gazowy Paromat Simplex =T

32 | 5 mocy cieplnej ok 185 kW e32 Pyt: 0,000332863 | -

(obiekt nr32)

w tym pyt zawieszony PM10

0,000332863
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Oznaczenie
emitora (miejsce

Dopuszczalna wielko$é emisji 3

Lp. |Zrédto emis;ji wprowadzania Emitowana substancja
gazow i pytow [kg/h] mg/md,
do powietrza)
Tlenek wegla 0,015611923 |-
kociot olejowy Paromat Simplex Tlenki azotu: * 0,036427824 | -
33 | omoc ciJe Inye' ok 144 KW P 38 w tym dwutlenek azotu 0,010928346 |-
10CY CIEPNE] Dwutlenek siarki 0,041631795 | -
(obiekt nr 38)
Pyt: 0,001040795 |-
w tym pyt zawieszony PM10 | 0,001040795 |-
i 3002
3 kotty wodne, palniki gazowo
. . . . (do31.12.2024r.)
- olejowy o mocy cieplnej ok e8.1 Tlenki azotu - 2002

34 | 8889 kW kazdy e8.2
(obiekt nr 8, kott S ) 8.3 (0od 1.01.20251.)
(: ;Tanir;r a;zu(; ownia glownaj - 8- Dwutlenek siarki - 352

P & Pyt - 52
Tlenki azotu - 4002
ik 8502
3 kotty wodne, palniki gazowo o (do 31.12.2024 1)
- olejowy o mocy cieplnej ok e8.1 Dwutlenek siarki - 3502

35 | 8889 kW kazdy e8.2 (0od 1.01.2025 r.)
(obiekt nr 8, kottownia gtéwna) |e8.3 502
(spalanie oleju) Pyt ) (do31.12.2024r.)

Y 302
(od 1.01.2025r.)
Tlenek wegla 0,395625600 |-
2 silniki pomp tryskaczowych Tlenki azotu: ¥ 1,833066000 |-

36 | ©mocy cieplnej ok 262 kW e20.1 w tym dwutlenek azotu 0,549919445 | -
kazdy e20.2 Dwutlenek siarki 0,120885569 | -
(obiekt nr 20) Pyt Y 0,129677247 |-

w tym pyt zawieszony PM10 |0,126564993 | -
Tlenek wegla 0,3956255 -
silnik pompy tryskaczowej Tlenki azotu: ¥ 1,833066000 |-

37 | 0 mocy cieplnej ok 262 kW 010.1 w tym dwutllene.k azotu 0,549919445 |-

. Dwutlenek siarki 0,120885569 | -
(obiekt nr 40)

Pyt: 0,129677247 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,126564993 |-

6 palniké h e5a.6 Tlenek wegla 0,028473997 |-

.paln' .°V‘k' iggoll"'v\‘;ck ° dmocy e5a.7 Tlenki azotu: ¥ 0,047456676 | -

clepine] ? azcy e5a.8 w tym dwutlenek azotu 0,014236998 |-

38 | ogrzewajacych trzy centrale R

. e5a.9 Dwutlenek siarki 0,000379653 | -
wentylacyjne

e5a.10 Pyt: D 0,000474567 |-

e5a.11 w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000474567 |-

Tlenek wegla 0,027404536 |-

4 palniki gazowe o mocy e5a.12 Tlenki azotu: ¥ 0,045674244 | -

39 cieplnej ok 254 kW kazdy e5a.13 w tym dwutlenek azotu 0,013702268 |-
ogrzewajace trzy centrale e5a.14 Dwutlenek siarki 0,000365394 | -
wentylacyjne e5a.15 Pyt Y 0,000456742 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000456742 | -

Tlenek wegla 0,225186316 |-

silnik pompy hydrantowe] Tlenki azotu: 4 1,043363160 |-
tym dwutlenek azot 0,313008979 |-

40 | o mocy cieplnej ok 149 kW ed4.1 W Zym dwu .ene' azol

. . Dwutlenek siarki 0,06880693 |-
(tryskaczownia obiektu nr 44)

Pyt: 0,07381107 |-

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,072039604 |-

Tlenek wegla 0,594987697 | -

— . Tlenki azotu: ¥ 2,756775600 |-

3 Sllmkl, pomp?y tryskaczowe! 0 |e4d2 w tym dwutlenek azotu 0,827032898 |-

41 | mocy cieplnej ok 395 kW kazdy |e44.3 Dwutlenek siarki 0.181801796
(tryskaczownia obiektu nr 44) ed4 .4 wulenex siark .

Pyt: ¥
w tym pyt zawieszony PM10

0,195023745 | -
0,190343175 |-
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Oznaczenie . L
emitora (miejsce Dopuszczalna wielko$é emisji 3
Lp. |Zrédto emis;ji wprowadzania Emitowana substancja
gazow i pytow [kg/h] mg/md,
do powietrza)
Tlenek wegla 0,014097723 |-
2 nagrzewnice olejowe o mocy Tlenki azotu: ¥ 0,032894676 |-

42 cieplnej ok 130 kW kazda eN1.1 w tym dwutlenek azotu 0,009868406 | -
(namiot magazynowy dla eN1.2 Dwutlenek siarki 0,000037594 | -
potrzeb produkcji/logistyki nr 1) Pyt Y 0,000000940 | -

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000000917 | -
Tlenek wegla 0,014097723 |-
3 nagrzewnice olejowe o mocy eN2.1 Tlenki azotu: ¥ 0,032894676 |-

43 cieplnej ok 130 kW kazda eN2.2 w tym dwutlenek azotu 0,009868406 |-

(namiot magazynowy dla ’ Dwutlenek siarki 0,037593929 | -
" . . eN2.3

potrzeb produkcji/logistyki nr 2) Pyt Y 0,000939848 | -

w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000917292 |-

Tlenek wegla 0,014097723 |-

5 nagrzewnic olejowych o mocy Zmi; Tlenki azotu: ¥ 0,032894676 |-

a4 cieplnej ok 130 kW kazda eN3.3 w tym dwutlenek azotu 0,009868406 |-
(namiot magazynowy dla eN3'4 Dwutlenek siarki 0,037593929 |-
potrzeb produkgji/logistyki nr 3) eN3:5 Pyt Y 0,000939848 |-

w tym pyt zawieszony PM10 |0,000917292 |-

D pyt jako pyt ogdétem — wartoéé stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie

pytéw.

2 Dopuszczalna emisja okreslona zgodnie z zatgcznikiem nr 3 dla spalania gazu (tabela 7 dla SO, tabela 15 dla NO,

tabela 20 dla pytu) i spalania oleju (tabela 5 dla SO, tabela 13 dla NOy, tabela 18 dla pytu) rozporzadzenia Ministra

Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zZrodet

spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow.

3) Emisja substancji przypadajgca na jeden emitor.

4 Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO3), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO.).

6.1.3.4 Dopuszczalne wielkosSci emisji z instalacji do diagnostyki silnikéw i uktadéw jezdnych
(objetej pozwoleniem na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo Ochrony Srodowiska).

Oznaczenie
emitora (miejsce Dopuszczalna
Lp. |Zrédto emis;ji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazéw i pytéw do [kg/h]?
powietrza)
Tlenek wegla 0,06777
Weglowodory aromatyczne 0,00122
Tlenki azotu: ¥ 0,01220
w tym dwutlenek azotu 0,00366
Pyt: 1 0,00033
. . . . e2.1
stanowisko diagnostyki regulacji 2.2 w tym pyt zawieszony PM10 0,00033
1 silnikow oraz uktadéow jezdnych e2.3 -
(obiekt nr 2, montaz, kabiny e2~4 Weglowodory alifatyczne 0,00474
rolkowe) e2:5 Toluen 0,00054
Benzen 0,00013
Cykloheksan 0,00013
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Oznaczenie
emitora (miejsce Dopuszczalna
Lp. |Zrédto emis;ji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazéw i pytéw do [kg/h] 2
powietrza)
Tlenek wegla 0,0100
Weglowodory aromatyczne 0,00020
Tlenki azotu: 3 0,00180
w tym dwutlenek azotu 0,00050
stanowisko ustawiania zbieznosci Pyt: V) 0,00005
2 biekt nr 2 taz, st isk 2.7
(obie L nr s, montaz, stanowiska e w tym pyt zawieszony PM10 0,000049
ustawiania zbieznosci)
Weglowodory alifatyczne 0,00070
Toluen 0,00008
Benzen 0,00002
Cykloheksan 0,00002
Tlenek wegla 0,14400
Weglowodory aromatyczne 0,00259
Tlenki azotu: 3 0,01971
. 3 . . w tym dwutlenek azotu 0,00591
stanowisko prob przy jednoczesnej
pracy silnika Pyt: U 0,00072
(ot,)lekt nr.11, pllothala., stanowisko |el1.1 w tym pyt zawieszony PM10 0,00072
préb przy jednoczesnej pracy
silnika) Weglowodory alifatyczne 0,01008
Toluen 0,00115
Benzen 0,00028
Cykloheksan 0,00028

D pyt - jako pyt ogétem - wartoéé stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie

pytéw.

2 Emisja substancji przypadajgca na jeden emitor.

3) Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO.).

6.1.3.5 Dopuszczalne wielkosci emisji z instalacji do spawania (objetej pozwoleniem

na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo Ochrony Srodowiska).

Oznaczenie
emitora (miejsce

Dopuszczalna

Lp. |Zrédio emis;ji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazéw i pytéw do [kg/h]
powietrza)

Pyt: 1 0,09571975

w tym pyt zawieszony PM10 0,09189096

Tlenki azotu: ? 0,01412503

w tym dwutlenek azotu 0,00121382

ciecie i spawanie pod okapem Dwutlenek siarki 0,00008615
1 (obiekt nr 1, montaz, warsztat el.10 Tlenek wegla 0,00382639
utrzymania ruchu) Zelazo? 0,06851993
Miedz 3 0,00176002

Mangan 3 0,00919264

Nikiel ¥ 0,00000337

Cynk i jego zwiazki 0,00085256
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Oznaczenie

emitora (miejsce

Dopuszczalna

Lp. |Zrédio emis;ji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazéw i pytéw do [kg/h]
powietrza)

wrtotiowe 0,00001672
Otéw 3 0,00000018
Wanad ? 0,00000012
Molibden ¥ 0,00000058
Tytan ¥ 0,00028716
Cyna ? 0,00000089
Pyt: 1 0,01511224
w tym pyt zawieszony PM10 0,01450776
Tlenki azotu 2 0,00231836
w tym dwutlenek azotu 0,00018547
ciecie pod okapem Dwutlenek siarki 0,00001360
2 (obiekt nr 1, montaz, stanowisko el.17 Tlenek wegla 0,00004171
ciecia blach) Zelazo ¥ 0,01103194
Miedz 3! 0,00021157
Mangan ¥ 0,00151122
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,00001511
Tytan 3 0,00004534
Pyt: D 0,46012761
w tym pyt zawieszony PM10 0,44172250
Tlenki azotu: ? 0,06813410
w tym dwutlenek azotu 0,00618018
Dwutlenek siarki 0,00041411
Tlenek wegla 0,04029563
Zelazo ? 0,33013687
) Miedz ¥ 0,01436618
3 z:rgiceel:cynsrp:vf;lgxazfnia budowa e5.1 Mangan 3 0,04410885
karoserii urlzqdzenie l)l N|k|el.3.) —— 0,00000764
! Cynk i jego zwigzki 3 0,00239302
Chrom’ -.ZWIQ?)(I Hiv 0,00010217
wartosciowe
Oféw 0,00000023
Wanad 3 0,00000101
Molibden 2 0,00000505
Tytan 3 0,00138038
Cyna ? 0,00000116
Pyt: U 0,00603338
w tym pyt zawieszony PM10 0,00579204
Tlenki azotu: ? 0,00003892
w tym dwutlenek azotu 0,00000973
Dwutlenek siarki 0,00000543
procesy spawalnicze Tlenek wegla 0,00068119
4 (obiekt nr 5, spawalnia, budowa e5.3 Zelazo ? 0,00543004
karoserii, urzadzenie 2c) Miedz 3 0,00593201
Mangan ¥ 0,00030167
Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00072401
Chroml -'ZWIEI?)G "niiv 0,00007240
wartosciowe
Tytan 3 0,00001810
Pyt: D 0,00680090
procesy spawalnicze w tym pyt zaineszony PM10 0,00652886
5 (obiekt nr 5, spawalnia, budowa e5.6 Tlenki azotu: 2 0,00036873
karoserii, urzadzenie 5¢/5d) w tym dwutl.ene.k azotu 0,00009218
Dwutlenek siarki 0,00000612
Tlenek wegla 0,00327338
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Oznaczenie

emitora (miejsce

Dopuszczalna

Lp. |Zrédio emis;ji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazéw i pytéw do [kg/h]
powietrza)

Zelazo ¥ 0,00447547
Miedz 3 0,00282119
Mangan ¥ 0,00030435
Nikiel 3 0,00000143
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,00107059
Chrom, -.ZWIEIZa:ﬂ "niv 0,00002840
wartosciowe
Otéw 3 0,00000019
Wanad ? 0,00000008
Molibden ¥ 0,00000039
Tytan 3 0,00002040
Cyna? 0,00000093
Pyt: D 0,00960153
w tym pyt zawieszony PM10 0,00921747
Tlenki azotu 2 0,00070376
w tym dwutlenek azotu 0,00017594
Dwutlenek siarki 0,00000864
Tlenek wegla 0,00658860
Zelazo ¥ 0,00658616
_ Miedz ¥ 0,00400186
. proFesy spawalnicze . Mangan ¥ 0,00053387
(obiekt nr 5, spawalnia, budowa e5.7 Nikiel 3 0,00000113
karoserii, urzagdzenie 5e/5f) Cynk i jego zwiazki ¥ 0,00056558
wrtogiowe 000004917
Otéw 3 0,00000002
Wanad ¥ 0,00000016
Molibden ¥ 0,00000081
Tytan * 0,00002880
Cyna ¥ 0,00000009
Pyt: D 0,74762684
w tym pyt zawieszony PM10 0,71772176
Tlenki azotu: ? 0,11307121
w tym dwutlenek azotu 0,00943860
Dwutlenek siarki 0,00067286
Tlenek wegla 0,02258588
Zelazo ? 0,54173541
procesy spawalnicze Miedz 3 0,01433960
7 (obiekt nr 5, spawalnia, budowa 5.8 Mangan ¥ 0,07350253
karoserii, urzgdzenie 6 poziom ’ Nikiel ? 0,00000594
9,5m) Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00322242
wrtotiowe 000003718
Otéw 3 0,00000050
Wanad ¥ 0,00000053
Molibden 2 0,00000267
Tytan 3 0,00224288
Cyna ? 0,00000252
Pyt: 1 0,15105803
w tym pyt zawieszony PM10 0,14501571
procesy spawalnicze Tlenki azotu: ? 0,21903408
8 (obiekt nr 5, spawalnia, budowa e5.9 w tym dwutlenek azotu 0,05475854
karoserii, kabina laserowa) Dwutlenek siarki 0,00013595
Tlenek wegla 0,00041692
Zelazo ? 0,07080845
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Oznaczenie

emitora (miejsce

Dopuszczalna

Lp. |Zrédio emis;ji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazéw i pytéw do [kg/h]
powietrza)

Miedz 3 0,00012813
Mangan ¥ 0,00053949
Nikiel 3 0,00158476
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,03978761
Chrom, -.ZWIEI?)(I "niv 0,00067437
wartosciowe
Oféw 0,00043834
Tytan 3) 0,00045317
Pyt: 1 0,08296611
w tym pyt zawieszony PM10 0,07964746
Tlenki azotu: 2 0,01172991
w tym dwutlenek azotu 0,00138752
Dwutlenek siarki 0,00007467
Cco 0,02403697
Zelazo 0,05630431
. Miedz 3 0,00247098
9 ?(Jrgiceeljcynsrpgmgalg\l/\zfnia budowa e5.11 Mangan 0,00728515
karoserii ur’zqdzenie 51; linia V) Nikiel % 0,00000485
! ! Cynk i jego zwiazki ¥ 0,00092760
wrrotcione 000001757
Otéw 3 0,00000017
Wanad ? 0,00000063
Molibden ¥ 0,00000313
Tytan 3 0,00024890
Cyna? 0,00000083
Pyt: D 0,07160610
w tym pyt zawieszony PM10 0,06874185
Tlenki azotu: ? 0,00525334
w tym dwutlenek azotu 0,00131334
Dwutlenek siarki 0,00006445
Tlenek wegla 0,04588128
Zelazo ¥ 0,04199474
i Miedz 3 0,01673198
10 ?(Jrgiceeljcynsrpg\h;;:\l/\zfnia nowa cze$¢ | e5a.2 Mangan > 0,00324272
RTLA) ’ Nikiel ¥ 0,00001854
Cynk i jego zwigzki ¥ 0,01069088
Otéw 0,00000221
Wanad ¥ 0,00000117
Molibden ¥ 0,00000585
Tytan 3) 0,00021482
Cyna? 0,00001104
Pyt: U 0,02629520
w tym pyt zawieszony PM10 0,02524340
Tlenki azotu: ? 0,00159894
w tym dwutlenek azotu 0,00039973
procesy spawalnicze Dwutlenek siarki 0,00002367
11 | (obiekt nr 5a, spawalnia - nowa e5a.3 Tlenek wegla 0,01440480
czgs$¢ RTL3) Zelazo ¥ 0,01731569
Miedz 3 0,01048155
Mangan ¥ 0,00125016
Nikiel 3 0,00000504
Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00346493
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Oznaczenie

emitora (miejsce

Dopuszczalna

Lp. |Zrédto emisji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazow i pytéw do [kg/h]
powietrza)

wrtcicione 000011050
Otéw 3 0,00000056
Wanad ? 0,00000035
Molibden * 0,00000176
Tytan ¥ 0,00007889
Cyna ? 0,00000279
Pyt: ¥ 0,12711573
w tym pyt zawieszony PM10 0,12203110
Tlenki azotu: 2 0,01031994
w tym: dwutlenek azotu 0,00257998
Dwutlenek siarki 0,00011440
Tlenek wegla 0,09093554
Zelazo 0,07343689
_ Miedz 3 0,02508758
procesy spawalnicze Mangan 0,00605520
12 (obi’c-zkt nr 5a - spawalnia - nowa e5a.4 Nikiel 3 0,00003172
czg$¢ RTL2) Cynk i jego zwiazki ¥ 0,01618272
Chrom, -.ZWIq23|)<I "niiv 0,00020305
wartosciowe
Otéw 3 0,00000334
Wanad ? 0,00000234
Molibden ? 0,00001170
Tytan ¥ 0,00038135
Cyna? 0,00001672
Pyt: ¥ 0,02581858
w tym pyt zawieszony PM10 0,02478584
Tlenki azotu: 2 0,00159586
w tym dwutlenek azotu 0,00039897
Dwutlenek siarki 0,00002324
Tlenek wegla 0,01435099
Zelazo 0,01688672
. Miedz 3 0,01001293
13 Forgiceeljcynsrp::vi::;z:alnia -nowa e5a.5 Mangan * 0,00122633
s ’ Nikiel 3) 0,00000504
cze$¢ RTL5) — ——
Cynk i jego zwigzki ? 0,00340773
Chroml -'ZWIQ?)(I Hiv 0,00010478
wartosciowe
Otféw 0,00000056
Wanad ? 0,00000035
Molibden ? 0,00000176
Tytan 3 0,00007746
Cyna ? 0,00000279
Pyt: ¥ 0,00954800
w tym pyt zawieszony PM10 0,00916608
Tlenki azotu: ? 0,00045472
w tym dwutlenek azotu 0,00011368
procesy spawalnicze Dwutlenek siarki 0,00000859
14 | (obiekt nr 22/warsztat e22.1 Tlenek wegla 0,00167405
mechaniczny) Zelazo ¥ 0,00508336
Miedz 3 0,00000399
Mangan ¥ 0,00049784
Nikiel 0,00000112
Cynk i jego zwigzki ? 0,00000955
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Oznaczenie
emitora (miejsce Dopuszczalna
Lp. |Zrédto emisji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazow i pytéw do [kg/h]
powietrza)
wrtotiowe 0,00000224
Wanad 2 0,00000012
Molibden ? 0,00000060
Tytan ¥ 0,00002864
Pyt: 1 0,00954800
w tym pyt zawieszony PM10 0,00916608
Tlenki azotu: ? 0,00045472
w tym dwutlenek azotu 0,00011368
Dwutlenek siarki 0,00000859
Tlenek wegla 0,00167405
) Zelazo 0,00508336
proFesy spawalnicze Miedz 3 0,00000399
15 ::;I;tn?cr;%warsztat e22.2 Mangan ¥ 0,00049784
Nikiel 3 0,00000112
Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00000955
Chrom’ -.ZWIQ?)(I Hiv 0,00000224
wartosciowe
Wanad ¥ 0,00000012
Molibden ¥ 0,00000060
Tytan 3 0,00002864
Pyt: 1 0,00954800
w tym pyt zawieszony PM10 0,00916608
Tlenki azotu: ? 0,00045472
w tym dwutlenek azotu 0,00011368
Dwutlenek siarki 0,00000859
Tlenek wegla 0,00167405
procesy spawalnicze Zellazc’> 33)) 0,00508336
16 | (obiekt nr 22/warsztat e22.3 Mied? 3 0,00000399
mechaniczny) I\/I'a'ngan 0,00049784
Nikiel ¥ 0,00000112
Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00000955
Wanad ? 0,00000012
Molibden ¥ 0,00000060
Tytan ¥ 0,00002864

D pyt - jako pyt ogétem - wartosé¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie

pytéw

2 Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO.).

3) Jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10.

6.1.3.4. Dopuszczalne wielkosSci emisji z instalacji do obrébki form (objetej pozwoleniem
na podstawie art. 203 ust 3 ustawy Prawo Ochrony Srodowiska).

Oznaczenie
emitora (miejsce

Dopuszczalna

Lp. |Zrédto emisji wprowadzania Emitowana substancja wielkos¢ emisji
gazéw i pytéw do [kg/h]
powietrza)

szlifowanie gotowych form Pyt: ¥ 0,0002819

1 . . ell.2 .

(obiekt nr 11/pilothala) w tym pyt zawieszony PM10 0,0002819

D pyt - jako pyt ogétem - wartoé¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie

pytow

57




6.1.4. Rodzaje i ilosci gazow i pytéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
kazdego miejsca emisji z wytgczeniem instalacji, proceséw, operacji dla ktérych okreslono
standardy emisyjne, wartosci graniczne lub wartosci wskaznikowe.

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. rédto emisji A Emitowana substancja wielko$¢ emis;ji *
gazow i pytow [ke/h]
do powietrza)
OBIEKT NR 1 - MONTAZ
Aceton 0,106293
czyszczenie urzadzen Benzen 0,000085
wykorzystywanych na hali Octan butylu 0,010629
1 montazu el.9 Toluen 0,302721
(obiekt nr 1, montaz, Weglowodory alifatyczne 0,080740
warsztat utrzymania ruchu) Weglowodory aromatyczne 0,080740
Metanol (alkohol metylowy) 0,010629
3 palniki gazowe GVPF Tlenek wegla 0,035066781
20/MCE Tlenki azotu: ? 0,058444632
) o mocy cieplnej 324 kW :iii w tym dwutlenek azotu 0,017533391
kazdy ' Dwutlenek siarki 0,000467557
. . . el.15
(obiekt nr 1, montaz, kabina Pyt: ¥ 0,000584446
poprawek lakierniczych) w tym pyf zawieszony PM10 | 0,000584446
Pyt: 1 0,09571975
w tym pyt zawieszony PM10 0,09189096
Tlenki azotu: 2 0,01412503
w tym dwutlenek azotu 0,00121382
Dwutlenek siarki 0,00008615
Tlenek wegla 0,00382639
Zelazo ¥ 0,06851993
ciecie i spawanie pod Miedz % 0,00176002
3 okapem 110 Mangan % 0,00919264
(obiekt nr 1, montaz, ’ Nikiel 4 0,00000337
warsztat utrzymania ruchu) Cynk i jego zwigzki 0,00085256
Chrom, -.ZWIai:ﬂ niv 0,00001672
wartosciowe
Otéw ¥ 0,00000018
Wanad ¢ 0,00000012
Molibden 0,00000058
Tytan ¥ 0,00028716
Cyna ¥ 0,00000089
Pyt: 1 0,01511224
w tym pyt zawieszony PM10 0,01450776
Tlenki azotu: ? 0,00231836
w tym dwutlenek azotu 0,00018547
ciecie pod okapem Dwutlenek siarki 0,00001360
4 (obiekt nr 1, montaz, el.17 Tlenek wegla 0,00004171
stanowisko ciecia blach) Zelazo ¥ 0,01103194
Miedz ¥ 0,00021157
Mangan % 0,00151122
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,00001511
Tytan 0,00004534
OBIEKT NR 2 - MONTAZ
Tlenek wegla 0,06777
. . . Weglowodory aromatyczne 0,00122
stanow!'skf) c'halgnostykl e2.1 Tlenki azotu: 2 0,01220
regula'ql §|In|kow oraz e2.2 w tym dwutlenek azotu 0,00366
5 uktadow jezdnych e2.3 Pyt: 1 0.00033
(obiekt nr 2, montaz, kabiny | e2.4 ) . !
rolkowe) €25 w tym pyt zawnes.zony PM10 0,00033
Weglowodory alifatyczne 0,00474
Toluen 0,00054
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielko$¢ emis;ji *
gazow i pytow [ke/h]
do powietrza)
Benzen 0,00013
Cykloheksan 0,00013
Tlenek wegla 0,0100
Weglowodory aromatyczne 0,00020
Tlenki azotu: 2 0,00180
stanowisko ustawiania w tym dwutlenek azotu 0,00050
zbieznosci Pyt: D 0,00005
6 (obiekt nr 2, mont.ai,. e2.7 w tym pyt zawieszony PM10 | 0,000049
St?n.OW'ISk.a ustawiania Weglowodory alifatyczne 0,00070
zbieznosci) Toluen 0,00008
Benzen 0,00002
Cykloheksan 0,00002
OBIEKT NR 4 - LAKIERNIA
_ , Amoniak 0,006719481
mycie, fosforanowanie, Fluor 0026775388
7 ¥ ad ’ Kylen (dimetylobenzen) 0,00003464
do fosforanowania ed.2
. L Octan butylu 0,00069297
(obiekt nr 4, lakiernia, B | 0.00027718
agregat VBH - poczatek) utano - !
Weglowodory alifatyczne 0,00135129
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 0,460671826
o0 mocy cieplnej 4 262 kW Tlenki azotu: 2 0,767786400
(obiekt nr 4, lakiernia, w tym dwutlenek azotu 0,230335913
8 kabina UBS, kabina 0l 6 Dwutlenek siarki 0,006142291
szlifowania KTL, kabina ’ Pyt: 1 0,007677864
natrysku gruntu ' .
reaktywnego) w tym pyt zawieszony PM10 0,007677864
. Tlenek wegla 0,084064202
palnik gr%ewczY gazowy Tlenki azotu: ? 0,140106960
9 ?orl:ic;i}c/ rilreleaeliiZ:ri:W ea.11 w tym dwutlenek azotu 0,042032101
- ’ ! ’ Dwutlenek siarki 0,001120856
myjnia wodna z uktadem D
7LA) Pyt: 0,00140107
w tym pyt zawieszony PM10 0,00140107
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 3,243400488
0 mocy cieplnej 7 659 kW Tlenki azotu: ? 1,930597200
(linia podktadu / Fullera), w tym dwutlenek azotu 0,579178659
palnik grzewczy gazowy Dwutlenek siarki 0,020874224
0 mocy cieplnej 8 874 kW Pyt: 1 0,07336263
10 (kabina I?kleru bazowego 0116
BC), palnik grzewczy gazowy
o mocy cieplnej 9 308 kW
kabina lakieru bezbarwnego w tym pyt zawieszony PM10 0,07336263
CC
(obiekt nr 4, Lakiernia,
kabiny lakiernicze)
. Tlenek wegla 0,300229292
palnik grzewczy gazowy Tlenki azotu: 0,500382360
1 ?orl:izac/ r:LeflTaeliiérZ: kW 4.20 w tym dwutlenek azotu 0,150114646
L ! ’ Dwutlenek siarki 0,004003057
stanowisko poprawek T
o Pyt: 1 0,005003822
lakierniczych) .
w tym pyt zawieszony PM10 0,005003822
. Tlenek wegla 0,066050444
palnik grzewczy gazowy Tlenki azotu: ? 0,110084076
o mocy cieplnej 611 kW ’
tym dwutlenek azot 0,033025222
12 (obiekt nr 4, lakiernia, e4.20.1 W tym dwutlenex azotu

stanowisko poprawek
lakierniczych)

Dwutlenek siarki

0,000880673

Pyt: U
w tym pyt zawieszony PM10

0,001100841
0,001100841
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielko$¢ emis;ji *
gazow i pytow lke/h]
do powietrza) &
Inik Tlenek wegla 0,126696761
pain gr?ewlcz\’ falz%"’zw Tlenki azotu: 2 0,211161240
© mocy ciepine) - 1/ e4.25 w tym dwutlenek azotu 0,063348381
13 (obiekt nr 4, lakiernia, —
. , Dwutlenek siarki 0,00168929
wentylacja ogélna uktad ZLA 5
TGA 1) Pyt: 0,002111613
w tym pyt zawieszony PM10 0,002111613
Inik Tlenek wegla 0,125736028
paini gr?e""lcz\’ falzg;"’l‘(’w Tlenki azotu: ? 0,209559960
° mpcy clep neJ' . w tym dwutlenek azotu 0,062868014
14 | (obiekt nr 4, lakiernia, e4.26 —
. , Dwutlenek siarki 0,00167648
wentylacja ogélna uktad ZLA D
TGA 3) Pyt: 0,0020956
w tym pyt zawieszony PM10 0,0020956
Inik Tlenek wegla 0,097754657
paini gr?e"‘fz\’ ggzol‘("’vz Tlenki azotu: ?) 0,162924480
0 mpcy clep neJ. . w tym dwutlenek azotu 0,048877329
15 (obiekt nr 4, lakiernia, e4.29 —
. , Dwutlenek siarki 0,001303395
wentylacja ogdlna ukfad ZLA D
TGA 3) Pyt: 0,001629244
w tym pyt zawieszony PM10 0,001629244
Inik Tlenek wegla 0,126696761
painl gr?e‘”lcz\’ falz%”‘liw Tlenki azotu: 2 0,211161240
0 mpcy clep neJ' . w tym dwutlenek azotu 0,063348381
16 | (obiekt nr 4, lakiernia, e4.30 —
. , Dwutlenek siarki 0,00168929
wentylacja ogdlna uktad ZLA D
TGA9) Pyt: 0,002111613
w tym pyt zawieszony PM10 0,002111613
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 0,046989699
TGA2 o mocy cieplnej Tlenki azotu: ? 0,078316164
1447 kW, w tym dwutlenek azotu 0,023494849
palnik grzewczy gazowy Dwutlenek siarki 0,000626529
TGA7 o mocy cieplnej 1 655 Pyt: 1 0,000783162
kw,
17 palnik grzewczy gazowy ZLA e4.31
TGAS8 o mocy cieplnej
1837 kW w tym pyt zawieszony PM10 0,000783162
(obiekt nr 4, lakiernia,
wentylacja wywiewna
ABV/TGA 10 L1)
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 0,130954898
TGA2 o cieplnej 1 447 kW, Tlenki azotu: 2 0,218258280
palnik grzewczy gazowy w tym dwutlenek azotu 0,065477449
TGA7 o mocy cieplnej Dwutlenek siarki 0,001746065
1655 kw, Pyt: U 0,002182582
18 | palnik grzewczy gazowy e4.32
o0 mocy cieplnej 1 837 kW
(obiekt nr 4, lakiernia, ) .
wentylacja wywiewna w tym pyt zawieszony PM10 0,002182582
ABV/TGA 11 L2 - klejenie
poszy¢ bocznych)
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 0,116318762
TGA2 o cieplnej 1 442 kW, Tlenki azotu: ? 0,193864680
palnik grzewczy gazowy w tym dwutlenek azotu 0,058159381
TGA70 mocy cieplnej Dwutlenek siarki 0,001550917
Pyt: 1 0,001938646
19 | 1655kW, e4.33 Y

palnik grzewczy gazowy
o mocy cieplnej 1 837 kW
(obiekt nr 4, lakiernia,
wentylacja wywiewna
ABV/TGA 6 L3)

w tym pyt zawieszony PM10

0,001938646
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielko$¢ emis;ji *
gazow |.pyiow [ke/h]
do powietrza)
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 0,108615533
TGA2 o cieplnej 1 447 kW, Tlenki azotu: ? 0,181026000
palnik grzewczy gazowy w tym dwutlenek azotu 0,054307766
TGA70 mocy cieplnej Dwutlenek siarki 0,001448207
20 | 105 kw, 0434 Pyt: 1 0,001810259
palnik grzewczy gazowy
o mocy cieplnej 1 837 kW
(obiekt nr 4, lakiernia, w tym pyt zawieszony PM10 0,001810259
wentylacja wywiewna
ABV/TGA 8.1 L4)
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 0,130954898
TGA2 o cieplnej 1 447 kW, Tlenki azotu: ? 0,218258280
palnik grzewczy gazowy w tym dwutlenek azotu 0,065477449
TGA7 o mocy cieplnej Dwutlenek siarki 0,001746065
21 | 1655 kW, palnik grzewczy ed.35 Pyt: 1 0,002182582
gazowy o mocy cieplnej
1837 kW (obiekt nr 4, .
lakiernia, wentylacja w tym pyt zawieszony PM10 0,002182582
wywiewna ABV/TGA 8.2 L5)
palnik grzewczy gazowy Tlenek wegla 0,075657782
G3/1E Weishaupt o mocy Tlenki azotu: 2 0,126096480
2 cieplnej 700 kW a4 w tym dwutlenek azotu 0,037828891
(obiekt nr 4, lakiernia, ’ Dwutlenek siarki 0,00100877
suszarka przedwstepna KTL, Pyt: ¥ 0,001260963
strefa podgrzewania) w tym pyt zawieszony PM10 0,001260963
. Tlenek wegla 0,01260963
palnik gr%ewczY gazowy Tlenki azotu: ? 0,021016044
23 ?orl:ic;i}c/ rilreleaeliizlerlr?i:W 4.9 w tym dwutlenek azotu 0,006304815
L Lo, Dwutlenek siarki 0,000168128
wentylacja rejonu myjki kot ot 1 0.000210161
cieplnych) v ¢
w tym pyt zawieszony PM10 0,000210161
Tlenek wegla 0,075657782
2 palniki grzewcze gazowe Tlenki azotu: 2 0,126096480
54 | ©MoOcy cieplnej 700 kW ed.13 w tym dwutlenek azotu 0,037828891
(obiekt nr 4, lakiernia, e4.15 Dwutlenek siarki 0,00100877
suszarka po myjni) Pyt: 1 0,001260963
w tym pyt zawieszony PM10 0,001260963
Tlenek wegla 0,040230725
3 palniki grzewcze gazowe ed.14.1 Tlenki azotu: ? 0,067051224
25 o0 mocy cieplnej 372 kW 01.14.2 w tym dwutlenek azotu 0,020115363
(obiekt nr 4, lakiernia, 04143 Dwutlenek siarki 0,00053641
suszarka po myjni) o Pyt: ¥ 0,000670512
w tym pyt zawieszony PM10 0,000670512
. Tlenek wegla 0,040230725
palnik gr?ewczY gazowy Tlenki azotu: ? 0,067051224
° mpcy CIepIneJ.372. kw w tym dwutlenek azotu 0,020115363
26 (obiekt nr 4, lakiernia, e4.28 —
. X Dwutlenek siarki 0,00053641
wentylacja ogélna uktad ZLA Pt 1 0.000670512
TGA5) vt ’
w tym pyt zawieszony PM10 0,000670512
Tlenek wegla 0,309889425
Tlenki azotu: 2 1,435820400
Agregat pradotwadrczy o w tym dwutlenek azotu 0,430746301
57 | mocy cieplnej 205 kW A A1l Dwutlenek siarki 0,094688436

zasilany olejem napedowym
(obiekt nr 4, lakiernia)

Pyt: ¥

w tym pyt zawieszony PM10

0,101574867

0,09913707
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielkos$¢ emis;ji
gazow |.pyiow [ke/h]
do powietrza)
Tlenek wegla 0,76717843
agregat pradotwérczy Tlenki azotu: ? 3,554593200
o mocy cieplnej 1 017 kW w tym dwutlenek azotu 1,066378017
28 Zasilanyy Q|(§)je|"r|J napedowym e4.A.2a e4.A.2b Dwutlenek siarki 0,234415631
(obiekt nr 4, lakiernia) Pyt: 0,251464041
w tym pyt zawieszony PM10 0,245428904
. Tlenek wegla 0,020415592
kociof gazowy Paromat Tlenki azotu: 2 0,034025976
29 Iggllf\)l(vo mocy cieplnej a.24 w tym dwutlenek azotu 0,010207796
. S Dwutlenek siarki 0,000272208
(obiekt nr 4, lakiernia, =T
kottownia) Pyt: 0,00034026
w tym pyt zawieszony PM10 0,00034026
OBIEKT NR 5a/5 - SPAWALNIA
S e5a.6 Tlenek wegla 0,028473997
6 palnikéw gazowych e5a.7 Tlenki azotu: 2 0,047456676
30 I?a?doch slgisleer:/:ilji)i?/c:\/\’c/rzy e5a.8 w tym dwutlenek azotu 0,014236998
. e5a.9 Dwutlenek siarki 0,000379653
centrale wentylacyjne
e5a.10 Pyt: ¥ 0,000474567
e5a.ll w tym pyt zawieszony PM10 0,000474567
Tlenek wegla 0,027404536
4 palniki gazowe o mocy e5a.12 Tlenki azotu: ? 0,045674244
31 cieplnej 254 kW kazdy - e5a.13 w tym dwutlenek azotu 0,013702268
ogrzewajace trzy centrale e5a.14 Dwutlenek siarki 0,000365394
wentylacyjne e5a.15 Pyt: ¥ 0,000456742
w tym pyt zawieszony PM10 0,000456742
Pyt: 0,46012761
w tym pyt zawieszony PM10 0,44172250
Tlenki azotu: ? 0,06813410
w tym dwutlenek azotu 0,00618018
Dwutlenek siarki 0,00041411
Tlenek wegla 0,04029563
Zelazo ¥ 0,33013687
procesy spawalnicze Miedz 4 0,01436618
32 (obiekt nr 5, spawalnia, 5.1 Mangan % 0,04410885
budowa karoserii, ’ Nikiel 4 0,00000764
urzadzenie 1) Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00239302
Chroml -'ZWIQi:(I niv 0,00010217
wartosciowe
Otéw ¥ 0,00000023
Wanad ¥ 0,00000101
Molibden ¥ 0,00000505
Tytan ¥ 0,00138038
Cyna¥ 0,00000116
Pyt: V) 0,00603338
w tym pyt zawieszony PM10 0,00579204
Tlenki azotu: ? 0,00003892
w tym dwutlenek azotu 0,00000973
. Dwutlenek siarki 0,00000543
proFesy spawalnicze . Tlenek wegla 0,00068119
33 (obiekt nr 5, spayvalma, 5.3 Zelazo ¥ 0,00543004
budowa Ifaroseru, Mieds 9 0,00593201
urzadzenie 2c) Mangan ¥ 0,00030167
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,00072401
Tytan ¥ 0,00001810
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielkos$¢ emis;ji
gazow |.pyiow [ke/h]
do powietrza)
Pyt: 1 0,00680090
w tym pyt zawieszony PM10 0,00652886
Tlenki azotu: ? 0,00036873
w tym dwutlenek azotu 0,00009218
Dwutlenek siarki 0,00000612
Tlenek wegla 0,00327338
Zelazo ¥ 0,00447547
procesy spawalnicze Miedz ¥ 0,00282119
(obiekt nr 5, spawalnia, Mangan # 0,00030435
34 " e5.6 -
budowa karoserii, Nikiel 0,00000143
urzadzenie 5¢/5d) Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00107059
wartosiowe 0,00002840
Otéw ¥ 0,00000019
Wanad ¥ 0,00000008
Molibden * 0,00000039
Tytan % 0,00002040
Cyna¥ 0,00000093
Pyt: 1 0,00960153
w tym pyt zawieszony PM10 0,00921747
Tlenki azotu: ? 0,00070376
w tym dwutlenek azotu 0,00017594
Dwutlenek siarki 0,00000864
Tlenek wegla 0,00658860
Zelazo ¥ 0,00658616
procesy spawalnicze Miedz ¥ 0,00400186
(obiekt nr 5, spawalnia, Mangan ¥ 0,00053387
35 " e5.7 —
budowa karoserii, Nikiel 4 0,00000113
urzadzenie 5e/5f) Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00056558
otéw ¥ 0,00000002
Wanad ¥ 0,00000016
Molibden 0,00000081
Tytan % 0,00002880
Cyna¥ 0,00000009
Pyt: 1 0,74762684
w tym pyt zawieszony PM10 0,71772176
Tlenki azotu: ? 0,11307121
w tym dwutlenek azotu 0,00943860
Dwutlenek siarki 0,00067286
Tlenek wegla 0,02258588
Zelazo ¥ 0,54173541
procesy spawalnicze Miedz 4 0,01433960
(obiekt nr 5, spawalnia, Mangan % 0,07350253
36 . e5.8 —
budowa karoserii, Nikiel ¥ 0,00000594
urzadzenie 6 poziom 9,5m) Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00322242
wtotciowen 0,00003718
otéw ¥ 0,00000050
Wanad ¥ 0,00000053
Molibden 0,00000267
Tytan ¥ 0,00224288
Cyna ¥ 0,00000252
Pyt: 1 0,15105803
37 procesy spawalnicze e5.9 w tym pyt zawieszony PM10 0,14501571
Tlenki azotu: ? 0,21903408
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielkos$¢ emis;ji
gazow |.pyiow [ke/h]
do powietrza)
(obiekt nr 5, spawalnia, w tym dwutlenek azotu 0,05475854
budowa karoserii, kabina Dwutlenek siarki 0,00013595
laserowa) Tlenek wegla 0,00041692
Zelazo ¥ 0,07080845
Miedz ¥ 0,00012813
Mangan % 0,00053949
Nikiel ¥ 0,00158476
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,03978761
wrtotciowen 0,00067437
Otéw ¥ 0,00043834
Tytan ¥ 0,00045317
Pyt: U 0,08296611
w tym pyt zawieszony PM10 0,07964746
Tlenki azotu: 2 0,01172991
w tym dwutlenek azotu 0,00138752
Dwutlenek siarki 0,00007467
CO 0,02403697
Zelazo ¥ 0,05630431
procesy spawalnicze Miedz % 0,00247098
(obiekt nr 5, spawalnia, Mangan % 0,00728515
38 . e5.11 -
budowa karoserii, Nikiel 4 0,00000485
urzadzenie 5b, linia V) Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00092760
Chrom, -.ZWIai:ﬂ niv 0,00001797
wartosciowe
Otéw ¥ 0,00000017
Wanad 4 0,00000063
Molibden ¥ 0,00000313
Tytan 0,00024890
Cyna ¥ 0,00000083
Pyt: 1 0,071606088
w tym pyt zawieszony PM10 0,068741844
Tlenki azotu: 2 0,005253343
w tym dwutlenek azotu 0,001313338
Dwutlenek siarki 0,000064445
Tlenek wegla 0,045881280
Zelazo ¥ 0,041994756
procesy spawalnicze Mied? ¥ ) 0,016731972
39 | (obiekt nr 5a spawalnia - e5a.2 I\/I'a'nga;;\ 0,003242722
nowa czeéé, RTLA) lelel. . _ 0,000018537
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,010690877
Chrom - zwigzki lll i IV 0,000133887
wartosciowe
Otéw ¥ 0,000002207
Wanad 0,000001170
Molibden ¥ 0,000005850
Tytan ¥ 0,000214818
Cyna ¥ 0,000011037
Pyt: 1 0,026295192
w tym pyt zawieszony PM10 0,025243384
Tlenki azotu: 2 0,001598940
procesy spawalnicze w tym dwutlenek azotu 0,000399735
40 | (obiekt nr 5a spawalnia - e5a.3 Dwutlenek siarki 0,000023666

nowa cze$é, RTL3)

Tlenek wegla

0,014404788

Zelazo ¥ 0,017315676
Miedz 4 0,010481551
Mangan % 0,001250165
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielkos$¢ emis;ji
gazow |.pyiow [ke/h]
do powietrza)
Nikiel ¥ 0,000005037
Cynk i jego zwigzki ¥ 0,003464928
Chrom - zwiagzki lll i IV 0,000110502
wartoéciowe ¥
Otéw 4 0,000000557
Wanad ¥ 0,000000351
Molibden 0,000001755
Tytan ¥ 0,000078886
Cyna ¥ 0,000002787
Pyt: 1 0,127115640
w tym pyt zawieszony PM10 0,122031014
Tlenki azotu: ? 0,010319940
w tym dwutlenek azotu 0,002579987
Dwutlenek siarki 0,000114404
Tlenek wegla 0,090935532
Zelazo ¥ 0,073436904
procesy spawalnicze Mied? ¥ ) 0,025087572
41 | (obiekt nr 5a spawalnia - e5a.4 I\/I'a'nga;;\ 0,006055204
nowa czeéé, RTL2) lelel. . _ 0,000031723
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,016182720
Chrom - zwiagzki lll i IV 0,000203046
wartoéciowe ¥
Otéw 4 0,000003345
Wanad ¢ 0,000002340
Molibden 0,000011700
Tytan ¥ 0,000381347
Cyna¥ 0,000016723
Pyt: 1 0,025818588
w tym pyt zawieszony PM10 0,024785844
Tlenki azotu: ? 0,001595866
w tym dwutlenek azotu 0,000398966
Dwutlenek siarki 0,000023237
Tlenek wegla 0,014351004
Zelazo ¥ 0,016886736
procesy spawalnicze m;iti ) 8'8(1)22;2322
42 (obiekt nrfa spawalnia - e5a.5 Nikiel ¥ 0,000005037
nowa czesé, RTL5) — —
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,003407735
Chrom - zwiagzki lll i IV 0,000104783
wartoéciowe ¥
otéw ¥ 0,000000557
Wanad ¢ 0,000000351
Molibden 0,000001755
Tytan ¥ 0,000077456
Cyna® 0,000002787
OBIEKT NR 8
Tlenek wegla 0,24791154
agregat pradotworczy Tlenki azotu: ? 1,148655600
43 | O Moty cieplnej 164 kW e8A1L w tym dwutlenek azotu 0,344597041
zasilany olejem napedowym o Dwutlenek siarki 0,075750748
(obiekt nr 8) Pyt: V) 0,081259894
w tym pyt zawieszony PM10 0,079309656
OBIEKT NR 11
Tlenek wegla 0,14400
a4 stanowisko préb przy 0111 Weglowodory aromatyczne 0,00259
jednoczesnej pracy silnika ’ Tlenki azotu: ? 0,01971
w tym dwutlenek azotu 0,00591
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielkos$¢ emis;ji
gazow |.pyiow [ke/h]
do powietrza)
(obiekt nr 11, pilothala, Pyt: ¥ 0,00072
stanowisko préb przy w tym pyt zawieszony PM10 0,00072
jednoczesnej pracy silnika) Weglowodory alifatyczne 0,01008
Toluen 0,00115
Benzen 0,00028
Cykloheksan 0,00028
Izocyjaniany 0,061875
Aceton 0,13
Toluen 0,084
przygotowanie i naktadanie Octan butylu 0,063
45 zywicy oraz szlifowanie 0112 Weglowodory alifatyczne 0,085
gotowych form ’ Weglowodory aromatyczne 0,02
(obiekt nr 11, pilothala) Ksylen (dimetylobenzen) 0,01
Metanol (alkohol metylowy) 0,003
Pyt: 1 0,0002819
w tym pyt zawieszony PM10 0,0002819
OBIEKT NR 20
- Tlenek wegla 0,395625600
Dwa silniki pomp Tlenki azotu: 2 1,833066000
46 :Z;Eiiﬁg&cnzj 262 kW e20.1 w tym dwutlenek azotu 0,549919445
kazdy e20.2 Dwutlenek siarki 0,120885569
(obiekt nr 20) Pyt: 1 0,129677247
w tym pyt zawieszony PM10 0,126564993
OBIEKT NR 22
Pyt: 1 0,00954800
w tym pyt zawieszony PM10 0,00916608
Tlenki azotu: ? 0,00045472
w tym dwutlenek azotu 0,00011368
Dwutlenek siarki 0,00000859
Tlenek wegla 0,00167405
7 4
procesy spawalnicze ZMe::;g 4)) 8'83282;2
47 | (obiekt nr 22, warsztat e22.1 Mangan 0'00049784
mechaniczny) gan !
Nikiel 4 0,00000112
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,00000955
Wanad ¥ 0,00000012
Molibden 0,00000060
Tytan ¥ 0,00002864
Pyt: ¥ 0,00954800
w tym pyt zawieszony PM10 0,00916608
Tlenki azotu: ? 0,00045472
w tym dwutlenek azotu 0,00011368
Dwutlenek siarki 0,00000859
Tlenek wegla 0,00167405
Zelazo ¥ 0,00508336
procesy spawalnicze Miedz ¥ 0,00000399
48 (obiekt nr 22, warsztat e22.2 Mangan ¥ 0,00049784
mechaniczny) Nikiel ¥ 0,00000112
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,00000955
Chrom’ -.ZWIQi:(I niv 0,00000224
wartosciowe
Wanad 4 0,00000012
Molibden 0,00000060
Tytan ¥ 0,00002864
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Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania

Dopuszczalna

Lp. | Zrédto emisji .. J Emitowana substancja wielko$¢ emis;ji *
gazow |.pyiow [ke/h]
do powietrza)
Pyt: 1 0,00954800
w tym pyt zawieszony PM10 0,00916608
Tlenki azotu: ? 0,00045472
w tym dwutlenek azotu 0,00011368
Dwutlenek siarki 0,00000859
Tlenek wegla 0,00167405
procesy spawalnicze ZMeiIZSCi) :)) 8'8828232
49 (obiekt r'1r 22, warsztat e22.3 Mangan ¥ 0,00049784
mechaniczny) —
Nikiel 4 0,00000112
Cynk i jego zwigzki ¥ 0,00000955
wrtokcioned 0,00000224
Wanad 4 0,00000012
Molibden ¥ 0,00000060
Tytan ¥ 0,00002864
OBIEKT NR 27 — STRAZ POZARNA
Tlenek wegla 0,026433231
kociot gazowy Buderus G343 Tlenki azotu: ? 0,044055396
50 o mocy 225 kW 027 w tym dwutlenek azotu 0,013216616
(kottownia, obiekt nr 27, Dwutlenek siarki 0,000352443
straz pozarna) Pyt: ¥ 0,000440554
w tym pyt zawieszony PM10 0,000440554
OBIEKT NR 32
Tlenek wegla 0,019971775
kociot gazowy Paromat Tlenki azotu: ? 0,033286284
51 Simplex o mocy cieplnej 32 w tym dwutlenek azotu 0,009985887
185 kw Dwutlenek siarki 0,00026629
(obiekt nr32) Pyt: U 0,000332863
w tym pyt zawieszony PM10 0,000332863
OBIEKT NR 38
Tlenek wegla 0,015611923
Kociot olejowy Paromat Tlenki azotu: ? 0,036427824
52 Simplex o mocy cieplnej 038 w tym dwutlenek azotu 0,010928346
144 kW Dwutlenek siarki 0,041631795
(obiekt nr 38) Pyt: ¥ 0,001040795
w tym pyt zawieszony PM10 0,001040795
OBIEKT NR 40
Tlenek wegla 0,3956255
silnik pompy tryskaczowej Tlenki azotu: 2 1,833066000
. ! w tym dwutlenek azotu 0,549919445
S mpcy cieplnej 262 kw e40.1 Dwutlenek siarki 0,120885569
(obiekt nr 40)
Pyt: ¥ 0,129677247
w tym pyt zawieszony PM10 0,126564993
OBIEKT NR 44
Tlenek wegla 0,225186316
silnik pompy hydrantowe;j Tlenki azotu: ? 1,043363160
54 o0 mocy cieplnej 149 kW 0a4.1 w tym dwutlenek azotu 0,313008979
(tryskaczownia obiektu nr Dwutlenek siarki 0,06880693
44) Pyt: U 0,07381107
w tym pyt zawieszony PM10 0,072039604
I Tlenek wegla 0,594987697
Trzy silniki pompy Tlenki azotu: 2 2,756775600
tt.'yskac?owej ° moc.y e44.2 w tym dwutlenek azotu 0,827032898
55 | cieplnej 395 kW kazdy ed4.3 Dwutlenek siarki 0,181801796
(tryskaczownia obiektu nr ed4.4 .

44)

Pyt: ¥
w tym pyt zawieszony PM10

0,195023745
0,190343175
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Lp. | Zrédto emisji

Oznaczenie emitora
(miejsce wprowadzania
gazow i pytow

do powietrza)

Emitowana substancja

Dopuszczalna

wielko$¢ emis;ji *

[kg/h]

NAMIOT MAGAZYNOWY DLA POTRZEB PRODUKCJI/LOGISTYKI NR 1

2 nagrzewnice olejowe

o mocy cieplnej 130 kW
56 | kazda

(namiot magazynowy dla
potrzeb spawani nr 1)

eN1.1
eN1.2

Tlenek wegla

0,014097723

Tlenki azotu: ?
w tym dwutlenek azotu

0,032894676
0,009868406

Dwutlenek siarki

0,000037593

Pyt: U
w tym pyt zawieszony PM10

0,000000939
0,000000917

NAMIOT MAGAZYNOWY DLA POTRZEB PRODUKCJI/LOGISTYKI NR 2

3 nagrzewnice olejowe

o0 mocy cieplnej 130 kW
57 | kazda

(namiot magazynowy dla
potrzeb spawalni nr 2)

eN2.1
eN2.2
eN2.3

Tlenek wegla

0,014097723

Tlenki azotu: ?
w tym dwutlenek azotu

0,032894676
0,009868406

Dwutlenek siarki

0,037593929

Pyt: U
w tym pyt zawieszony PM10

0,000939848
0,000917292

NAMIOT MAGAZYNOWY DLA POTRZEB PRODUKCII/LOGISTYKI NR 3

pie¢ nagrzewnic olejowych
o0 mocy cieplnej 130 kW
kazda

(namiot montazu nr 3)

58

eN3.1
eN3.2
eN3.3
eN3.4
eN3.5

Tlenek wegla

0,014097723

Tlenki azotu: ?
w tym dwutlenek azotu

0,032894676
0,009868406

Dwutlenek siarki

0,037593929

Pyt: ¥
w tym pyt zawieszony PM10

0,000939848
0,000917292

D pyt - jako pyt ogétem - wartoé¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie

pytow

2 Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO.).
3) Emisja substancji przypadajaca na jeden emitor.

4) Jako suma metalu i jego zwigzkédw w pyle zawieszonym PM10.

6.1.4. Dopuszczalna wielkos$¢ emisji rocznej z instalacji

6.1.4.1. Dopuszczalne wielkosci emisji rocznej z instalacja do powierzchniowej obrébki metali

lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub

chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien procesowych przekracza 30 m3.

. .. Dopuszczalna emisja
Rodzaj substancji [Mg/rok]
Amoniak 0,0701447
Fluor 0,3136779

6.1.4.2. Dopuszczalne wielkosci emisji rocznej z instalacja do powierzchniowej obrébki

substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych,

0 zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie

. .. Dopuszczalna emisja
Rodzaj substancji [Mg/rok]
Czyszczenie instalacji i urzadzen wykorzystywanych
w procesach dla ktérych nie ustalono standardéw emisyjnych
Aceton 0,1273
Benzen 0,0001
Octan butylu 0,0185
Toluen 0,2975
Weglowodory alifatyczne 0,1141
Weglowodory aromatyczne 0,0950
Metanol (alkohol metylowy) 0,0088
Ksylen (dimetylobenzen) 0,0004
Butanol 0,0036
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Rodzaj substancji I[)“zz;l:;li;alna emisja
Produkcja form z tworzyw sztucznych - laminowanie
Izocyjniany 0,0722
Aceton 0,1240
Toluen 0,0690
Octan butylu 0,0621
Weglowodory alifatyczne 0,0825
Weglowodory aromatyczne 0,0175
Ksylen (dimetylobenzen) 0,0050
Metanol (alkohol metylowy) 0,0021
Czyszczenie produktu

LZ0 | 5,06
Powlekanie

LZ0 | 1546,80

6.1.4.3. Dopuszczalne wielkosci emisji
nie mniejszej niz 50 MW

rocznej z instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy

. .. Dopuszczalna emisja

Rodzaj substancji
[Mg/rok]

Pyt: ¥ 2,408
w tym pyt zawieszony PM10 2,407
w tym pyt zawieszony PM2,5 2,407
Tlenek wegla 131,823
Tlenki azotu: ? 78,730
w tym dwutlenek azotu 23,619
Dwutlenek siarki 8,325

D pyt - jako pyt ogétem - wartoé¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania
2 Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2)

6.1.4.4. Dopuszczalne wielkosci emisji
jezdnych (instalacja objeta pozwolenie
Srodowiska).

rocznej z instalacja do diagnostyki silnikow i uktaddow
m na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony

. .. Dopuszczalna emisja
Rodzaj substancji [Mg/rok]
Tlenek wegla 1,9850
Weglowodory aromatyczne 0,03573
Tlenki azotu: ? 0,3741
w tym dwutlenek azotu 0,1122
Pyt: 0,01415
w tym pyt zawieszony PM10 0,01417
w tym pyt zawieszony PM2,5 0,01417
Weglowodory alifatyczne 0,1389
Toluen 0,01588
Benzen 0,00397
Cykloheksan 0,003970

D pyt - jako pyt ogétem - wartoéé stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie

pytow

2 Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2)
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6.1.4.5. Dopuszczalne wielkosSci emisji rocznej z instalacja do spawania (instalacja objeta
pozwoleniem na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska).

Rodzaj substancji

Dopuszczalna emisja

[Mg/rok]
Pyt: 9 12,627204
w tym pyt zawieszony PM10 12,122116
w tym pyt zawieszony PM2,5 11,680164
Tlenki azotu: 2 3,16597
w tym dwutlenek azotu 0,5615045
Dwutlenek siarki 0,0113645
Tlenek wegla 1,9305776
Zelazo ¥ 8,5778196
Miedz 3! 0,7780587
Mangan ? 1,0192328
Nikiel 3 0,0121680
Cynk i jego zwiazki ¥ 0,5963758
Chrom - zwigzki Il i IV wartosciowe 3 0,0112168
Otéw 3 0,0032568
Wanad ? 0,0000487
Molibden 3 0,0002437
Tytan 3 0,0378816
Cyna 3 0,0002845

D pyt - jako pyt ogétem - wartoé¢ stanowigca podstawe oceny dotrzymywania warunkéw pozwolenia w zakresie

pytéw

2 Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako dwutlenek azotu (NO2)

3) Jako suma metalu i jego zwiagzkéw w pyle zawieszonym PM10.

6.1.4.6. Dopuszczalne wielkosSci emisji rocznej z instalacji do obrébki form (instalacja objeta
pozwoleniem na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska).

Rodzaj substancji

Dopuszczalna emisja

[Mg/rok]
Pyt: 0,0002819
w tym pyt zawieszony PM10 0,0002819
w tym pyt zawieszony PM2,5 0,0002819

D pyt - jako pyt ogétem - wartoéé stanowigca podstawe oceny dotrzymywania

6.2. Gospodarka wodno-sciekowa

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 7 i pkt 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony

Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2024 r., poz. 54 ze zm.).

6.2.1. Zaopatrzenie w wode

a. Instalacja do produkcji samochoddéw zaopatrywana jest w wode z zewnetrznej sieci
wodociggowej — miejskiej na podstawie umowy z jej dostawcy oraz z wtasnego ujecia wad.

W instalacjach wymagajacych pozwolenia zintegrowanego woda wykorzystywana jest do celdw

technologicznych, tj.: obrébka chemiczna i powlekanie, mycie, sprawdzanie szczelnosci

(montaz), uzdatnianie wody (kotty i VBH), uzupetnianie wody w obiegu instalacji spalania paliw,

chtodzenie). Woda wykorzystywana jest rédwniez na pozostate cele zwigzane produkcja

samochodéw: chtodzenie , uzdatnianie wody do celéw socjalno-bytowych, utrzymania czystosci

powierzchni hal.
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b. llos¢ wykorzystywanej wody

. llo$¢ wykorzystywanej wody
Lp. | Zaopatrzenie w wode na cele: 3
Q roczne [m /rOk]
Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub
1 . } . S . 366 787
chemicznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m3
Instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw
lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych
2 L . ) 76 414
0 zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad
200 ton rocznie
3 Instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 759
50 MW
4 Pozostate cele zwigzane z produkcjg samochoddw. 51732
RAZEM 495 692

6.2.2. Odprowadzanie sciekow przemystowych

a. Scieki przemystowe sg wytwarzane w ciaggu linii technologicznych instalacji do produkcji
samochoddw, w sktad ktérej wchodzg: Hala 4 - Lakiernia (Body Washer ,linia myjgco-
fosforanujgca VBH, linia KTL, Scieki m.in. z myjki, przygotowania wody DEMI , z mycia kot
cieplnych), Hala 2- Montaz (Kabina mycia i badania szczelnosci), Hala 8 - Kottownia (wody
poptuczne ze stacji uzdatniania wody) oraz pozostate $cieki zwigzane z produkcjg samochoddw
np. czyszczenia powierzchni hal zlokalizowanych na terenie Zaktadu (z instalacji nie
wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego).

— Scieki przemystowe z Lakierni (Hala 4 ), m.in. Body Washer , linia myjaco-fosforanujaca VBH,
linia KTL, scieki z myjki, scieki z mycia kot cieplnych, Scieki z przygotowania wody DEMI

sg neutralizowane wspdlnie w podczyszczalni Sciekdw na lakierni po czym odprowadzane sg
do kanalizacji wewnatrzzakfadowej.

Strumienie $Sciekéw przemystowych, bezposrednio po wytworzeniu, kierowane sg do
zbiornikdw buforowych gdzie nastepuje ich wstepne gromadzenie.

Zaolejone $cieki z Body Washer oraz z linii VBH (strefa 1, 2, 3) poprzez dedykowany zbiornik
buforowy a nastepnie proces ultrafiltracji (Emuperm) trafiajg razem ze $ciekami z linii VBH
(strefa 4,5, 6,7, 8,9, 10), sciekami ze studzienki B37, sciekami z mycia kot cieplnych oraz

z ptukania filtra zwirowego, sciekami z myjki - do wspdlnego zbiornika buforowego
(oznaczonego jako zbiornik VBH).

Scieki z KTL kierowane s3 réwniez do dedykowanego zbiornika buforowego a nastepnie do
procesu koagulacji. Po procesie koagulacji, trafiajg do procesu neutralizacji (wspdlny cigg
technologiczny sktadajacy sie z neutralizacji zgrubnej i doktadnej, flokulacji i sedymentacji) gdzie
tgczg sie - razem z pozostatymi sciekami przemystowymi z lakierni (tj. Body Washer, linia
myjaco-fosforanujgca VBH, scieki z myjki, scieki z mycia kot cieplnych, Scieki z przygotowania
wody DEMI) — gromadzonymi wstepnie w zbiorniku VBH.

Po sedymentacji poprzez osadnik lamelowy i prase filtracyjna i filtry zwirowe - Scieki
przemystowe trafiaja do zbiornika koricowego, gdzie zachodzi automatyczna kontrola pH. Scieki
nastepnie kierowane sg do kanalizacji wewnatrzzaktadowej.

W przypadku wystgpienia wartosci w sciekach - odbiegajgcych od zgdanych, nastepuje
automatyczne zamkniecie zaworu spustowego i przekierowanie $ciekéw do ponownej
neutralizacji.
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Prowadzgcy instalacje, zobowigzany jest do prowadzenia monitoringu emisji do wody (zrzuty
posrednie) substancji (NI, Zn, F, AOX ) zawartych w Sciekach przemystowych wstepnie
podczyszczonych w Zaktadowej podczyszczalni wspdlnego strumienia Sciekdw z obrébki metali
z wykorzystaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych (BW i VBH) oraz z proceséw

z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych (wymiana kagpieli KTL, linia mycia przed
lakierowaniem, kabiny lakiernicze).

Monitorowanie nalezy prowadzi¢ w regularnych odstepach czasu, z czestotliwoscig i w zakresie
zgodnym z BAT 12.

— Scieki przemystowe z Montazu (Hala 2), z kabiny mycia i badania szczelnoéci po
podczyszczeniu w dwukomorowym separatorze olejowym odprowadzane sg do kanalizacji
wewnatrzzaktadowej.

— Scieki przemystowe z Kottowni tj. wody poptuczne ze stacji uzdatniania wody z instalacji
spalania paliw odprowadzane do kanalizacji wewnatrzzaktadowej.

— Scieki przemystowe z czyszczenia powierzchni hal po podczyszczeniu w osadniku sg
odprowadzane do kanalizacji wewnatrzzaktadowe;.

— Scieki przemystowe z instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego, (tj. wchodzace
w skiad linii technologicznych hali lakierni, Scieki powstajgce na hali montazu w instalacji mycia
i badania szczelnosci oraz kondensat z instalacji do spalania paliw) odprowadzane sg

wraz ze $ciekami przemystowymi z procesu czyszczenia powierzchni hal oraz $ciekami bytowymi
z terenu Zakfadu do miejskiej sieci kanalizacyjnej na podstawie stosownej umowy — jako scieki
przemystowe.

b. llos¢ Sciekow przemystowych z instalacji:

llos¢ sciekow

Lp. | Zrédto Sciekow Q roczne [M?/rok]

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z
1 zastosowaniem procesoéw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita 206 461,7
objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?

Instalacja do powierzchniowej obrdbki substancji, przedmiotéw lub produktow
2 z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika 43012,9
ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie.

3 Instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MWt 642,0
4 Pozostata dziatalnos$¢ zwigzana z produkcja samochodéw 34 487,9
RAZEM 284 604,5

c. Sktad sciekédw przemystowych wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych bedacych
wtasnoscig innego podmiotu:

Lp. |Rodzaj substancji Jednostka miary R
dopuszczalna wartos¢
1 Azot azotynowy mg /dm?3 10
2 Azot amonowy mg /dm?3 100
3 Bar mg /dm?3 5
4 Bor mg /dm?3 10
Chrom ogdlny mg /dm?3 1
6 Chrom VI mg /dm?3 0,2
7 Cynk mg /dm?3 5,0
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Lp. |Rodzaj substancji Jednostka miary WE]ER )
dopuszczalna wartos¢
8 Fenole lotne mg /dm?3 15
9 Fluorki mg /dm?3 20
10 Fosfor mg /dm?3 10
0,4 — wartos¢ srednia dobowa
3 ’
11 Kadm mg /dm 0,2 —wartosc¢ Srednia miesieczna
12 Miedz mg /dm?3 1
13 Nikiel mg /dm?3 1
14 Otéw mg /dm?3 1
15 . mg /dm?3 0,2 —wartos¢ srednia dobowa
Trichloroetylen sz L
0,2 —wartos$¢ Srednia miesieczna
16 ) mg /dm?3 2,0 — wartos$¢ srednia dobowa
Trichlorometan 1,0 —wartos¢ srednia miesieczna
17 Weglowodory ropopochodne mg /dm?3 15

e dodatkowo od dnia 9.12.2024 r.

Sktad Sciekdéw z podczyszczalni - wspdlny strumien Sciekdw z obrébki metali z wykorzystaniem
proceséw chemicznych i elektrolitycznych (BW i VBH) oraz z procesdéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych (wymiana kapieli KTL, linia mycia przed lakierowaniem, kabiny

lakiernicze):

L Rodzai substancii Jednostka miar Graniczna wielkos¢
b . ) Y |emisji BAT-AEL*

1 Cynk mg /dm?3 4,2

2 Nikiel mg /dm?3 0,9

3 Adsorbowalne zwiazki chloroorganiczne (AOX) | mg /dm?3 0,9

4 Fluorek (F) mg /dm3 20,9

* Okreslone na podstawie granicznych wielkosSci emisji w odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika
wodnego adsorbowalnych zwigzkdw chloroorganicznych (AOX), fluorkéw (F), niklu (wyrazonego jako Ni), cynku
(wyrazonego jako Zn) z powlekania pojazdéw, zgodnie z zatgcznikiem do decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajgce]j konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT)
zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do obrébki powierzchniowej

z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktdw z drewna produktami
chemicznymi.

Wartosci graniczne dla Sciekdw stanowig Srednig wazong dla sciekdw z proces powlekania oraz sciekdw
pochodzacych z innych prowadzonych operacji na terenie lakierni, w ktérych nie wykorzystuje sie rozpuszczalnikow
organicznych tj. proces mycia (BW) i fosforanowania (VBH) - oczyszczanych wspdlnie w Zaktadowej podczyszczalni
Sciekow.

6.3. Gospodarka odpadami

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1 i ust. 4, art. 203 ust. 3iart. 211 ust. 1 ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2024 r., poz. 54
ze zm.) oraz rozporzgdzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U.z2020r., poz. 10).
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6.3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w wyniku funkcjonowania

catej instalacji do produkcji samochodéw, ich podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llogé
[Mg/rok]

Podstawowy sktad chemiczny oraz wtasciwosci odpadu

Odpady niebezpieczne

06 01 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

25,00

Odpady stanowig stosowane w lakierni materiaty na bazie kwasu
siarkowego, np. na linii VBH lub kwas siarkowy, poptuczyny

po czyszczeniu wanien, niezgodne lub przeterminowane
odczynniki stosowane w laboratorium.

Skfad: kwas siarkowy i siarkawy.

Wiasciwosci: odczyn kwasny, ciekty stan skupienia,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujace
uszkodzenie oczu, HP8 — zrace.

06 01 02*

Kwas chlorowodorowy

25,00

Odpady stanowig kwas solny powstajacy podczas regeneracji
kolumn jonowymiennych, proces neutralizacji w chemicznej
podczyszczalni Sciekdw na lakierni, mycia i czyszczenia instalacji.
Skfad: przeterminowany lub niezgodny kwas solny. Wtasciwosci:
odczyn kwasny, ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu, HP8 — zrgce.

06 01 04*

Kwas fosforowy
i fosforawy

20,00

Odpady stanowig przeterminowane lub zanieczyszczone
materiaty zawierajace kwas fosforowy, stosowane na linii VBH,
nienadajgce sie do neutralizacji poptuczyny z czyszczenia
urzadzen na lakierni.

Sktad: kwas fosforowy i fosforawy.

Wiasciwosci: odczyn kwasny, ciekty stan skupienia,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skore i powodujace
uszkodzenie oczu.

06 01 05*

Kwas azotowy i azotawy

35,00

Odpady stanowig przeterminowany lub zanieczyszczony kwas
azotowy stosowany na linii VBH do wytrawiania osadéw,
przeterminowane lub zanieczyszczone materiaty zawierajace
kwas azotowy stosowane w lakierni .

Skfad: kwas azotowy i azotawy.

Wiasciwosci: odczyn kwasny, ciekty stan skupienia,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skore i powodujace
uszkodzenie oczu, HP8 — zrace.

06 01 06*

Inne kwasy

430,00

Odpady stanowig odpady powstajgce w czasie czyszczenia
urzadzen, np. wanny procesowe w linii VBH i KTL lub kapiele
w linii VBH nienadajgce sie do procesu, przeterminowane
substancje, niezgodne jakosciowo lub zuzyte kwasy stosowane
w celu czyszczenia powierzchni.

Skfad: roztwor kwasow zanieczyszczony wtraceniami
mechanicznymi oraz substancjami znajdujacymi sie

w poszczegdlnych kapielach.

Wiasciwosci: odczyn kwasny, ciekty stan skupienia,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skore i powodujace
uszkodzenie oczu.

06 02 01*

Wodorotlenek wapniowy

25,00

Odpady stanowig zuzyte wodorotlenki wapniowe stosowane
w podczyszczalni sciekow w lakierni,
przeterminowane/niezgodne jakosciowo lub zabrudzone
substancje nie nadajgce sie do procesu.

Skfad: wodorotlenek wapniowy.

Wiasciwosci: staty lub ciekty stan skupienia, odczyn zasadowy,
HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujace
uszkodzenie oczu.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llos¢
[Mg/rok]

Podstawowy sktad chemiczny oraz wtasciwosci odpadu

06 02 04*

Wodorotlenek sodowy
i potasowy

50,00

Odpady stanowig niezgodne materiaty lub zawierajace
wodorotlenek sodu poptuczyny z mycia i czyszczenia instalacji,
odpady powstate podczas regeneracji kolumn jonowymiennych
i podczas procesdw neutralizacji w chemicznej podczyszczalni
$ciekdw na lakierni.

Sktad: wodorotlenek sodowy i potasowy.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn zasadowy,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skore i powodujace
uszkodzenie oczu.

06 02 05*

Inne wodorotlenki

460,00

Odpady stanowig substancje powstate z czyszczenia powierzchni
z wykorzystaniem wodorotlenkéw, kapiele w linii VBH niezgodne
jakosciowo i nie nadajace sie do oczyszczalni Sciekdw.

Skfad: wodorotlenek sodowy i potasowy, zanieczyszczony
wtrgceniami mechanicznymi oraz substancjami znajdujgcymi sie
w poszczegdlnych kagpielach.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn zasadowy,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skore i powodujace
uszkodzenie oczu.

06 03 13*

Sole i roztwory zawierajgce
metale ciezkie

400,00

Odpady powstajgce w czasie czyszczenia urzadzen, np. wanien
procesowych w linii VBH np. (kapiel do odttuszczania,
fosforowania) lub kapiele w linii VBH niezgodne jakosciowo

i nienadajace sie do oczyszczalni Sciekow.

Sktad: roztwér zawierajacy sole metali, zanieczyszczony
wtraceniami mechanicznymi oraz substancjami znajdujgcymi sie
w poszczegdlnych kapielach.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn zasadowy lub kwasny,
HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skore i powodujace
uszkodzenie oczu.

10

06 04 04*

Odpady zawierajgce rte¢

1,00

Odpady stanowig zuzytq rte¢ metaliczng pochodzaca

z nieuzytecznej aparatury, rozbitych termometréw.

Sktad: rtec.

Wiasciwosci: ciekty lub staty stan skupienia, HP5S - dziatanie
toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja, HP6 - ostra toksycznos¢,

HP7 — rakotwércze, HP10 - dziatajgce szkodliwie na rozrodczos,
HP11 — mutagenne, HP12 — uwolnienie gazéw o ostrej
toksycznosci, HP14 0 ekotoksyczne.

11

07 01 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne,
roztwory z przemywania
i ciecze macierzyste

50,00

Odpady stanowig zuzyte rozpuszczalniki z czyszczenia instalacji
lub produktu.

Sktad: rozpuszczalniki organiczne zawierajgce miedzy innymi
weglowodory aromatyczne i alifatyczne, alkohole, ketony i estry,
zwigzki chlorowcorganiczne.

Wiasciwosci: palne, ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce

- dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP6 - ostra toksycznosc,
HP10 - dziatajgce szkodliwie na rozrodczos¢, HP13 - uczulajace,
HP-14 - ekotoksyczne.

12

07 01 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste

50,00

Odpady stanowig zuzyte rozpuszczalniki z czyszczenia instalacji
lub produktu.

Sktad: rozpuszczalniki organiczne zawierajgce miedzy innymi
weglowodory aromatyczne i alifatyczne, alkohole, ketony i estry.
Wiasciwosci: palne, ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce -
dziatanie draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu, HP5
- dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg, HP6 - ostra toksycznos¢, HP10 -
dziatajgce szkodliwie na rozrodczos¢, HP13 - uczulajace,

HP-14 - ekotoksyczne.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llos¢
[Mg/rok]

Podstawowy sktad chemiczny oraz wtasciwosci odpadu

13

07 03 03*

Rozpuszczalniki
chlorowcoorganiczne,
roztwory z przemywania
i ciecze macierzyste

70,00

Odpady powstajgce podczas przemywania pistoletow w kabinie
poprawek lakierniczych, podczas czyszczenia karoserii i urzadzen
instalacji, przemywania instalacji do aplikacji materiatu
malarskiego, czyszczenia urzadzen lakierniczych i przestrzeni
produkcyjnych w obszarze kabiny BCi CC.

Sktad: rozpuszczalniki organiczne zanieczyszczone farbami

i wtragceniami mechanicznymi zawierajace miedzy innymi, zwigzki
chlorowcoorganiczne, butanol, octan butylu, ksylen,
weglowodory aromatyczne i alifatyczne, alkohole ttuszczowe,
niewielkie ilosci amin.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, palne, HP4 - draznigce -
dziatanie draznigce na skére i powodujace uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP6 - ostra toksycznosc,
HP10 - dziatajgce szkodliwie na rozrodczos¢, HP13 - uczulajace,
HP-14 - ekotoksyczne.

14

07 03 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory
z przemywania i ciecze
macierzyste

2 550,00

Odpady powstajgce podczas przemywania pistoletow w kabinie
poprawek lakierniczych, podczas czyszczenia karoserii i urzadzen
instalacji, przemywania instalacji do aplikacji materiatu
malarskiego, czyszczenia urzadzen lakierniczych i przestrzeni
produkcyjnych CC, czyszczenie instalacji w kabinach podktadu

i BC.

Skfad: rozpuszczalniki organiczne zanieczyszczone farbami

i wtrgceniami mechanicznymi zawierajgce miedzy innymi, zwigzki
chlorowcoorganiczne, butanol, octan butylu, ksylen,
weglowodory aromatyczne i alifatyczne, alkohole ttuszczowe,
niewielkie ilosci amin.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, palne, HP4 - draznigce

- dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP6 - ostra toksycznos¢,
HP10 - dziatajgce szkodliwie na rozrodczos¢, HP13 - uczulajace,
HP-14 - ekotoksyczne.

15

0801 11*

Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

550,00

Odpady stanowig przeterminowane lub niezgodne jakosciowo
farby i lakiery oraz odpady z czyszczenia uktadéw aplikacyjnych.
Sktad: farby zawierajgce wytrgcenia mechaniczne oraz
zanieczyszczone srodkami czyszczacymi.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, palne, HP4 - draznigce

- dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP6 - ostra toksycznosc,
HP10 - dziatajgce szkodliwie na rozrodczos¢, HP13 - uczulajace,
HP-14 - ekotoksyczne.

16

08 01 13*

Szlamy z usuwania farb i
lakierow zawierajace
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

2 000,00

Odpady powstajg podczas obrébki z wykorzystaniem farb

i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne,

w urzgdzeniu ESKA przy kabinie CC (naktadanie lakieru
bezbarwnego), kabinie podktadu i BC (lakier bazowy), w wiréwce
dekantacyjnej oczyszczalni $ciekdw.

Sktad: substancje znajdujgce sie w materiale malarskim
(pigmenty, wypetniacze, LZO), w materiatach do koagulacji oraz
woda.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, palne, HP4 - draznigce

- dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP6 - ostra toksycznosc,
HP10 - dziatajace szkodliwie na rozrodczos¢, HP13 - uczulajace,
HP-14 - ekotoksyczne.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llos¢
[Mg/rok]

Podstawowy sktad chemiczny oraz wtasciwosci odpadu

17

08 04 09*

Odpadowe kleje

i szczeliwa zawierajace
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

270,00

Odpady stanowig odpadowe kleje i szczeliwa zawierajgce
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne,
niezgodne jakosciowo kleje i szczeliwa.

Sktad: izocyjaniany, rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
rozpuszczalnikéw halogenowych.

Wiasciwosci: ciekty lub staty stan skupienia, palne,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujgce
uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
HP6 - ostra toksycznos$é, HP10 - dziatajgce szkodliwie na
rozrodczos$é, HP13 - uczulajace, HP-14 - ekotoksyczne.

18

11 01 06*

Odpady zawierajgce kwasy
inne niz wymienione
w 110105

400,00

Odpady stanowig niezgodng jakosciowo lub zuzytg kapiel

do fosforanowania w linii VBH.

Skfad: kwasne roztwory lub kwasy zanieczyszczone wtrgceniami
mechanicznymi, piaskiem, olejem oraz substancjami
znajdujacymi sie w kapieli.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn kwasny,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skore i powodujace
uszkodzenie oczu, HP8 - zrace.

19

11 01 08*

Osady i szlamy
z fosforowania

500,00

Odpady powstajg w trakcie filtracji kgpieli do fosforanowania
oraz po prasie filtracyjnej na linii przygotowania powierzchni
(VBH).

Sktad: szlamy zawierajace fosforany, azotany, siarczany,

oraz metale: cynk, zelazo, nikiel, magnez.

Wiasciwosci: staty stan skupienia o uwodnieniu 40-60%,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujace
uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

20

1101 11*

Wody poptuczne
zawierajgce substancje
niebezpieczne

200,00

Odpady stanowig niezgodne jakosSciowo i nienadajace sie
do podczyszczalni Sciekdw kapiele powstajgce w czasie
czyszczenia urzadzen - wanien procesowych w linii VBH np. kapiel
do pasywacji, aktywacji.

Skfad: kwasne roztwory zanieczyszczone wtraceniami
mechanicznymi, piaskiem, olejem oraz substancjami
znajdujacymi sie w poszczegdlnych kgpielach.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn kwasny

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujgce
uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

21

1101 13*

Odpady z odttuszczania
zawierajgce substancje
niebezpieczne

400,00

Odpady stanowig niezgodne jakosciowo i nienadajace sie
do podczyszczalni Sciekow kagpiele powstajgce w czasie
czyszczenia urzadzen - wanien procesowych w linii VBH np. kapiel
do odttuszczania.

Skfad: kwasne roztwory zanieczyszczone wtraceniami
mechanicznymi, piaskiem, olejem oraz substancjami
znajdujacymi sie w poszczegdlnych kapielach.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn kwasny,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skore i powodujace
uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

22

1101 15*

Odcieki i szlamy z
systemow membranowych
lub systemoéw wymiany
jonowej

zawierajgce substancje
niebezpieczne

300,00

Odpady stanowig pozostatos¢ ptynng po regeneracji kolumny
jonowymiennej oraz koncentrat po osmozie poddany procesowi
strgcania.

Sktad: zwigzki kobaltu, niklu, miedzi, cynku, otéw, zwigzki otowiu,
kwasne roztwory lub kwasy.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn kwasny,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujgce
uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja,

HP-14 — ekotoksyczne.
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23

12 01 09*

Odpadowe emulsje

i roztwory z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcéw

30,00

Odpady stanowig zuzyte chtodziwa powstajace

w procesie obrébki metali na obrabiarkach CNC.

Skfad: chtodziwa zanieczyszczone metalami.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn kwasny,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujace
uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

24

12 01 12*

Zuzyte woski i ttuszcze

50,00

Odpady powstajg w procesie konserwacji przestrzeni
zamknietych przy pomocy wosku. Duze ilosci odpadu moga
powstac¢ w przypadku zmiany lub jakosciowo niezgodnego
materiatu.

Skfad: woski parafinowe i woski weglowodorowe oraz
weglowodory alifatyczne i aromatyczne.

Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.

25

12 01 16*

Odpady poszlifierskie
zawierajgce substancje
niebezpieczne

6,00

Odpady powstajg w trakcie prac szlifiersko-polerskich.

Skfad: pyty poszlifierskie zawierajace gtéwnie metale wchodzace
w sktad karoserii, czyli zelazo, nikiel, cynk.

Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu.

26

1301 01*

Oleje hydrauliczne
zawierajace

15,00

Odpady powstajg w wyniku wymiany oleju w urzadzeniach
podczas konserwacji instalacji.

Sktad: weglowodory taricuchowe, pierscieniowe, nienasycone
i nasycone, estry wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace, produkty rozktadu i starzenia WWA,
woda, zanieczyszczenia mechaniczne PCB.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.

27

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

18,00

Odpady powstajg w wyniku wymiany oleju w urzadzeniach
podczas konserwacji instalacji. Stanowig je przepracowane oleje
hydrauliczne, ktérych parametry nie pozwalajg naich dalsze
wykorzystanie technologiczne lub materiaty przeterminowane.
Sktad: oleje hydrauliczne zawierajgce weglowodory aromatyczne,
policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

28

1301 11*

Syntetyczne oleje
hydrauliczne

60,00

Odpady powstajg w wyniku wymiany oleju w urzadzeniach.
Stanowig je przepracowane syntetyczne oleje hydrauliczne,
ktérych parametry nie pozwalajg na ich dalsze wykorzystanie
technologiczne lub materiaty przeterminowane.

Skfad: syntetyczne oleje hydrauliczne zawierajace weglowodory
aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne.
Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.
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29

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

20,00

Odpady powstajg w wyniku wymiany oleju w urzadzeniach.
Stanowig je przepracowane oleje hydrauliczne, ktorych
parametry nie pozwalajg na ich dalsze wykorzystanie
technologiczne lub materiaty przeterminowane.

Sktad: oleje hydrauliczne zawierajgce weglowodory aromatyczne,
policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skére i powodujace uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

30

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe

i smarowe niezawierajace
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

255,00

Odpady powstajg w wyniku wymiany oleju w urzadzeniach.
Stanowig je przepracowane mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe, ktdrych parametry nie pozwalajg
na ich dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane.

Sktad: mineralne oleje silnikowe zawierajgce weglowodory
aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne.
Witasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

31

13 02 06*

Syntetyczne oleje
silnikowe, przektadniowe
i smarowe

30,00

Odpady powstajg w wyniku wymiany oleju w urzgdzeniach.
Stanowig je przepracowane mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe, ktérych parametry nie pozwalaja
na ich dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane.

Skfad: mineralne oleje silnikowe zawierajace weglowodory
aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne.
Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

32

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

84,00

Odpady powstajg w wyniku wymiany oleju w urzadzeniach.
Stanowig je przepracowane mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe, ktérych parametry nie pozwalaja
na ich dalsze wykorzystanie technologiczne lub materiaty
przeterminowane.

Sktad: mineralne oleje silnikowe zawierajgce weglowodory
aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne.
Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.

33

13 03 08*

Syntetyczne oleje

i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz
nosniki ciepta inne niz
wymienione

w 130301

55,00

Odpady powstajg w wyniku wymiany oleju w urzadzeniach.
Stanowig je przepracowane syntetyczne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta, ktérych parametry

nie pozwalajg naich dalsze wykorzystanie technologiczne

lub materiaty przeterminowane.

Skfad: syntetyczne oleje i ciecze zawierajace weglowodory
aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne.
Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.
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34

13 05 02*

Szlamy z odwadniania
olejéw w separatorach

900,00

Odpady powstajg w czasie czyszczenia separatorow
rozmieszczonych na sieci kanalizacyjnej Zaktadu oraz miejsc
zrzutu Sciekow z wdzkow czyszczacych hale, oraz w procesie
odseparowywania olejow z kapieli na terenie lakierni.

Sktad: woda z zawartoscig oleju 20-30%.

Wiasciwosci: zawiesina, HP4 - draznigce - dziatanie draznigce
na skére i powodujgce uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie
toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja.

35

1305 07*

Zaolejona woda
z odwadniania olejow
w separatorach

700,00

Odpady powstajg w czasie czyszczenia separatoréw
rozmieszczonych na sieci kanalizacyjnej Zaktadu oraz podczas
odseparowywania olejow z kapieli na terenie lakierni.

Sktad: woda zawierajaca pozostatosci oleju bazowego

- weglowodory tanicuchowe, pierscieniowe, nienasycone

i nasycone, estry wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace, produkty rozktadu i starzenia WWA,
woda zanieczyszczona mechanicznie.

Witasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

36

13 07 01*

Olej opatowy i olej
napedowy

80,00

Odpady stanowig zanieczyszczony i nienadajacy sie do uzytku
olej opatowy lub napedowy powstajacy na terenie Zaktadu.
Sktad: weglowodory taricuchowe, pierscieniowe, nienasycone
i nasycone, estry wyzszych alkoholi i kwaséw karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace, produkty rozktadu i starzenia WWA.
Witasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

37

13 07 02*

Benzyna

40,00

Odpady stanowig zanieczyszczong i nienadajacg sie do uzytku
benzyne.

Skfad: weglowodory faricuchowe, pierscieniowe, nienasycone
i nasycone, estry wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace, produkty rozktadu i starzenia WWA.
Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.

38

13 07 03*

Inne paliwa (wtgcznie
Z mieszaninami)

40,00

Odpady stanowig mieszaniny paliw snie nadajgce sie do
wykorzystania i powstajg na terenie stacji paliw i ptynow
technicznych i na wydziale montazu i finishu, pilothali.

Skfad: weglowodory faricuchowe, pierscieniowe, nienasycone
i nasycone, estry wyzszych alkoholi i kwasow karboksylowych,
dodatki uszlachetniajgce, produkty rozktadu i starzenia WWA.
Witasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.

39

14 06 01*

Freony, HCFC, HFC

0,10

Odpady stanowigce zuzyte czynniki chtodnicze mogace
powstawacd na terenie wszystkich obszaréw gdzie eksploatowane
sg urzadzenia z tym czynnikiem.

Sktad: freony, wodofluroweglowodory.

Wiasciwosci: gazowy stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracja.
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Lp. 53::3 du Rodzaj odpadu I[Il\c;lsgc/rok] Podstawowy sktad chemiczny oraz wtasciwosci odpadu
Odpady stanowig opakowania po substancjach i mieszaninach
zawierajgce materiaty niebezpieczne.

Opakowania zawierajace Skfad: szkto, metal, tworzywo sztuczne, weglowodory
« | pozostatosci substancji i ich pochodne, kwasy, wodorotlenki, sole.
40 1150110 niebezpiecznych lub nimi 115,00 Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
zanieczyszczone draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracja.
Opa'kow'anla Z metal'l Odpady stanowig opakowania cisnieniowe po substancjach
zawierajgce niebezpieczne o .
porowate elementy | mieszaninach.
. Sktad chemiczny: metal, weglowodory.
41 [150111* wzmocnlen.la 15,00 Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
konstrukcyjnego (np. .. PN . .
azbest), whacznie z pustymi drazmac.e na §kore i powodujace uszkodzenie oczu,
. . . HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
pojemnikami . L
. . lub zagrozenie spowodowane aspiracja.
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty Odpady stanowig ubrania ochronne, szmaty do wycierania,
filtracyjne (w tym filtry i inne zanieczyszczone np.: olejami, rozpuszczalnikami, farbami,
olejowe nieujete w innych klejami, oraz filtry z urzgdzen Emuperm.
grupach), tkaniny do Skfad: wtdkna naturalne lub sztuczne, weglowodory
42 1502 02* | wycierania (np. szmaty, 450,00 |iich pochodne.
Scierki) i ubrania ochronne Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
zanieczyszczone draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,
substancjami HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
niebezpiecznymi (np. PCB) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.
Odpady stanowigce wyprodukowane pojazdy, ktore nie przeszty
kontroli jakosci, zawierajace ciecze i gazy o wtasciwosciach
niebezpiecznych.
43 |1601 0a* Zuiy’Fe lub nie.nadaJ:ace sie 100,00 Sk’ra(’:l:-me’falle, szkto, tworzy\{va ..sztuczne, we.glf)wodor\./, alkf)hole.
do uzytkowania pojazdy Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracja.
Odpady stanowig zuzyte, nienadajace sie do uzytku filtry
olejowe.
Sktad: wtdkna naturalne lub sztuczne zanieczyszczone
. . weglowodorami i ich pochodnymi.
44 |16 0107* | Filtry olejowe 10,00 Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.
Odpady stanowig poduszki powietrzne i pasy napinajace nie
spetniajgce wymagan.
Elementy wybuchowe (np. ::;f:}:g.(;/vzlegzzlsnziz::?e, generator gazu z pastylkami paliwa
4> 1160110 ﬁ:s;sazjgcz())wmtrzne, pasy 10,00 Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP1 — wybuchowe,
HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujgce
uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja.
Odpady stanowig niespetniajgce wymagan jakosciowych ptyny
hamulcowe oraz ptyny z odpowietrzania uktadéw hamulcowych.
Sktad: mieszanina eteréw alkilowych glikoli etylenowych, estrow
46 |160113* | Plyny hamulcowe 30,00 boranowych i polipropylenoglikoli z dodatkami.

Witasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja.
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Odpady stanowig ptyny niespetniajgce wymagan jakosciowych,
usuniete z pojazdow.

Ptyny zapobiegajace Skfad: substancje organiczne, gtownie glikol etylenowy.

47 |16 01 14* | zamarzaniu zawierajace 15,00 Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, niepalne, HP4 - draznigce

niebezpieczne substancje - dziatanie draznigce na skére i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.
Odpady stanowig niespetniajgce wymagan jakosciowych baterie
do aut elektrycznych.

Niebezpieczne elementy Sktad: metale i ich stopy w tym otéw oraz sktadniki

inne niz wymienione niemetaliczne.

48 160121 w 160107 do 16 0111, 16 6,00 Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie

0113i1601 14 draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.
Odpady stanowig zuzyte Swietldwki oraz lampy rteciowe

. . i sodowe, a takze zuzyte termometry manometryczne stosowane
Zuzyte urzadzenia . .
L . . w aparaturze kontrolno-pomiarowej.
zawierajace niebezpieczne Skfad: szkto, mieszanina metali, rte¢ tworzywa sztuczne
49 |16 02 13* |elementy) inne niz 20,00 L 7 . .
L Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie

wymienione w 16 02 09 do .. PN . .

1602 12 draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.
Odpady stanowig wymienne elementy urzadzen.

Niebezpieczne elementy Sktad: metale ciezkie, zwigzki organiczne.
50 |1602 15* lub c%eéci skfacllowe 49,00 Wfa.s'c.iwoéci: stajfy s.tan skupi.enia, HP4 - dra?niace - dziatanie
usuniete ze zuzytych draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,
urzadzen HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.
Odpady stanowig przeterminowane lub nie nadajace sie
do stosowania substancje stosowane w pojemnikach
cisnieniowych.

Gazy w pojemnikach Sktad: metale, gazy obojetne, weglowodory i ich pochodne,
51 |16 0504* | (w tym halony) zawierajgce| 20,00 tworzywa sztuczne.
substancje niebezpieczne Wtasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.
Odpady stanowig zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce
Zuzyte nieorganiczne substancje niebezpieczne w tym odczynniki chemiczne.
chemikalia zawierajace Sktad: zasady, metale ciezkie.
52 |16 05 07* |substancje niebezpieczne |40,00 Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
(np. przeterminowane draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,
odczynniki chemiczne) HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.
Odpady stanowig zuzyte organiczne chemikalia zawierajace

. . substancje niebezpieczne w tym odczynniki chemiczne.
Zuzyte organiczne . ; N
- L Sktad: weglowodory alifatyczne i aromatyczne, zwigzki hetero
chemikalia zawierajace .. . . . .
53 | 1605 08* | substancie niebezpieczne | 40,00 i |zo?y'kllcz’n.e, (?stry wyzszych 'alk'oholl i kwasc?w' karboks'ylow'ych.
} Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie

(np. przeterminowane .. . . .

odczynniki chemiczne) draznlqc.e na §kore i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.
Odpady stanowig zuzyte baterie i akumulatory otfowiowe
wymontowane z pojazdow i innych urzadzen.

Baterie | akumulatory Sktad: metale i ich stopy, tworzywa sztuczne, ceramika, kwasy.

54 |16 06 01* 150,00 |Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie

otowiowe

draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,
HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.
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55

16 06 02*

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

10,50

Odpady stanowig zuzyte baterie i akumulatory wymontowane
z pojazdow i innych urzadzen.

Skfad: metale i ich stopy, tworzywa sztuczne, ceramika, kwasy.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujgce uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.

56

19 08 10*

Ttuszcze i mieszaniny
olejéw z separacji
olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

250,00

Odpad powstajg podczas procesu ultrafiltracji Sciekdw z kagpieli
do mycia i odttuszczania karoserii w linii VBH.

Sktad: substancje olejowe i woda.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, HP4 - draznigce - dziatanie
draznigce na skore i powodujace uszkodzenie oczu,

HP5 - dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

lub zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP14 — ekotoksyczne.

57

19 08 13*

Szlamy zawierajgce
substancje niebezpieczne
z innego niz biologiczne
oczyszczanie sciekdw
przemystowych

1 000,00

Odpady stanowig osady po prasie filtracyjnej powstajgce

na terenie podczyszczalni $ciekéw w lakierni. Osad wytwarzany
w procesach neutralizacji, flokulacji i sedymentacji sciekow
produkcyjnych z lakierni.

Sktad: wodorotlenki i sole niklu, wapnia, zelaza, sodu, magnezu,
miedzi.

Wiasciwosci: szlam o zawartosci wody od 40-60%.,

HP4 - draznigce - dziatanie draznigce na skére i powodujace
uszkodzenie oczu, HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja,

HP14 — ekotoksyczne.

Odpady inne niz n

iebezpieczne

03 0105

Trociny, widry, scinki,
drewno, ptyta wiérowa i
fornir inne niz wymienione
w 03 01 04

300,00

Odpady stanowig kawatki tarcicy iglastej, ptyt wiérowych

i pilsniowych oraz pyt z cyklonu.

Skfad: drewno, widry drewniane.

Wtasciwosci: staty stan skupienia, palne, nie przewodzi pradu.

06 01 99

Inne niewymienione
odpady

800,00

Odpady powstajg w czasie czyszczenia urzgdzen, np. wanien
procesowych w linii VBH i KTL lub kapiele w linii VBH nienadajace
sie do procesu.

Skfad: mieszanina wody i kwaséw nieorganicznych, organicznych,
zanieczyszczona wtrgceniami mechanicznymi oraz substancjami
znajdujacymi sie w poszczegdlnych kapielach.

Wiasciwosci: ciecz z ciatami statymi i zawiesing, odczyn kwasny,
niepalne.

06 02 99

Inne niewymienione
odpady

400,00

Odpady powstajg w czasie czyszczenia urzadzen, np. wanien
procesowych w linii VBH i KTL lub kapiele w linii VBH niezgodne
jakosciowo i nienadajace sie do oczyszczalni $ciekdw.

Sktad: nienadajgce sie do neutralizacji poptuczyny,
zanieczyszczone wtrgceniami mechanicznymi oraz substancjami
znajdujacymi sie w poszczegdlnych kgpielach.

Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn kwasny lub zasadowy,
niepalne.

0603 14

Sole i roztwory inne niz
wymienione w 06 03 11
i 0603 13

400,00

Odpady powstajg w czasie czyszczenia urzgdzen, np. wanien
procesowych w linii VBH (kapiel do odttuszczania) lub kapiele

w linii VBH niezgodne jakosciowo i nienadajace sie do
oczyszczalni Sciekdw.

Skfad: ciecze zanieczyszczone wtraceniami mechanicznymi

oraz substancjami znajdujgcymi sie w poszczegdlnych kapielach.
Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, odczyn kwasny lub zasadowy,
niepalne.
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070213

Odpady tworzyw
sztucznych

1 050,00

Odpady tworzyw sztucznych stosowanych w procesie
produkcyjnym do zabezpieczenia karoserii przed warunkami
atmosferycznymi, np. ochrona podwozia. Stosowane na lakierni
w kabinie UBS materiaty z grupy AKR 303 XXX i AKD 473 XXX
oraz pianki stosowane na montazu.

Sktad: plastizol zawierajacy PVC, zmiekczacze ftalatowe,
wypetniacze, Srodki adhezyjne oraz tlenek cynku i jego zwigzki
oraz zwigzki wapnia, poliaminoamid, weglowodory alifatyczne.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne, nie przewodzace pradu.

07 02 99

Inne niewymienione
odpady

800,00

Odpady powstajgce w procesie produkcyjnym na terenie catego
Zaktadu. Sa to np. elementy gumowe, uszczelki do maszyn

i urzadzen, zaslepki.

Skfad: polimerowe tworzywo sztuczne.

Wtasciwosci: staty stan skupienia, palne, nie przewodzace pradu.

07 03 99

Inne niewymienione
odpady

3.000,00

Odpady powstajg w procesie przemywania instalacji do aplikacji
materiatu malarskiego oraz w czasie czyszczen urzagdzen
lakierniczych i przestrzeni produkcyjnych w kabinach podktadu

i BC oraz moze powstac przy czyszczeniu instalacji CC. Sktad:
rozpuszczalniki organiczne zanieczyszczone farbami oraz
wtraceniami mechanicznymi, zawierajace wode, butanol, octan
butylu, ksylen, weglowodory aromatyczne i alifatyczne, alkohole
ttuszczowe, niewielkie ilosci amin.

Wiasciwosci: ciecz z ciatami statymi, palne.

07 06 99

Inne niewymienione
odpady

20,00

Odpady stanowig przeterminowane lub zanieczyszczone
preparaty do odttuszczania stosowane w lakierni, w kabinie
poprawek lakierniczych, w kabinie zraszania na montazu
oraz na linii VBH.

Skfad: estry wyzszych kwaséw ttuszczowych, woda.
Wiasciwosci: ciecz z ciatami statymi, palne lub niepalne.

07 07 99

Inne niewymienione
odpady

55,00

Odpady stanowig przeterminowane lub zanieczyszczone
materiaty i surowce, stosowane we wszystkich obszarach
Zaktadu, np. obojetne srodki do przemywania powierzchni,
materiaty ochronne i antykorozyjne.

Skfad: weglowodory, estry wyzszych alkoholi i kwasow
karboksylowych.

Wiasciwosci: ciecz z ciatami statymi, palne lub niepalne.

10

080112

Odpady farb i lakieréw inne
niz wymienione
w080111

700,00

Odpady stanowig przeterminowane lub niezgodne jakosciowo
farby i lakiery, odpady z czyszczenia uktaddw aplikacyjnych

oraz zanieczyszczong kapiel z wanny KTL zagrazajgca jakosci
lakierowanych karoserii.

Sktad: weglowodory alifatyczne i aromatyczne, ksylen, toluen,
aceton, alkohole alifatyczne i aromatyczne, ketony, estry, kwasy
organiczne.

Wiasciwosci: ciecz zanieczyszczona ciatami statymi, palne.

11

080114

Szlamy z usuwania farb i
lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 13

2 500,00

Odpady powstajg w urzadzeniach ESKA przy kabinach podkfadu

i BC (lakier bazowy), moga powstawac przy kabinie CC
(naktadanie lakieru bezbarwnego), w podczyszczalni sciekow

po wiréwce dekantacyjne;j.

Skfad: substancje znajdujgce sie w materiale malarskim
(pigmenty, wypetniacze oraz LZO), w materiatach do koagulacji
oraz woda.

Wiasciwosci: ciecz zanieczyszczona ciatami statymi o uwodnieniu
40-70 %, palne.

12

08 01 99

Inne niewymienione
odpady

30,00

Odpady stanowig srodki korekcyjne kapieli stosowane na linii
KTL, ora materiaty z kabiny szlifowania.

Sktad: kwasy organiczne.

Wiasciwosci: ciecz z ciatami statymi, palne lub niepalne.

13

0803 18

Odpadowy toner drukarski
inny niz wymieniony
w 080317

10,00

Odpady stanowig zuzyte tonery do drukarek laserowych.
Skfad: pigmenty, weglowodory, alkohole niezawierajace
substancji niebezpiecznych, metale, tworzywa sztuczne, guma.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.
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Lp. ﬁza du Rodzaj odpadu I[Il\c;lsgc/rok] Podstawowy sktad chemiczny oraz wtasciwosci odpadu
Odpady stanowig przeterminowane, zanieczyszczone
lub odpadowe kleje utwardzone, kleje i uszczelniacze
Odpadowe kleje i szczeliwa wodorozcienczalne.
14 (0804 10 |inne niz wymienione 60,00 Sktad: weglowodory, alkohole niezawierajgce substancji
w 08 04 09 niebezpiecznych.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne, posiadajg wiasciwosci
klejace.
Odpady powstajg podczas spawania i stanowig gtownie zuzyte
elektrody.
15 |[1201 13 |Odpady spawalnicze 175,00 Sktad: metale, gtdwnie: miedz, mosigdz, braz.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne, przewodzgce prad,
wtasciwosci magnetyczne.
Odpady poszlifierskie inne Odpady powstajg na terenie spawalni.
16 |[120117 |nizwymienione 100,00 |Sktad: metale, tworzywa sztuczne, papier, tektura, resztki farb.
w120116 Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne, nie przewodzace pradu.
Odpady stanowig materiaty szlifierskie — krazki i inne materiaty
Zuzyte materiaty szlifierskie Scierne oraz odpady poszlifierskie.
17 |120121 |inne niz wymienione 150,00 |Sktad: papier, drewno, metal lub tworzywo sztuczne z warstwa
w 12 0120 ziarna Sciernego wykonanego zwykle z korundu lub karborundu.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne, nie przewodzace pradu.
. . Odpady stanowig opakowania po dostarczanych surowcach.
18 |150101 |OP2kowaniazpapieru 7.000,00 | Sktad: celuloza.
i tektury S _—
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.
Odpady stanowig opakowania po dostarczanych surowcach,
19 1150102 Opakowania z tworzyw 700,00 np. foliei.worki. . .
sztucznych Sktad: polietylen, polistyren, polipropylen.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.
Odpady stanowig opakowania po dostarczanych surowcach
20 [150103 |Opakowaniaz drewna 1500,00 | (BlOWnie palety, skrzynie drewniane).
Sktad: celuloza, hemiceluloza, lignina.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.
Odpady stanowig opakowania po dostarczonych surowcach,
21 150104 |Opakowania z metali 1.000,00 np. beczki, pojer'nr?iki metalowe, kartusze aluminiowe.
Sktad: stal, aluminium.
Wtasciwosci: staty stan skupienia, przewodzg prad, niepalne.
Odpady stanowig opakowania po dostarczonych surowcach,
22 1150105 OPakowani? 85,00 np. plastikowe pojemniki z metalowymi obreczami.
wielomateriatowe Skfad: metale, tworzywa sztuczne.
Wtasciwosci: staty stan skupienia, palne.
. Odpady stanowig opakowania po dostarczonych surowcach.
23 [150106 Zmleszane'odpady 135,00 |Sktad: metale, tworzywa sztuczne.
opakowaniowe e -
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.
Odpady stanowig opakowania po dostarczonych odczynnikach
. laboratoryjnych.
24 1150107 |Opakowania ze szkta 1,10 Sktad: kwarc z domieszkami.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne.
Sprben"cy, mater|afy Odpady stanowig zuzytg odziez roboczg, rekawice, materiaty
filtracyjne, tkaniny do . . . Lo
wycierania (np. szmaty, flltracyjn'e, sc?rbenty z obszardw, gdzie nie sg stosowane
25 |150203 |, . . . . 1 350,00 |substancje niebezpieczne.
Scierki) i ubrania ochronne ) . .
. . L Skfad: wtdkna syntetyczne i naturalne, gtéwnie bawetna
inne nizwymienione Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.
w 1502 02
Odpady stanowig zuzyte lub niespetniajace wymagan opony
samochodowe.
26 |160103 |Zuzyte opony 100,00 |Skfad: kauczuk naturalny, kauczuk syntetyczny, sadza,

weglowodory.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.
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Zuzyte lub nienadaj i . . .
uzy_e . nle'na aj'qce & Odpady stanowig egzemplarze pojazddw, ktére nie przeszty
do uzytkowania pojazdy A . . .
. L ) kontroli jakosci i nie nadajg sie do uzytkowania.
27 |160106 |niezawierajace cieczy 1 000,00 .
. . . Skfad: tworzywa sztuczne, szkto, metale, tkaniny.
i innych niebezpiecznych e L .
, Wiasciwosci: staty stan skupienia, czesciowo palne.
elementéw
Oktadziny hamulcowe inne dogzidzkit\:lr;i\i/ga oktadziny hamulcowe nie nadajace sie
28 |160112 |nizwymienione 7,50 y. . L .
Skfad: zeliwo, zywice fenolowe, kauczuki syntetyczne.
w160111 L g Lo -
Wiasciwosci: staty stan skupienia, czesciowo palne.
Odpady stanowig ptyny z pojazdéw nienadajacych sie
Ptyny zapobiegajace do uzytkowania.
29 [160115 |zamarzaniuinne niz 10,00 Sktad: substancje organiczne, gtéwnie alkohole; glikol etylenowy,
wymienione w 16 01 14 propylenowy z dodatkami, ktére stanowig inhibitory korozji.
Wiasciwosci: ciekty stan skupienia, niepalne.
Odpady stanowig niespetniajgce wymagan karoserie
30 1160117 |Metale selazne 700,00 samochodowe, elementy pojazdéw, metalowe czesci instalacji.
Sktfad: stal.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, przewodzg prad, niepalne.
Odpady stanowig elementy ztomowanych pojazddéw lub czesci
31 160118 |Metale nieselazne 50,00 instalacji wykonar}e'z metali niezelaznych.
Skfad: stopy aluminium lub magnezu.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne.
Odpady stanowig elementy ztomowanych pojazdéw lub czesci
instalacji.
32 |160119 |Tworzywa sztuczne 400,00 |Skfad: tworzywa sztuczne o zréznicowanym skfadzie chemicznym
(polietylen, polipropylen, polistyren).
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.
Odpady stanowig uszkodzone szyby samochodowe
lub ich fragmenty.
33 |160120 |Szklo 300,00 | gy4ad: szkto, AL20s, Cao, S0.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne.
Odpady stanowig kable, podzespoty elektroniczne lub inne czesci
31 160122 Inne niewymienione 350,00 pojazdow lub instalacji ztozone z kilku réznych materiatow.
elementy Sktad: tworzywa sztuczne, metal.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, czesciowo palne.
Odpady stanowig czesci pojazdéw niesklasyfikowane w innych
Inne niewymienione grupach.
35 |160199 odoad ¥ 150,00 |Sktad: tworzywa sztuczne, guma, miedz, otéw, cynk, cyna,
pady aluminium, otéw.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, czesciowo palne.
Odpady stanowig czesci komputerowe, uktady elektroniczne,
Zuzyte urzadzenia inne niz gtowice atramentowe do drukarek powstajace na catym terenie
36 (160214 |wymienione w 160209 do |105,00 |Zaktadu.
160213 Skfad: tworzywa sztuczne, metale, szkto.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, czesciowo palne.
Zuzyte katalizatory . . . . . .
zawierajace ztoto, srebro, Ziszg\é;}a:homq zuzyte katalizatory niespetniajgce wymagan
37 |160801 |ren,rod, pallad,irydlub  |50,00 |’ yen.
latyne (z wylaczeniem Skfad: metale szlachetne.
playne ¥yl Wiasciwosci: staty stan skupienia, moga przewodzi¢ prad.
16 08 07)
Odpady stanowig dyskietki komputerowe, ptyty CD z urzadzen
38 |16 8001 Ma’gr?e't'yczne i o?tyczne 0,50 sterujacych na terenie catego Zakfadu.
nosniki informacji Skfad: tworzywa sztuczne, metale.
Wtasciwosci: staty stan skupienia, czeSciowo palne.
39 |170101 |betonowy zrozbidreki 200,00 - ceely, y »2ap !

remontoéw

substancje nieorganiczne.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne.
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Lp. 53:; du Rodzaj odpadu I[Il\c;lsgc/rok] Podstawowy sktad chemiczny oraz wtasciwosci odpadu
Odpady innych materiatéw Odpady powstajg w wyniku prac remontowych na instalacji.
40 |17 0103 |ceramicznychielementéw | 50,00 Sktad: ceramika budowlana, materiaty nieorganiczne.
wyposazenia Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne.
Zmieszane odpady z
betonu, gruzu ceglanego, Odpady powstajg w wyniku prac remontowych na instalacji.
a1 170107 odpad.owych nlwateria’févx,/ 200,00 Sl.dad: mgtale, tworzywa sztuczne, szkto, drewno, materiaty
ceramicznych i elementéw nieorganiczne.
wyposazenia inne niz Wiasciwosci: staty stan skupienia, czeSciowo palne.
wymienione w 17 01 06
Odpady stanowig zuzyte czesci palnikéw, nagrzewnic, central,
agregatow, silnikéw lub kottéw wytwarzane podczas okresowych
42 |17 0401 |Miedz, braz, mosigdz 4,00 przegladéw i remontow.
Sktad: miedz, mosiadz, braz.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne, przewodzgce prad.
Odpady stanowig zuzyte czesci palnikéw, nagrzewnic, central,
agregatow, silnikow lub kottéw wytwarzane podczas okresowych
43 170402 |Aluminium 4,00 przegladdéw i remontow.
Skfad: aluminium.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne, przewodzace prad.
Odpady stanowig zelazo i stal powstate podczas rozbiérek
a2 170405 |7elazoistal 2 000,00 i remontéw_instalacji, ztomowane pojemniki zwrotne.
Sktad: stal, zelazo.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne, przewodzace prad.
Odpady stanowig zelazo i stal powstate podczas rozbiérek
45 |17 04 07 |Mieszaniny metali 20,00 ! remor.1tow |nstala.c1|.. s e
Sktad: zelazo, aluminium, miedz, zeliwo.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, niepalne.
Odpady stanowig kable powstate podczas rozbidrek i remontéw
Kable inne niz wymienione instalacji, ztomowane pojemniki zwrotne.
46 170411 w1704 10 200,00 Sktad: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, czesciowo palne.
Odpady stanowig osady po prasie filtracyjnej powstajgce
Szlamy z innego niz na terenie podczyszczalni $ciekéw w lakierni. Osad wytwarzany
biologiczne oczyszczania w procesach neutralizacji, flokulacji i sedymentacji Sciekow
47 |19 08 14 |Sciekéw przemystowych 1 500,00 | produkcyjnych z lakierni.
inne niz wymienione Sktad: wodorotlenki i sole niklu, wapnia, zelaza, sodu, magnezu,
w 190813 miedzi.
Wiasciwosci: szlam o zawartosci wody od 40-60%, niepalne.
Odpady stanowig zywice kolumn jonowymiennych powstajace
48 |1909 05 .Nasycone. lub zuzyte zywice 24,00 przy uzdatnianiu wody w stacji DEMI na lakierni.
jonowymienne Sktad: tworzywa sztuczne.
Wiasciwosci: staty stan skupienia, palne.

6.3.2. Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpaddéw oraz dalszy sposéb
gospodarowania nimi

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb
dalszego zagospodarowania

Odpady niebezpieczne

1 06 01 01* | Kwas siarkowy i siarkawy
2 06 01 02* | Kwas chlorowodorowy
3 |06010a* Kwas fosforowy

i fosforawy

Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
wytworzenia (lakiernia), w zbiornikach rezerwowych przy liniach
VBH oraz w miejscach tymczasowego magazynowania przed
lakiernig P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali
magazynowania odpaddéw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
na utwardzonej, szczelnej posadzce.

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
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Kod

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb

Lp. odpadu Redii e dalszego zagospodarowania
4 06 01 05* | Kwas azotowy i azotawy
Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
wytworzenia (lakiernia), w zbiornikach rezerwowych przy liniach
VBH i KTL oraz w miejscach tymczasowego magazynowania przed
5 06 01 06* | Inne kwasy lakiernig P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali
magazynowania odpaddéw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
wytworzenia (lakiernia), w zbiornikach rezerwowych przy liniach
VBH lub w zbiorniku na wodorotlenek przy hali lakierni (punkt C)
6 06 02 01* | Wodorotlenek wapniowy oraz w miejscachvtymczasowego magazyr]owania przed I'akierniq
P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali magazynowania
odpadow (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach na utwardzonej,
szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Wodorotlenek sodowy | Odpady magazynowane selektywnie w zamknigtych, szczelnych
7 06 02 04* i potasowy odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
wytworzenia (lakiernia), w zbiornikach rezerwowych przy liniach
VBH i KTL oraz w miejscach tymczasowego magazynowania przed
8 06 02 05* | Inne wodorotlenki lakiernig Pl—P3., a naste;?nie magazynowane w hali . .
magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Sole i roztwory Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
9 06 03 13* zawierajace metale uprawnionym podmiotom.
ciezkie
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych
pojemnikach odpornych na dziatanie rteci, zabezpieczonych
L , | przed peknieciem oraz rozszczelnieniem w wyznaczonym miejscu
101060404 | Odpady zawierajace rtec pod dygestorium lub magazynie odpaddw (Hala nr 13).
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Rozpuszczalniki
« | chlorowcoorganiczne,
11 1070103 roztwory z przemywania
i ciecze macierzyste
Inne rozpuszczalniki Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
12 |0701 04 organiczne, roztwory odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
z przemywania i ciecze wytworzenia (lakiernia), oraz w miejscach tymczasowego
macierzyste magazynowania przed lakiernig P1-P3, a nastepnie
Rozpuszczalniki magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13)
13 |07 03 03* chlorowcoorganiczne, w szczelnych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
roztwory z przemywania | Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
i ciecze macierzyste uprawnionym podmiotom.
Inne rozpuszczalniki
12 |07 03 02 organiczne, roztwory

Z przemywania i ciecze
macierzyste
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Kod . Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw oraz ich sposéb
Lp. Rodzaj odpadu ) o e . & z &
odpadu dalszego zagospodarowania
Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
Odpady farb i lakieréw wytworzenia (lakiernia), w zbiornikach rezerwowych przy linii KTL|
zawierajgcych oraz w miejscach tymczasowego magazynowania przed lakiernig
15 |08 01 11* |rozpuszczalniki P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali magazynowania
organiczne lub inne odpadow (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach na utwardzonej,
substancje niebezpieczne | szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w pojemniku metalowym
umieszczonym na wdézku w miejscu wytworzenia, w pojemnikach
Szlamy z usuwania farb i | w miejscach wytworzenia przy linii CC lub linii podktadu i linii BC
lakierow zawierajace pod zbiornikiem systemowym oraz w miejscach tymczasowego
16 |08 01 13* |rozpuszczalniki magazynowania przed lakiernig P1-P3, a nastepnie
organiczne lub inne magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13)
substancje niebezpieczne | w szczelnych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych
. pojemnikach, beczkach w miejscach wytworzenia oraz w
Odpadowe kleje . . Lo
. . - miejscach tymczasowego magazynowania przed lakiernig P1-P3,
I szczeliwa zawierajace a nastepnie magazynowane w hali magazynowania odpadéw
17 |08 04 09* | rozpuszczalniki &P gazy . . gazy p .
. . (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
Odpady zawierajace wytworzenia (.Ia'kiernia), w zbiornikach rezerwowych.przy liniach
. .. VBH oraz w miejscach tymczasowego magazynowania przed
« | kwasy inne niz L . . .
18 (110106 S lakiernig P3, a nastepnie magazynowane w hali magazynowania
wymienione , . . .
odpadow (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach na utwardzonej,
w 110105 .
szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w odpowiednio
oznakowanych pojemnikach w miejscu wytworzenia pod prasg
filtracyjng oraz w miejscach tymczasowego magazynowania
19 |11 01 08* Osady i szlamy przed lakiernig P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali
z fosforowania magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
Wody poptuczne L . . L
e . odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
20 |1101 11* |zawierajace substancje . L . -
- . wytworzenia (lakiernia), w zbiornikach rezerwowych przy liniach
niebezpieczne L. .
VBH oraz w miejscach tymczasowego magazynowania przed
lakiernig P3, a nastepnie magazynowane w hali magazynowania
Odpady z odttuszczania | odpadéw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach na utwardzonej,
21 |110113* | zawierajace substancje | szczelnej posadzce.
niebezpieczne Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odcieki i szlamy z Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych pojemnikach
systemow W miejscu wytworzenia, a nastepnie magazynowane w hali
22 11101 15* membranowych lub magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach

systemow wymiany
jonowej zawierajgce
substancje niebezpieczne

na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania

uprawnionym podmiotom.
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Kod

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb

Lp. odpadu Redii e dalszego zagospodarowania
Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych pojemnikach
Odpadowe emulsje w miejscu wytworzenia, a nastepnie magazynowane w hali
>3 |12 01 09* i roztwory z obroébki magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
metali niezawierajgce na utwardzonej, szczelnej posadzce.
chlorowcow Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych pojemnikach
w miejscu wytworzenia na linii HRK lub w pomieszczeniu
ogrzewanego zbiornika na wosk, w miejscach tymczasowego
24 |12 01 12* | Zuiyte woski i thuszcze magazynowania przeq lakiernig P1—P3.;, a naste!:)nie
magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13)
w pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych
Odpady poszlifierskie pojemnikach w miejsc.u wytworzenia,va nasteplnie
25 | 1201 16* | zawierajace substancje magazynowane'w ha!l magazynowania odpadow (H?Ia nr13)
niebezpieczne w szczelnych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej 'posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
26 |130101* Olej.e h\(drauliczne
zawierajgce
Mineralne oleje
« | hydrauliczne
27 130110 niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych
-8 1301 11* Syntetyczne oleje
hydrauliczne Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych,
odpowiednio oznakowanych pojemnikach/beczkach w miejscu
wytworzenia oraz w miejscach tymczasowego magazynowania
29 |13 0113* |Inne oleje hydrauliczne | yr7ed lakiernig P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali
magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
Mineralne oleje na utwardzonej, szczelnej posadzce.
silnikowe, przektadniowe | Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
30 (1302 05* |i smarowe niezawierajace uprawnionym podmiotom.
zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Syntetyczne oleje
31 |13 0206* |silnikowe, przektadniowe
i smarowe
« | Inne oleje silnikowe,
32 130208 przektadniowe i smarowe
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych,
Syntetyczne oleje odpowiednio oznakowanych pojemnikach/beczkach w miejscu
i ciecze stosowane jako | wytworzenia oraz w miejscach tymczasowego magazynowania
33 |13 03 08* elektroizolatory oraz przed lakiernig P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali
nosniki cieptfa inne niz magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
wymienione na utwardzonej, szczelnej posadzce.
w 130301 Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
a1 |13 05 02 Szlamy z odwadniania OO:padY r:a.gazynolvane seIEktyyvnie \?(/ sr:]ecjalistycznych,. .
olejéw w separatorach powiednio oznakowanych pojemnikach/beczkach w miejscu
wytworzenia, a nastepnie magazynowane w hali magazynowania
Zaolejona woda odpadodw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach na utwardzonej,
35 |13 0507* |z odwadniania olejéw szczelnej posadzce.

w separatorach

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
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Kod

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb

Lp. odpadu Redii e dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
36 11307 01* Olej opatowy i olej P yme
napedowy
37 |13 07 02* | Benzyna
38 |130703* Inne paliwa (wtgcznie
z mieszaninami)
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych,
odpowiednio oznakowanych pojemnikach ci$nieniowych
W miejscu wytworzenia, a nastepnie magazynowane w hali
39 (14 06 01* |Freony, HCFC, HFC magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w tych pojemnikach
na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych,
odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
Opakowania zawierajace wytworzgnia.oraz w miejscach tymczasowego magazynqwania
pozostatosci substandji przed lakiernig P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali
40 |1501 10* niebezpiecznych lub magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w pojemnikach
nimi zanieczyszczone koszowych, metalowych kontenerach lub beczkach
na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
?aF\);ike?'\;\J{:!:Iea z metali OdpadY magazynowane selektyyvnie w specjali.?t\./cznych,
niebezpieczne porowate odeW|edn.|o oznakowa.nych pojemnikach w mlt.EJSCU .
elementy wzmocnienia wytworzenia, a nastepnie magazynowane w hali magazynowania
41 |1501 11* konstrukeyjnego (np. odpadow (Hala nr 13) w pojemnikach koszowych, metalowych
azbest), whacznie z kontenerach lub beczkach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
pustym'i pojemnikami Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
ciénieniowymi uprawnionym podmiotom.
?ii::i;jt:é iji?/rnh??i/ltry Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych,
olejowe nieujete w odpowiednio ozn.akowanyc-h pOJ:emnikach mete?lowych,
innych grupach), tkaniny kontener:flch.lub, mnychl p.OJemnlkach poz.ostaW|onyc.h .na czas
do wycierania (np. czyszczenia filtréw w miejscu \.Nytworzem.a or.az w miejscach
42 |150202* | szmaty, scierki) i ubrania tymczasgwego magazynowania Przed lakiernia I.31—P3, a ,
ochronne nastepnie magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala
zanieczyszczone nr 13) w pojemnikach zbiorczych na utwardzonej, szczelnej
substancjami posadzce. .
niebezpiecznymi (np. Odpady.przekazywar)e do dalszego zagospodarowania
PCB) uprawnionym podmiotom.
Zuiyte lub nienadajace Odpady magazynowane selektywnie luzem na zewnatrz
) . . W wyznaczonym miejscu Zaktadu.
43 |16 01 04* |sie do uzytkowania .
pojazdy Odpady.przekazywar)e do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych
pojemnikach lub beczkach w miejscu wytworzenia, a nastepnie
44 |16 01 07* |Filtry olejowe magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13)

w tych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
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Kod

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb

Lp. R j
P odpadu EEERlJCE L dalszego zagospodarowania
Odpady magazynowane selektywnie w odpowiednich
Elementy wybuchowe pojemnikach w miejsc.u wytworzenia,va nasteplnie
" . . magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13)
45 |16 01 10* | (np. poduszki powietrzne, ) . . )
asy napinajace) w tych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
P Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych
pojemnikach lub beczkach w miejscu wytworzenia, a nastepnie
46 |160113* | Plyny hamulcowe magazyno.wang w hali magazynowa.nia odpadéw (Halanr13)
w tych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych pojemnikach
Plyny zapobiegajace w migjscu wytworzerllia (Hala r,1r 2), a nastepnie magazynowane
. L w hali magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych
47 |16 01 14* | zamarzaniu zawierajgce . . . .
. . .| pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
niebezpieczne substancje .
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Niebezpieczne elementy Odpady magazy'now§ne selektywnie w specja'lis'tycznych .
. . . metalowych pojemnikach w wyznaczonych miejscach na terenie
48 |16 01 21 | INNe iz wymienione Zakladu
w 160107 do 16 01 11, Odpad - rzekazywane do dalszego zagospodarowania
1601131160114 pady praexazywar 80 2agOsP
uprawnionym podmiotom.
Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
49 |16 02 13* | niebezpieczne elementy) | Odpady magazynowane selektywnie w hali magazynowania
inne niz wymienione odpadow (Hala nr 13) w opisanych specjalistycznych
w 16 0209do 1602 12 |pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Niebezpieczne elementy | Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
50 |16 02 15* lub czesci sktadowe uprawnionym podmiotom.
usuniete ze zuzytych
urzadzen
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych,
. . odpowiednio oznakowanych pojemnikach metalowych w miejscu
Gazy w pojemnikach . . . .
(w tym halony) wytworzenia, a nastepnie magazynowane w hali magazynowania
51 |16 0504* L . odpaddw (Hala nr 13) w pojemnikach, metalowych kontenerach
zawierajgce substancje . .
. . lub beczkach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
niebezpieczne .
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Zuzyte nieorganiczne
chemikalia zawierajace
52 |16 05 07* |substancje niebezpieczne | Odpady magazynowane selektywnie w hali magazynowania
(np. przeterminowane odpadow (Hala nr 13) w opisanych, szczelnych, oryginalnych
odczynniki chemiczne) opakowaniach w wyznaczonych miejscach (regat, szafa) na
Zuzyte organiczne utwardzonej, szczelnej posadzce.
chemikalia zawierajgce | Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
53 |16 05 08* |substancje niebezpieczne | uprawnionym podmiotom.
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
54 |16 06 01+ | BAterie i akumulatory Odpady magazynowane selektywnie w hali magazynowania
otowiowe odpadow (Hala nr 13) w opisanych, specjalistycznych,
zamknietych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Baterie i akumulatory Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
55 |16 06 02*

niklowo-kadmowe

uprawnionym podmiotom.
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Kod

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb

Lp. R j
P odpadu EEERlJCE L dalszego zagospodarowania
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych,
- . odpowiednio oznakowanych zbiornikach w miejscu wytworzenia
Ttuszcze i mieszaniny L, . .
oleidw 2 separacii (podczyszczalnia Sciekdw), magazynowane w punkcie odbioru P2
56 |1908 10* J .p J.. przed lakiernig lub w hali magazynowania odpaddéw (Hala nr 13)
olej/woda inne niz . .
. na utwardzonej, szczelnej posadzce.
wymienione w 19 08 09 .
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Szlamy zawierajgce Odpady magazynowane selektywnie w pojemniku metalowym,
substancje niebezpieczne | umieszczonym na wézku w pomieszczeniu podczyszczalni
57 |1908 13* |zinnego niz biologiczne |$ciekdw pod prasg filtracyjng oraz w punkcie P2 przed lakiernia.

oczyszczanie sciekdw
przemystowych

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

Odpady inne niz n

iebezpieczne

Trociny, wiory, Scinki,
drewno, ptyta widrowa i

Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
i opisanych pojemnikach w wyznaczonych miejscach stolarni,
a nastepnie magazynowane w pojemnikach w hali

1 03 0105 .
fornir inne niz magazynowania odpaddéw (Hala nr 13).
wymienione w 03 01 04 | Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Inne niewymienione Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
2 060199 odpady odpowiednio oznakowanych pojemnikach w miejscu
wytworzenia (lakiernia), w zbiornikach rezerwowych przy liniach
Inne VBH oraz w miejscach tymczasowego magazynowania przed
3 06 02 99 niewvmienioneodpad lakiernig P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali
y pady magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
Sole i roztwory inne niz | N2 utwardzonej, szczelnej posadzce.
4 0603 14 |wymienione w 06 03 11 Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
i 0603 13 uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w metalowych pojemnikach
z folig w miejscu wytworzenia (lakiernia), w miejscu
Odpady tworzyw tymczaSO\{vego magazynowania oldpad.c')w P3 przefi lakiernia,
5 0702 13 a nastepnie magazynowane w pojemnikach w hali
sztucznych . .
magazynowania odpaddéw (Hala nr 13).
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w opisanych pojemnikach
w miejscu wytwarzania, w pojemniku zbiorczym przed lakiernig
. - w punktach tymczasowego magazynowania P1-P3, a nastepnie
Inne niewymienione . . . . .
6 07 02 99 magazynowane w pojemnikach w hali magazynowania odpadéow
odpady
(Hala nr 13).
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
i opisanych pojemnikach w miejscu wytwarzania (lakiernia),
. - w punktach tymczasowego magazynowania P1-P3, a nastepnie
Inne niewymienione . . . . X
7 07 0399 magazynowane w pojemnikach w hali magazynowania odpadow
odpady
(Hala nr 13).
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
. o Odpady magazynowane selektywnie w opisanych beczkach,
8 07 06 99 Inne niewymienione opakowaniach po chemikaliach, pojemnikach w wyznaczonych
odpady miejscach, w punktach tymczasowego magazynowania P1-P3,
a nastepnie magazynowane w pojemnikach w hali
i ieni magazynowania odpadoéw (Hala nr 13).
9 0707 99 Inne niewymienione gazy p ( )

odpady

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
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Kod . Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw oraz ich sposob
Lp. Rodzaj odpadu ) o e . & z &
odpadu dalszego zagospodarowania
Odpady magazynowane selektywnie w szczelnych i opisanych
pojemnikach w miejscu wytwarzania (lakiernia), w zbiornikach
Odpady farb i lakierow rezerwowych r.1a linii KTL, w tymcz.asowych miejscach .
. .. L magazynowania P1-P3, a nastepnie magazynowane w hali
10 |08 0112 |inne nizwymienione . , . .
magazynowania odpaddw (Hala nr 13) w szczelnych pojemnikach
w 080111 . )
na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w pojemniku metalowym
umieszczonym na wdzku w miejscu wytworzenia
(podczyszczalnia $ciekdw w lakierni), w pojemnikach w
. . | miejscach wytworzenia przy linii CC lub linii podkfadu i linii BC
Szlamy z usuwania farb i L .
S .. pod zbiornikiem systemowym oraz w miejscach tymczasowego
11 |080114 |lakierow inne niz . . ;
.. magazynowania przed lakiernig P1-P3, a nastepnie
wymienione w 08 01 13 . . ,
magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13)
w szczelnych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych, szczelnych
i opisanych pojemnikach w miejscu wytwarzania (lakiernia),
. - w tymczasowych miejscach magazynowania P1-P3, a nastepnie
Inne niewymienione . ; .
12 |08 0199 w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13) w szczelnych
odpady . . . .
pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpadowy toner Odpady m?gazynowane selektywnie w oryginaln.ych .
drukarski inny niz opakowaniach po tonerach w dedykowanych pojemnikach
13 |080318 L w magazynie odpaddéw (Hala nr 13).
wymieniony .
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
w 080317 . .
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych
pojemnikach, beczkach w miejscach wytworzenia, w miejscach
Odpadowe kleje i tymczasowego magazynowania przed lakiernig P1-P3,
14 |os 0410 szcze'llw'a inne niz a nastepnie magazynowane w hali magazynowania odpadéw
wymienione (Halanr 13)
w 08 04 09 w szczelnych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w pojemnikach/beczkach
15 [120113 |Odpady spawalnicze w miejscu wytworzenia, po napetnieniu pojemnika
magazynowane tymczasowo w obszarze D, a nastepnie
i ) magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13)
.Odpad.y./ p052|.'f'e.r5k'e w szczelnych pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
16 |120117 |inne nizwymienione Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
w 120116 uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w opisanych pojemnikach
w miejscu wytworzenia (lakiernia), w pojemniku zbiorczym
Zuzyte materiaty w punktach P1-P3 przed lakiernia, a nastepnie magazynowane
17 120121 |szlifierskie inne niz w hali magazynowania odpaddéw (Hala nr 13) w szczelnych
wymienione w 12 01 20 | pojemnikach na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
18 |150101 Opakowania z papieru Odpady magazynowane selektywnie w pasokontenerze
i tektury lub w innym dedykowanym pojemniku zbiorczym ustawionym
W wyznaczonym miejscu Zaktadu.
i Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
19 |150102 Opakowania z tworzyw pady p y g g0sp

sztucznych

uprawnionym podmiotom.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb
dalszego zagospodarowania

20

150103

Opakowania z drewna

Odpady magazynowane selektywnie w kontenerze zbiorczym
zlokalizowanym w poblizu magazynu odpaddw (Hali nr 13).
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom. Odpady mogg by¢ przekazywane
osobom fizycznym, na podstawie przepisow szczegétowych
w tym zakresie.

21

1501 04

Opakowania z metali

Odpady w postaci beczek magazynowane selektywnie

w magazynie odpaddéw (Hala nr 13), odpady np. kartusze i
mniejsze opakowania metalowe magazynowane selektywnie w
miejscach tymczasowego magazynowania P1-P4 przed lakiernig,
w pozostatych obiektach w obszarach D, a nastepnie
magazynowane w pojemnikach siatkowych w hali
magazynowania odpaddéw (Hala nr 13). Odpady przekazywane
do dalszego zagospodarowania uprawnionym podmiotom.

22

150105

Opakowania
wielomateriatowe

Odpady magazynowane selektywnie w miejscach tymczasowego
magazynowania P1-P3 przed lakiernig, w pozostatych obiektach
w obszarach D, a nastepnie magazynowane w hali
magazynowania odpaddéw (Hala nr 13).

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

23

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpady magazynowane selektywnie w opisanych pojemnikach
w miejscu wytworzenia, w miejscach tymczasowego
magazynowania P1-P3 przed lakiernig, oraz w obszarach
oznaczonych jako D w pozostatych obiektach, a nastepnie
magazynowane w pojemnikach koszowych, metalowych
kontenerach lub beczkach w hali magazynowania odpadéw (Hala
nr13).

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

24

1501 07

Opakowania ze szkta

Odpady magazynowane selektywnie w opisanych pojemnikach
W miejscu wytworzenia, w miejscach tymczasowego
magazynowania — punkty A w poblizu lakierni i obszary D

w pozostatych obiektach, a nastepnie magazynowane

w pojemnikach koszowych, metalowych kontenerach

lub beczkach w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13).
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

25

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione

w 1502 02

Odpady magazynowane selektywnie w specjalistycznych,
odpowiednio oznakowanych pojemnikach metalowych,
kontenerach lub innych pojemnikach pozostawionych na czas
czyszczenia filtrow w miejscu wytworzenia oraz w miejscach
tymczasowego magazynowania przed lakiernig P1-P3, w
obszarach oznaczonych jako D (pozostate hale), a nastepnie
magazynowane w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13)
w pojemnikach zbiorczych na utwardzonej, szczelnej posadzce.
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

26

160103

Zuzyte opony

Odpady magazynowane selektywnie w metalowych pojemnikach
lub luzem w obszarach oznaczonych jako D, a nastepnie
magazynowane w pojemnikach zbiorczych w magazynie
odpadow (Hala nr 13).

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

27

16 01 06

Zuzyte lub nienadajace
sie do uzytkowania
pojazdy niezawierajgce
cieczy iinnych
niebezpiecznych
elementow

Odpady magazynowane selektywnie luzem w wyznaczonym
miejscu na terenie Zaktadu.

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
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Kod

Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb

Lp. odpadu Redii e dalszego zagospodarowania
Odpady magazynowane selektywnie w pojemnikach w obszarach
Oktadziny hamulcowe oznaczonych jako D, a nastepnie magazynowane w
28 |160112 [inne nizwymienione oznakowanych pojemnikach w magazynie odpaddw (Hala nr 13).
wi160111 Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w oznakowanych
Ptyny zapobiegajace pojemnikach w miejscu wytworzenia na hali montazu,
29 |160115 |zamarzaniuinne niz a nastepnie w hali magazynowania odpaddéw (Hala nr 13).
wymienione w 16 01 14 | Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
30 |160117 |Metale zelazne
Odpady magazynowane selektywnie w pojemnikach zbiorczych
31 |160118 |Metale niezelazne ustawionych w miejscach oznaczonych jako D, a nastepnie
magazynowane w pojemnikach zbiorczych w hali
magazynowania odpaddéw (Hala nr 13).
32 [160119 |Tworzywa sztuczne Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
33 [160120 |Szkio
Odpady magazynowane selektywnie w pojemnikach zbiorczych
34 160122 Inne niewymienione w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13).
elementy Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Odpady magazynowane selektywnie w pojemnikach zbiorczych
ustawionych w miejscach oznaczonych jako D, a nastepnie
Inne niewymienione magazynowane w pojemnikach zbiorczych w hali
35 (160199 . .
odpady magazynowania odpaddéw (Hala nr 13).
Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.
Zuzyte urzadzenia inne
36 [1602 14 |nizwymienione w 16 02
09do 160213
Zuzyte katalizatory . . . .
zawierajace Zloto, srebro, Odpa'dy magazynowa?ne selektlywnle w pojemnikach zbiorczych
37 160801 |ren rod, pallad, iryd lub w hali magazynowania odpadéw (Hala nr 13). .
, Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
platyng (z wytaczeniem uprawnionym podmiotom.
16 08 07)
33 168001 Ma’gr?e.t.yczne i oRtyczne
nosniki informacji
Odpady betonu oraz gruz
39 (170101 |betonowy zrozbidrek
i remontéw
Odpady innych Odpady magazynowane selektywnie w specjalnym kontenerze
40 |17 0103 |materiatéw ceramicznych|zaméwionym na czas prac remontowych ustawionym
i elementéw wyposazenia| W Wyznaczonym miejscu na terenie Zaktadu.
Zmieszane odpady z Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
betonu, gruzu ceglanego, uprawnionym podmiotom.
odpadowych materiatéw
41 |17 0107 |ceramicznychi

elementow wyposazenia
inne niz wymienione
w 17 01 06
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Kod Miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz ich sposéb

Lp. odpadu Redii e dalszego zagospodarowania

42 |17 0401 |Miedz, braz, mosigdz

43 |17 0402 |Aluminium . .
Odpady magazynowane selektywnie w specjalnym kontenerze

zamoéwionym na czas prac remontowych ustawionym
W Wyznaczonym miejscu na terenie Zaktadu.

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

44 |170405 |Zelazoi stal

45 |17 04 07 |Mieszaniny metali

Kable inne niz

46 1170411 wymienione w 17 04 10

Odpady magazynowane selektywnie w pojemniku metalowym
umieszczonym na wozku w pomieszczeniu podczyszczalni
Sciekdw pod prasa filtracyjng, w tymczasowym miejscu
magazynowania P2 przed lakiernia.

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

Odpady magazynowane selektywnie w zamknietych i opisanych
pojemnikach ustawionych na czas czyszczenia do stacji DEMI,
w punkcie tymczasowego magazynowania P2 przed lakiernig,
a nastepnie w magazynowane w pojemnikach w magazynie
odpadoéw (Hala nr 13).

Odpady przekazywane do dalszego zagospodarowania
uprawnionym podmiotom.

Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczania
47 11908 14 |sciekow przemystowych
inne niz wymienione

w 1908 13

Nasycone lub zuzyte

48 (190905 |. . . .
zZywice jonowymienne

6.3.2.1. Odpady nalezy magazynowac selektywnie z zachowaniem wymagan ochrony
Srodowiska, w szczegdlnosci z przepisami szczegétowymi w tym zakresie, tj. rozporzadzeniem
w sprawie szczegétowych wymagan dla magazynowania odpadéw. Miejsca magazynowania
odpaddéw oraz pojemniki do magazynowania odpaddéw nalezy odpowiednio opisac oraz
oznakowa¢. Odpady nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem osdb trzecich. Nalezy przestrzegad
przepisdw dotyczacych czasu zwigzanego z magazynowaniem odpaddéw. Odpady nalezy
przekazywaé wytgcznie uprawnionym podmiotom, uwzgledniajgc hierarchie postepowania

z odpadami.

6.3.2.2. Oleje odpadowe, nalezy magazynowac zgodnie z przepisami szczegétowymi w tym
zakresie.

6.3.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko
Dziatania majgce na celu zapobieganie powstawaniu odpaddw, ograniczenie ilo$ci odpaddow

oraz ich negatywnego oddziatywania na srodowisko sg realizowane poprzez:

— zakup stosowanych preparatdw w opakowaniach o stosunkowo duzej objetosci

i wiasciwosciach pozwalajgcych na ich wykorzystanie, w celu gromadzenia odpadéw
powstajgcych w wyniku ich zastosowania,

— kontrola jakosci produktow i kontrola terminu przydatnosci materiatéw, w celu ograniczenia
ilosci odpaddéw, ktdre stanowig przeterminowane materiaty,
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— podnoszenie $wiadomosci pracownikédw w ramach wdrozonego systemu zarzgdzania
Srodowiskiem, majgce na celu oszczedne gospodarowanie stosowanymi materiatami

i ograniczenie przypadkowych zanieczyszczen, ktére uniemozliwiajg odzysk materiatu,

— zawracanie do produkcji nadmiaru masy stosowanej do uszczelniania (UBS) i konserwacji
(HRK),

— biezaca kontrola stanu instalacji zapobiegajgca powaznym naprawom, ktére sg zréodtem
odpaddéw powstajacych podczas remontéw instalacji,

— odwadnianie osadow w celu ograniczenia ilosci odpadow ciektych,

— zastosowanie zbiornikéw buforowych celem przetrzymania kapieli z linii VBH i KTL w czasie
czyszczenia wanien (kapiel zawracana do procesu),

— automatyzacja procesdw prowadzaca do ograniczenia zuzywanych materiatéw i ilosci
powstajgcych odpaddéw,

— selektywne magazynowanie odpaddw w miejscach do tego wyznaczonych i przystosowanych
oraz zabezpieczonych przed dostepem o0séb postronnych.

6.3.4. Wymagania wynikajgce z warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

— nie okresla sie (przedmiotowy Zaktad nalezy do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej).

6.4. Emisja hatasu do srodowiska

Podstawa prawna: art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony
Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2024 r., poz. 54 ze zm.) oraz rozporzgdzenie Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu

w Srodowisku (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 112).

6.4.1. Dopuszczalny poziom hatasu

Wielkos$¢ emisji hatasu emitowanego do srodowiska przez przedmiotowe instalacje,
wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenéw zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinne;j:

— Laeqgp — rownowazny poziom dzwieku A dla przedziatu czasu odniesienia réwnemu 8 kolejno
po sobie nastepujgcym najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedziat
czasu od godz. 6°° do godz. 22°°) — 50 dB,

— Laegn — réwnowazny poziom dzwieku A dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej
korzystnej godzinie pory nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22 do godz. 6%)
—-40dB
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6.4.2. Zrédta hatasu oraz ich czas pracy

Lp.

Symbol zrédta

Zrédto hatasu

Czas pracy zrodet [h]

Pora dnia

Pora nocy

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$é¢ wanien procesowych przekracza 30 m?

OBIEKT NR 4 - LAKIERNIA

1. h4.1 Wyrzut powietrza znad kapieli VBH poczatek 16 8
2. h4.2 Wyrzut powietrza znad kapieli VBH koniec 16 8
3. h4.44 Wyrzut powietrza znad kapieli VBH 16 8
4, h.4.45 Wyrzut pary z Bodywasher 16 8

Instalacja do powierzchniowej obroébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie

OBIEKT NR 4 - LAKIERNIA

5. h4.3 Wyrzut powietrza z wanny KTL 16 8
6. h4.7 Woyrzut z kabiny szlifowania KTL i natrysku gruntu reaktywnego 16 8
7. h4.18 Wyrzut powietrza z miedzysuszarki BC 16 8
8. h4.29C Czerpnia ZLATGA 6 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
9. h4.29W Wyrzut ZLATGA 6 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
10. h4.36C Czerpnia ZLTGA 4 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
11. h4.36W Wyrzut ZLTGA 4 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
12. h4.37.1 Czerpnia powietrza ZLATGA7 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
13. h4.37.2 Czerpnia powietrza ZLATGA8 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
14. h4.38 Czerpnia kabiny UBS 16 8
15. h4.19aC Czerpnia strefy schtadzania - suszarka CC 16 8
16. h4.19aW Woyrzut strefy schtadzania - suszarka CC 16 8
17. h4.40 Czerpnia kabiny SPR 16 8
18. h4.8aC Czerpnia strefy schtadzania suszarki USB 16 8
19. h4.8aW Wyrzut strefy schtadzania suszarki USB 16 8
20. h4.10aC Czerpnia suszarki podktadu FU 16 8
21. h4.10aW Wyrzut suszarki podktadu FU 16 8
22. h4.5aC Czerpnia strefy schtadzania suszarki KTL 16 8
23. h4.5aW Woyrzut strefy schtadzania suszarki KTL 16 8
24. h4.46.1 Czerpnia powietrza na kota cieplne 16 8
25. h4.46.2 Czerpnia powietrza na kota cieplne 16 8
26. h4.18aC Czerpnia suszarki BC - strefa schtadzania 16 8
27. h4.18aW Wyrzut suszarki BC - strefa schtadzania 16 8
28. h4.54 Czerpnia powietrza do suszarki BC 16 8
29. h4.55 Czerpnia ZLATGA 2 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
30. h4.56C (;:sgzrllfyjznseugsz;rkl wody ze strefy schtadzania (wentylacja obiektu 16 3
31, ha.56W z\,{zﬁ:;c;jjézgk)i wody ze strefy schtadzania (wentylacja obiektu 16 3
32. h4.57C Czerpnia ZLATGA 5 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
33. h4.57W Wyrzut ZLATGA 5 (wentylacja obiektu produkcyjnego) 16 8
34. h4.58 Agregat chtodniczy przy lakierni (chtodzenie obiektu) 16 8
35. h.4.77_78 Agregat chtodniczy przy lakierni (chtodzenie obiektu) 16 8
36. h.4.79_80 Agregat chtodniczy przy lakierni (chtodzenie obiektu) 16 8
OBIEKT NR 1 - MONTAZ

37. | h1.11, hl.16 | Woyrzut z kabiny poprawek lakierniczych | 16 | 8
OBIEKT NR 2 - MONTAZ

38. | h2.6 | Wyrzut powietrza z kabiny zraszania | 16 | 8
OBIEKT NR 5 - SPAWALNIA

39. h5.8 Wyrzut powietrza, urzadzenie 6 poziom 9,5 16 8
40. h5.20 Wyrzut powietrza, urzagdzenie 5a 16 8

Zrédta wspélne dla instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie oraz instalacji
do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

OBIEKT NR 4 - LAKIERNIA

41.

h4.4

Wyrzut spalin z suszarki podgrzewania KTL - W130 Suszarka KTL
(strefa podgrzewania) palnik grzewczy gazowy 630 kW

16
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; Czas pracy zrodet [h]

Lp. Symbol Zrédta Zrodto hatasu

Pora dnia | Pora nocy

Wylot spalin - suszarka KTL, Suszarka KTL z palnikiem grzewczym

42. h4.5 . . 16 8
gazowym i dopalaczem termicznym gazowym 2550 kW
Wyrzut szlifu KTL, Agregat UBS, kabina szlifowania KTL, kabina

43. h4.6 natrysku gruntu reaktywnego z palnikiem grzewczym gazowym 16 8
3836 kW
Czerpnia powietrza z myjki karoserii, Myjnia wodna z uktadem ZLA

44, h4.11C (obmywanie nadwozi przed natryskiem) - palnik grzewczy gazowy 16 8
700 kW
Wyrzut powietrza z myjki karoserii, Myjnia wodna z uktadem ZLA

45, h4.11W (obmywanie nadwozi przed natryskiem) - palnik grzewczy gazowy 16 8
700 kW
Kabina podktadu (Fullera) z palnikiem gazowym 6893 kW, kabina

46. h4.16 lakieru bazowego (BC) z palnikiem grzewczym gazowym 7987 kW i 16 8
bezbarwnego (CC) z palnikiem grzewczym gazowym 8377 kW,
Wyrzut z kabiny SPR Stanowisko poprawek lakierniczych (z

47. h4.20 uktadem wentylacyjnym grzewczym ZLA 1) z palnikiem grzewczym 16 8
gazowym 2500 kW
Wyrzut SPR 2, Stanowisko poprawek lakierniczych (z uktadem

48. h4.20.2 wentylacyjnym grzewczym ZLA 1) z palnikiem grzewczym gazowym | 16 8
550 kW

49. ha.25C Czer'pr'ﬂa ZLATGA 1, Wentylacja ogdlna uktad ZLATGA 1z 16 3
palnikiem grzewczym gazowym 1055 kW

50. ha.25W Wylot ZLATGA 1, Wentylacja ogdlna uktad ZLA TGA 1 z palnikiem 16 3
grzewczym gazowym 1055 kW

51, ha.26C Czer.pr.ﬂa ZLATGA 3, Wentylacja ogdlna uktad ZLA TGA 3 z 16 3
palnikiem grzewczym gazowym 1047 kW

50, ha.26W Wyrzut ZLATGA 3, Wentylacja ogdlna uktad ZLA TGA 3 z palnikiem 16 3
grzewczym gazowym 1047 kW

53, ha.30C Czer'pr'ﬂa powietrza ZLATGA9, Wentylacja ogdlna uktad ZLATGA 9 z 16 3
palnikiem grzewczym gazowym 1055 kW

54, ha.30W Wyr.zu.t powietrza ZLATGA9, Wentylacja ogdlna uktad ZLA TGA 9 z 16 3
palnikiem grzewczym gazowym 1055 kW

Instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW

OBIEKT NR 8

55. h8.1 Komin kotta nr 1 16 8

56. h8.2 Komin kotta nr 2 16 8

57. h8.3 Komin kotta nr 3 16 8

7. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru

i ewidencjonowania wielkosci emisji, w jakim wykraczajg one poza wymagania, o ktérych

mowa w art. 147 i art.

148 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska

7.1. Monitoring wielko$ci emisji gazéw i pytow do powietrza
7.1.1. Zakres pomiaréw

7.1.1.1 Pomiary wielkosci emisji substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji
powlekania pojazdow do dnia 8 grudnia 2024 nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami

szczegotowymi.

7.1.1.2 Pomiary wielkosci emisji substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji
powlekania pojazdéw od dnia 9 grudnia 2024 nalezy prowadzi¢ zgodnie z BAT 11 tj.:

1. Nalezy monitowa¢ emisje catkowitg i emisje niezorganizowang LZO w drodze zestawienia,

co najmniej raz na rok, bilansu masy wktadu rozpuszczalnikéw i rozpuszczalnikéw na wyjsciu
z zespotu urzadzen (BAT 10).

2. Nalezy wykonywac pomiar ciggty wielkosSci emisji catkowitego LZO z emitora e4-16 (emitory
z tadunkiem catkowitych LZO > 10 kg C/h) (BAT 11).

100




3. Nalezy wykonywa¢ okresowe pomiary wielkosci emisji catkowitego LZO z emitora e4.3, e4.5,
e4.5a3,e4.6,e4.7,e4.8,¢e4.8a,e4.10, e4.10a, €4.18, e4.183, €4.19, e4.19a, €4.20, €4.20.1, e4.21,
el.11, (emitory z tadunkiem catkowitych LZO < 10 kg C/h) w regularnych odstepach czasu,

z czestotliwoscig raz na rok (BAT 11).

4. Nalezy wykonywaé okresowe pomiary wielkosci emisji pytu z emitoréw: e4.6, e4.7, e4.16,
e4.20, e4.20.1, e4.21, e1.11 (powlekanie natryskowe) w regularnych odstepach czasu,

z czestotliwoscig raz na rok (BAT 11).

5. Nalezy wykonywa¢ okresowe pomiary wielkosci emisji tlenkéw azotu (NOx) oraz tlenku
wegla (CO), wprowadzanych do powietrza z oczyszczania termicznego gazow odlotowych
(emitor: e4.5, e4.8, e4.8a, e4.10, e4.19) w regularnych odstepach czasu, z czestotliwoscig raz na
rok (BAT 11).

7.1.2. Metodyki pomiaréw
Pomiary nalezy wykona¢ zgodnie z akredytowanymi metodykami pomiaréw:

Lp. | Nazwa substancji Metodyka
Dwutlenek azotu EN 14792
Tlenek wegla EN 15058
Pyt EN 13284-1

EN 15267-1*

4. Catkowite LZO (tadunek catkowitych LZO > 10 kg C/h EN 15267-2"

EN 15267-3*
EN 14181*
5. Catkowite LZO (tadunek catkowitych LZO < 10 kg C/h EN 12619

* - norma dotyczy ciggtego sposobu monitorowania wielkosci emisji

7.2. Monitoring gospodarki wodno-sciekowej
7.2.1. Monitoring ilosci wykorzystywanej wody

Prowadzié raz na miesigc monitoring ilosci wykorzystywanej wody:

1. Hala lakierni - podlicznik mierzgcy catkowitg ilo$¢ zuzytej wody na wydziale (hala 4) lakierni
2. Kabina mycia i badania szczelnosci w hali montazu (Hala 2) podlicznik mierzacy wielkosc
zuzycia na kabinie.

7.2.2. Monitoring ilosci wytwarzanych sciekow przemystowych

Prowadzié¢ monitoring ilosci wytworzonych $ciekéw przemystowych powstajgcych z hali lakierni
(hala 4), w tym ze stacji DEMI, wprowadzanych do wewnatrzzaktadowe] kanalizacji w oparciu

o odczyty wskazan licznika Sciekdw przemystowych, znajdujgcego sie na terenie podczyszczalni
Sciekdw przemystowych - z czestotliwoscig raz na miesigc. Wyniki odnotowywaé w stosownym
rejestrze.

Prowadzié¢ monitoring ilosci wytworzonych sciekédw przemystowych pochodzacych z kabiny
mycia i badania szczelnos$ci w hali montazu (Hala 2) na podstawie znajomosci pojemnosci
instalacji i czestotliwosci zrzutu do kanalizacji. Wyniki odnotowywac w stosownym rejestrze
z czestotliwoscig raz na miesigc.
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7.2.3. Monitoring jakosci wytwarzanych $ciekéw przemystowych

Prowadzi¢ monitoring emisji do wody nw. substancji w $ciekach przemystowych wstepnie
podczyszczonych w Zaktadowej podczyszczalni wspdlnego strumienia Sciekdw z obrébki metali
z wykorzystaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych (BW i VBH) oraz z proceséw

z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych (wymiana kapieli KTL, linia mycia przed
lakierowaniem, kabiny lakiernicze).

Monitorowanie nalezy prowadzi¢ w regularnych odstepach czasu, z czestotliwoscig i w zakresie
podanym ponizej (BAT 12).

Lp. | Substancja Czestotliwosc Normy

1. |Ni Dostepne rézne normy EN
2. |Zn raz na miesigc?/raz na Dostepne rézne normy EN
3. |AOX 3 miesigce? EN ISO 9562

4. |F EN I1SO 10304-1

1) przez okres 12 miesiecy, celem wykazania stabilnych poziomow emisji.

2 po wykazaniu stabilnych pozioméw emisji.

7.3. Monitoring efektywnosci Srodowiskowej

1. Nalezy prowadzi¢ monitoring w zakresie poziomu efektywnosci srodowiskowe;j

w odniesieniu do okreslonego zuzycia energii na podstawie rejestru bilansu energetycznego,
z czestotliwoscig raz na rok (BAT 19).

2. Nalezy prowadzi¢ monitoring w zakresie poziomu efektywnosci Srodowiskowej

w odniesieniu do okreslonego zuzycia wody na podstawie audytu gospodarki wodnej,

z czestotliwoscig raz na rok (BAT 20).

7.4. Monitoring zuzycia energii, materiatow, surowcéw i paliw

Nalezy prowadzi¢ nadzdr nad procesem technologicznym, monitorowac zuzycie energii za
pomocg odpowiednich licznikéw lub faktur oraz prowadzi¢ rejestr pozostatych materiatow,
surowcow i paliw za pomoca np. faktur.

8. Sposob i czestotliwosé przekazywania informacji z prowadzonego monitoringu

Wyniki monitoringu proceséw technologicznych, ilosci wykorzystywanej wody, wytwarzanych
Sciekdw przemystowych wskazane w pkt Il.7. niniejszej decyzji, nalezy przedktadaé organowi
wilasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewddzkiemu inspektorowi
ochrony srodowiska, kazdorazowo podczas kontroli. Sprawozdania z prowadzonego
monitoringu nalezy sktada¢ ww. organom w formie pisemnej w terminie do korica | kwartatu
kazdego roku za poprzedni rok kalendarzowy.
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9. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska corocznej informacji pozwalajagcej

na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska

Nie nakfada sie dodatkowego obowigzku przekazywania informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu ponad wymagania
o ktérych mowa w art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

10. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéow awarii

Volkswagen Poznan Sp. z o.0. zlokalizowany przy ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu, nalezy do
grupy zaktadéw o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej

W rozumieniu art. 248 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Dla Volkswagen Poznan Sp. z o0.0., ul. Warszawska 349 w Poznaniu opracowany zostat "Program
zapobiegania powaznym awariom przemystowym”.

11. Transgraniczne oddziatywanie na srodowisko

W przypadku przedmiotowych instalacji nie zachodzi transgraniczne oddziatywanie na
Srodowisko na terytorium innego panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej. Odpady s3
przetwarzane w catosci na terenie kraju.

12. Eksploatacja instalacji w warunkach innych niz normalne

Instalacje nie bedg funkcjonowaé na warunkach innych niz okreslone w niniejszym pozwoleniu.
Instalacje pracujg w ruchu ciggtym i nie wymagajg dtugotrwatych okreséw rozruchui
zakonczenia pracy. W przypadkach awarii lub odstepstw od normalnego funkcjonowania
instalacji nastapi ich wytaczenie do chwili usuniecia przyczyn i skutkdw awarii. Nie spowoduje to
jednak przekroczenia dopuszczalnych wielkosci emisji okreslonych w niniejszej decyzji.

13. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Na terenie Zaktadu prowadzony jest nadzér nad procesem technologicznym. Ograniczenie

zuzycia energii zapewnia:

— stosowanie szczelnych uktadéw przesytowych medidw,

— izolacja cieplna urzadzen,

— racjonalne uzytkowanie pradu,

— stosowanie energooszczednych zrédet poboru pradu, w tym energooszczednego
oswietlenia,

— efektywne i wysokosprawne prowadzenie proceséw produkcyjnych bez zbednych przerw
technologicznych,

— stosowanie wymiennikdw ciepta,

— wdrozenie systemu zarzadzania energia.

14. Pozwolenie zostato wydane na czas nieoznaczony.
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UZASADNIENIE

W dniu 17.11.2016 r. do Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego wptynagt wniosek
Volkswagen Poznan Sp. z 0.0., ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan, reprezentowanej przez
Agnieszke Cudakiewicz - petnomocnika, o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$é wanien procesowych przekracza
30 m3 i instalacji do powierzchniowej obrébki produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie zlokalizowanych

przy ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu.

Whioskodawca, wnidst jednoczesnie o uchylenie obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie ww. instalacji tj. decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR.VI.7222.156.2011 z dnia 27.07.2012 r., udzielajgcej Spdice pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji — Lakierni zlokalizowanej na terenie Zaktadu Nr 1 przy

ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu (pkt lI-IIl ww. decyzji) wraz z decyzjg zmieniajgcg Marszatka
Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.125.2014 z dnia 10.12.2014 r.

Obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji wynika

z zaliczenia jej do instalacji mogacych powodowacé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, wymienionej w ust. 2 pkt 7, ust. 6 pkt
9 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajéw instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.

Zgodnie z trescia wniosku, na podstawie art. 203 ust. 3 ustawy POS, przedmiotowa decyzja
objeto instalacje niewymagajgce pozwolenia zintegrowanego potozone na terenie Zakfadu nr 1
przy ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu, na prowadzenie ktérych Wnioskodawca posiadat
odrebne pozwolenia sektorowe (decyzja Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-11-1.7221.35.2015 z dnia 2.08.2016 r. ze zm. udzielajgca pozwolenia na wprowadzanie
gazow i pytdw do powietrza i decyzja Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-11-1.7243.10.2013 z dnia 2.04.2013 r. udzielajgca pozwolenia na wytwarzanie odpadow).

W wyniku objecia - na wniosek - pozwoleniem zintegrowanym instalacji niewymagajacych
pozwolenia zintegrowanego, tutejszy Organ, odrebng decyzjg uchylit decyzje znak:
DSR-11-1.7221.35.2015 z dnia 2.08.2016 r. ze zm. udzielajgcg Wnioskodawcy pozwolenia na
wprowadzanie gazéw i pytdow do powietrza z instalacji zlokalizowanych na terenie Volkswagen
Poznan Sp. z 0.0., przy ul. Warszawskiej 349, 61-060 Poznan.

Natomiast pozwolenie na wytwarzanie odpadéw wygasa w dniu nastepujgcym po dniu,

w ktérym nowe pozwolenie na wytwarzanie odpaddéw - w tym przypadku pozwolenie
zintegrowane, stanie sie ostateczne.

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1i 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, majgc na uwadze
art. 60 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2024 r., poz. 1112), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywa¢ na Srodowisko (Dz. U. z 2019, poz. 1839 ze zm.), organem wtasciwym

w przedmiotowej sprawie jest Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego.
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Majac na uwadze obowigzek wynikajgcy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrony srodowiska,
przekazano Ministrowi Klimatu i Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektroniczne;.

Prowadzacy instalacje przedtozyt tacznie z wnioskiem o wydanie pozwolenia dowdd uiszczenia
stosownej optaty skarbowej i rejestracyjne;j.

W toku postepowania wyjasniajgcego wezwano Prowadzgcego instalacje (wezwanie znak:
DSR-11-1.7222.145.2016 z dnia 11.01.2017 r.) do usuniecia brakéw formalnych podania

i ztozenia pisemnych wyjasnien merytorycznych. Wnioskodawca usunat braki formalne.
Prowadzacy instalacje w dniu 28.02.2017 r. zawnioskowat o zawieszenie przedmiotowego
postepowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego z jednoczesnym uchyleniem
obowigzujgcej decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR.VI.7222.156.2011
zdnia 27.07.2012 r. ze zm.

Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego postanowieniem znak: DSR-11-1.7222.145.2016 z dnia
6.03.2017 r. zawiesit postepowanie.

W dniu 22.11.2019 r. do Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego wptynat wniosek

Spodtki o podjecie zawieszonego postepowania z jednoczesnym rozszerzeniem zakresu wniosku
przez objecie pozwoleniem zintegrowanym instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy

nie mniejszej niz 50 MW oraz instalacji objetych pozwoleniami sektorowymi w zakresie
wprowadzania gazéw lub pytéw do powietrza oraz wytwarzania odpadéw. Do wniosku
zatgczono pisemne wyjasnienia merytoryczne stanowigce odpowiedz na wezwanie tutejszego
Organu z dnia znak: DSR-11-1.7222.145.2016 z dnia 11.01.2017 r.

Pismem z dnia 21.01.2020 r. doreczono petnomocnictwo Danuty Dutkiewicz do
reprezentowania Wnioskodawcy.

Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego postanowieniem znak: DSR-11-1.7222.145.2016 z dnia
14.02.2020 r. podjat zawieszone postepowanie.

Analizujgc przedstawione dokumenty - zatgczone do wniosku o podjecie zawieszonego
postepowania Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego pismem znak: DSR-11-1.7222.145.2016
z dnia 10.07.2020 r. wezwat Wnioskodawce do usuniecia brakéow formalnych i ztozenia
pisemnych wyjasnien merytorycznych.

Whioskodawca pismem z 29.07.2020 r. usunat braki formalne i przestawit pisemne wyjasnienia
merytoryczne.

W toku prowadzonego postepowania wyjasniajgcego informowano Wnioskodawce o terminie
zatatwienia sprawy. Prowadzacy instalacje zostat réwniez poinformowany, ze wskutek
reorganizacji Departamentu Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Wielkopolskiego w Poznaniu, dotychczasowa sprawa znak: DSR-11-1.7222.145.2016 zostata
ponownie zarejestrowana pod znakiem: DSK-11.7222.123.2021.

Whioskodawca pismem z dnia 25.02.2022 r. ztozyt dodatkowe wyjasnienia do wczesniejszej
korespondencji bedgcej odpowiedzig na wezwanie znak: DSR-11-1.7222.145.2016 z dnia
10.07.2020 r.. Ponadto, dokumentacja zawierata odpowiedz na wezwanie Marszatka
Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSK-111.7222.1.2.2021 z dnia 28.05.2021 r. wystosowane
wskutek przeprowadzenia analizy obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego.

Powyzsze wynika z publikacji decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca
2020 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie
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z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do obrdbki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, w tym konserwacji drewna
i produktéw z drewna produktami chemicznymi.

Whioskodawca pismami z dnia 31.08.2022 r., 26.04.2023 r., 28.02.2024 r. i 26.03.2024 r. ztozyt
dodatkowe uzupetnienia do wniosku.

Po analizie przedtozonej dokumentacji, na podstawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, pismem znak: DSK-111.7222.123.2021 z dnia 10.01.2023 r., zawiadomiono
Whioskodawce, o wszczeciu postepowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla
ww. instalacji.

Zgodnie art. 218 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z art. 33 ust. 1, pkt 2,

pkt 3, pkt 4, pkt 5, pkt 6, pkt 7, pkt 8 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska

oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko, zapewniono mozliwos¢ udziatu spoteczerstwa
W postepowaniu.

Ponadto, poinformowano o zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych
podstawowych informacji o wniosku.

Przed wydaniem rozstrzygniecia, wypetniajgc obowigzek okreslony w art. 10 § 1 Kodeksu
postepowania administracyjnego tutejszy Organ, pismem znak: DSK-111.7222.123.2021 z dnia
30.09.2024 r. zawiadomit Strone o zakonczeniu postepowania wyjasniajgcego oraz o mozliwosci
wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddw i materiatéw oraz zgtoszonych zgdan.
Whioskodawca, pismem z dnia 3.10.2024 r. r. poinformowat, ze nie wnosi uwag do
postepowania.

Do wniosku zataczono informacje Swiadczace o tym, iz Spétka jest prowadzacym Zaktad

o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej, w nawigzaniu do
wykorzystywania lub produkcji substancji niebezpiecznych, ktérych wykaz zostat zamieszczony
w rozporzgdzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci
znajdujacych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zaktadu

o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 138).

Zgodnie z art. 183 c ust. 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska przepisow dotyczacych
przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy
Pozarnej oraz wykonania operatu przeciwpozarowego, o ktdrym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity: Dz. U. z 2023 r, poz. 1587 ze zm.),
nie stosuje sie w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadéw, wydawanego dla zakfadu
stwarzajgcego zagrozenie wystgpienia powaznej awarii przemystowej.

Zatem w przedmiotowej decyzji nie okreslono rowniez wymagan dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej, gdyz na prowadzgcym przedmiotowy Zaktad o zwiekszonym ryzyku
wystgpienia awarii, cigzg obowiazki, o ktérych mowa w art. 249 — art. 264 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Przedmiotowa instalacja objeta jest zakresem stosowania decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi.
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Wobec powyzszego, we wniosku przeanalizowano spetnianie przez instalacje wymagan ochrony
Srodowiska, wynikajgce z najlepszej dostepnej techniki w oparciu o ww. decyzje wykonawczg
Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r.

We wniosku przedstawiono oddziatywanie instalacji zlokalizowanych na terenie Zaktadu Nr 1
przy ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu na stan jakosSci powietrza, ze szczegélnym
uwzglednieniem emisji amoniaku, fluoru, acetonu, ksylenu (dimetylobenzen), octanu butylu,
butanolu, weglowodoréw alifatycznych, benzenu, toluenu, weglowodoréw aromatycznych,
metanolu (alkoholu metylowego), izocyjaniandw, LZO, pytu ogétem w tym pytu zawieszonego
PM10iPM2,5, tlenku wegla, dwutlenku siarki, tlenku i dwutlenku azotu, cykloheksanu, zelaza,
miedzi, manganu, niklu, cynku i jego zwigzkéw, chromu (zwigzki lll i IV wartoSciowe), otowiu,
wanadu, molibdenu, tytanu i cyny.

Z wykonanych obliczen rozprzestrzeniania substancji w powietrzu wynika, iz ich emisje

nie powodujg przekroczenia poziomdéw dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektdrych substancji w powietrzu
oraz czestosci przekroczen okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu.
Whioskodawca przedstawit obliczenia, z ktérych wynika, ze emisja z instalacji

do powierzchniowej obrdbki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad
200 ton rocznie, nie bedzie powodowata przekroczenia granicznej wielkosci emisji (BAT-AEL) dla
catkowitego LZO, pytu, NOx, okreslonych w konkluzjach dotyczacych najlepszych dostepnych
technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami
chemicznymi (BAT 17 i BAT 24).

Zgodnie z trescig wniosku, wskaznikowy poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL)

w odniesieniu do emisji CO w gazach odlotowych pochodzacych z obrébki termicznej gazéw
odlotowych okreslono na poziomie 500 mg/m3. Powyzsze wynika z regulacji palnikdéw dopalaczy
zlokalizowanych na terenie Zaktadu, ktérej celem jest ograniczenie zuzycia energii, co
spowoduje zmniejszenie zuzycia gazu i spadek temperatury w dopalaczu. Powyzsze powoduje
niepetne spalanie, co wigze sie z wyzszg emisjg CO i nizszg emisjg NOx.

Wobec powyzszego nalezy stwierdzi¢, iz instalacja spetnia wymagania w zakresie ochrony
powietrza okreslone w przepisach prawa.

W instalacji do produkcji samochodoéw zlokalizowanej na terenie Volkswagen Poznan Sp. z 0. o.
oraz w instalacjach pomocniczych prowadzone sg procesy (ze wzgledu na zuzycie LZO) dla
ktorych okresdlone zostaty standardy emisyjne. Wobec powyzszego, dla procesu powlekania
nowych pojazdéw i procesu czyszczenie powierzchni produktdw dopuszczalne wielkosci emisji
okreslono zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zzrodet spalania paliw oraz urzadzen
spalania lub wspdtspalania odpaddw.

Ze wzgledu na zawartos¢ (w stosowanych w procesie powlekania farb) substancji o ktérych
mowa w §35, ust. 1 pkt 1 ww. rozporzadzenia, dla emisji formaldehydu i 1-metylo-2-pirolidonu
okre$lono odrebnie standard emisyjny substancji z procesu (2 mg/m3u).
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Dla procesu laminowania tworzyw sztucznych oraz procesu naktadania spoiwa, ze wzgledu na
zuzycie LZO nie majg zastosowania przepisy ww. rozporzadzenia w sprawie standardéw
emisyjnych z instalacji.

Na terenie Zaktadu eksploatowane sg zrédta spalania paliw kwalifikowane pod obowigzek
spetniania wymogdw rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zZrodet spalania paliw oraz urzadzen
spalania lub wspodtspalania odpadéw

Wobec powyzszego, dopuszczalne wielkosci emisji dla tych zrodet okreslono zgodnie z ww.
rozporzgdzeniem.

Wielkos$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza oraz techniczne jej warunki i czas wystepowania,
okreslono w niniejszym pozwoleniu, zgodnie z wielkoSciami i parametrami emisji podanymi
przez Prowadzgcego instalacje we wniosku o zmiane pozwolenia oraz uzupetnieniach

do wniosku i zgodnie z art. 202 ust. 2, art. 224 ust. 2 i ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
Od dnia 9.12.2024 r., zgodnie z BAT 10 i BAT 11 zatgcznika do ww. decyzji wykonawczej,
Prowadzgcy instalacje zobowigzany jest do monitorowania emisji catkowitej i emisji
niezorganizowanej LZO w drodze zestawienia oraz do monitorowania emisji catkowitych LZO,
pytu, NOx i CO do powietrza w gazach odlotowych z obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem
rozpuszczalnikdw organicznych.

Pomiary wielkos$ci emisji formaldehydu i 1-metylo-2-pirolidonu z kazdego miejsca emisji tych
substancji do powietrza (formaldehydu na emitorach: e4.10, e4.10.a, €4.16, €4.18, e4.18a,
e4.19, e4.19a i 1-metylo-2-pirolidonu na emitorach: e4.16, e4.18, e4.18a, e4.19, e4.19a) nalezy
wykonywac zgodnie z przepisami szczegdétowymi w tym zakresie.

Woda na potrzeby instalacji do produkcji samochodéw pobierana jest z zewnetrznej sieci
wodociggowej (miejskiej) na podstawie umowy z jej dostawcg oraz z wtasnego ujecia wod na
podstawie odrebnego pozwolenia wodno-prawnego.

W instalacjach wymagajacych pozwolenia zintegrowanego woda wykorzystywana jest do celow
technologicznych, tj.: obrébka chemiczna i powlekanie, mycie, sprawdzanie szczelnosci
(montaz), uzdatnianie wody (kotty i VBH), uzupetnianie wody w obiegu instalacji spalania paliw,
chtodzenie).

Woda wykorzystywana jest rowniez na pozostate cele zwigzane produkcjg samochodéw:
chtodzenie, utrzymania czystosci powierzchni hal.

Wobec powyiszego, w przedmiotowej decyzji okreslono roczne zapotrzebowanie instalacji
w wode z podziatem na poszczegélne cele.

Eksploatacja instalacji powoduje powstawanie Sciekdw przemystowych z linii technologicznych
instalacji do produkcji samochoddw, w sktad ktérej wchodza: Body Washer, linia myjaco-
fosforanujgca VBH, linia KTL, Scieki m.in. z myjki, przygotowania wody DEMI, z mycia két
cieplnych (Hala 4 — Lakiernia), kabina mycia i badania szczelnosci (Hala 2- Montaz), z instalacji
do spalania paliw (kondensat z kottowni w Hali nr 8) oraz pozostatych operacji wykonywanych
na terenie Zaktadu - np. scieki z czyszczenia powierzchni hal zlokalizowanych na terenie Zaktadu.
Instalacja wyposazona jest w podczyszczalnie Sciekdw (zlokalizowang w hali 4) gdzie trafiajg
Scieki zaréwno z instalacji do powierzchniowej obrdbki substancji, przedmiotéw lub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150
kg/godzine lub 200 ton rocznie (przeptyw 2,5 m3/h), jak i instalacji do powierzchniowej obrébki
metali lub tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m3 (przeptyw 12,0 m3/h).
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Scieki te sg oczyszczane wspdlnie, a nastepnie odprowadzane sg do sieci kanalizacyjnej Zaktadu
gdzie mieszajg sie z pozostatymi Sciekami powstajgcymi na terenie Zaktadu (tj. Sciekami

z instalacji mycia i badania szczelnosci na hali montazu, kondensatem z instalacji do spalania
paliw, Sciekami z procesu czyszczenia powierzchni hal oraz sciekami bytowymi).

Na wyijsciu z Zaktadu scieki przemystowe wprowadzane sg do gminnej kanalizacji na podstawie
stosowanej umowy.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) dla $ciekéw opuszczajgcych podczyszczalnie,
okreslono jako srednig wazong dla $ciekéw z instalacji do powierzchniowej obrébki substanciji,
przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych i z instalacji do
powierzchniowej obrdbki metali lub tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych.

Zgodnie z BAT 12 Prowadzgcy instalacje zobowigzany jest do monitoringu jakosci wytwarzanych
Sciekdw przemystowych z sciekdw przemystowych powstajgcych z podczyszczalni wspdlnego
strumienia $ciekéw z linii myjgco fosforanujgcej VBH i linii KTL, w zakresie: adsorbowalnych
zwigzkow chloroorganicznych (AOX), fluorkéw (F), niklu (wyrazonego jako Ni) oraz cynku
(wyrazonego jako Zn). Monitoring nalezy prowadzi¢ w regularnych odstepach czasu,

z czestotliwoscig raz na miesigc poczagwszy od dnia 9.12.2024 r.

W przypadku wykazania przez Zaktad stabilnych poziomdw emisji dopuszczono zmniejszenie
czestotliwosci monitorowania z ilosci raz na miesigc na raz na 3 miesigce.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym
okresla sie warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami na zasadach okreslonych
w przepisach ustawy o odpadach, niezaleznie od tego, czy dla instalacji wymagane bytoby
zgodnie z tymi przepisami uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpadéw.

Zgodnie z art. 180 pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, eksploatacja instalacji (przez co
rozumie sie uzytkowanie instalacji oraz utrzymywanie jej w sprawnosci) powodujgca
wytwarzanie odpadow jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji uwzglednia sie wytgcznie odpady powstajgce

w zwigzku z eksploatacjg instalacji do produkcji samochodéw. Wytwarzanie pozostatych
odpaddw nie wymaga uzyskania decyzji na wytwarzanie odpadéw, jednakze ich wytwdrca jest
obowigzany postepowac z nimi zgodnie z wymaganiami okreslonymi w przepisach prawa,
planami gospodarki odpadami oraz zasadami gospodarki odpadami oraz prowadzi¢ ewidencje
wytwarzanych odpaddéw.

Whiosek spetnia wymagania art. 184 ust. 2a oraz ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska.
W niniejszym pozwoleniu okreslono: NIP i REGON posiadacza opaddw, rodzaje i ilosci odpadéow
przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego

i wtasciwosci, sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddw lub ograniczania ilosci odpadéow

i ich negatywnego oddziatywania na sSrodowisko, miejsca i sposoby ich magazynowania, a takze
dalszy sposéb gospodarowania nimi.

Z przedstawionego wniosku wynika, ze sposéb postepowania z odpadami bedzie zgodny

z wymogami ochrony srodowiska i ustawy o odpadach. Gospodarowanie odpadami nalezy
prowadzi¢ uwzgledniajgc hierarchie postepowania z odpadami. Odpady nalezy magazynowacd
w zgodnie z przepisami szczegétowymi w tym zakresie, tj. rozporzgdzeniem Ministra Klimatu

z dnia 11 wrze$nia 2020 r. w sprawie szczegdétowych wymagan dla magazynowania odpadow
(Dz. U. z 2020 poz. 1742). Czas magazynowania odpaddéw nie moze przekraczaé termindw
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okreslonych ustawg o odpadach. Nalezy prowadzi¢ jakosciows i ilosciowg ewidencje odpaddéw
zgodnie z przepisami szczegétowymi w tym zakresie.

Spétka w dniu ztozenia wniosku o objecie pozwoleniem zintegrowanym - instalacji wymagajace;j
pozwolenia na wytwarzanie (tj. w dniu 22.11.2019 r.), posiadata pozwolenie na wytwarzanie
odpadéw w zwigzku z eksploatacjg instalacji, zlokalizowanej w Zaktadzie nr 1

przy ul. Warszawskiej 349 w Poznaniu z uwzglednieniem wymagan przewidzianych dla
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie zbierania odpadéw, udzielone mocg decyz;ji
Marszatka Wojewoddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-2.7243.10.2013 z dnia 2.04.2013 r.

W zwigzku z tym, iz Spétka nie ztozyta wniosku o zmiane zgodnie z art. 14 ust. 1 ustawy z dnia
20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2018 r, poz.
1592 ze zm.), zezwolenie na zbieranie odpadéw wygasto z mocy prawa w dniu 6.03.2020 r.
Natomiast termin obowigzywania pozwolenia na wytwarzanie zgodnie z ww. decyzjg skonczytby
sie dnia 1.04.2023 r. Jednak na podstawie art. 193 ust. 1c ustawy Prawo ochrony srodowiska,

zZ mocy prawa, nastgpito przedtuzenie ww. terminu. Zgodnie z cytowanym artykutem w okresie
do dnia 31 grudnia 2025 r. pozwolenie na wytwarzanie odpaddw nie wygasa, jezeli posiadacz
odpadéw w terminie nie pdzniej niz trzy miesigce przed uptywem czasu, na jaki zostato wydane
to pozwolenie, ztozy wniosek o wydanie nowego pozwolenia na wytwarzanie odpadow,
powyzsze miato miejsce w niniejszej sprawie. Natomiast w mysl art. 193 ust. 1d pkt 1 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, dotychczasowe pozwolenie na wytwarzanie odpaddw, wygasa

w dniu nastepujgcym po dniu, w ktérym nowe pozwolenie na wytwarzanie odpadéw, w tym
przypadku pozwolenie zintegrowane, stanie sie ostateczne.

Ustalajac dopuszczalny poziom hatasu emitowanego przez instalacje do Srodowiska
uwzgledniono uwarunkowania dotyczgce sposobu zagospodarowania terenu w otoczeniu
instalacji do produkcji samochodéw osobowych i uzytkowych.

Najblizsze tereny wymagajgce ochrony akustycznej stanowig zlokalizowane w kierunku
poétnocnym, pétnocno-wschodnim i wschodnim tereny zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinne;j.

Majac na uwadze powyzsze, dopuszczalny poziom hatasu okreslono dla terenéw zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej, zgodnie z pkt 2 lit. a tabeli 1 zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdéw hatasu

w Srodowisku, w wysokosci: 50 dB w porze dnia i 40 dB w porze nocy.

Przedstawione we wniosku wyniki obliczen hatasu swiadczg o tym, ze dziatalno$¢ instalacji nie
spowoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomdéw hatasu na terenach wymagajgcych
ochrony akustycznej.

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy przeprowadza¢ raz na dwa lata zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci
emisji. Pomiary powinny by¢ wykonywane przez akredytowane laboratorium i przekazywane
wtasciwym organom.

Zgodnie z zatgcznikiem do decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca
2020 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie

z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do obrdbki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych, w tym konserwacji drewna
i produktéw z drewna produktami chemicznymi, dla instalacji do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych

0 zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie Prowadzacy
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instalacje zobowigzany jest do monitorowania efektywnosci Srodowiskowej w odniesieniu
do okreslonego zuzycia energii i wody. Powyzsze zostato uwzglednione w pkt 11.7.3 z terminem
obowigzywania od dnia 9.12.2024 r. (BAT 19 i BAT 20).

Whioskodawca jest odpowiedzialny za ewentualne szkody powstate w wyniku nieprawidtowego
wykonywania orzeczen niniejszej decyzji.

Niniejsza decyzja winna stale znajdowac sie u Wnioskodawcy i by¢ dostepna organom kontroli.
Naruszenie przez Wnioskodawce przepisdw ustawy Prawo ochrony srodowiska

i ustawy o odpadach lub nieprzestrzeganie warunkdw niniejszej decyzji moze spowodowacd
cofniecie pozwolenia zintegrowanego, udzielonego mocg niniejszej decyzji.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, decyzje ostateczng na
mocy, ktérej strona nabyta prawo, mozna uchyli¢ za zgodg strony, jesli przemawia za tym
interes spoteczny lub stuszny interes strony i nie sprzeciwiajg sie temu przepisy szczegélne.
Za uchyleniem decyzji Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: znak:
DSR.VI.7222.156.2011 z dnia 27.07.2012 r. ze zm. przemawia zaréwno interes spoteczny, jak
rowniez stuszny interes Prowadzgcego instalacje. Jednoczesnie brak jest przeciwwskazan

w przepisach szczegdlnych w tym zakresie. Wobec udzielenia Wnioskodawcy nowego
pozwolenia zintegrowanego z obrotu prawnego nalezy bowiem wycofaé decyzje udzielajgca
dotychczasowego pozwolenia.

Pozwolenie zostato wydane na czas nieoznaczony.

W przedmiotowym postepowaniu, Wnioskodawcy ustanowili dwéch petnomocnikéw wskazujac
petnomocnika wtasciwego do doreczania pism. Wobec powyzszego, zgodnie z art. art. 40 § 2
Kodeksu postepowania administracyjnego niniejszg decyzje dorecza sie jednemu
petnomocnikowi.

Majac powyzsze na uwadze, Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentenciji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Klimatu
i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni
od dnia jej doreczenia.

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano stosowng optate skarbowa w wysokosci 1 006,00 zt, na podstawie
przepiséw ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2023 r.,

poz. 2111). Optate wniesiono na rachunek bankowy: Urzad Miasta Poznania, Wydziat Finanséw, Oddziat
Pozostatych Dochodéw Podatkowych i Niepodatkowych, ul. Libelta 16/20, 61-706 Poznar, PKO Bank
Polski S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763.

z up. Marszatka Wojewddztwa
Jacek Bogustawski
Cztonek Zarzadu
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Otrzymuja:

1. Danuta Dutkiewicz — petnomocnik (e-puap)

2. Volkswagen Poznan Sp. z 0.0.

ul. Warszawska 349, 61-060 Poznan

3. Departament Korzystania i Informacji o Srodowisku (wersja elektroniczna PDF)
4. Aax2

Do wiadomosci :

1. Minister Klimatu i Srodowiska

(na adres email: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
2. Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznan
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