MARSZALEK

WOJEWODZTWA ..
WIELKOPOLSKIEGO Poznan, dnia 20.05.2026 r.

za dowodem doreczenia

DSK-111.7222.15.2021

DECYZIA

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1 ust. 4
iust. 7, art. 211 ust. 1, ust. 6, pkt 7, art. 376 pkt 2b, art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2025 r., poz. 647 ze zm.)

oraz art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity: Dz. U. z 2025 r., poz. 1691) po rozpatrzeniu wniosku MESKO S.A., ul. Legionéw 122,
26-111 Skarzysko-Kamienna.

ORZEKAM

Zmieni¢ decyzje Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.11-14.6600-41/06 z dnia 15.05.2007 r.,
udzielajgcg Fabryce Produkcji Specjalnej Sp. z 0.0., Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 Owinska,
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali

z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych i chemicznych, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.44.2013 z dnia 13.09.2013 r., znak:
DSR-11-1.7222.172.2014 z dnia 11.12.2014 r., znak: DSR-11-2.7222.18.2015 z dnia 17.04.2015 r.

— zmieniajgcg oznaczenie Prowadzgcego instalacje oraz adres jego siedziby na: MESCO S.A.

w Skarzysku-Kamiennej Oddziat Krasnik-Bolechowo w Krasniku Zaktad Produkcyjny Bolechowo,
ul. Obornicka 1, 62-005 Owinska — oraz znak: DSR-11-1.7222.154.2016 z dnia 21.04.2017 r.

W nastepujgcym zakresie:

1. Punkt I1.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

I.2. Charakterystyka stosowanej technologii

Zaktad Produkcyjny Bolechowo eksploatuje instalacje do obrébki metali (stal, metale kolorowe
i ich stopy).

Surowce poddawane sg takim procesom jak: obrdobka plastyczna, obrdbka cieplna i mechaniczna,

obrébka chemiczna w tym galwaniczna.

1. Obrébka chemiczna:

a. Elementy stalowe, przed obrdébkg plastyczng (ttoczeniem) poddawane sg najpierw
fosforanowaniu, ktére ma na celu wytworzenie odpowiedniej warstwy smarnej. Proces odbywa
sie w automatach chemicznych do pasywac;ji stali i aluminium oraz fosforanowania
z namydlaniem stali, gdzie w ciggu wanien procesowych zawierajgcych wymagane kapiele
ma miejsce:

— odttuszczanie chemiczne,
— trawienie,

— fosforanowanie,
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— namydlanie.
Uwalniajace sie opary znad wanien odprowadzane sg do powietrza wyrzutniami stalowymi:
emitory E-6 i E-8.
Po operacji fosforanowania elementy poddawane s3 ttoczeniu (gniazdo obrdbki plastycznej),
po czym zaréwno elementy stalowe, jak i mosiezne, poddawane sg ponownie odttuszczeniu
w automacie chemicznym do odttuszczania stali i mosigdzu.
Powstate opary odprowadzane sg do powietrza wyrzutnig stalowg: emitor E-8.
Celem odttuszczania jest usuniecie wytworzonej poprzednio warstwy smarnej i tym samym
przygotowanie elementdw do obrdbki cieplnej, jaka jest wyzarzanie rekrystalizacyjne,
przeprowadzane w celu poprawy struktury metalu.
Po wyzarzaniu obrabiane elementy stalowe pokryte sg zgorzeling. W celu jej usuniecia
z powierzchni elementéw stalowych przeprowadza sie trawienie i pasywacje. Proces przebiega
w automacie, gdzie majg miejsce nastepujace operacje:
— odttuszczanie i trawienie,
— pasywacja,
— neutralizacja.
Usuwanie zgorzeliny z elementdw mosieznych przeprowadza sie w automacie, gdzie zachodza
nastepujace operacje:
— trawienie,
— tugowanie.
Uwalniajgce sie opary odprowadzane sg do powietrza wyrzutniami stalowymi
—emitory E-6 i E-8

b. Procesy prowadzone sg w:
— automacie chemicznym do pasywacji stali i aluminium oraz fosforanowania z namydlaniem

stali sktadajgcym sie z:

14 wanien (o pojemnosci od 2,4 m3do 2,8 m3, oznaczonych numerami od 1 do 14),

w tym 5 wanien z kgpielami procesowymi i 6 wanien ptuczgcych, 2 wanny z kapielg

do namydlania; wanny wyposazone sg w nastepujgce urzadzenia instalacyjne:
doprowadzenia medidw technologicznych, spusty, przelewy, stabilizatory poziomu kapieli,
czujniki, regulatory temperatury, nagrzewnice;

uktaddéw zasilania w wode surowa, wode zdemineralizowang oraz energie elektryczng

i cieplng; woda ptuczaca w ukfadzie cyrkulacji kaskadowej pomiedzy wannami t.j. woda
ptuczgca 1 wanny zasila za pomocg pompy odsrodkowej kolejno poszczegdlne wanny
ptuczace, od czystej do brudnej — powstajgce odpady ciekte przepompowywane sg

do instalacji fizyko-chemicznego unieszkodliwiania odpaddéw innego podmiotu, a tzw.
»czyste” wody poptuczne powstajgce z ostatnich ptukan wyrobdéw przepompowywane sg
do zbiornikéw sciekdw przemystowych;

instalacji rurowych wody zimnej surowej, wody zdemineralizowanej, sprezonego powietrza,

czynnika grzejnego, kapieli do odttuszczania, kapieli do pasywacji mosigdzu, wody do
ptukania wraz z 2 pompami obiegowymi.
Wanny do proceséw gorgcych posiadajg izolacje cieplng stanowigcg ostone termoizolacyjna.
Do eliminacji opardw kapieli stuzg ssawy wentylacyjne (1 i 2-stronne ssawki szczelinowe wykonane
z materiatu chemoodpornego skierowane kotnierzami w dét, zainstalowane na obrzezach
odpowiednich wanien) oraz skruber, gdzie opary ulegajg skropleniu. Skropliny zawracane sg



do tych samych wanien. Zatadunek koszy z obrabianymi detalami do kaset automatu odbywa sie
recznie. Sterowanie pracg automatu przebiega w cyklu automatycznym (alternatywnie cykl
reczny). Dziatanie automatu polega na obrébce wsadéw na wannowych stanowiskach roboczych.
Obrabiane detale w nosnikach tadunku przenoszone sg przy pomocy wciggnikow przez kolejne
stanowiska technologiczne zgodnie z odpowiednim harmonogramem pracy automatu. Wciggniki
poruszajg sie po torach jezdnych, umocowanych wzdtuz linii wanien na stalowych stupach,

a ptaszczyzna toréw znajduje sie ponad obrzezami wanien. Automat jest w obudowie tunelowej.

Charakterystyka wanien procesowych:

Pojemnos¢ wanny
P T t i
Lp. roces . Nr wanny Sktad chemiczny kapieli enjp('era ura procesowej
technologiczny kapieli
[m®]
1. Fosforanowanie 5 Zn3(POq)z, Zn(NOs)z, HPO, 55°C - 60°C 2,80
Cu(NO3)2
2. Trawienie 9 H2504 62,5°C 2,80
3. Trawienie 10 H2S04 62,5°C 2,80
4. Neutralizacja 11 Na2COs3 60°C 2,60
5. Pasywacja 14 CrOs3,H2S04 temp. otoczenia 2,40
Suma pojemnosci wanien procesowych: 13,40

— automacie do odttuszczania mosigdzu i stali oraz trawienia mosigdzu sktadajgcym sie z:

12 wanien (o pojemnosci od 2,4 m3do 2,8 m3, oznaczonych numeramiod 1 do 12), w tym
2 wanny z kagpielami procesowymi, 2 wanny z kgpielami do odttuszczania i 8 wanien ptuczacych;
pozostate wyposazenie techniczno-instalacyjne jest identyczne jak przy automacie chemicznym

do pasywacji stali i aluminium oraz fosforanowania z namydlaniem stali.

Charakterystyka wanien procesowych:

Pojemnos¢ wanny
Proces Temperatura i
Lp. . Nr wanny Sktad chemiczny kapieli .p. u procesowej
technologiczny kapieli
[m®]
1. Trawienie 2 H2S04 62,5°C 2,60
2. tugowanie 8 NaOH 82,5°C 2,80
Suma pojemnosci wanien procesowych: 5,40

2. Obrébka galwaniczna:

a. Odbywa sie w wydzielonej czesci hali produkcyjnej — galwanizerni. Celem tej obrébki jest
wytwarzanie powtfok antykorozyjnych na wyrobach gotowych.
Powtoki te uzyskuje sie w procesach elektrolitycznych (cynkowanie, anodowanie, czernienie),
procesach chemicznych, (fosforanowanie, chromianowanie) oraz elektropolerowaniu.

b. Procesy prowadzone sg w:
— linii do anodowania sktadajgcej sie z 14 wanien (o pojemnosci 0,31 m3 do 1,0 m3,

oznaczonych numerami od 1 do 14), w tym 3 wanny procesowe, 1 wanna z kgpielg do
odttuszczania, 1 wanna z kapielg do barwienia i 1 wanna z kapielg do uszczelniania, 8 wanien
ptuczacych);



Charakterystyka wanien procesowych:

w wannach zachodzg procesy odttuszczania chemicznego, trawienia, anodowania; odcigg

oparow znad wanien procesowych jest pofagczony z emitorem E-10;

Pojemnosc
Proces Temperatura wanny
Lp. Nr wann Sktad chemiczny kapieli i
P technologiczny 4 #ny kap kapeli procesowej
[m?]
1. Trawienie 4 H2S04, HNO3, HF 62,5°C 0,31
Anod i
2. nodowanie 7,8 H2504,H2C204 temp. otoczenia 2x1,0
(2 wanny)
Suma pojemnosci wanien procesowych: 2,31

Charakterystyka wanien procesowych:

— linii do chromianowania czesci mosieznych sktadajacej sie z 11 wanien (o pojemnosci

od 2,8 m3 do 3,0 m3, oznaczonych numerami od 1 do 11), w tym: 1 wanna procesowa

z kapielg do trawienia, 1 wanna procesowa z kapielg do chromianowania, 2 wanny z kapielg

do odttuszczania, 7 wanien ptuczacych; odcigg oparéw znad wanien potgczony jest

z emitorem E-7;

Pojemnosc wanny
Lp Proces Nr wanny Sktad chemiczny kapieli | Temperatura kapeli procesowej
" | technologiczny
[m?]
1. | Trawienie 2 H2S04 62,5°C 2,50
2. Chromianowanie 8 CrOs3, H2S04 temp. otoczenia 2,50
Suma pojemnosci wanien procesowych: 5,00

— zmechanizowanej linii do cynkowania stali oraz fosforanowania i chromianowania cynku

sktadajacej sie z 30 wanien (o pojemnosci od 1,5 m3 do 2,2 m3, oznaczonych numerami

od 1 do 30) w tym: 13 wanien procesowych, 2 wanny z kagpielg do odttuszczania i 14 wanien
ptuczacych, 1 wanna suszgca; odcigg opardw znad wanien jest potgczony z emitorem E-7;
nosnikiem tadunku materiatu poddawanego obrdbce jest kaseta obrotowa, zawierajgca
wymienione dostosowane do poszczegdlnych wyrobdéw zawieszki galwanizerskie; proces
ptukania odbywa sie w uktadzie kaskadowym dzieki zastosowaniu pomp obiegowych,

a powstajgce odpady ciekte sg przepompowywane bezposrednio do neutralizacji w instalacji
fizyko-chemicznego unieszkodliwiania odpaddéw innego podmiotu, a tzw. ,czyste” wody
poptuczne powstajgce z ostatnich ptukan wyrobéw przepompowywane sg do zbiornikow
Sciekdw przemystowych na poziomie 0.0.

Nosnikiem tadunku materiatu poddawanego obrdbce jest kaseta obrotowa, zawierajgca
wymienne dostosowane do poszczegdlnych wyrobdw zawieszki galwanizerskie.

Proces ptukania prowadzony jest w ukfadzie kaskadowym z wykorzystaniem pomp
obiegowych. Linia wanien indywidualnych posiada odcigg opardw znad wanien podtgczony
do emitora E-10, a automat do cynkowania do emitora E-7.




Charakterystyka wanien procesowych:

Pojemnos¢ wanny
T t i
Lp. | Proces technologiczny | Nr wanny Sktad chemiczny kapieli kae:\er:iera ura procesowej
[m?]

1. Odcynkowanie 4 HCI temp. otoczenia 1,60

2. Trawienie 6 HCI temp. otoczenia 1,70

3. Dekapowanie 10 HCI temp. otoczenia 1,70

4. Aktywacja 13 KOH 20°C-50°C 1,50

Zn, KOH, NazSiO3,
NasP207, Na2COs, 1,90
NazH2P207, NaNOs

5. Cynkowanie (3 wann 14, 15, 16 ! ! temp. otoczenia 1,90

ynkowanie (3 wanny) NaOH, Zn(HzPOa)2, P zen!
Zn(NOs)2, K2SiOs3, 2,20
C19H20N203, K2CO3

6. Rozjasnianie 20 HNO3 temp. otoczenia 1,50

7. Chromianowanie 21 CrOs, CH3COOH, HNO3 temp. otoczenia 1,70

g, | Aktywacjal(przed 25 Na:Sios, Na;COs, 20°C- 50°C 1,70

fosforanowaniem) NasH,P,05

9. Aktywacja Il 26 Na2C0s, Naz2H2P207 20°C-50°C 1,70

. Zn(H3P0a4)2, Zn(NO3)2,
10. | Fosf 27 °C-60° 1,7
0 osforanowanie NaNOs, NaOH 55°C-60°C ,70

11. | Uszczelnianie 30 K2Cr207 92,5° 1,70
Suma pojemnosci wanien procesowych: 22,50

— linii do czernienia czesci stalowych, w ktdrej prowadzi sie: czernienie i nattuszczanie.

Linia posiada odcigg oparéw znad wanien podfgczony do emitora E-10.

— wannach do elektropolerowania — proces prowadzony jest w 3 wannach (1 wanna procesowa
o podstawowym sktadzie elektrolitu: wodny roztwdr kwasu H2SO4 oraz 2 wanny ptuczace);
proces polega na rozpuszczeniu w elektrolicie fragmentow powierzchni wyrobu wyniesionych
ponad powierzchnie w skali mikroskopowej (wygtadzenie i wybtyszczenie powierzchni
obrabianej); opary uwalniajace sie znad wanny odprowadzane sg do powietrza emitorem E-7.
Charakterystyka wanien procesowych:

Pojemnos¢ wanny
P T t :
Lp. roces . Nr wanny Sktad chemiczny kapieli emp.era ura procesowej
technologiczny kapeli
[m?]
1. Elektropolerowanie 2 H2SO4 55°C 2,50
Suma pojemnosci wanien procesowych: 2,50

2. Do ww. decyzji dodaje sie pkt. V.2.2 w brzmieniu:

V.2.2. Odprowadzanie $ciekéw przemystowych
Scieki przemystowe, ktére stanowia tzw. ,,czyste" wody poptucze powstajg z ostatnich ptukan

wyrobéw w wannach ptuczgcych automatéw obrdbki chemicznej miedzyoperacyjnej




zlokalizowanych w galwanizerni na poziomie 7.5. Scieki te sptywajg na poziom 0.0 do strefy wéd

poptucznych do przepompowni do zbiornika, z ktérego przepompowywane sg za pomoca

rurociggu wyposazonego w 2 przeptywomierze, do 3 szczelnych zbiornikéw o poj. 15 m3 kazdy,

potgczonych ze sobg. Nastepnie scieki wywozone sg do zlewni oczyszczalni sciekéw.

a.

b.

Stan i sktad sciekdéw przemystowych

Lp. Parametr Dopuszczalna warto$¢ | Jednostka

1. pH 6,5-9,0 -

2. Temperatura 35,0 co

3. Chlorki 1000,0 mg/dm3
4. Siarczany 500,0 mg/dm3
5. Fosfor ogdlny 10,0 mg/dm?
6. Azot ogdlny 110,0 mg/dm?
7. | cynk 5,0 me/dm?
8. | Mieds 1,0 me/dm?
9. Chrom ogdlny 1,0 mg/dm?
10.| Chrom* 0,2 me/dm?

llos¢ wytwarzanych sciekéw:
Qroczne = 15 000 m3/rok

3. Punkt V.3 ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

V.3. Gospodarka odpadami

Podstawa prawna: art. 202 ust. 1 i ust. 4, art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska (tekst

jednolity: Dz. U. z 2025 r., poz. 647 ze zm.) oraz rozporzadzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia

2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10)

V.3.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytworzenia podczas normalnej pracy
instalacji, ich podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci

P.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

llosé [Mg/rok]

Podstawowy skfad chemiczny i wiasciwosci
odpadu

Odpa

dy niebezpieczne

07 07 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory
z przemywania

i ciecze macierzyste

1,00

Odpady s mieszaninami ciektych
weglowodordw parafinowych, naftenowych

i aromatycznych o zmiennym skfadzie
procentowym. Benzyna ekstrakcyjna jest ciecza
lotng, tatwopalng o charakterystycznym
zapachu, nierozpuszczalna w wodzie. Benzyny
ekstrakcyjne sa dobrymi rozpuszczalnikami
ttuszczéw, olejow, lakierow. Zanieczyszczone
ttuszczami benzyny ekstrakcyjne sg odpadami
szkodliwymi dla zdrowia i Srodowiska
naturalnego. Wtasciwosci: odpady tatwopalne
HP3, draznigce HP4, ekotoksyczne HP14.

1101 05*

Kwasy trawigce

150,00

Zuzyta kapiel z procesu trawienia (zawiera kwas
siarkowy ok. 10%, zelazo 0g.<2%). Odpady
kwasow sg substancjami zragcymi, powoduja
oparzenia. Wtasciwosci: odpady draznigce HP4,
ostra toksycznos¢ HP6, zragce HP8, ekotoksyczne
HP14.




Kod odpadu

Rodzaj odpadu

llosé [Mg/rok]

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
odpadu

1101 06*

Odpady zawierajace
kwasy inne niz
wymienione

w 110105

15,00

Kwasne odpady kapieli galwanicznych (zuzyte
kapiele, z proceséw trawienia) zawieraja

np. chrom sze$ciowartosciowy <10%, inne
metale (Zn, Cu, Fe itp.). Odpady s substancjami
zracymi, toksycznymi. Toksyczne dla Srodowiska
gruntowo-wodnego. Wtasciwosci: odpady
draznigce HP4, ostra toksyczno$¢ HP6, zrace
HP8, ekotoksyczne HP14.

11 01 08*

Osady i szlamy
z fosforanowania

10,00

Zuzyta kapiel z procesu fosforanowania (wodny
roztwér koncentratéw, np: Ankofos).

Stan skupienia: ptynny, pétptynny, szZlamowaty.
Zawiera wodne roztwory: kwasu fosforowego,
azotowego, azotanu cynku,

fosforanu cynku <10%. Wtasciwosci: odpady
draznigce HP4, ostra toksyczno$¢ HP6, zrace
HP8, ekotoksyczne HP14.

1101 13*

Odpady z odtuszczania
zawierajgce substancje
niebezpieczne

20,00

Zuzyte kapiele z procesu odttuszczania
alkalicznego. Stan skupienia ptynny, pétptynny,
szlamowaty, rowniez state osady

z wanien (zwierajg: wodorotlenek sodowy,
weglan sodowy, fosforan sodowy <10%).
Wtasciwosci: odpady draznigce HP4, ostra
toksycznos$¢ HP6, zrgce HP8, ekotoksyczne
HP14.

1101 98*

Inne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne

30,00

Inne ciekte niebezpieczne odpady
pogalwaniczne. Stan skupienia ptynny lub
potptynny.

Osady, szlamy lub mieszaniny po czyszczeniu
wanien galwanicznych, pozostatosci po awariach
lub wyciekach kapieli technologicznych,
mieszaniny reagentéw uzywanych do korekty
kapieli, resztki preparatéw zawierajgcych

chrom VI, miedz, cynk, resztki kwaséw lub
zasad.

Witasciwosci: odpady draznigce HP4, ostra
toksycznos¢ HP6, zrgce HP8, ekotoksyczne HP14.

12 01 09*

Odpadowe emulsje

i roztwory z obrébki
metali nie zawierajgce
chlorowcow

20,00

Odpadowe emulsje z obrébki metali stanowig
wodne roztwory chtodziw, np.: marki

Alusol B i Syntilo RHS. Alusol B i Syntilo RHS s3
ptynami chtodzgcymi uzywanymi do toczenia,
wiercenia, frezowania, gwintowania stali,
aluminium, metali kolorowych.

S3 to wysokiej klasy ptyny obrébkowe, dobrze
emulgujace z wodg. Nie zawierajg azotyndw,
PTBB, PCB, PCT, oraz innych nosnikéw chloru.
Zawieraja: kwasy ttuszczowe, alkanoloamidy
ttuszczowe, estry, sulfoniany, mydta, surfaktanty
etoksylowane, chlorowane parafiny, siarkowane
ttuszcze i oleje, estry glikolowe, etanoloaminy,
polialkilenoglikole, oleje siarczanowane.
Wtasciwosci: odpady draznigce HP4,
ekotoksyczne HP14.

14 06 02*

Inne
chlorowcoorganiczne
rozpuszczalniki

i mieszaniny
rozpuszczalnikow

1,00

Odpady stanowig pozostatosci powstate

w procesie odttuszczania wyrobow np.

w tetrachloroetylenie.

Zawierajq: dichlorometan (chlorek metylenu),
trichloroetylen (TCE), tetrachloroetylen,
mieszaniny odttuszczaczy przemystowych,
rozpuszczalniki z proceséw mycia, ekstrakcji,




Kod odpadu

Rodzaj odpadu

llosé [Mg/rok]

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
odpadu

odttuszczania.
Witasciwosci: odpady tatwopalne HP3, draznigce
HP4, ekotoksyczne HP14.

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny

do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

6,00

W sktad odpaddéw wchodzg zanieczyszczone
olejami i smarami materiaty tekstylne, zwane
potocznie “czysciwem” wykorzystywanym

do czyszczenia maszyn, urzgdzen i wyrobow,
zanieczyszczona odziez ochronna oraz zuzyte
sorbenty, filtry itp.

Zawieraja: oleje mineralne, smary,
rozpuszczalniki organiczne, farby i lakiery, kwasy
/ zasady, paliwa, substancje
chlorowcoorganiczne, slady metali ciezkich.
Witasciwosci: odpady tatwopalne HP3,
egzotoksycznej HP14.

Odpa

dy inne niz niebezpieczne

110112

Wody poptuczne inne niz
wymienione w 11 01 11

10 000,00

Wody poptuczne (tzw. ,czyste”) pochodzace

z koncowych ptukan wyrobéw po
poszczegdlnych operacjach proceséw
galwanicznych (pH 6,5 do 9,5, zawierajg <0,5%
substanc;ji szkodliwych, np. kwas siarkowy, kwas
solny, wodorotlenek sodu, siarczany, chlorki,
fosforany i <0,02 mg/| substanciji trujgcych, np.
chrom szesciowartosciowy.

Odpad nie posiada witasciwosci
charakterystycznych dla odpadéw
niebezpiecznych.

120101

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza oraz
jego stopow

800,00

Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego
stopow to gtéwnie ztom stalowy (kawatki,
widry). W/w odpady nie sg zanieczyszczone
olejami i chtodziwami.

Ze wzgledu na swoje wtasciwosci fizyko-
chemiczne nalezy je traktowac jako
petnowartosciowe surowce wtdrne i jako takie
winny by¢ w catosci wykorzystane przemystowo.
Odpad nie posiada wtasciwosci
charakterystycznych dla odpadéw
niebezpiecznych.

120103

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

500,00

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych to wymieszany ztom metali
kolorowych (mosigdz, aluminium). W/w odpady
nie sg zanieczyszczone olejami i chtodziwami. Ze
wzgledu na swoje wtasciwosci fizyko-chemiczne
nalezy je traktowac jako petnowartosciowe
surowce wtorne i jako takie winny by¢ w catosci
wykorzystane przemystowo.

Odpad nie posiada witasciwosci
charakterystycznych dla odpadéw
niebezpiecznych.

120105

Odpady z toczenia
i wygtadzania tworzyw
sztucznych

5,00

Odpad stanowig kawatki, widry tworzyw
sztucznych wykorzystywanych w produkcji
specjalnej elementdéw uzbrojenia. Odpad nie
posiada wtasciwosci charakterystycznych dla
odpaddw niebezpiecznych.

120121

Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
wymienione
w1201 20

0,50

Zuzyte Sciernice szlifierskie zawierajg
pozostatosci stali, metali niezelaznych oraz
pozostatoséci materiatéw $ciernych. Sciernice,
segmenty scierne i osetki wykonane sg

z materiatéw $ciernych twardych ze spoiwami




p. Kod odpadu

Rodzaj odpadu

llosé [Mg/rok]

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
odpadu

zywicznym i ceramicznym. Odpad nie posiada
wtasciwosci charakterystycznych dla odpadéw
niebezpiecznych.

6. 120199

Inne niewymienione
odpady

8,00

Odpady stanowi zuzyty Srut stalowy

ze srutowania wyrobéw wykorzystywany

do tzw. zanieczyszczenia wyrobdw. Odpady
zawierajg drobiny metali, pochodzace

z obrabianych detali. Rodzaj i stopien
zanieczyszczenia zalezy od sktadu chemicznego
danego detalu. Nie zawiera on chromu ogdlnego
oraz cynku i miedzi.

Odpad nie posiada witasciwosci
charakterystycznych dla odpadéw
niebezpiecznych.

Wiasciwosci powodujace, ze odpady sg odpadami niebezpiecznymi okreslono zgodnie

z rozporzadzeniem Komisji (UE) Nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujgcym zatgcznik 11l

do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajacej
niektdre dyrektywy (Dz. U. UE L. t. 365, str. 89 ze zm.).

V.3.2. Miejsca i sposoby magazynowania odpadoéw, sposoby dalszego gospodarowania odpadami
oraz sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ich ilosci
i negatywnego oddziatywania na srodowisko

p. Kod odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania
odpadow oraz sposdb dalszego
gospodarowania odpadami

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw
lub ograniczania ich ilosci i negatywnego
oddziatywania na srodowisko

Odpady niebezpieczne

Stalowe beczki i pojemniki

w wydzielonym miejscu hali
produkcyjnej, poziom 7,5 (miejsce
wytwarzania odpadu lokal 2.1) lub
poziom 0,0 (magazyn M1, lokal 1.2),

Srodki stuzace przygotowaniu powierzchni
w technologii (nie gromadzi sie zapaséw).
Odpady gromadzone sg selektywnie

z zachowaniem zasad bhp, p.poz

kapiel trawigca (o stezeniu kwasu
siarkowego ok. 10%) kilka razy na
pétrocze/rok i po napetnieniu jest
przepompowywana do pojemnikéw
typu Mauzer i poj. 1000 m3
przewozona do innego pomiotu

(na terenie tej samej hali) w celu
unieszkodliwienia. Odpad nie jest
zatem magazynowany.

07 07 04* w przypadku, gdy odpad wystgpi w i ochrony srodowiska (zainstalowanie
wiekszej ilosci. odpowiednich $rodkdw przeciwdziatania
Odpad nalezy przekazywacd skutkom awarii, takich jak systemy gasnicze,
uprawnionym podmiotom majacym sprzet do usuwania przelewéw
uregulowany stan formalno-prawny z instalacji, systemy alarmowe).

w zakresie gospodarki odpadami.
2 wanny stalowe z wykfadzing L . L
. 3 Zastosowano minimalizowanie zuzycia wody,
chemoodporng o poj. ok. 3m S .
. . . a tym samym ilos¢ odpaddw poprzez system
kazda (jako naczynia potfaczone — .

3 . ptukania kaskadowego.

razem ok. 6 m3), w wydzielonym . R . .
.. . . . W technologii obrébki galwanicznej
miejscu w hali produkcyjnej, poziom . .
. . - zastosowano rozdziat stref alkalicznych
0,0 (pomieszczenie przygotowalni i . . , .

. P (w tym cyjankowych) i kwasnych, kapiele
przepompowni odpaddéw ciektych — . .
lokal 1.1) procesowe sg uzupetniane wodg z ptukania

o ) odzyskowego.
Wanny te stanowia element W przypadku pekniecia lub rozszczelnienia

11 01 05* technologii. Sptywa do nich zuzyta przyp peinie

wanny, zastosowano tace ociekowe wytozonych
posadzky chemoodporng. Zawartosé
przepompowywana jest do zbiornikéw
zastepczych.

Wytwarzane odpady powstajace

w automatach do obrébki chemicznej
i elektrolitycznej sg przekazywane do
neutralizacji specjalistycznej firmie.




Miejsce i spos6b magazynowania

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw

Kod odpadu odpadow oraz sposdb dalszego lub ograniczania ich ilosci i negatywnego
gospodarowania odpadami oddziatywania na srodowisko
Odpad nalezy przekazywaté
uprawnionym podmiotom majgcym
uregulowany stan formalno-prawny
w zakresie gospodarki odpadami.
Zastosowano minimalizowanie zuzycia wody, a
tym samym ilo$¢ odpadow poprzez system
ptukania kaskadowego.
W technologii obrébki galwanicznej
1101 06* zastosowano rozdziat stref alkalicznych
Odpady bez magazynowania, (w tym cyjankowych) i kwasnych, kapiele
przekazywane poprzez system procesowe s3 uzupetniane wodg z ptukania
rurociggdéw do unieszkodliwiania. odzyskowego.
Odpad nalezy przekazywac W przypadku pekniecia lub rozszczelnienia
uprawnionym podmiotom majgcym wanny, zastosowano tace ociekowe wytozonych
uregulowany stan formalno-prawny posadzka chemoodporng. Zawartos¢
w zakresie gospodarki odpadami. przepompowywana jest do zbiornikéw
11 01 08* zastepczych.
Wytwarzane odpady powstajace
w automatach do obrébki chemicznej
i elektrolitycznej sg przekazywane do
neutralizacji specjalistycznej firmie.
Odpady ciekte - bez magazynowania, | Zastosowano minimalizowanie zuzycia wody,
przekazywane poprzez system a tym samym ilos¢ odpaddw poprzez system
rurociggéw do unieszkodliwiania. ptukania kaskadowego.
Odpady state (osady) - pojemnik typu | W technologii obrébki galwanicznej
Mauzer o poj. 1000 m? zastosowano rozdziat stref alkalicznych
w wydzielonym miejscu hali (w tym cyjankowych) i kwasnych, kapiele
produkcyjnej, poziom 7,5 (miejsce procesowe sg uzupetniane wodg z ptukania
1101 13* wytwarzania odpadu lokal 2.1) lub odzyskowego.
poziom 0,0 (magazyn M1, lokal 1.2, W przypadku pekniecia lub rozszczelnienia
w przypadku, gdy odpad wystapi w wanny, zastosowano tace ociekowe wytozonych
wiekszej ilosci). posadzky chemoodporng. Zawartos¢
Odpad nalezy przekazywac przepompowywana jest do zbiornikéw
uprawnionym podmiotom majacym zastepczych.
uregulowany stan formalno-prawny Wytwarzane odpady powstajace
w zakresie gospodarki odpadami. w automatach do obrébki chemicznej
Odpady bez magazynowania, i elektrolitycznej sg przekazywane
przekazywane przez system do neutralizacji specjalistycznej firmie.
rurociggdw do unieszkodliwiania.
11 01 98* Odpad nalezy przekazywac
uprawnionym podmiotom majacym
uregulowany stan formalno-prawny
w zakresie gospodarki odpadami.
Cylindryczne zbiorniki
0 poj. 400 dm?* w wydzielonym
ml‘.eJ?cu hall produk(.:yjnej, poziom 7,5 Srodki zastosowane podczas obrdbki
(miejsce wytwarzania odpadu lokal . . . L
2.1) lub poziom 0,0 (magazyn M1, méch,afuczne'J metali wykorzystuje sig .
12 01 09* lokal 1.2), w przypadku, gdy odpad w |I05C|ach.n|ezbednychnwg technglqgn.
wystapi w wieksze] ilosci). Odpady zuzytych emulsji gromadz'l S|e'
. , w przeznaczonych do tego celu zbiornikach
Odpad nalezy przekazywad . .. . . S
. . . i na biezgco przekazuje do unieszkodliwiania.
uprawnionym podmiotom majgcym
uregulowany stan formalno-prawny
w zakresie gospodarki odpadami.
Stalowe beczki Srodki stuzgce przygotowaniu powierzchni
14 06 02* w wydzielonym miejscu hali (odttuszczanie) i naktadaniu powtok malarskich

produkcyjnej, poziom 7,5 (miejsce
wytwarzania odpadu lokal 2.1) lub

wykorzystuje sie w iloSciach okreslonych
w technologii (nie gromadzi sie zapaséw).
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Miejsce i spos6b magazynowania

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw

wiekszej ilosci).

Odpad nalezy przekazywac
uprawnionym podmiotom majgcym
uregulowany stan formalno-prawny
w zakresie gospodarki odpadami.

Kod odpadu odpadow oraz sposdb dalszego lub ograniczania ich ilosci i negatywnego
gospodarowania odpadami oddziatywania na srodowisko
poziom 0,0 (magazyn M1, lokal 1.2), Odpady gromadzone sg selektywnie
w przypadku, gdy odpad wystapi z zachowaniem zasad bhp, p.poz i ochrony
w wiekszej ilosci). Srodowiska.
Odpad nalezy przekazywacd
uprawnionym podmiotom majgcym
uregulowany stan formalno-prawny
w zakresie gospodarki odpadami.
Metalowe, szczelne pojemniki
w wydzielonym miejscu hali
produkcyjnej, poziom 7,5 (miejsce
wytwarzania odpadu lokal 2.1) lub Sorbenty, materiaty filtracyjne, czysciwo, odziez
poziom 0,0 (magazyn M1, lokal 1.2), ochronna itp. wykorzystywane sg
1502 02* w przypadku, gdy odpad wystgpi w w ilosciach niezbednych. Odpady gromadzi sie

selektywnie, zgodnie z przepisami bhp, p.poz.
i ochrony Srodowiska.

Odpady inne niz niebezpiec

zZne

1. 110112

Odpady bez magazynowania,
przekazywany poprzez system
rurociggéw do unieszkodliwiania.
Odpad nalezy przekazywaé
uprawnionym podmiotom majgcym
uregulowany stan formalno-prawny
w zakresie gospodarki odpadami.

Zastosowano minimalizowanie zuzycia wody,
a tym samym ilos¢ odpaddw poprzez system
ptukania kaskadowego.

2. 120101

Kontenery, metalowe lub z tworzyw
sztucznych pojemniki

wydzielonym miejscu hali
produkcyjnej, poziom 7,5 (miejsce
wytwarzania odpadu lokal 2.1) lub
poziom 0,0 (magazyn M2, lokal 1.1.),
w przypadku, gdy odpad wystgpi w
wiekszej ilosci).

Odpad nalezy przekazywa¢é
uprawnionym podmiotom majgcym

w zakresie gospodarki odpadami.

uregulowany stan ), formalno-prawny

3. 120103

Kontenery, metalowe lub

z tworzyw sztucznych pojemniki
wydzielonym miejscu hali
produkcyjnej, poziom 7,5 (miejsce

4. 12 01 05

wytwarzania odpadu lokal 2.1) lub
poziom 0,0 (magazyn M1, lokal 1.20,
w przypadku, gdy odpad wystgpi

w wiekszej ilosci).

5. 120121

Odpad nalezy przekazywacd
uprawnionym podmiotom majacym
uregulowany stan formalno-prawny
w zakresie gospodarki odpadami.

llosci odpadow wynikajg z okreslonego procesu
technologicznego i produkcyjnego.

Odpady sg gromadzone selektywnie

i na biezaco przekazywane odbiorcom

do odzysku.

6. 120199

Metalowe pojemniki

wydzielonym miejscu hali
produkcyjnej, poziom 7,5 (miejsce
wytwarzania odpadu lokal 2.1) lub
poziom 0,0 (magazyn M1, lokal 1.2),
w przypadku, gdy odpad wystgpi

w wiekszej ilosci).

Odpad nalezy przekazywa¢d

llosci odpadow wynikajg

z okreslonego procesu technologicznego
i produkcyjnego.

Odpady sg gromadzone selektywnie

i na biezaco przekazywane odbiorcom
do unieszkodliwiania i odzysku.
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Miejsce i spos6b magazynowania Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow
Kod odpadu odpadow oraz sposdb dalszego lub ograniczania ich ilosci i negatywnego
gospodarowania odpadami oddziatywania na srodowisko

uprawnionym podmiotom majgcym
uregulowany stan formalno-prawny
w zakresie gospodarki odpadami.

V.3.2.1. Uszczegotowienie sposobu magazynowania odpadow

a.

Odpady nalezy magazynowac selektywnie, zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony
srodowiska, bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi oraz zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia
Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegétowych wymagan dla
magazynowania odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742).

Miejsca magazynowania odpaddéw nalezy odpowiednio oznakowaé, zgodnie z wymogami
szczegotowymi w tym zakresie.

Miejsce czasowego magazynowania odpaddéw w hali na poziomie 0,0 jest traktowane jako
miejsce rezerwowe (awaryjne, w przypadku ewentualnego nagromadzenia wiekszej ilosci
odpadow).

. Odpady nalezy magazynowac¢ bez mozliwosci przedostania sie odciekdw z magazynowania

odpadoéw do srodowiska gruntowo-wodnego, w sposéb zapobiegajacy rozprzestrzenianiu sie
odpadoéw poza wydzielone miejsce ich magazynowania.

. Odpady nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem oséb trzecich.

Nalezy przestrzega¢ warunkow dotyczgcych okresu magazynowania odpaddéw okreslonych
w przepisach prawa w tym zakresie.

Nie doprowadza¢ do przepetnienia miejsc magazynowania odpaddéw, zatem odpady nalezy
magazynowac w sposéb zapewniajgcy wtasciwg rotacje magazynowanych odpadow.

. Magazynowanie odpaddéw prowadzi¢ w sposdb niewptywajgcy na droznosé drég pozarowych

i ewakuacyjnych.

V.3.3. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej

Wymagania wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego

lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddw, okreslono zgodnie z operatem

przeciwpozarowym zatgczonym do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, opracowanym

w marcu 2024 r. przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych:

a.

Odpady nalezy magazynowac zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pozwoleniu
zintegrowanym, umozlwiajgcym okreslenie stanu magazynowego miejsca magazynowania
odpadow (w ilosci rocznej wskazanej w decyzji).
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b. Maksymalna ilos¢ odpaddw palnych magazynowanych jednoczesnie:

. llos¢ odpaddow chwil
o} Kod odpadu | Rodzaj odpadu 0s¢ odpadow chwilowa
[Mg]
Odpady niebezpieczne
1 07 07 04* Ir.me rozpu§zczalniki organiczne, roztwory z przemywania i Odpad palny — 0,05
ciecze macierzyste
2. 11 01 05* Kwasy trawigce Odpad niepalny — 3,0
3. 11 01 06* Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 Odpad niepalny ¥
4. 11 01 08* Osady i szlamy z fosforanowania Odpad niepalny ¥
5. 1101 13* Odpady z odtuszczania zawierajace substancje niebezpieczne Odpad niepalny - 1,0
6. 11 01 98* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne Odpad niepalny ¥
7 12 01 09* Odpadowle emulsje i roztwory z obrébki metali nie zawierajgce Odpad niepalny — 1,0
chlorowcéw
3 14 06 02* Inne chIorOV\{cc?organiczne rozpuszczalniki i mieszaniny Odpad palny — 0,2
rozpuszczalnikow
Sorbenty, materiaty filtracyjne
fil lej ieuj i h h), tkani
9. 15 02 02* (w tym |.try olejowe nleIUJ-ete.w. innyc .grupac ), tkaniny do Odpad palny — 0,2
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 110112 Wody poptuczne inne niz wymienione w 11 01 11 Odpad niepalny ¥
2. 12 0101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow Odpad niepalny — 0,4
3. 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych Odpad niepalny - 0,4
4, 120105 Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw sztucznych Odpad niepalny — 0,2
5. 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 Odpad niepalny — 0,05
6. 120199 Inne niewymienione odpady Odpad niepalny - 0,1

1) Odpad bezposrednio po wytworzeniu przekazywany systemem rurociggéw do innego podmiotu.

Wskazuje sie dla catego obiektu nastepujace zatozenia i wymagania:

ciekte odpady palne w catym obiekcie nie przekraczajg 0,4 m3 - w przypadku ciektych odpadéw

palnych o temperaturze zaptonu do 60 ° C oraz odpadowego oleju gazowego, oleju

napedowego i lekkiego oleju opatowego o temperaturze zaptonu do 75°C; oraz 5 m3

w przypadku ciektych odpaddw palnych o temperaturze zaptonu powyzej 60°C

oraz odpadowego oleju gazowego, oleju napedowego i lekkiego oleju opatowego

o temperaturze zaptonu powyzej 75°C,

wprowadzono procedure dla catego obiektu celem potwierdzenia i utrzymania gospodarki

materiatami palnymi na poziomie do 500 MJ/m?,

w catym budynku dla miejsce magazynowania odpadoéw zlokalizowano na pierwszej

kondygnacji nadziemnej.

Miejsce magazynowania objete operatem i wnioskiem wykorzystywane do odpaddw

wytwarzanych przez Mesko. Miejsca te zawierajg sie w strefie pozarowej o gestosci obcigzenia
Qd < 500 MJ/m? i powierzchni powyzej 3 000 m?2.
Teren catego Zaktadu, gdzie znajdujg sie miejsca magazynowania odpaddéw nalezy ogrodzic

i zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

Hale wyposazono w instalacje hydrantowg wewnetrzng, oswietlenie ewakuacyjne,

ppoz. wytgcznik pradu. Z uwagi, ze miejsca magazynowania odpadéw znajdujg sie w hali,
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do ochrony przeciwpozarowej nalezy stosowac gasnice proszkowe 6 kg, do gaszenia pozarow
ABC oraz dodatkowo agregaty proszkowe 25 kg do gaszenia pozardw ABC. llos¢ gasnic zostata

powiekszona o 100% od normatywnego oraz dodatkowo na kazde 300 m? rozmieszczono
agregat proszkowy 25 kg dogaszenia pozaréw ABC.

Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru zapewnié przez sie¢ hydrantéw
zewnetrznych oraz przeciwpozarowy zbiornik wodny.

W zaktadzie zatrudniaé pracownikdw, ktérzy odbyli szkolenie w zakresie zapobiegania
powstawaniu pozaréw.

Zarzgdzajgcy obiektem jest obowigzany do:

utrzymanie urzadzen przeciwpozarowych i gasnic w stanie petnej sprawnosci technicznej
i funkcjonalnej;

umieszczenia w widocznym miejscu instrukcji postepowania na wypadek pozaru wraz

z wykazem telefonéw alarmowych;

oznakowania konteneréw magazynowych kodem odpadu;

oznakowania znakami zgodnymi z Polskimi normami: miejsc usytuowania urzadzen
przeciwpozarowych i gasnic, miejsca zbidrki do ewakuacji, drogi pozarowe;j.

Przestrzeganie wymagan przepisow z zakresu ochrony przeciwpozarowej, coroczne przeglady

urzadzen przeciwpozarowych i gasnic, a takze okresowy nadzér nad miejscem
magazynowania odpaddéw, pozwolg ograniczy¢ mozliwos¢ powstania pozaru a w razie jego
wystgpienia zapewniaja:

ograniczenie rozprzestrzeniania sie ognia w obrebie miejsc magazynowania odpadoéw;
ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru na sgsiednie obiekty budowlane lub tereny
przylegte;

mozliwo$¢ ewakuac;ji ludzi;

uwzglednienie bezpieczenstwa ekip ratowniczych, w szczegdlnosci zapewnienie warunkéw
do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych

4. Do ww. decyzji dodaje sie pkt. VI.2.2 w brzmieniu:

VI.2.2. Monitoring odprowadzanych sciekéw

Nalezy monitorowac ilos¢ odprowadzanych sciekdw przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych
innego podmiotu na podstawie odczytow przeptywomierza, aktualizowanych 1 raz w miesigcu.

Pozostate warunki decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.11-14.6600-41/06 z dnia
15.05.2007 r., udzielajgcej Fabryce Produkcji Specjalnej Sp. z 0.0., Bolechowo, ul. Obornicka
62-005 Owinska, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej
obrébki metali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych i chemicznych, zmienionej
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.44.2013 z dnia

1,

13.09.2013 r., znak: DSR-11-1.7222.172.2014 z dnia 11.12.2014 r., znak: DSR-11-2.7222.18.2015

z dnia 17.04.2015 r. — zmieniajgcg oznaczenie Prowadzgcego instalacje oraz adres jego

Siedziny na: MESCO S.A. w Skarzysku-Kamiennej Oddziat Krasnik-Bolechowo w Krasniku Zaktad

Produkcyjny Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 Owinska oraz znak: DSR-11-1.7222.154.2016
z dnia 21.04.2017 r. pozostajg bez zmian.

Niniejsza decyzja jest integralnie zwigzana z decyzjg Wojewody Wielkopolskiego znak:
SR.11-14.6600-41/06 z dnia 15.05.2007 r., udzielajacg Fabryce Produkcji Specjalnej Sp. z o0.0.,
Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 Owinska, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obréobki metali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych
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i chemicznych, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego znak:
DSR-11-1.7222.44.2013 z dnia 13.09.2013 r., znak: DSR-11-1.7222.172.2014 z dnia 11.12.2014 r.,
znak: DSR-11-2.7222.18.2015 z dnia 17.04.2015 r. — zmieniajgcq oznaczenie Prowadzacego
instalacje oraz adres jego siedziby na: MESCO S.A. w Skarzysku-Kamiennej Oddziat Krasnik-
Bolechowo w Krasniku Zaktad Produkcyjny Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 Owiriska.

oraz znak: DSR-11-1.7222.154.2016 z dnia 21.04.2017 r.

UZASADNIENIE

MESKO S.A., ul. Legiondw 122, 26-111 Skarzysko-Kamienna, wystgpita do Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego z wnioskiem z dnia 5.10.2020 r. (data wptywu: 12.10.2020 r.) o zmiane decyzji
Wojewody Wielkopolskiego znak: SR.11-14.6600-41/06 z dnia 15.05.2007 r., udzielajgcej Fabryce
Produkcji Specjalnej Sp. z 0.0., Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 Owiniska, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych i chemicznych, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Wielkopolskiego znak: DSR-11-1.7222.44.2013 z dnia 13.09.2013 r., znak: DSR-11-1.7222.172.2014
zdnia 11.12.2014 r. znak: DSR-11-2.7222.18.2015 z dnia 17.04.2015 r. — zmieniajgcg oznaczenie
Prowadzgcego instalacje oraz adres jego siedziby na: MESCO S.A. w Skarzysku-Kamiennej Oddziat
Krasnik-Bolechowo w Krasniku Zaktad Produkcyjny Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 Owinska
oraz znak: DSR-11-1.7222.154.2016 z dnia 21.04.2017 r.

Obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji, wynika z faktu
zaliczenia jej do instalacji mogacej powodowacd znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementdéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, wymienionej w ust. 2 pkt 7 zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci(Dz.U. z 2014 r. poz. 1169).

Wtasciwosé rzeczowa Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego w rozpatrywanej sprawie wynika
z art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz majgc na uwadze art. 60 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (tekst
jednolity: Dz. U. 22024 r., poz. 1112 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. r. w sprawie przedsiewzie¢ moggacych znaczgco oddziatywaé
na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839 ze zm.).

Zmiana przedmiotowego pozwolenia nie wigze sie z istotng zmiang sposobu funkcjonowania
instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Z tego
wzgledu nie byta wymagana optata rejestracyjna, a takze nie przeprowadzono postepowania
z udziatem spoteczenstwa, na zasadach i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o sSrodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa

w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko.

Podstawg wydania niniejszej decyzji jest wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego, wraz
z uzupetnieniami ztozony przez Wnioskodawce.

Prowadzgcy instalacje przedtozyt tgcznie z wnioskiem o zmiane pozwolenia dowdd uiszczenia
stosownej optaty skarbowe;.

W toku postepowania wyjasniajgcego wezwano Wnioskodawce do usuniecia brakéw formalnych
podania oraz do ztozenia wyjasnied merytorycznych. Przedmiotowy wniosek zostat uzupetniony
w zgdanym zakresie.
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Majac na uwadze obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy z Prawo ochrony srodowiska,
przekazano Ministrowi Klimatu i Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej.

Na podstawie art. 183c ust. 1 i ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, Marszatek Wojewédztwa
Wielkopolskiego, pismem znak: DSK-111.7222.15.2021 z dnia 8.04.2025 r. zwrdcit sie do
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Poznaniu, z prosbg o przeprowadzenie
kontroli instalacji oraz miejsc magazynowania odpadéw w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowe]j oraz w zakresie zgodnosci

z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym
opracowanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodnionym
postanowieniem Komendanta Miejskiego Paristwowej Strazy Pozarnej w Poznaniu.

Postanowieniem znak: MZ.52805.24.6.2025. AG z dnia 7.11.2025 r. tamtejszy Organ, pozytywnie
zaopiniowat spetnienie ww. wymagan.

Po analizie przedtozonej dokumentacji, pismem znak: DSK-111.7222.15.2021 z dnia 20.04.2026 r.
na postawie art. 61 § 4 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, zawiadomiono
Whioskodawce o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego

dla ww. instalacji. Jednoczesnie zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, tutejszy Organ zawiadomit Wnioskodawce o zakoriczeniu postepowania
wyjasniajacego oraz o mozliwosci wypowiedzenia sie odnosnie materiatéw i dowodow
zgromadzonych w sprawie. Strona nie skorzystata z tego uprawnienia.

Zmiany pozwolenia zintegrowanego zwigzane sg z aktualizacjg zapiséw pkt. 11.2.w zakresie tgcznej
liczby wanien wchodzacych w sktad instalacji w automatach i liniach wanien indywidualnych.
Catkowita pojemno$¢ wanien procesowych pozostaje bez zmian w stosunku do liczby okreslone;j
w pozwoleniu zintegrowanym.

W zakresie gospodarki wodno-sciekowej do pozwolenia zintegrowanego dodano pkt. V.2.2.

w zwigzku ze zmiang kwalifikacji wéd poptuczynych oraz zmiang ich odbiorcy. Wody poptuczne beda
odbierane jako $ciek przemystowy i przekazywane do czyszczalni sciekdéw. Majgc powyzsze na uwadze
dodano pkt. VI.2.2. do ww. decyzji, w ktdrym zobowigzano prowadzacego instalacje do prowadzenia
monitoringu ilosciowego.

Zmiana z zakresu gospodarki odpadami w zakresie ilosci i rodzaju wytwarzanych odpaddéw wynika
ze zmniejszenia ilosci wytwarzanych odpadéw o kodzie 11 01 12, gdyz w znacznej czesci
przekwalifikowano je na scieki przemystowe, wykreslono z zapiséw pozwolenia mozliwos¢
powstawania odpadow o kodzie 11 01 11*. Dokonano takze aktualizacji miejsc i sposobdéw
magazynowania odpaddw, przy czym miejsca te okreslono zgodnie z zapisami operatu
przeciwpozarowego oraz uwzgledniajgc wymogi rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia

11 wrzes$nia 2020 r. w sprawie szczegétowych wymagan dla magazynowania odpadéw.

Zgodnie z przepisami szczegdétowymi w tym zakresie, na podstawie wniosku w decyzji
uwzgledniono odpady powstajgce w wyniku funkcjonowania instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego.

Wytwarzanie pozostatych odpaddéw nie wymaga uzyskania decyzji na wytwarzanie odpadow,
jednakze ich wytwadrca jest obowigzany postepowac z nimi zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w przepisach prawa, planami gospodarki odpadami oraz zasadami gospodarki odpadami, a takze
prowadzi¢ ewidencje wytwarzanych odpadow.

Odpady opakowan, m.in. o kodach: 15 01 02, 15 01 03, 15 01 10*, Prowadzacy instalacje
kwalifikuje jako odpady wytwarzane poza instalacja.
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Odpady nalezy magazynowac w sposob uniemozliwiajacy przedostanie sie substancji zwartych
w odpadach do srodowiska gruntowo-wodnego. Czas magazynowania odpaddw nie moze
przekracza¢ termindw okreslonych ustawg o odpadach.

Z przedstawionego wniosku wynika, ze sposéb postepowania z odpadami bedzie zgodny

z wymogami ochrony srodowiska i ustawy o odpadach. Gospodarowanie odpadami nalezy
prowadzi¢ uwzgledniajgc hierarchie postepowania z odpadami.

Whioskodawca jest zobowigzany do prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji wytwarzanych
odpaddw, zgodnie z przepisami szczegdtowymi w tym zakresie.

Ponadto — na podstawie art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Prawo ochrony srodowiska

— w niniejszej decyzji, w punkcie dotyczgcym gospodarki odpadami okreslono warunki
przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego zatgczonego do wniosku

0 zmiane pozwolenia zintegrowanego.

W zwigzku z powyzszym, catemu punktowi V.3. Gospodarka odpadami nadano nowe brzmienie.

Zgodnie z art. 155 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, decyzja ostateczna, na mocy
ktorej strona nabyta prawo, moze byé w kazdym czasie za zgodgq strony uchylona lub zmieniona
przez organ administracji publicznej, ktory jg wydat, jezeli przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie
uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny interes
strony. Za przedmiotowg zmiang pozwolenia zintegrowanego przemawia stuszny interes
Prowadzgcego instalacje i nie sprzeciwiajg sie temu przepisy szczegdlne.

Majgc powyzsze na uwadze, Marszatek Wojewddztwa Wielkopolskiego orzeka jak w sentencji.
POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Klimatu
i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego, w terminie 14 dni
od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a Kodeksu postepowania administracyjnego — przed uptywem terminu

do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec

Marszatka Wojewddztwa Wielkopolskiego. Z dniem doreczenia tutejszemu Organowi o$wiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez Strone postepowania, niniejsza decyzja
stanie sie ostateczna i prawomocna.

Decyzja bedzie podlegac¢ wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli
w tym czasie Strona zrzeknie sie prawa do wniesienia odwotania (art. 130 § 4 Kodeksu
postepowania administracyjnego).

Za zmiane niniejszej decyzji pobrano optate skarbowg w wysokosci 1006,00 zt zt, na podstawie przepiséw ustawy z
dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej(tekst jednolity: Dz. U. z 2025 r., poz. 1154 ze zm.). Optate wniesiono na
konto Urzedu Miasta Poznania, Wydziat Finansowy, Oddziat Dochodéw Budzetowych, ul. Libelta 16/20, 61 706
Poznan, PKO BP S.A. 94 1020 4027 0000 1602 1262 0763.

Z up. MARSZAtKA WOJEWODZTWA

Agnieszka Lewicka
Zastepca Dyrektora Departamentu Zarzadzania Srodowiskiem i Klimatu
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Otrzymuja:
1. MESKO S.A.
ul. Legionow 122
26-111 Skarzysko-Kamienna
Na adres:
MESKO S.A.
Wydziat tusek
Bolechowo, ul. Obornicka 1, 62-005 Owiriska
2. Departament Korzystania i Informacji o Srodowisku (wersja elektroniczna PDF)
3. Aax2

Do wiadomosci:
1. Minister Klimatu i Srodowiska
(na adres email: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
2. Wielkopolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Czarna Rola 4, 61-625 Poznan
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